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NORMA BRANZOWA
BN-90
SRODK Wyposasenie elekiryczne 3687-06
TRANSPORTU pojazdow silnikowych
. . Zamiast
DROGOWEGO Wycieraczki szyb BN-83/3657-08
Wymagama i badania Grupa kata!dgowa 0525

1. WSTEP do szyby nie powinna mieé wglebieri, wypuklen,
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa falistosci, a ostre krawedzie nie powinny mie¢

wymagania i badania dotyczace elektrycznych wy-
cieraczek szyb przeznaczonych do pojazdéw silni-
kowych.

1.2. Okre$lenia

urzadzenie elektryczne

1.2.1. wycieraczka -
przeznaczone do oczyszczania szyb pojazdéw silni-
kowych. Wycieraczka skiada sige 2z jednego 1lub
wigcej wycierakdédw, silnika elektrycznego z reduk-
torem oraz ukladu przenoszacego naped na waiki

wycierakow.

1.2.2. wycierak - czg$§é wycieraczki skzadajaca
sie z ramienia oraz poiaczonege z nim przegubowo
pidéra wycieraka, w ktérym umieszczony jest ele-
ment gumowy - bezpos$rednio czyszczacy szybe.

1.2.3. moment znamionowy - $redni moment obro-
towy, ktérym mozna obcigzaé waiek wyjsSciowy re-

duktora w sposéb ciggly przy znamionowej predkos-
ci obrotowej.

1,2.4. moment rozruchowy - obrotowy

mierzony na waiku reduktora przy jego zahamowaniu
do 5 obr/min.

1.2.5. prad znamionowy - Sredni prad pobierany
przez silnik wycieraczki przy obcijzeniu momentem

znamionowym.

moment

1.2.6. peine wahnigcie cieraka (cykl prac -
dwa wahadiowe ruchy wycieraka miedzy skrajnymi
polozeniami wymuszone peinym obrotem waiu reduk-

tora.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary gabarytowe i montazZowe powinny
byé zgodne z BN-83/3687-05, BN-70/3687-13, BN-77/
3687~-14 i dokumentacja technicznj.

2.2. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchniach ze-
wnetrznych niedopuszczalne s pekniecia, zadziory
i inne uszkodzenia mechaniczne oraz s$lady koro-
zji. Guma wycieraka na powierzchni przylegajacej

zarysowan, nacieé lub zadzioréw.

2.3. Zakres napiecia pracy. Wycieraczki powinny

pracowaé w zakresie od 85 do 125% napigcia zna-
mionowego 12 lub 24 V.

2.4. Moment znamionowy powinien byé
z podanym w dokumentacji technicznej.

2.5. Prad znamionowy nie powinien przekraczaé

warto$ci podanej w dokumentacji technicznej.

zgedny

2.6. Moment rozruchowy powinien byé co najmniej
5 razy wigkszy od momentu znamionowego.

2.7. Liczba Inych wahnieé cieraka na minut
Przy pracy bez programatora powinna wynosié:

a) 20 + 55 dla pierwszej predkosci wycieraczek
z silnikiem o dwéch znamionowych predkos$ciach
obrotowych,

b) 35 ¢ 80 dla drugiej predkosci wycieraczek
z silnikiem o dwéch znamionowych predkosciach
obrotowych,

¢) 20 # 80 dla wycieraczek z silnikiem ¢ jednej
predkosci znamionowej.

Tolerancja liczby pelnych wahnigé powinna wyno-
sié +15%.

Dla poszczegdlnych typdw
peinych wahnieé¢ powinna by¢é okreslona w dokumen-
tacji technicznej.

W chieraczkach dwubiegowych réznica mieday
liczbami peinych wahnieé dla poszczegélnych pred-
kosci znamionowych powinna wynosié co najmniej
15 peinych wahnieé.

2.8. Kat walka
nie obcigzonej wycieraczki powinien byé
z podanym w dokumentacji technicznej.

2.9. sita dociskajgca wycierak do szyby powinna
wynosic:

a) 0,006 ¢ 0,015 N na 1 mm diugosSci pidéra wy-
cieraka do szyb piaskich,

b) 0,010 # 0,022 N na 1 mm diugosci pidra wy-.
cieraka do szyb panoramicznych.

wycieraczek 1liczba

wycieraka
zgodny

obrotu napedowego

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego Instytutu Motoryzacji dnia 28 lutego 1990 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA™ 1990

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 130 Nakt 1900 + 27 Zam. 908/90/8
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W przypadku zastosowania pidér wycierakéw pano-
ramicznych do
jak w poz. b).

szyb plaskich obowigzuja dociski

2.10. Skuteczno$¢ dzialania wycieraczki. Pidro
wycieraka powinno wyciera¢ szybe 2z wody w polu
dziatania okreslonym w dokumentacji technicznej
po jednym pelnym wahnieciu. Dopuszcza sie pozo-
stawienie $§ladéw na szybie po przejsciu wycieraka

wg BN-78/6616-18 p. 3.6.

2.11. Prawidiowo$§é pracy wycieraczki. Praca
wycieraczki powinna byé piynna, bez zacigé i
zgrzytéw. W przypadku wycieraczek 2z krancowym

wylacznikiem poiozenia bigd polozenia wycieraka
po wylaczeniu nie powinien przekroczyé 18°, a

po prébie trwalosci 279,

2.12. Poziom halasu wycieraczek. Poziom dzwieku

nie powinien przekraczaé:

- 50 dB(A) dla wycieraczek do samochodéw oso-
bowych,
- 60 dB(A) dla wycieraczek do pozostaiych po-

jazdéw silnikowych,
- 55 dB(A) dla wycieraczek szyby tylnej.

2.13. Wytrzymatos$¢é silnika na zwiekszong pred-

ko$§é obrotowg. Silnik wycieraczki powinien wy-
trzymaé w ciggu 120 s zwigkszenie predkosci obro-

towej o 25% ponad najwieksza predkosé obrotowa

przewidziang w dokumentacji technicznej.

2.14 Przecigzalno§é. Wycieraczki powinny wy-
trzymaé bez uszkodzen przez 60 s obciazenie mo-

mentem rozruchowym.

2.15. Spadek
krancowego przy pradzie 3
wigkszy niz 50 nv,
wigkszy niz 100 mvV.

napiecia na stykach wylgcznika

a po proébie trwatosci nie

2.16. Dopuszczalny przyrost temperatury uzwojen
silnika nie powinien przekraczaé 75°C, a komuta-
tora 100°C w ' temperaturze otoczenia nie wyzszej
niz 40°c.

2.17. Skutecznosé poigczenia magnesu ze stoja-

nem. Mechanizmy napedowe, w ktérych magnesy 2gczo-
ne s3 ze stojanem metoda klejenia powinny wytrzy-
maé uderzenie kuli stalowej o masie 230 g spada-
jacej swobodnie z wysokos$ci 0,5 m.

2.18. Wytrzymalo§é mechaniczna ukladu przeno-
szgcego naped. Uklady przenoszace naped powinny
wytrzymaé bez uszkodzenia dziatanie momentu obro-
towego silnika nie mniejszego niz 10-krotna war-
tos¢ momentu znamionowego. .

2.19. Wytrzymalosé mechaniczna zamocowania

A nie powinien byé

* zaciskéw. Zamocowanie zaciskéw gwintowych powinno
wytrzymaé co najmniej dziatanie momentu dokreca-

jacego podanego w tabl. 1.

Tablica 1
Wymiar gwintu M3 M3,5 M4 M5 M6
Moment dokrecajacy 0.5 0.8 1.2 2 2.5
(N'm) ’ ’ > >

Zigcze wtyczkowe w wyrobie nie powinno sie
rozigczy¢ pod dziataniem sity rozigczajacej nie
mniejszej niz 100 N.

Sita Sciggania nasadki 1lub koncéwki z przewodu
powinna by¢é zgodna 2z BN-88/3687-15 b 3 BN-82/
3687-28.

2.20. Wytrzymatosé elektryczna.

silnika

Izolacja elek-

tryczna wycieraczki powinna wytrzymaé
w ciggu 60 s bez uszkodzenia napigcie probiercze
50 Hz 1 skutecznej

o czestotliwosci wartosci

1000 V.

2.21. Rezystancja izolacji silnikéw wycieraczek

‘nie powinna byé mniejsza niz 10 MQ po prébach kli-

matycznych i/lub po prébie trwazosci.

Wycie-
-30%

2.22. Odporno$é wycieraczek na zimno.

raczki

powinny pracowaé w temperaturze

bez uszkodzen.

2.23. Wytrzymatosé wycieraczek na zimno. Wy-

cieraczki

powinny zachowaé zdolno$§é do pracy

po przetrzymaniu w temperaturze -45°¢ przez 16 h.
Silnik
reduktorem przy zahamowanym waiku

2.24. WXgczanie wycieraczek na zimno.
wycieraczki z
powinien wytrzymaé 10

w temperaturze -30%.

jednosekundowych wigczen

2.25. Odporno$§¢ wycieraczek na  temperature
przy Silnik o zahamowanym
waiku zasilany pradem o napieciu 13,5 V lub 27 V
temperaturze -25°c i dwukrotnie
w temperaturze +85°¢ powinien przejsé prdbe bez

zahamowanym silniku.

dwukrotnie w

zadnego uszkodzenia.

2.26. Wytrzymalo$é na nagie zmiany temperatury.
Wycieraczki powinny byé wytrzymale na nagie zmia-
ny temperatury w zakresie od -40°c do +100°C.

2.27. Odpornosé na suche gorgco. Wycieraczki

powinny byé 2zdolne do pracy w temperaturze do
+85°C.

2.28. Wytrzymato§é na wilgotne state

wg PN-85/S-76001 p. 2.5.
2.29. Pokrycia ochronne i dekoracyjne. Powierz-

goraco

chnie czeéci metalowych powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja zgodnie z BN-83/3602-01 w grupie C
dla czesci pracujgcych na zewnatrz pojazdu, dla
pozostatych w grupie L i z BN-83/3602-02 pokryciem
III 4C, dla cze$ci pracujgcych na zewnatrz pojazdu
i pokryciem II 1U dla pozostailych czesci.

2.30. Obudowy ochronne. Silniki wycieraczek

powinny mieé obudowy typu IP54 wg PN-88/E-06705.

2.31. Odporno§é na drgania - wg PN-85/S-76001
p. 2.9. Przyspieszenie powinno wynosié¢ 50 m/s? dla
pozostaiych

samochodéw osobowych i 100 m/s? dla
pojazddéw silnikowych.

2.32. Wymagania dla wycieraczek z wbudowanymi
programatorami elektronicznymi powinny by¢ zgodne
z BN-83/3680-06.

2.33. Poziom zaklécen radioelektrycznych. Wy-

cieraczki zamontowane w pojeidzie powinny spei-
niaé poziom N, a na 2zgdanie zamawiajgcego poziom
S1 lub S2 wg PN-69/E-02031.
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2.34. Trwalosé

2.34.1. Trwalosé wycieraczek w =zaleznos$ci od

przeznaczenia powinna wynosicé:

a) dla samochodéw cigzarowych 1 autobuséw -
1000 h,
b) dla samochodéw osobowych, dostawczych, mi-

krobuséw i ciagnikéw - 500 h pracy,
c) dla wycieraczek na tylng szybe - 200 h pracy.

2.34.2. Trwalo$é wyigcznika kraricowego powinna

wynosic:
a) 200 000
nych do wspdipracy z urzadzeniem pracy programo-

cykli dla wycieraczek przewidzia-

wanej,
b) 20 000 cykli dla wycieraczek nie przewidzia-
nych do wspdipracy 2z urzadzeniem pracy progra-

mowanej.

2.35. Zamienno$§¢é zespoidw i cze$ci. Zespoly

i czesci przewidziane jako zamienne w dokumenta-
cji .technicznej powinny speinia¢ wymagania za-
miennbéci Jezeli
podczas
wspdipracujgcych,

miennosci czynnos$ci regulacyjne.

bez dodatkowego dopasowywania.
montazu wymagana jest regulacja czesci
dopuszcza sie przy prdébie za-

2.36. Cechowanie. W miejscu okreSlonym w doku-

mentacji nalezy poda¢ w sposéb trwaly i wyraziny
co najmniej:

a) znak wytwdrni,

b) typ wycieraczki wg oznaczenia producenta,

c) napiecie znamionowe,

d) poziom zaklécen radioelektrycznych,

e) rok i miesigc produkcji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport - Wwg

PN-85/S-76001.

4. BADANIA

4.1. Program badaRh - wg PN-85/S-76001, przy
wykonywane okresowo nalezy

czym badania peine,
przeprowadzaé w odstepach nie diuzszych niz 12

miesiecy.

4.2. Rodzaje i zakres badan - wg tabl. 2.

Tablica 2
Zakres badan . i <
Lp. Rodzaje badan Wym:gania Oplz badatt
peinych niepeinych & g
-
1 . 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie wymiardéw + + 2.1 4.5.1
2 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowania + + 2.2 4:9.2
2.36
3 Sprawdzenie zakresu napiecia + - 2.3 4.5.3
4 Sprawdzenie momentu znamionowego, pradu znamionowego, ala 23
przyrostu temperatury + - i2.1% 4.5.4
5 Sprawdzenie momentu rozruchowego i przecigzalnosci + - 2.6, 2.14 4:5:5
6 Sprawdzenie liczby peinych wahnigé¢ wycieraka + + Dol 4.5.6
7 Sprawdzenie kata obrotu watka napedowego wycieraka + + 2.8 4.5.7
8 Sprawdzenie sity dociskajgcej wycierak do szyby + + 2.9 4.5.8
9 Sprawdzenie skutecznosci dziatania wycieraczki + + 2:10 4.5.9
10 Sprawdzenie prawidiowosci pracy wycieraczek + + 2.11 4.5.10
11 Sprawdzenie poziomu hatasu + + 2.12 4.5.11
12 Sprawdzenie wytrzymatosci silnika wycieraczki na zwigk-
szong predkosé obrotowa + - Z-13 §4.5.12
13 Sprawdzenie spadku napiecia na stykach wytacznika
krancowego ¥ - 2.15 5. 5,13
14 Sprawdzenie skutecznos$ci poltgczen magnesu ze stojanem + = .17 4.5.14
15 Sprawdzenie wytrzymalosci mechanicznej uktadu przeno-
szacego naped + - 2.18 4.5.15
16 Sprawdzenie wytrzymatos$ci mechanicznej zaciskow + - 2.19 4.5.16
17 Sprawdzenie wytrzymalos$ci elektrycznej + + 2:20 &5 17
18 Sprawdzenie rezystancji izolacji + - 2.21 4.5.18
19 Sprawdzenie odpornosci na zimno + A 2.22 4.5.19
20 Sprawdzenie wytrzymalosci wycieraczek na zimno + - 2.23% 4.5.20 |
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cd. tabl. 2
Zakres badan
Lp. Rodzaje badan Wymagania Opis badan
peinych niepeinych w8 vg

1 2 3 4 5 6
21 Sprawdzenie wtgczania wycieraczek na zimno * - 2.24 4.5.21
22 Sprawdzenie odpornosci wycieraczek przy zahamowanym

silniku + - 2.25 4.5.22
23 Sprawdzenie wytrzypatosci na nagle zmiany temperatury + - 2.26 4.5.23
24 Sprawdzenie odpornosci na suche gorgco . o = 2.27 4.5.24
25 Sprawdzenie wytrzymaltosci na wilgotne gorgco stale + - 2.28 4.5.25
26 Sprawdzenie pokryé ochronnych i dekoracyjnych + P 2.29 4.5.26
27 Sprawdzenie obudowy ochronnej * - 2.30 4, 5,27
28 Sprawdzenie 6dporno§ci na drgania + . 2.31 4,5.28
29 Sprawdzenie wymagar dla wycieraczek z wbudowanymi pro-

gramatorami elektronicznymi + - 2.32 4.5.29
30 Sprawdzenie poziomu zakidcen radioelektrycznych + - 2.33 4.5.30
31 Sprawdzenie trwalosci + * 2.34 4495.31
32 Sprawdzenie zamiennosci zespoldéw i czesci + - 2.35 4.5.32

Znak + oznacza, Ze badanie przeprowadza sig.
Znak - oznacza, Ze badania nie przeprowadza sie.

4.3. Kontrola jakosci niowe dla kontroli normalnej - wg tabl. 4. Plany

4.3.1. Skxad i liczno§¢ partii. Partia prze-
znaczona do odbioru powinna sie sklada¢ z wycie-

Liczno§é partii uzgodniona

raczek jednego typu.
pomiedzy wytwdrca i odbiorca nie powinna przekra-
czaé¢ 10 000 sztuk.

4.3.2. Sposéb pobierania prébek -
N-03010.

wg PN-83/

4.3.3. Pobieranie prébek do badan peinych. Do
badaii peilnych z partii wycieraczek nalezy pobraé
losowo na $lepo 6 sztuk wycieraczek. Trzy wycie-
raczki poddaje sie badaniom wg tabl. 2 lp. 1 # 22
i trzy pozostale wycieraczki wg tabl. 2 1lp.
23 & 32

4.3.4. Pobieranie prébek do badan niepeinych.
Do badahi niepeinych nalezy pobraé prébki o licz-

no§ci wg tabl. 3.

badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz
warunki przejscia - wg PN-79/N-03021.

" ‘Tablica 4
Dopuszczalna
Licznosé partii Licznos$é prébki liczba sztuk
(sztuk) (sztuk) niedobrych w
prébce
91 + 280 32 1
281 + 500 50 2
501 ¢ 1200 80 3
1201 # 3200 125 5
3201 + 10000 200 )

4.4. Warunki badan - wg PN-85/S-76001 p. 4.4.-
Jezeli w opisie badan nie przewidziano inaczej,

nalezy stosowaé w czasie badain napiecie pracy
Tablica 3 odpowiednio 14 lub 28 V.
4.5. Opis badan
i ) — . 2
wgB:::ll‘uZ wy“‘::a"ia n?:::;n: 4.5.1. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonywaé
- przy uzyciu uniwersalnych przyrzaddéw pomiarowyck
Lp. 2, 10, 17 %gé 2.11, 2.20, stuprccentove lub sprawdzianéw.
Lp. 1, 6, 7, 11 |2.1, 2.7, 2.8, 2.12 po 3 sztuki 4.5.2. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego i ce-
z partii chowania nalezy wykonywa¢ wzrokowo bez uzycia
Lp. 8, 9 2.9, 2.10 wg tible 4 przyrzadéw pomiarowych.
4.5.3. Sprawdzenie zakresu _napiecia. Nalezy
4.3.5. Poziom kontroli - II ogélny wg PN-79/ sprawdzié, czy wycieraczki =zasilane napieciem

N-03021, tabl. 1.

4.3.6. Wadliwoéé dopuszczalna przy badaniach
niepeinych - maksimum 1,5%.

4.3.7. Wybér i stosowanie planéw badania - plany
Plany badania jednostop-

jedno- lub dwustopniowe.

wg 2.3 s3 =zdolne do pracy na szybie zwilzZonej
wodg.
4.5.4. Sprawdzenie momentu znamionowego, pradu

znamionowego i przyrostu temperatury nalezy wyko-
naé¢ na stanowisku umozliwiajgcym obcigzenie wailka
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momentem hamujgcym réwnym momentowi
i po 3 h pracy wycieraczki wykonaé

temperatury uzwojen

wycieraka
znamionowemu
pradu i
silnika i komutatora.

pomiar przyrostu

4.5.5. Sprawdzenie momentu rozruchowego i prze-

cigialnééci nalezy wykonaé na stanowisku z hamul-
cem na silnikach nie nagrzanych.

4.5.6. Sprawdzenie liczby peilnych wahnieé wy-

cieraka na minute nalezy wykonaé po péigodzinnej

wstepnej pracy wycieraczki na stanowisku z szybg
zraszang wodg.

W badaniach niepeinych dopuszcza sie stosowanie
metod

réwnowaznych zastepczych do

mechanizméw napedowych wycieraczek.

sprawdzenia

4.5.7. Sprawdzenie kata obrotu walka napedowego

wycieraka
obrotowej za

nalezy wykona¢ przy dowolnej predkosci

pomocg urzgdzenia zapewniajgcego

odczyt kata z dokladnosScig podana w dokumentaciji

technicznej.
4.5.8. Sprawdzenie si}y dociskajgcej wycierak
do szyby nalezy wykonaé za pomocg urzadzenia

dynamometrycznego na stanowisku z szyba ptasky
lub panoramiczng. W badaniach niepeinych dopusz-

cza sie pomiar metods zastepcza.

4.5.9. Sprawdzenie skutecznosci dzialania wycie-

raczki nalezy wykona¢ na stanowisku z szyba zra-
szang woda. Montaz wycieraka powinien zapewniaé
prawidlowe przyleganie gumy wycieraka do szyby.

W badaniach pelnych sprawdzenie naleiy przepro-
wg BN-78/0616-18 p. 5.7.7.1.

sie przeprowadzenie sprawdzenia

wadzic Dopuszcza
skutecznosci
dziatania na 3

sztukach wycieraczek 2z prébki,

za§ w pozostatych sztukach pobranych do badan
nalezy sprawdzié spelnienie wymagania przylegania
gumy wycieraka do szyby wg BN-78/6616-18 p. 5.7.9.

Wynik badania nalezy uznaé za dodatni,
speinione s wymagania wg BN-78/6616-18 p.
i 3.6.2.

jezeli
3461

4.5.10. Sprawdzenie prawidlowos$ci pracy wycie-
raczki.

Sprawdzenie prawidiowosci pracy wycie-
raczki nalezy wykonaé na stanowisku z ézybq zra-
szang woda. Podczas proby nalezy sprawdzaé wyma-
ganie wg 2.11.

Sprawdzenie prawidlowosci dziatania wytacznika
krancowego nalezy przeprowadzié przez uruchomie-
nie nie nagrzanego,

nie obcigzonego zespolu na

1 min przy =zasilaniu napieciem 16 V 1lub 30 V.
Po wyilaczeniu zasilania
cdchyika
wartosci podanych w 2.11.

W badaniach

nalezy sprawdzié, czy

najwigksza poiozenia nie przekracza
niepeinych nalezy wigczyé wycie-
raczki na kilka sekund i sprawdzié¢ czy nie wyste-
puja zacigcia, zgrzyty lub inne objawy sSwiadczgce
o nieprawidlowej pracy oraz czy dziala wyZgcznik

krancowy.

4.5.11. Sprawdzenie poziomu halasu wycieraczek.

Poziom hatasu nalezy mierzyé w komorze akustycz-
nej diZwiekoszczelnej
dzwieku.

za pomocg miernika poziomu
Silnik 2z reduktorem umieszczony w komo-

rze nalezy zasili¢ napieciem 14 V lub 28 Vv, za-
leznie od napiecia znamionowego. Mikrofon mierni-
ka poziomu diwieku nalezy umie$cié na przedluze-
niu osi reduktora 30 cm od jego piaszczyzny obro-
tu. Dla typdw o podwdjnej predkoééi nalezy wyko-

naé¢ pomiar przy kazdej predkosci. Poziom diwieku

nie powinien przekraczaé wartosci podanych w
2:12 W badaniach niepeinych depuszcza sie
poréwnywanie poziomu hatasu wyrobu siuchowo z

wzorcem speiniajgcym wymagania 2.12.

4.5.12. Sprawdzenie wytrzymaios$ci silnika wy-

cieraczki na zwiekszong predkosS¢ obrotowg nalezy

wykonaé na silniku nieobcigzonym. Zwiekszong
predkosé uzyskuje sie przez zwiekszenie napiecia

zasilajgcego.

4.5.13. Sprawdzenie spadku napiecia na stykach

wylgcznika krancowego nalezy przeprowadzaé w ze-
spole 1lub,
wytgczniku krancowym.

gdy to niemozliwe, na wymontowanym

4.5.14. sprawdzenie skutecznosci polgczen mag-
Na silnik wycieraczki poiozcny

nesu ze stojanem.

na piycie stalowej zrzucié kule tak, aby uderze-
nie nastgpito w poblizu &rodka cigzkosci magnesu.
jezeli sil-
211

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni,
niki wycieraczek wymagania wg
i 2.12.

W mechanizmach, w

speiniaia

ktérych magnesy mocowane
sq mechanicznie, skuteczno$¢ poigczenia magnesdw
ze stéjanem nalezy sprawdzaé¢ w probie wg 4.5.28.

za dodatni, jezeli

Wynik proéby uznaé

w silniku nie nastapil odprysk blokujjcy wirnik.

nalezy

Dla mechanizméw, w ktérych magnesy mocowane

sq metoda klejenia, dopuszcza sie pekniqocia mag-

neséw pod warunkiem zachowania trwalosci kle-
jenia.
4.5.15. Sprawdzenie wytrzymatoSci mechanicznej

ukladu przenoszacege naped. Nalezy wykonac¢ 5-krot-
ne obcigzenie waikéw wycierakdédw momentem ckreslo-

nym w 2.18 i stwierdzié, czy nie spowoduje to

obluzowan, trwaiych odksztalcen i innych uszko-

dzen.
4.5.16. Sprawdzenie wytrzymalosci mechanicznej

zaciskédw - wg PN-85/S-76001 p. 4.5.16.

4.5.17. Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej.

W badaniach peinych prébe nalezy przeprowadzid
za pomocg transformatora © mocy co najmniej 0,5
kKVA. Napiegcie nalezy przykladaé¢ miedzy zaciskiem
dodatnim a masa, przy otwartych stykach odigcza-
jac  koncéwke obwodu potaczona 2z masg 1 ewentual-

ne obowdy elektroniczne.

Podczas badan niepeinych prowadzonych przez
producenta na 100% wycieraczek dopuszcza sie
przeprowadzenie badan na specjalnych urzadzeniach
elektronicznych ma%ej mocy przy napieciu 550

V w ciggu okolo 1 s na wyrobach kompletnych 1lub
podzespotach. Podczas badania nie powinno wysta-
pi¢ przebicie izolacji, wytadowanie powierzchnio-

we lub upiywnosé pradu.
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4.5.18. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy
wylgonaé po badaniu wg 4.5.24, 4.5.25 i 4.5.31
zgodnie 2z PN-85/S-76001 p. 4.5.12 miedzy zacis-
kiem dodatnim a masg odigczajac koncéwke obwodu
poiaczong 2z masj
niczne.

i ewentualne obwody elektro-

4.5.19. Sprawdzenie odpornos$ci na zimno nalezy
przeprowadzaé wg PN-84/E-04601 préba Ad przez
16 h. W ciqgu ostatnich 30 min nalezy =zasilié
silnik bez

wycierakéw napigeciem znamionowym i

sprawdzié, czy nie wystepuja usterki.
zimno

4.5.20. Sprawdzenie wytrzymaltosci na

nalezy przeprowadzaé wg PN-84/E-04601 prdba Ad,
przetrzymujgc wycieraczki -45°
przez 16 h.

Po prébie wycieraczki nalezy poddaé ogledzinom
i stwierdzié, czy nie wystepuja uszkodzenia.

Na wycieraczkach z

w temperaturze

silnikami ze wzbudzeniem
od magneséw trwaiych nalezy natychmiast po wyje-
ciu 2z komory sprawdzié¢ odporno$é na rozmagneso-
wanie wykonujgc 10 =zalaczen, =zasilajac
pradem o napieciu 13,5 V 1lub 27 V na okres 1 s

kazde w stanie pelnego zahamowania.

silnik

Po reklima-
tyzacji w temperaturze 20:5°% wycieraczki powinny
speiniaé wymagania wg 2.6 i 2.7.

4.5.21. Sprawdzenie wilgczania wycieraczek na

zimno. Wycieraczki bez wycierakéw nalezy umies-
ci¢ w komorze niskich temperatur wg PN-84/E-04601
préba Ad. Po osiggnieciu temperatury -30%% nalezy
zasilié silnik 2z
13,5 VvV 1lub 27 V 10 razy na 1 s, przestrzegajac

Po prébie na-

zahamowanym waikiem r{apigciem

zachowania wymaganej
lezy
i pobér pradu przy obcigzeniu momentem réwnym
1 N'm. Nastepnie nalezy kondycjonowaé¢ wycieraczki

temperatury.

zmierzyé predko§é obrotowg walka silnika

w temperaturze otoczenia i zmierzy¢ predkosé

obrotowa i prad przy obcigzeniu waika 1 N-m.

Zmierzone wartosci predkosci obrotowej i pradu
nie powinny rdéznié sie wigcej niz o +3%.
4.5.22. Sprawdzenie odpornosci wycieraczek

na temperature przy zahamowanym silniku. Mecha-
nizmy napedowe kondycjonowane w temperaturze
-25 +3% wg PN-84/E-04601 prdoba Ad nalezy zasilac
pradem o napigciu 13,5 V lub 27 V przy zahamo-
wanym silniku przez 2 min. Nastegpnie nalezy po-
nownie kondycjonowaé wycieraczki w temperaturze
-25 3% i powtérzyé prébe. Po czym nalezy kon-
dycjonowaé. mechanizmy napedowe w temperaturze
+85 $2°C wg PN-84/E-04602 préba Bd i zasilaé
je przez 2 min pradem o napigciu 13,5 V lub 27 V

przy zahamowanym silniku. Nalezy ponowié kondy-

cjonowanie w temperaturze +85 +2°%¢ i powtdrzyé
prébe. Po prébie nie powinny wystapi¢ zadne
uszkodzenia.

4.5.23. sprawdzenie odpornosci na suche gorgco
nalezy przeprowadzaé wg PN-84/E-04602 préba Bd

w temperaturze 85°C w ciggu 16 h. W tej tempera-
turze lub bezpos$rednio po wyjgeciu z komory spraw-
dza sie wymagania 2.4, 2.5, 2.7, nastepnie wyréb

poddaje sie ogledzinom, czy nie wystapily uszko-
dzenia.

4.5.24. sSprawdzenie wytrzymalosci na nagte
zmiany temperatury otoczenia nalezy przeprowa-
dzaé wg PN-85/E-04613/01 prdéba Nb. Liczba cykli
przemieszczen 2z Kkomory o temperaturze -40% do

komory o temperaturze +100°¢ powinna wynosié 10.

Czas przetrzymywania wycieraczek w kazdej komorze
4 h,
komory do komory nie powinien byé diuzszy niz
3 min.

powinien wynosié czas przemieszczenia 2z
Po zakonczeniu préby nie powinny wystepo-
waé¢ uszkodzenia, wady zwigzane z funkcjonowaniem,
nieprawidiowa gtosnosc. Rezystancja izolacji
powinna by¢ zgodna z 2.21.

4.5.25. sprawdzenie wytrzymaloSci na wilgotne
gorgco  staile wg PN-84/

E-04603. Nie pdézZniej niz 5 min od chwili wyjecia

nalezy przeprowadzaé

wyrobu z komory higrostatu nalezy sprawdzié¢ wyma-
gania 2.20 i 2.21.

4.5.26. Sprawdzenie ‘pokryé ochronnych i dekora-
cyjnych - wg BN-83/3602-01 i BN-83/3602-02, przy
czym badanie korozyjne powioR elektrolitycznych

i konwersyjnych w mgle solnej naleZy przeprowa-
dzaé przez 96 h.

4.5.27. Sprawdzenie
PN-79/E-08106.

obudowy ochronnej - wg

4.5.28. Sprawdzenie odporno$ci na drgania nale-
2y przeprowadzaé wg PN-86/E-04606/03 przyjmujac:

- dla prob kwalifikacyjnych badania ze zmiang
czestotliwosci 1 oktawa na minute,

- dla préb okresowych badanie ze statg czesto-
tliwoscia wynoszgcg 50 +5 Hz dla
czasem narazania wynoszgacym 8 h.

trzech osi 1z

Mechanizmy napgdowe wycieraczek nalezy mocowaé

na sztywnych podstawach 2z wuchwyceniem, jak w

warunkach roboczych.

napedowe powinny byé¢

W czasie préby mechanizmy
zasilane prgdem o napieciu
znamionowym. Jako punkt kontrolny nalezy przyj-
mowaé punkt w obszarze zamocowania badanego wy-
robu do podstawy.

Po prébie narazania nalezy sprawdzié, czy nie

wystapily wuszkodzenia w postaci peknieé zmecze-

niowych, poluzowan polaczen i czy nie wystepuje
nadmierna gXo&nosc¢.

4.5.29. Sbrawdzenie wymagan dla wycieraczek
z __wbudowanymi programatorami elektronicznymi -
wg BN-83/3680-06.

4.5.30. Sprawdzenie poziomu zakidécen radio-
elektrycznych - wg PN-69/E-02031.

4.5.31. Sprawdzenie trwalosci

4.5.31.1. Sprawdzenie trwatosci wycieraczek

- nalezy przeprowadzaé przy zachowaniu nastgpu-
jacych warunkoéw:

- wycieraczki o rdéznej liczbie wahnie¢ poddaje
sie proébie przy maksymalnej i minimalnej -].iczbie
wahnie¢ w jednakowym czasie pracy (w godzinach),

- szybe naleiy okresowo, minimum po 100 h pra-
cy, oczyszczaé stosujgc denaturat lub inny sku-
teczny Srodek. Nastgpnie szyba powinna by¢é prze-
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tarta roztworem 3 * 10% amoniaku, ‘wysuszona i wy-
tarta suchgq szmatka baweiniang,

- szybe oraz ramion wycierakéw nalezy
podda¢ dziaraniu zraszania o nasileniu 50 * 106 mm
wody na 1 h z cyklem, ktéry obejmuje 30 s zrasza-
nia i nastepnie 45 s pracy na szybie dosychaja-
cej.

walki

Kolejne fazy préby trwalo$ciowej nalezy zmie-
niaé wg tabl. 5.

préby wg 4.5.31.1. Sprawdzenie trwalosci wyXacz-
nikéw krancowych w wycieraczkach,
pracy nie przewiduje

ktérych typ
pracy sterowanej nalezy
przeprowadza¢ na mechanizmach napedowych wyciera-
czek obcigzonych momentem znamionowym lub w trak-
cie préby wg 4.5.31.1 wprowadzajac prace stero-
wang, dobierajac tak czestotliwo$é wiaczen, aby
przy cyklicznych przerwach pracy trwajacych . od

1 do 5 s uzyskaé wymagang w 2.34.2 liczbe cykli.

Tablica 5
Praca ciagta Praca sterowana
Typ pracy wycleraceki mata duza mata duza stata

predkosé predkosé czestotliwosé [czestotliwosé| czestotliwosé
o pojedynczej predkosci 7h - - -
o pojedynczej predkosci + praca sterowana ze 7 h ~ - 7 h
statg czestotliwoscig
o pojedynczej predk?éci + praca sterowana ze 7 h 7 h 7 h -
zmienng czestotliwoscia
o podwéjnej predkosci 7h - - -
o podwéjnej predkosci + praca sterowana ze 7 h - . 7 h
stalg czestotliwosciag
o podwéjnej predkoégi + praca sterowana ze 7 h 7 h 7h _
zmienna czestotliwoscia

- W czasie préby co 7 h pracy nalezy stosowaé
przerwy trwajace minimum 3 h.

Préobe prowadzi sie az do wuzyskania wymaganej
w 2.34.1 sumarycznej liczbie godzin pracy. W cig-
gu ostatnich 100 h préby kat wycierania przez
wycieraczki powinien byé
calej dlugosci wycieraka przez odpowiedni ogra-

zmniejszony o 5° na
nicznik w stosunku do dolnej granicy przesuwu
(po%ozenie spoczynkowe).

Po 200 h pracy dopuszcza sig wymiane gumy wy-
cierakow.

Po proébie trwalosci przed zdemontowaniem wycie-
raczek ze stanowiska i po uprzednim wyczyszczeniu
szyby nalezy sprawdzié przy pracy wycierakéw na
szybie zroszonej woda:

- pobierany prad, 1liczbe wahnieé na minute,
kat pracy wycieraka - c¢zy uzyskane wartosci nie
przekraczaja o +15%
poczatku préby,

- czy dziata wyigcznik krancowy, a biad poioze-
nia wycieraka po wylaczeniu jest zgodny z 2.11.

wartosci odnotowanych na

Po zdemontowaniu wycieraczki ze stanowiska
nalezy sprawdzié:

- rezystancje izolacji silnika na zgodno$é
% 2.21;

- czy nie zostal wyplukany smar 2z trzpieni

walkéw napedowych wycieraka i czy nie przedostala
sie woda do wnetrza mechanizméw napedowych (do-
tyczy mechanizméw z wbudowanym trzpieniem walkdéw
napedowych wycieraka).

Nalezy ocenié réwniez stopieA zuzycia czesci

tozyskowanych, szczotek i komutatora.

4.5.31.2. Sprawdzenie trwalosci wytgcznika
krancowego. Trwato$§é wylacznikéw kraficowych wy-
cieraczek o pracy sterowanej sprawdza sie podczas

Po zakonczeniu préby nalezy sprawdzié:
- blad poozenia wycieraka wg 2.11,
- spadek napigcia na stykach wg 2.15.

4.5.32. Sprawdzenie zamiennosci zespoldw i
czesci - wg PN-85/S-76001 p. 4.5.17. Po prébie
nalezy sprawdzié, czy wyeieraczki spelniajgq wyma-
gania 2.3, 2.8; 2.9, 2.10, 2.11; 2.12.

4.6. Ocena wynikéw badan

4.6.1. Wynik badan
dodatni,
nikiem dodatnim wszystkie badania wyszczegélnione
w tabl. 2. Jezeli jakakolwiek préba data wynik
nalezy ustalié przyczyne i wyeliminowaé
Po ‘wyeliminowaniu

peinych
jezeli badane wycieraczki przejday z wy-

nalezy wuznaé za

ujemny,
ja z

przyczyn niezgodnosci przeprowadza sie na przewi-
dzianej do badan peinych liczbie wyrobdéw co naj-
mniej to badanie,

procesu produkcyjnego.

ktére daio wynik ujemny oraz
wszystkie poprzedzajace je préby majace wpiyw na
wynik tego badania.

4.6.2. Wynik badaR niepeinych nalezy uznaé¢ za
dodatni, jezeli liczba sztuk niedobrych pobranych
do badan wg tabl. 2 nie przekroczy dopuszczalnych
liczb podanych w tabl. 4.

4.6.3. Wynik badan kwalifikacyjnych. Wynik
badania nalezy uznaé za dobry, jezeli préby wg
4.2 oraz wyniki innych préb wg uzgodnienia miedzy
wytwdérca i zamawiajgcym sg dodatnie.

4.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
paftii wycieraczek uznanych za zgodne z wymaga-
zatgczone Swiadectwo

niami powinno byé
kontroli jakosci zawierajace:
a) nazwe i adres wytwérni,

b) typ wycieraczek wg oznaczenia producenta,

normy,
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c) liczbe wycieraczek w partii,

d) date produkcji,

e) stwierdzenie zgodnos$ci wykonania wycieraczek
Z normg.

Na  zadanie zaktad
jest udostepnié wyniki badan peinych.

zamawiajgcego obowigzany

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia uznana za niezgodng 2z wymaganiami normy

W wyniku stwierdzenia,
w prébce przekroczyia

e liczba sztuk niedobrych
liczbe kwalifikujgcyg wg
tabl. 4 kol. 3 podlega stuprocentowej selekcji.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

- Do dnia 31 grudnia 1991 r. nie obowijzuje wy-
maganie dotyczace poziomu N zaklécen radioelek-
trycznych wg 2.33.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Przemysiowy
Instytut Motoryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/3687-06

a) wprowadzono wymagania
zimno przy zahamowanym silniku,

dotyczace wiaczania
wycieraczek na

odpornosci wycieraczek na temperature przy zaha-

mowanym silniku, poziomu zakidcen radioelek-
trycznych, wycieraczek z programatorami elektro-
nicznymi,

b) zaostrzono wymagania dotyczace wytrzymalosci
elektrycznej, rezystancji izolacji.

3. Normy zwigzane

PN-69/E-02031 Przemysiowe zakidcenia radiocelek-
tryczne. Dopuszczalne poziomy

PN-84/E-04601 Wyroby elektrotechniczne. Préby
é§rodowiskowe. Préby A - zimno

PN-84/E-04602 Wyroby elektrotechniczne. Proéby

S§rodowiskowe. Préby B - suche gorgco
PN-84/E-04603 Wyroby
srodowiskowe. Préba Ca - wilgotne goraco stale

elektrotechniczne. Proby

PN-86/E-04606/03 Wyroby elektrotechniczne. Proby
s§rodowiskowe. Préba Fc =~ wibracje (sinusoi-
dalne)

PN-85/E-04613/01 Wyroby elektrotechniczne. Préby

$§rodowiskowe. Préba N - zmiany temperatury

PN-88/E-06705 Maszyny elektryczne wirujgce. Stop-
nie ochrony

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicz-
nych. Stopnie ochrony. Podzial, wymagania
i badania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
Losowy wybdér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.

Kontrola odbiorcza wedlug oceny alternatywnej.
Plany badania
PN-85/S-76001 Pojazdy
elektryczne. Ogdlne wymagania i badania
BN-83/3602-01 Powloki elektrolityczne i
syjne na wyrobach‘przemyslu motoryzacyjnego

«silnikowe. Wyposazenie

konwer-

BN-83/3602-02 Pokrycia lakierowe na
przemysiu motoryzacyjnego. Wymagania i badania
BN-83/3680-06 Urzadzenia pojazdéw

samochodowych. Ogdélne wymagania i badania

wyrobach

elektroniczne

BN-83/3687-05 Wyposazenie elektryczne pojazddéw
samochodowych. Wycieraki wycieraczek szyb.
Wymagania i badania

BN-70/3687-13 Wyposazenie elektryczne pojazdéw
samochodowych. Wycieraczki szyb. Przeguby
dZwigni. Gléwne wymiary

BN-77/3687-14 Wyposazenie elektryczne pojazddéw
samochodowych. Wycieraczki szyb. Mechanizmy
napedowe. Gidéwne wymiary

BN-88/3687-15 Instalacja elektryczna pojazdow
silnikowych. 2%3acza wtyczkowe. Wymagania i
badania

BN-82/3687-28 Wyposazenie elektryczne pojazddéw
samochodowych. Konficédwki  przewoddw wzdiuzne
i poprzeczne.z obchwytem podwdéjnym. Wymagania
i badania

BN-78/6616-18 Guma pidéra wycieraka. Wymagania

i badania

4. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne

RWPG PC 2425-70 3neKTpoOBOPYNOBaHHE aBTOMOGHIIEH.
[IBUraTeN® CTEKJIOOYHCTHUTENeH.
6oBaHMA. METOmE MCIBTaHUM

CSRS (€SN 304 601 Elektrické
silni&ni motorova vozidla. Spoledna ustanoveni

TexHUYeCckKkue Tpe-

stéracé skla pro

NRD TGL 11732/02 Elektrische Ausriistung fiir
StraBenfahrzeuge Scheibenwischerarme und
Scheibenwischergestange. Technische For-
derungen

Wiochy Fiat 9.93640 Gruppi tergicristallo e ter-
gilunotto
5. Symbol wg SWW - 1135-811.

6. Autor projektu normy - mgr inz. Hanna Dyr -

Przemysiowy Instytut Motoryzacji, Warszawa.
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