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N O R M A BRANL:OWA BN-gO 
ŚRODK I 

Wyposażenie elektryczne pojazdów 3687-03 
TRANSPORTU silnikowych 

DROGOWEGO Bezpieczniki topikowe Zamiast 
BN-74/ 3687-03 

cyl i nd ryczne Grupa katalogowa 0525 

J . WSTĘP 

Przedm io tem normy S;;l bezpiecznik i topi kowe cylin 
dryczne do skrzynek bezpieczni kowyc h wg P -79/ 
S-7608 1. s tosowane w pojaniach siln ikowych . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1 . Rodzaje. W zależności od d ługośc i rozróżnia się 

następujące rodzaje bezpiecznikó w top ik owych: 
o d łu g.ośc i 25 mm bez olll3czenia . 

- o długo 'c i 17 mm - K. 

2.2. Wielkości. W załóności od wartośc i prądu i'n<i 
mionowego r07 ró7 nia się nas(ępuj~('c wie l kośc i bez
pieczników to pikowych wg tab!. I. 

Tablica I 

Olllau<'l1ic 
Prąd znamionowy 

Barwa Ir'l.onkiJ 
(A) 

! ~ 3 \ cze rwona 

I 5 5 1611 a 
I 8 8 :wma 

10 10 I bia ła lub khaki 
16 ł6 zielona 
25 25 brązowa 

Dopuszcza s i ę inne wie lko" i bezpieczników po 
uzgodnieniu między z.antawiająt:ym a wytwórq war
tości prądu znamionowego i zabarwien ia trzonka . 

2.3. Odmiany. W zaif.'żnoŚ<: i od mater iału rozr6Zn ia 
s i ę następują ce odmiany bezp ieczn ików to pik o wych : 

z tworzyw szt ucznych - bez oznaczenia. 
- po rce la nowe - C. 

2.4. Przykład omaczenia 
a) bezpieczn ika topikowego o długości 25 mm na 

prąd znam ionowy 8 A. z tworzyw sZlUcznych: 
BEZPIECZN IK TOPIKOWY 8 BN-90/3687-0~ 

b) be7piecm ika lo pik owego o długości 17 mm (K) 
na prąd zna miono wy 25 A, po rceblllowego ( ): 

BEZPIECZ IK TOPIKOWY K-25-C BN-90/36 i -D.'\ 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wykonani.e bezpieczników powinno być zd-odne 
z dok umentacją techniczne!. 

3.2. Odporność w różnych warunkach środowiskowych. 
Bezpieczn iki powinny praco wać prawidłowo: 

a) w za kresie tempe ratu ry o tocze nia od - 40°C d o 

+70°C. 
b) w warunka ch drga ll si nu soidalnych o częst ot l i

wośc i 50 H L p rzys pieszeni u 10 g i liczb ie d rgań 3 X 106
• 

c) przy wi l gotności względnej 93 ±30/0. 
3.3. Główne wymiary w mm - wg rys. I i tab\. 2. 

Tablica 2 

25 ±<J.5 I 
,) Bczpiccl.ll ików topikowych o dlugośc i 1= 17 ±o.5 mm nie 

należy s tosować w nowych. konstrukcjach . 

3.lł. Barwa trzonka powinna być zgodna z podaną 
w 2.2. Dla bezpieczników porce lanowych barwienie 
trzo n ka ni e obowiązuje. 

3.5. Przeciążalność prądowa. Element topikowy bez
piecznika nie powinien , ta piać się co najmniej przez 
30 min pod działanie m prądu odpowiadającego pół

tora krotnej wartości prąd u znamionowego. 
Stopienie e lementu to pikowego po winno n as tąpić 

w c ią gu naj wyżej 10 , pod d ziala niem prądu równego 
trzykrotnej wartości prądu znamionowego. 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacj i 
Ustanowiona przez Dyrektora Przemysłowego Instytutu Motoryzacj i dn ia 24 styczn ia 1990 r. 

jako norma obowiązująca pd dnia 1 października 1990 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1 990, poz. 8) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1990 Druk . Wyd Norm . W-w • . Ark wyd 0.65 Nakł 1900 • 27 Zam . 736/90/4 
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3.6. Spadek napięcia przy prądzie znamionowym i po 
os i ągn i ęc i u usta lonej temperatury. mierzony pomiędzy 
k011cówkami metalowymi tego samego bezpi eczn ika 
topikowego. powinien być nie większy niż 80 mY. 

3.7. Wytrzymałość na ściska nie. Bezpieczn iki topiko
we powin ny wytrzymywać d zia la nie wzd l uż os i podluż

nej si ł y wynoszącej co naj m niej 30 N. 
3.8. Zamocowanie końcówek . Końcówk i bezpieczni

ków topłkowych nie powinny zsuwać się z trzonka bez
pieuni ka pod działaniem siły 4 N . 

3.9. Wytrzymałość te rmiczna . Trzonek bezpiecznika 
topikowego powin ien wytrzymać: 

a) wygrzewanie p rzez 72 h w suchym o toczeniu 
w temperaturze 125°C bel: widocznyc h odksztalceń 

i pęknięć, 
b) chwilowe dzia la nie term iczne p rą d u o na t ężen i u 

100 A. k tóry nie powin ien spowodować widocznych 
śladów zwęglenia trzonka . , 

3.10. Przyrost temperatury. Podczas przepływu prądu 
znamionowego przez bezpiecznik topikowy, w tempera
tu rze otoczenia 25 ±5°C, przyrost temperatury koń
cówek bezpiecznika nie powinie n być większy niż 70°C. 

3.11. Oddziaływanie termiczne. Stopien ie się elemen
tu topikowego przy prądzie 100 A nie powinno spowo
dować zapalenia się kartki pa pie ru umieszczonej pod 
bezpieczn ikiem w od leglości 30 cm. 

3.12. Powłoki ochronne części metalowych powinny 
być zgod ne z wymaganiam i BN-83/3602-0l z tym, że 
nie należy stosować powłok konwersyj nych. W przy
padku zastosowania na elementy bezpieczników topi
kowych materi a łów odpornych na korozję i odpowia 
dających próbom odpornośc i korozyj nej. elementy te 
mogą być be7 powłok ochronnych. 

3.1 3. Trwałość. Bezp ieczniki topik o we powinny wy
t rzymać bez uszkodl'(~nia pr7ez 100 h obc iąże nie rÓwne 
110% wartości pr<!du znamionowcgo. 

3.14. Cechowanie. Na trzonk u bezpiecznika topiko
wego , w miejscu określonym w dokumentacji techn icz-

nej wy l ubu. nal eż\' w sposób trwały podać co najm niej 
następujące dane: 

a) znak wy twórni. 
b) prcld znamionowy. 

4. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowa nie. Bezp ieczniki tego samego rodzaju. 
w i e lkośc i i odm iany powinny być pakowane w torebki 
z folii , w iloś ciach wg uzgodnienia między wytwórcą 

I zamaw iającym. 

Na opakowaniu powinny znajdować się co najmniej 
następujące dane : 

a) nazwa lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wyrob u wg 2.4. 
c) liczba s7 tuk w opakowaniu. 
d) da ta produkc ji. 
Dopuszcza s i ę in ny sposób pakowania uzgodniony 

pomiędzy wy t wórcą i odbiorcą. 
4.2. Przechowywanie - wg PN-85/ S-7600 1. 
4.3. Transport. Bezpieczniki podczas tra nsportu po

wi nny być zabezpieczo ne przed uszkodzen ia mi i zan ie
czyszczen iami mec han icznym i lub zawilgoceniem. Nie
dopuszczalne jest przewożenie bezp ieczn ików topi ko
wych łącznie z artykuła m i chem icznym i powodującymi 

korozję· 

5. BADAN IA 

5.1 . Program i zakres badań - wg tabl. 3. 
Badania pełn e należy p rzeprowadzać przy urucho

mieniu p rodukcji. przy wp rowadza niu zm ian konstruk
cyjnych . technologicznych lub mater i ałowyc h mogących 

m ieć wpływ na jakość bezpieczników i ok resowo co naj
mniej raz na 2 lata. 

Badan ia nie pełn e należy prze prowadzać przy odbio
rze poszczególnych part ii bezpieczników. 

Tabl ica .ł 

Lp. Rodzaje badań 
Zakres badań Wymaga nia Opis badań 

I 
wg , wg 

pelnych niepelnych i 

I Oględ zi n y + + 3.1; 3.4; 3.14; 4. 1 5.4.1 

2 Sprawdzenie wymiarów + + 3.3 5.4.2 

3 Sprawdzenie przcciążalności prądowej + + 3.5 5.4.3 

4 Sprawdz,enie spadku napięcia + + 3,6 5.4.4 

5 Sprawdzenie wytrzymałośc i na ściskanie + - 3,7 5.4.5 , , 

6 Sprawdzenie zamocowania koń cówek + - 3.8 I 5.4.6 

7 Sprawdzenie wytrzymałości termicznej + - 3.9 5.4.7 

8 Sprawdzenie przyrostu temperalury .+ - 3. 10 5.4.8 

9 I Sp rawdzenie oddzia ływania termicznego + - 3.11 5.4.9 

10 

I 
Sprawdzenie odporności w różnych warunkach 

3.2 5.4.\10 + -
pracy 

I I Sprawdzen ie powłok oc hronnych + - 3. 12 5.4.1 1 

12 i Sprawdzenie trwa lości + - 3.13 5.4. 12 

I 
Znak + badanie. którc nalcży przeprowadzać. I oznacza 

i Znak - oznacza bada nie. k lórego nic przeprowadza się· 
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5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Sposób pobierania i liczność próbki. Bezpieczni-

k) do badań należy pobrać wg PN-83/N-030 10 w spo
sób losowy "na ślepo" z partii przedstawionej jedno
razowo do odbioru. Do badań pełnych należy pobrać 
50 sztuk bezpieczników w tab!. 3. t tego poddaje s ię 

badani om: 
lp . I -7- 3 - 5 sztuk, 
lp. 4 - 5 sztuk, 
lp. 5 - 5 sztuk, 
lp. 6 - 5 sztuk, 
lp. 7 - 5 sztuk, 
lp . 8 - 5 szt uk , 
lp . 9 - 5 sztuk, 
lp . 10 - 5 sztuk , 
lp . 11 - 5 sztuk, 
lp . 12 -5 sztuk. 
Do badaó niepełnych należy pobrać próbkę o licz

ności podanej w tab!. 4. 
5.2.2. Poziom kontroli - I ogólny wg PN-79/N-03021 

tab!. I. 
5.2.3. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 1,5%. 
5.2.4. Wybór i stosowanie planów badania. Pla n ba

dania dotyczący kontroli normalnej - wg tab!. 4. W y
bór i stosowanie planów baąania dotyczących kontroli 
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia - wg 
PN-79/N-03021. 

Tablica 4 

Liczba Liczba 
Liczność 

Liczn ość partii 
próbki 

kwalifi- dyskwalifi-
kująca 

sztuk 

501 1200 32 I 
1201 3200 50 2 
3201 10000 80 3 

10001 35000 125 5 
35001 150000 200 7 

5.3. Warunki badań - wg PN-85/S-76001. 
5.4. Opis badań 

kująca 

2 
3 
4 

6 
8 

5.4.1. Oględziny przeprowadza się nie uzbrojonym 
okiem w świetle rozproszonym w ce lu sprawdzenia 
zgodności z wymaganiami 3. I , 3.4, 3.14, 4. I . 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów bezpieczników na 
zgodność z 3.3 przeprowadza się suwmiarką. 

5.4.3. Sprawdzenie przeciążalności prądowej przepro
wadza się na specjalnym sto isku przystosowanym do 
tego rodzaju badaó. Bezpiecznik i topikowe należy mo
cować w skrzynkach bezpiecznikowych zgod nych 
z PN-79/S-76081. 

5.4.4. Sprawdzenie spadku napięcia należy przepro
wadzać · miliwoltomierzem między końcówkami bez
pieczn ika przy obciążeni u prądem zna mionowym. Po
miar należy wykonać po ustaleniu się temperatury koń
cówe k bezpiecznika, to zn.aczy, gdy przyrost tempera
tury końcówki bezpiecznika nie przekracza 1°C w ciągu 
30 min. Bezpieczn iki topikowe należy mocować 

w skrzynce bezpiecznikowej wg PN-79/S-76081. 
5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości na ściskanie prze

prowadza się na specjalnym urządzeniu, przykładając 

, 

wzdłuż osi bezpiecznika to pikowego siłę 30 N. Po pró
bie bezpiecznik topi kowy nie powinien mieć żadnych 
uszkodzeń mechanicznych. 

5.4.6. Sprawdzenie zamocowania końcówek polega na 
obciążeniu końcówek elementu topikowego przeciętego 
w środku swej długości - odg i ętych na zewnątrz zgod
nie z rys . 2. W czasie badania nie powinno nastąpić 
zs unięcie się końcówki z trzonka bezpiecznika lub jej 
obluzowanie. 

---

Rys. 2 

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymałości termicznej pole
ga na: 

a) poddaniu bezpiecznika próbie Ba wg PN-841 
E-04602 bez sprawdzenia działania; 

b) zamocowaniu bezpiecznika topikowego w skrzyn
ce bezpiecznikowej tak, aby część topikowa była 

usytuowana w położeniu górnym względem trzonka 
bezpiecznika i przepuszczaniu prądu o natężeniu JOO A. 

5.4.8. Sprawdzenie przyrostu temperatury przeprowa
dza s i ę przez pomiar temperatury końcówki bezpiecz
nika topikowego zamocowanego pojedynczo w skrzyn
ce bezpiecznikowej, zgodnej z P -79/S-76081 i obciążo
nego prądem znamionowym do czasu ustalenia się tem
pera tury końcówek , to znaczy gdy przyrost tempera
tury końcówki bezpieczn ik a nie przekracza 1°C w ciągu 
'30 min. 

5.4.9. Sprawdzenie o<1działywania termicznego polega 
na ustawjeni u be'zpiecznika w położeniu pozio mym tak , 
a by część topikowa była skierowana d o dołu i spraw
dzeniu, czy prąd o natężeniu 100 A powodujący na tych
miastowe stopienie elementu topikowego nie wywoła 
rozżarzonymi rozpryska mi części topika zapalenia się 

arkusza papieru do pisania klasy II o gra maturze 90 
do 100 g/m2 wg B -68/7323-02 l eżącego w odległośc i 

30 cm pod bezpiecznikiem . 

5.4.10. Spra~\'dzenje odporności w różnych warunkach 
pracy polega na: 

a) przeprowadzeniu próby Aa wg PN-84/E-04601 
w ciągu 16 h oraz próby Ba wg PN-84/E-04602 w cią gu 
16 h ; w temperaturze - 40°C i +70°C należy sprawdzić, 

czy wyjęcie bezpieczników z uchwytów skrzynki bez-o 
piecznikowej oraz ich ponowne założenie nie spowoduje 
pęknięć i innych uszkodzeń bezpiecznika; 

b) poddan iu drganiom wg PN-85/S-76001 o przy
spieszeniu 10 g; bezpieczniki powinny być zamocowane 
w skrzynkach bezpiecznikowych mocowanych sztywno 
do stołu wstrzą sarki w położenilI poziomym i lJiollo 
wym; 

c) przeprowad 7..Ć'n iu w c i ągu 96 h pról.·) ',-el wg 
PN-84/E-04603. 
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Po badaniadl bopi l:czni k i topikoWI: powinny spel 
Illać wyma~a ni a wg 3.6 i nie ' powinn y mieć uSlkodzeń 
Illechaniclllych , 

5.4. 11 . S pra wd ze nie powłok ochronn ych przeprowa
dI;! ,~i~' Igodnie l' wymaganiami BN-S.vJ602-0 l , 

SA . 12. S prawdze nie t rwa łośc i pri'eprowadi" .\ ~i<," na 
bl"l pil' l'In i~a l' h t Cl pi~ (l \\'~ l' h i'allloc()\\'anych \\' ~kl'lynce 
bc"l pil'C/ni~(l\\ l'j I;.!odncj I P -79/ S-7 6081. puy Idjętcj 
p(; b\ W IC , k 1' /\ 11 ~ i. Bo picull ik i Illocuje ~I<," II nil: S,l 

:-' Iadujqcydl I,' :-'1)0 ', lorach pr'ldl\\\'yc h. 
5.5. Ocena II ynikó\\ badań 

5.5.1. Wyniki b ada ń pełn yc h na lciv uznać za doda t
nie , jódi \\v\'stk ic badania wg tabl. J dad/"j na wSi' y!-> l
~i l' h badallydl ol'7pit'l'Inikach w~nik doda tni . .J eżel i 

którd, lllwie k badanie da wynik ujemny na którymkol 
Ivid. bl'lpi'·l'Illi~lI. bad,ln ie to na ki)' powtÓl1yć na 
podwójnl'j Ilobie bl'lpicl'IlIików pobr,lnych ponown ie 

do badaJ1. J e7.cli powtórna próba da wynik doda tni. 
to wynik badall pclnych należy uznać 7a dodatni . 

5.5.2. Wynik badań niepełn ych na l eży uznać za do
datn i, jeżeli liczba s/tuk nicdobryc il w próbce nie prze
kraGa liczby kwaliłi kuj'lcej podanej w t<lbl. 4. 

5.6. Zaświadczenie wytw~rcy o wynikach badań . Na 
ż<j danie z.a ma wi'lj'jI.:cg,o wytwórca obowią'l.3 ny jes t clo
sta rczyć wyn ik i os ta tn ich ba dal1 peln yc h or<l7 świa

dectwo ziłwicrające: 

a) n.awę i adre~ wytwórcy, 
b) oznaczell ie wg 2.4, 
c) miesiąc i rok produkcji, 
d) ~twic rd 7el1ie zgodnośc i wyroból\ 7 n in IeJs zą nor

mą · 

W posiadan iu wytwórcy bezpiecwików powinno 
znajdować s i ę wa Źlll' świadectwo stwierdzaj<jce dodatni 

wynik b'ldań pełnych, 

K O N 1 I, C 

I FORMACIE DODATKOWE 

1. I nsl~IUlj~ opnlCo"uj~l'a normę - P rl<'m"lo\\, Inq, llIl M OlO
[\ ; : Irp. \\ ~ł " / 4l\\.L 

2. IsIOIII,. lIBiaII) " "OMInku do BN-74/ ]687"0.' 
.1) I CI/'/I..'I/( 11'" ... /c rl'~ \\Il'I~o'l' l hC/pieC7Ilikó\\ l ~ b'·/ plC:\.'/lll ki na 

J""d / II'" llIOJ1, " \I\ .' , :; 1\ , 10Ą . 

h ) \\~l11lq!;C I ' I ;! ~ 1"d l)\\I" lo..~,\\\.· dOPIO\\:'H.l/utll" '10 I!:!t)<.łll () ~l'i 

I P '- 5/ S · 760ol . 

,.) /ll l lll,' i,/ol1<l 11' \1;11,,';.' <i " 100 h , 

d ) b;lC ł ;ł1l1;' o]... n: ... o \\ \,: 11'1:lkinll raI Il (:ł. 2 Jata. 

,'I /\\ I"s/ono IIC/b, Si l U' d o b<td.-lIl . 

.' . Normy 1\\ iązane 
PN· ',V r·-tl4NlI W, .. ,h\ l'Ic,II(' ln' hlllol1<" Pró h .1 'rod,,\\i"'I\\ 'l'. 

Pró h} " - Ilm!)ł' 

P N- 4/ 1,-04/)0 2 VI \I, ,hl dl" I I <' Icch IlJunl' . P, óbv ~ I .. do wi,'o\\ c . 
P r(,b~ B -- ' li che ~ l n ; l ~ \) 

PN - 4/ 1·-0460" \\ \rc'h, rldl"'ł('dIIlIO I l<" . Próby środo\\ i , U Wl'. 

Prb h;-t ( 'a - \\d !.!(111H..' ~o r~i..·o "i 1 :.tł C' 

PN- '.\I ' -0.1010 SW I,.sI;'\Illa b.l>lll rol" jak,,':'.:1. 1 0")\\, w"hór Jcd 

IW' ''', p",dll klll d c, p róhki 

P:--I . 791 .• (1.10: I ~I,II\ sI, on<l , ," 1Irob l" ,,,'c i. Ko nll'" I'-1 odh lo rna 

\l nl1uiC "<TI1 \ :111\' rn'Il:- \ll1 c.i . Pla ll\ badania 

PN-85/ S-76001 Poja7d, ~il l1 i k owe , Wvpo,a7cnlc drklrycz l1t . Ogóll1(' 

wyn)a~allia I b~di:l nia 

PN · 79 / S-760l': t WYPo", żcllIe ele 'l r YC7n .. poja/,dów 'o<ł1110dHldowydl. 

Skrzynk i be7 pieo nikowe 

BN-8 3/.1602-0 I Powloki clek lrolilyunc i konwcrsyj ll l." 11:.1 wy ro bac h 

m e la lowyc h prze m y, lu l11olorvzacyjnego 

BN -6lV7J2.1-02 Pap ie ry i kanoll) do pisa n ia 

4. No rm v zag raniczne 
CS RS CsN' ~O 4470 Pojis lk y p ro m()toro\'~ \'07 id la , Keralllic k ć 

vl07k y \'alcove dlollhe 
Francja ' F R 13-402 FlI si b k, m in ialur .. , A 2 plOI' POilI' Vćlllcu1c, 

",u lol11() bi k, 

NRD TGl 11 1.'5/ 01 [1ck lr i\d1C AlI'rll 'tti ng J'ilr Slr'l s,scnJ'" h r7cllgc. 

Slchaungcn . AlIgemell1e Ted1l1isc he Bedingll ngen 

RFN DIN 72581 Biali I Sic hcrul1gcn m r Kle im.pal1nunpanlagcn 

Slche ru n!?,ein\ii 17e , Abmcssu nge n 

Wlodw Fial 9 .91 06 V'j Ivolc J'us ib ili cilindri c hc' 

5. Symbol wg SWW - 1 135-8 13. 

6. Autor projekl u normy - Luc,I);! 8ro/e, mgr in7 . H~ll na Dyr 

Przc m y, low) I Il ~ I ) lUl M OlOl') / a cjl . 
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