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NORMA

BRANZOWA
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SRODKI Wyposazenie elektryczne
" TRANSPORTU pojazdow samochodowych Zamiast
DROGOWEGO BN-75/3688-01

Przelotki gumowe

3688-01

Grupa katalogowa 0525

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa przelotki gumowe stuzace do
ochrony przewodow elektrycznych niskiego napigcia
‘w miejscach przejs¢ przez otwory w cz¢sciach konstruk-
cyjnych pojazdéow samochodowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Zaleznie od konstrukcji rozréznia si¢
nast¢pujace rodzaje przelotek:

z przepong — bez wyrdznienia w oznaczeniu,
otwarta — A (nie zalecana w nowych konstrukcjach),
kryta — B (nie zalecana w nowvch konstrukcjach).

2.2. Przyktad oznaczenia
a) przelotki z przepona o Srednicy d = 8 mm, sze-
rokosci rowka s = 1.5 mm i wysoko$ci A = 7 mm:
PRZELOTKA 8x1.,5X7 BN-89/3688-01
b) przelotki otwartej (A) o Srednicy d = 6 mm,
szerokosci rowka s = 4 mnu
PRZELOTKA A6x4 BN-89/3688-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewn¢trzny. Powierzchnie zewnetrzne
przelotek nie powinny mie¢ wad wykonania wigkszych
niz podane w tabl. I.

Tablica 1. Dopuszczalne wady przelotek

Wielko$ci wad dla prze-

Dopuszczalne wady lotek o $rednicach

zewngtrznych
do 30 mm | ponad 30 mm
1. Slady po obcigciu wylewdw
a) o wysokosci lub glgbokosel,
mm 1 1.5
b) o grubosci, mm 1 1.5
2. Wirgeenia cial obcych
a) o $rednicy, mm 1.5 2
b) w liczbie sztuk 4 5
3. Zapowietrzenia i pgcherze
a) o powierzchni, mm? 5 5
b) w liczbie sztuk 3 5

cd. tabl. |
Wiclkos$ci wad dla prze-
Dopuszczalne wady lotek o $rednicach zewng-
trznych
do 30 mm | ponad 30 mm
4. Wgle¢bienia i wypuktosci punktowe
a) o wysoko$ci lub gigbokosci
w mm 04 0,5
b) o powierzchni, mm? 5 5
¢) w liczbie sztuk 2 4
5. Rysy i niedolewy
a) o glebokosci lub wysokosci,
mm 0,4 0,5
b) o szeroko$ci, mm 04 0,5
¢) o diugosci, mm 10 20
d) o powierzchni ogélnej, mm?
(dotyczy niedolewdw) 5 10
¢) liczby sztuk nie normalizuje si¢
6. Przesunigcic §rednic, przekrojéw
lub przesunigcie w stosunku do
osi symetrii, mm 0,4 0,6
3.2. Wymiary w mm — przelotck z przepong wg

rys. 11 tabl. 2, przelotek otwartych i krytych wg rys. 2
i 3 oraz tabl. 3.

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopusz-
cza si¢ przelotki o innych ksztaltach uzgodnionych
migdzy wytwérca i zamawiajacym.
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Rys. 1. Przelotka z przepong

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Motoryzaciji
Ustanowiona przez Dyrektora Przemystowego Instytutu Motoryzacji dnia 20 stycznia 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1989, poz. 6)
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Rodzaj B
Tablica 2. Wymiary przelotek z przepong adzaj
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Rys. 2. Przelotka otwarta
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cd. tabl. 3
d D D, s +0,4 h k
1 7
30 40 46 2.3 3
4 12
6 17 1.5
| 7
40 50 56 25 i
4 12
6 17
Tolerancje. wymiarOw — 5 klasa dokladnos$ci wg PN-66/
C-94126.

3.3. Material. Przelotki powinny by¢ wykonane z gu-
my AAC 63739 wg PN-85/C-94153/02. Dopuszcza
si¢ stosowanie innego materiatu po uzgodnieniu migdzy
producentem i odbiorca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przelotki nalezy pakowaé w worki
papierowe lub polietylenowe. Za zgoda odbiorcy do-
puszcza si¢ inny rodzaj opakowania.

Na workach z przelotkami nalezy umies$ci¢ napis za-
wierajacy co najmniej:

a) nazw¢ lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk,

d) dat¢ produkcji.

4.2. Przechowywanie. Przelotki opakowane wg 4.1
nalezy przechowywac¢ zgodnie z PN-75/C-94099.

4.3. Transport. Przelotki opakowane wg 4.1 mozna
przewozi¢ dowolnymi krytymi §rodkami transportu, za-
bezpieczajagc je przed dzialaniem czynnikéw atmosfe-
rycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzaé przy uru-
chamianiu lub wznowieniu produkcji, przy zmianach
technologii lub materiatu, ktére moga mie¢ wplyw na
jako$¢ produkcji oraz okresowo raz w roku.

Program badan pelnych obejmuje:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

c) sprawdzenie materiatu (3.3).

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza przy
odbiorze przelotek.

Program badan niepelnych obejmuje:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad partii. Partia przedstawiona do odbioru
powinna si¢ sktada¢ z przelotek jednego rodzaju i wiel-
koéci, wykonanych z tej samej partii materiatu i wedtug
tej samej technologii.

5.2.2. Pobieranie prébek do badan niepelnych — wg
PN-79/N-03021; do badan pelnych — 6 przelotek.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogbélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowa-
dza si¢ przez oglgdziny nie uzbrojonym okiem i w ra-
zie potrzeby za pomoca przyrzadow pomiarowych.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw wykonuje si¢ za pomo-
c3 uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych lub spraw-
dzian6w.

5.3.3. Sprawdzenie materiatu zgodnie z wymagania-
mi wg PN-85/C-94153/02 tabl. 1 i 2 przeprowadza si¢
wg PN-81/C-94153/01, a w przypadku zastosowania
innego materiatlu niz AAC 6373-9 — zgodnie z usta-
leniami migdzy wytwodrca i odbiorca. Sprawdzenie ma-
teriatu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych
z mieszanki gumy zastosowanej do produkcji danej par-
tii przelotek.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie proby wymienione w 5.1.1 dadza we
wszystkich badaniach przelotek wynik dodatni. Jezeli
ktérakolwiek proba da wynik ujemny na ktdérejkolwiek
przelotce, probg¢ nalezy przeprowadzi¢ powtdrnie na
probce o podwdjnej liczbie przelotek pobranych po-
nownie do badan. Jezeli powtérna préba da wynik do-
datni, wynik badan pelnych nalezy uznaé¢ za dodatni.

5.4.2. Przebieg badania i ocena wynikéw badaii nie-
pelnych — wg PN-79/N-03021, uznajac parti¢ wyrobéw
za zgodna z wymaganiami normy, w przypadku gdy
liczba sztuk niedobrych jest mniejsza lub rowna liczbie
kwalifikujace;j.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-89/3688-01

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Przemystowy Instytut Mo-
toryzacji, Warszawa.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3688-01

a) zmieniono wymiary przelotek z przepong zgodnie z normg
FIAT 91230 (1987)

b) zmieniono gatuneck gumy,

¢) uscislono warunki odbioru.

3. Normy zwigzane .
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
PN-66/C-94126 Wyroby cbonitowe i gumowe., Odchylki wymiaréw
PN-81/C-94153/01 Guma przeznaczona na artykuly techniczne. Za-

sady klasylikacp 1 oznaczania

PN-85/C-94153/02 Guma przeznaczona na artykuly techniczne. Gu-
ma typu A klasy A )

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany i badania
4. Normy zagraniczne

Wiochy FIAT 91230 (1987) PierScienie izolacyjne przejécia przewo-
déw (Przelotki)

5. Symbol wg SWW — 1373-182.

6. Autor projektu normy — Irencusz Dylewski — Przemystowy
Instytut Motoryzacji, Warszawa.
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