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N O R M A BRANtOWA BN-89 
ŚRODK I Wyposażenie elektryczne 3688-01 

T~ANSPOFnu pojazdów samochodowych 
DROGOWEGO Zamiast 

Przelotki 

I . WSTĘ:P 

Przedmiotem norm y są pr7c1o tk i gumowe służące do 
ochrony przewodów elektryc7l1ych niskiego napięcia 

w miejscach przejść przez otwory \ oęśc ia ch kon struk­
cyj nych poja zdów samochodoW\ Lh. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Za l eżnie od kon~trukcjj rozróżnia się 

na tępują'e rod zaje przclo tek : 
z prze poną - bez wyróżnienia w oznaczen iu. 
otwarta - A (nie za lecana \\. nowych kpnstrukejach). 
kryla - B (nie 73 leea na w nowydl konstrukcjach). 
2.2. Przykład oznaczenia 
a) przelo lk i z p rze po ną o ś rednicy d ::: 8 mm, sze­

ro kośc i rowka s = 1.5 mm i wysokości li = 7 mm : 
PRU: t OTKA XX1 .5 7 BN ·89/ 3688-01 

b) p rzelo tk i Olw,Htl'j (A) o śn.:dnicy d 
szerokości rowka s = 4 mm: 

6 mm. 

PRZE( OTK A A6X4 B 1·8913688-0 I 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wygląd zewnętrzny. Powie rzchnie ze wnętrzne 

pr7e lotc k nic powinny m ieć wad w konania większych 

niż podane w tabl. I. 

Ta blica l. Dopusztl.alnc wady prulotek 

Wiel k ości wad dla prze-
Dopus7cz.1 lne wady lotek o średnicach 

zcwnętr:c:nych 

do JOmm ponad 30 mm 

l. Siady po obc ięci u wylewów 
al o wy okości lub glębo\(oś~i. 

mm I 1.5 
b) o grubo i. mm I 1.5 

2. Wtrącen ia ciał obcy h 
a) o rednicy. mm 1.5 2 
bl w lic zbie s7.tuk 4 5 

3. Zapowiet rzenia i pęcherze 

a) o powierzchni . mm' 5 5 
b) w lic:c:hie sztuk 3 5 

gumowe BN-75/3688-01 

Grupa katalogowa 0525 

cd . labl. I 

Wielkości wad dla prze-
Dopu zczalne wady lotek o średnicach :c:ewnę-

4 . Wgł~bicnja i wypukłości punktowe 
a) o wysokości lub głębok ości 

w mm 
h) o powienchni. mm' 
c) w liczbie szluk 

5. Rysy i niedolewy 
a) o głębo kości lub wysokości. 

mm 
bloszerokości. mm 
c) o długości, mm 
dl o powierzchni og6lnej, mm' 

(dot yczy niedolewów) 
e) liCzby sZluk nie Ilorm.a lizuje s;~ 

6. Przesun ięc ie ś rednic. pr:c:ckrojów 
lub przesun ięde w stosunku do 
osi symetri i . mm 

tnnych 

do 30 mm ponad 30 mm 

0,4 0,5 
5 S 
2 4 

0,4 0.5 
0.4 0,5 

10 20 

5 10 

0,4 0.6 

3.2. Wymiary w mm - prze lotek z przeponą wg 
ry ·. I i ta bl . 2, przelo tek otwartych i krytych wg rys. 2 
i 3 o raz tab!. 3. 

W przypa dkac h techniczn ie uzasadnionych dopusz­
cza s ię prze lat ki o innych k. zta ltach uzgodnionych 
między wytwórcą i zamawiającym. 

Ry,. L Pr:c:elotka z przeponą 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacji 
Usta nowiona przez Dyrektora Przemysłowego Instytutu Motoryzacj i dnia 20 stycznia 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 3/ 1989, poz. 6) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA" 1989 Dwk Wyd . Norm W-wa Ark wyd 0.50 N,kl . 2200 • 40 lam 782/89 Cena zł 50.00 
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Tablica 2. Wymiary przelotek z przeponą 
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Rys. 2. Przelotka o twarta 
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Rys. 3. Prze lotka kryta 

Tablica 3. Wymiary przelotek otwartych I krytych 

D D , s +0,4 h k 

I 7 

12 18 
2,5 9 

4 12 
\ 

6 17 

I 7 

2,5 9 
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6 17 
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BN-89/3688-O I 3 

cd. tabl. 3 

d D D, s +0,4 h k 

I 7 

30 40 46 
2,5 9 

4 12 

6 17 
1,5 

I 7 

40 50 56 
2.5 9 

4 12 

6 17 

Tolerancje . wym iarów - 5 klasa dokładności wg PN-66/ 
C-941 26. 

3.3. Materiał. Prze lotki powinny być wykonane z gu­
my AAC 6373-9 wg PN-85/C-94153/02. bopuszcza 
się stosowa nie innego ma te riału po uzgodnieniu między 
producen tem i odbiorcą. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Prze lotki należy pakować w worki 
papierowe lub polietylenowe. Za zgodą odbiorcy do­
puszcza s ię inny rodzaj opakowa nia. 

Na workach z przelotka mi na teży umieścić napis za-
wierający co naj mniej: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) liczbę sztuk , 
d) datę produkcji. 
4.2. Przechowywanie. Przelotk i opakowane wg 4.1 

należy przechowywać zgodnie z PN-75/C-94099 . 
4.3. Transport. Przelotk i opakowane wg 4.1 można 

przewozić dowolnymi kryt ymi środkami transportu, za­
bezpi eczając je przed działaniem czynników atmosfe­
rycznych . 

S. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne na leży przeprowadzać przy uru­

chamianiu lub wznowieniu produkcji, przy zmianach 
technologii lub materiału, które mogą mieć wpływ na 
jakość produkcji oraz okresowo raz w roku. 

Program badań pełn ych obejmuje: 
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.1), 

b) sprawdzenie wymiarów (3.2) , 
c) sprawdzenie materiału (3 .3). 
5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać przy 

odbiorze przelotek . 
Program badań niepełnych obejmuje: 
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3 .1 ), . 
b) sprawdzenie wymiarów (3 .2), 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład partii. Partia przedstawiona do odbioru 

powinna się składać z przelotek jednego rodzaju i wiel­
kości , wykonanych z tej sa mej partii materiału i według 
tej samej technologii. 

5.2.2. Pobieranie próbek do badań niepełnych - wg 
PN-79/N-03021; do badań pełnych - 6 przelotek. 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-.Q3021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - maksimum 2,5%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania - wg 

PN-79/N-0301 1. 
5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego przeprowa­

dza się przez oględziny nie uzbrojonym okiem i w ra­
zie potrzeby za pomocą przyrządów pomiarowych. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów wykonuje się za pomo-
cą uniwersalnych przyrządów pomiarowych lub spraw­
dzianów. 

5.3.3. Sprawdzenie materiału zgodnie z wymagania­
mi wg PN-85/C-94153/ 02 tabl. l i 2 przeprowadza się 
wg PN-8 I/C-94 I 53/0 I , a w przypadk u zastosowa nia 
innego materiału niż AAC 6373-9 - zgodnie z usta­
leniami między wytwórcą i odbiorcą. Sprawdzenie ma­
teriału przeprowadza się na próbkach wykonanych 
z mieszanki gumy zastosowanej do produkcji danej par­
tii przelotek. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Wynik badań pełnych należy uznać za dodatn i, 

jeże li wszystkie próby wymienione w 5. 1.1 dadzą we 
wszystkich badaniach przelotek wynik dodatni. Jeżeli 

którakolwiek próba da wynik ujemny na którejkolwiek 
przelotce, próbę należy przeprowadzić powtórn ie na 
próbce o podwójnej liczbie przelotek pobranych po­
nownie do badań. JeZeli powtórna próba da wynik do­
datni , wynik badań pełnych na leży uznać za dodatni . 

5.4.2. Przebieg badania i ocena wyników badań nie­
pełnych - wg PN-79/N-03021 , uznając partię wyrobów 
za zgodną z wymaganiami norm y, w przypadku gdy 
liczba sztuk niedobrych jest mniejsza lub równa liczbie 
kwalifikującej. 

KONI EC 

Informacje dodatkowe 



4 J nrormacje d,odatko we do B -89/3688"()I 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. In tytucja opracowuj~ca nor~ ~ Przem ysłowy Instytut Mo­
toryzacji , Warszawa . 

2. Istotne zmiany w sto UDku do BN-7S/3688·01 
a) zmieniono wymiary prze lOlek z przeponą zgodnie z normą 

FIAT 91230 ( 19 7) 
b) zmieniono gatunek g~l my. 

c) uści~lono warunki odbioru. 
3. Nonny zwi~zanc 

:PN-75/C-94099 Wyroby gumowe . Wytyczne przec howywa nia 
PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i gumowe. Odchyłk i wymiarów 
p - I/C-94153/01 Guma przeznacwna na a rtykuły techniczne. Za-

sady klasyfikacj i i ozna zan ia 

PJ<l -85/C-94 ł53/02 Gyma prZe1_lIaCZOna na art yk uły techn iczne. G u-
ma typu A klasy A ' 

PN-79/ ' ..()3021 Statystyczna kontrola ja kości. Kontro la odbiorcza 
wedł ug oceny a lternatywnej . Plany i bada nia 
4. Normy zagraniczne 

WIochy FIAT 91 230 ( 1987) Pie~c i enie izolacyjne przejścia przewo­
dów ( Prze lotki) 

5. Symbol wg SWW - 1373- 182. 

6. Autor projektu normy - .!reneu z Dylewski - Prze my ł owy 

Instytut Mo toryzacji. Warszawa . 
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