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N O R M A BR ANŻOW A BN-ag 
ŚRODKI Pojazdy samochodowe 3616-07 

TRANSPORTU 
Cięgna giętkie sterujące DROGOWEGO Zamiast 

Osłony 
PN-71 /S-83001 

Grupa katalogowa 0525 

l. WSTĘP 3. WYMAGANIA 

Przedmiotem normy są pancerze osło n cięg i en gię t 

kich wg BN-89/3616-05 i osłon cięg ien giętkich sterują 

cych typu Bowden wg BN-79/ 3616-06. stosowane w po
jazdach sa moch odowych. motorowerach i rowe rach. 

3.L Wymia ry i odchyłki osłon w mm - wg rys. la) 
b) oraz tab!. I. 

Tablica l 

Osłony lA 

D Dl D2 
2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rod zaje 
I - osłona z drutu okrągłego wg rys . la), 
II - o!,/ona z drutu spłaszczonego wg rys. Ib). 

2.2. Odmiany 
A - osłona z powłoką ochron ną z tworzywa sztucz

nego . 
B - osłona bez powłoki ochronnej z tworzywa 

szt licznego . 

2.3. Oznaczenie osłony z drutu okrągłego (l) w po
w/ocę z two rzywa (A) o średn icy D = 6.6 mm , długośc i 

L = 2100 mm : 
OSŁONA l A 6.6 x 2 100 BN-89/ 3616-07 

al 

1,9 4 ,9 
2,2 4,6 

2,3 3,9 
3,6 6.0 
5,6 9,0 
6,6 9,8 
7,5 11 ,9 

2,0 4,8 

2,5 3,9 
2,7 4 , 1 

3,6 5,0 
5,0 7,8 

II Osłon 

P owi oka ochronna 

IB 

I Osiana --~. " 

5,6 

±O, IO 
5,5 

±o,IO 
5.2 
7,0 

±o, I5 10,0 ±o,20 
10,8 

±o,20 13 ,3 ±o,25 

Osłony IBII 

±o, IO - -

Osłony (JA 

5,2 
±o,IO· 5,5 ±O, IO 

6,3 
±o,20 9 ,3 ±o,I5 

nie należy stosować do nowych 

b) 

" 

D. J.: Wy'd Norm W-\ :'l Ar ~. w,6. 0.45 ~akL 2200 + 27 Zam 1795/89 

d lub a X b 

1,5 
1,2 
0,8 
1,2 
1,7 
1,6 
2,2 

1,4 

0,7 X 1,7 

1,4 X 3,0 

konstrukcji . 

Cena z·: 200.00 
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Odchyłka kołowości osłony nie może przekraczać 

tolerancji jej średnicy . Osłony powinny być produko
wane w odcinkach o długośc i równej wielokrotności od
cinka podstawowego określonego w zamówieniu +2% 
nie mniej niż 12 m. . 

Dopuszcza s ię inne wymiary osłon niż podane 
w tabl. I. po uprzednim uzgodnieniu zamawiającego 

I 
z producentem. 

3.2. Materiał - drut stalowy sprężynowy rodzaj B 
odmiana li wg PN-71 / M-80057 . D opuszcza s ię drut ro
dzaju A lub C wg PN-71 /M-80057 po uzgodnien iu od
biorcy z wytwórcą. 
Powłoka ochronna osło n powinna być wykonana 

z tworzywa od pornego na działania sma rów techniCl
nych i zmi an temperatury w zakresie od -20 do +80°('. 

3.3. Wykonanie 
a) Powierzchni e stalowe panL'l:rzy osłon powinn y być 

czyste . równe. gładkie i jednolite raz wo lne od: 
pęknięć. zad ziorów i korozji: powłoka z tworzywa po
winna być jednolita. bez wad powodują cych obniżenie 
własności ochronnych. 

b) Drut y osłon y powinny być zwarte. zwoje powinny 
ściśle przylegać do siebie, gwa ra ntuje to odpowiednie 
ugięcie osłon. mierzone wielkością ug i ęc i a f wolnego 
końca 300 mm odcinka osłony, które nie może prze
k raczać wielkości podanych w tabl. 2 w mm. Spraw
dzenie ' ug ięcia nie obowiązuje dla osłon pojazdów jed 
nośladowych . 

Tablica 2 

D 1,9 2,0 2,2 2.5 2.7 3.6 5,0 ' 5,6 6,6 7,5 

f 25 25 20 20 20 75 ,1 20 50 60 20 

I I Dla osłon lA 3,6. 

c) osłony powin na charakteryzować się odpowiednią 
sprężys tością. nie wykazując żadnych odkształceń trwa
łych po opasaniu na walcu kontrolnym. 

4. PA.KOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Panc~rze osło n powinny być dostar
czane w kręgach o średnicy 400 do 650 mm , związane 
drutem lub s7I1 urkiem w co najmni ej trzech miejscach. 
sy metrycznie ro zmieszczonych na obwodzie kręgu , na
tłuszczone olejem ochronnym Antykol M wg PJ'I-73/ 
C-960n i owijane papiere m pakowym . Kręgi mogą być 
łączone w paczk i. 

Dopuszcza s ię in ne spo~oby pakowania uzgodnione 
pomięd zy odbiorcą i producentem. 
K nżdy krąg lub paczka powinn y mieć przyklejoną 

me ,I, '; . za wierającą: 

a ) nazwę i adres wyt wórcy, 
b) 07JlaCZenie D X d, -
..:) łączną długość i masę w kg, 
d) datę i stcmpel Kl. 
4.2. Przechowywanie. Osłony na leży przechowywać 

w pomieszczeniach i w sposób zabezpieczający przed 
zanieczyszczeniem. uszk odzeniam i i korozją , z dala od 
urządzeń grzejnych. 

4.3. Transport. Osłony można przewozić dowolnymi 
środkami transportowymi , przy zabezpieczeniu przed 
zamoknięciem , zanieczyszczeniem I uszkodzeniami . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne (odbiorcze) przeprowadza się 

dla ' każdej partii osłon. 

Badania te obejmują: 

a) oględzi n y (3 .2, 3.3a), 
b). spra wdzenie oznaczenia (2 .3), 
c) sprawdzenie wymiarów i kształtu (3. 1), 
d) sprawdzenie ug ięcia f (3 .3b). 
5.1.2. Badania pełne wykon uje się c9 najmniej raz 

na kwartał oraz każdorazowo przy wznowi en iu lub 
podjęc iu produkcj i określon ego typowymiaru oslon . 
zmiany materiału lub jego partii ora z zm ianie techno
logii wytwarzania. 

Badania te obejmują : 

a) badania wg 5.1.!. 
b) spra wdzenie ma te ri alu 3.2. 
c) sprawdzenie sprężystości 3.3c). 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii - partię stanow i ą osło

ny jednego typowymiaru. zgłoszon e jed norazowo d o 
odbioru . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - losowo 7godnie 
z PN-83/ M-03010. 

5.2.3., Poziom kontroli 
- dla" badań 5.l.I a). c) - 1\ ogóln y \\ g PN-79 / 

N-0302 l. 
- dla badall 5.l.ld) i 5.1.2c) IllI n I m um po 

3 próbki d/ugości po 500 mm. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - \I '~ =- 10,(·. 

5.2.5. Wybór 'i stosowanie planów badania - ~ontro l a 

normalna, plan jednostopniowy Igod nie /. PN-79/ 
N-03021 i tabl. 3. 

Tablica J 

Liczność Zna k literowy Liczność Liczba k walifi -

partii N próbki próbki n kująca m i 

- do 90 E I3 O 

91 500 H 50 I 

501 1200 J 80 2 
I 

5.~. Opis badań 
5.3.1. Oględziny należy wy~ol lać nieuzbrojonym 

okiem przy świe tl e d zien nym lub SZluc7Ilym r07proszo
nym, wyma ganym dla danego stanowiska pracy. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i ksztflłtu należy wy
konać za pomocą war~zta towych narzędzi pomiaro
wych , z podzia łk ą gwarant ującą wymaganą dokładność 

pomiaru. Pom iaró w na!cży wy konać w c.o naj mniej 
trzech miejscach bada nej osłony . 

5.3.3. Sprawdzenie materiału 

- osłony . atest hutn ic7Y drutu powini en być 7godn y 
z wymaganiam i wg PN-7 1/ M-800S7, 

- powłoki ochronnej. tWOf7ywo powi nno s pełnia ć 

wymagania ok reś l one w BN-79/ 3616-06 dla ko mplet
nych cię g i en. 
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5.3.4. Sprawdzenie ugięcia J polega na po miarze wiel
kości lIgi~.:ia f wolnego kOrlca 300 mm odcinka osłon y 
(bel po ,doki 7 tworzywa) l amoco \\ anego w POZYCJI 
p07iomej wg rys. 2 i tabl. 2. 

Sprawd /e nie lI g i ęc ia / Igodn ie 7 3.3 b ). 
5.3.5 . Sprawdzenie sprężystości polega na o pasaniu 

badanej o~l ony (b el pow/o ki ochronnej) na połowi e 

o bwodu walca kontro lnego i dociśnięciu do powierzch
n i ręką pr/l'Z 15 ~: po 7dj ę.:i u ~ walca osłon a nie może 
lI'yka/ywać t rwa/Y.:!l od;"'S71ałcCl'l 3.3e). 

Dobór \\'alcó\\ kontrolnych: d la oslon D d o 5 hlm -
walec o śred ni .:y 60 mm. CI dla osłon D powyżej 5 mm 
- "alce o ~rednley 100 mm. 

5.4. Ocena ", yn ików 
5.4.\. O!'.łona dobra. Osłonę należy u znać za d obrą. 

je żeli wszystkie badan ia wymIenione \V 5. 1 dały wynik 
dodatni. 

5.4.2. Ocena partii. Partię ~al eży uznać za zgodną 

z wymaganiami normy, jeżeli lic zba sztuk nied obrych 
w próbce nie przek roczy liczby kwal ifikującej m ) wg 
tabl. 3 i badania \\<g 5.l.ld) dały wynik dodatni . a ostat
nie badania pełne wg 5.1.2 były pozytywne . 

5.5. Świadectwo jakości. Dla każdej part ii osłon na
leży ~porządzić św iadectwo jakości , zawierające co naj
mniej: 

a ) nazwę i ad res wytwórcy , 
b ) oznaczen ie wg 2.3. 
c) l iczbę kręgów lub paczek masę w kg , 
d ) wyniki badań, 

e) datę, podpis i stempel KJ. 

Rys. 2 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. In'I) lucja opraco" ująca normę - PUCIIl\,łowy IIblylUl MolO
I Y'iH.:1I - \"~II~/:.t\\;j 

2. !'Ionll~ l\\i~La ne 

p -7.1 ( <l"OT Prlt'I\\or) I,~liowt'. Olei ochronny Anlykol M 
PN-~I/M-xOOq D IUI) ,pl"l,i)no\\c. Dnlly ;e 'lali węglow) <:h, 

()~I~J.t!11..' ogó/Ilt'go pr/l'/Il:t(/(.'n l ::l 

PN-~Vj"-()30 1 () Slal y' l\l'Ina kOIlIl"la 1'lk"śCl. Losowy wybór jed-
1l("l c" produkl u do próbki 

'\ 

P , -79/N-03021 SI31yst yczna konI rola ja k ości . Ko nI ro la odb iorClu. 
II<g oceny ahernalywnej. Plan y bada n ia 

, BN-89/36 16-05 Samochody. Cięgna giętkie s terujące dwukierun kowe 
BN-79/36 ł 6-06 Pojazd y samochodowe . Cięgna giętk ie s lerujące Iyp!.; 

Bo wden . Wymaga nia i bada nia 
3. Symbol wg SWW - 1029-5. 

4. Autorzy projektu norm)' - Fabryka Samochodów Malol itra 7o
wych w Bie lsku Bia k j, Przemysłowy Instytul MOlol yza cj l - WiJr
szawa . 
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