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1. WSTEP

Przedmiotem normy si wvmagania i badania doty-
czgce ziaezy wiyczkowych skladajaeveh sig 2 koncowek
i nasadek wg BN-85/3687-02'i BN-71/3687-16 stuzj-
cych do wykonania pofgczen roztgczalnych w insta-
lacji clektryczne] pojazdéw mechanicznych.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary -— wg norm przedmiotowych.

2.2. Materiat —— mosiadz walcowany lub ciagniony.
Dopuszcza si¢ braz 1 stal na wykonanie koficowek
ptaskich.

2.3. Wykonanie. Kraw¢dzie koncowek 1 nasadek po-
winny by¢ gladkie, bez naderwan i zadziorbw. Wokol
welgbien zatrzaskowych koncowek dopuszeza si¢ wy-
pltywy materiatu najwyzej 25 pm.

Dopuszcza si¢ wykonanie koncowek 1 nasadek z po-
wioka cynowg o grubosci 8 pm. Koncowki 1 nasadki
cynowane powinny mie¢ w oznaczeniu (w normach
przedmiotowych) symbol Sn.

2.4. Sita taczenia i roztaczenia zigczy powinna by¢
zgodna z podana w tabl. 1 1 2.

Tablica 1. Sita laczenia i rozdaczania ztaczy (dia koncowek lub na-
sadek bez zaczepow)

Stla roztgezama nasadk:
Symbol koncowki | Sita igczenia na- 7z koncowky
lub nasadki wg |sadki z kofncowka ; o
BN-85/3687-02 lub maksimum plur‘ws/c d/lcsu;}c
BN-71/3687-16 N i o e
maksimum | minimum
N N
G 60 60 15
F. H. IL N 80 80 20
R 90 100 30

Tablica 2. Sita tyczenia i roztaczania ztgczy (dla nasadek z zaczepami)

Sila faczenia nasadki

3 Sila rozlgczamia na-
¢ koncowka g

Symibol nasadki sadki 2z kolkeowka

we BN-85/3687-02 maksimum A

N
! 15 4+ 15
P 25 10 + 25

2.5. Sita Sciggniecia koficowki lub nasadki z przewo-
du powinna by¢ zgodna z podana w tabl. 3. W przy-
padku mocowania dwoch przewodéw w jedne) kon-
cowcee (nasadee) sifa $ciggnigeia powinna by¢ taka, jak
dla przewodu o sumie przekroju obu przewodéw lub
wigkszym.

2.6. Spadek napigcia na zestyku zlgcza 1 na polg-
czentu koncoéwki lub nasadki z przewodem powinien
by¢ nie wigkszy niz podany w tabl. 3 dla wyrobu
nowego, jak i po 10 potaczeniach i rozigczeniach przy
podanym pradzie pomiarowym stalym ptynacvm przez
zestyk lub polaczenie. W przypadku mocowania dwoch
przewodow w jednej koncowce lub nasadce spadek
napi¢cia dotyczy obydwu pizewodow, lecz jego wiel-
ko§¢ nalezy przyja¢, jak dla jednego przewodu przy
jednakowych przekrojach znamionowych lub, jak dla
przewodu o wigkszym przekroju przy roznych prze-
krojach znamionowych przewodow.

2.7. Odporno$¢ na korozj¢. Ziacze powinno by¢ od-
porne na korozjg w stopniu zapewriajacym spadek
napi¢cia na zlgczu na wigkszy niz podany w tabl. 3.

2.8. Odporno$¢ na drgania —— wg PN-85/S-76001.

2.9. Odpornos¢ na przeciazenie. Ziacza powinny wy-
trzymaé obcigzenie pradem o wartosci 1.5 wartodci
pradu przy badaniu spadku napigcia przez | h bez
odksztalcen lub innych wad cz¢ser izolujacych.
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Tablica 3. Sita Sciggniecia koncowki lub nasadki z przewodu oraz spadek napigcia

Spadek napigcia

na pofaczeniu kon- na polgeoesis kobe
Przekroy zyly Sita $ciggnigcia kon- [ Prad znamionowy zia-| o : 2 coOwki lub nasadki
y ; il ' g cowki lub nasadki ze | w zlaczu ze stopow
w przewodzie cowki lub nasadki cza do pomiaréw ’ 3 S ) e z przewodem lub
stopéw miedzi z prze- miedzi 1 &
i b w zlgczu dla koncow-
maksimum ‘ o
) maksimum
mm N A mV
0,5 70 2 4 20
0,75; 0.80 90 4 4 20
| 105 6 6 30
1.5 140 10 10 10 50
2,5 200 16 16 80
4 250 ’ 20 20 100
6 350 25 25 —
2.10 Odporno$¢ na szybkie zmiany temperatury. Zla- Tablica 4
cza powinny przejs¢ 5 cvkli termicznych: -~ Zalires
— 2 h w temperaturze +100°C, badan Wyma- | Opis
— 2 h w temperaturze +40°C 1 wilgotnosci wzgled- Lp. Rodzaje badan nie- | gamia | badan
nej 93 3%, pel- | | ™8 i
— 2 h w temperaturze -30°C iy nych
bez deformacii i p¢knig¢ na cz¢$ciach z tworzyw sztucz- | 3 3 4 5 6
nych. n —
1 Sprawdzenie wymiarow + + 2] 4.5.1
2.11. Cechowanie. Na koncowkach i nasadkach zia- 2 | Ogledziny + ]+ |23, 210) 452
czy. 7z wyjatkiem koncowek cylindrycznych, nalezy 3 | Sprawdzenie materiatu + - 22 453
umiesci¢ w sposob trwaly 1 czytelny co najmniej znak 4 | Sprawdzenic powloki
“’yl“’(’)l'l]i. cynowcj + - 2.3 454
5 Sprawdzenie sity tacze-
3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE nia i rozlgczenia s + 24 4.5.5
I TRANSPORT 6 Sprawdzenie sity $cigg-
. o . ) ni¢cia koncowek lub
3.1. Pakowanie. Koncowki i nasadki nalezy pakowaé nasadek + ~ 2.5 4.5.6
osobno typo-wymiaram: w kr¢gach owinigtych papie- 7 | Sprawdzenic  spadku
rem Kkrepowanym. napigcia & - 26 4.5.7
Dopuszcza  si¢  inny  sposob  pakowania uzgod- 8 | Sprawdzenie  odpor-
niony 7z odbiorcg, np. w torebkach papierowych nosci na korozjg # - 2.7 458
lub z folin. 9 | Sprawdzenic  odpor-
Opakowanie jednostkowe do transportu nalezy AOSS TR Grpania » - - 452
umieszeza¢ w pudtach lub skrzyniach zabezpieczonych 10 | Sprawdzenie  odpor-
przed otwieraniem. noSci na przecigzenie i - 29 4.5.10
Kazdy krag, torebka. pudto i skrzynia lub inne opa- 11| Sprawdzenic 0‘1’3’”‘
5 5 P : szybkie
kowanie powinno bv¢ zaopatrzone w e zy- e PR S
4 P . ( : (p, . ,( etykietg lub przy zmiany temperatury # - 2.10 45.11
wieszke zawierajgca co najmniej: =
a) nazwe lub 7znak wytw()rni, inat+oznac7a :a:an?e. :zt(:)rc nalgriy W7cpmwudnj
b) oznaczenie koncowek lub nasadek, e

¢) liczbg sztuk.

d) datg produkcji.

3.2. Przechowywanie i
S-76001.

transport — wg PN-85/

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg PN-85/S-76001. Badania
petne, wykonywane okresowo, nalezy przeprowadzad
w odstgpach nie dluzszych mz 6 miesigey.

4.2. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 4.

4.3. Kontrola jakosci

4.3.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ koncowki lub nasadki
jednakowego rodzaju i rozmiaru. Liczno$¢ partin nie
powinna by¢ mniejsza niz 1200 sztuk i nie powinna
przekracza¢ 150000 sztuk. Licznos¢ partii moze ulec
zmianic po uzgodnieniu odbiorcow z wytwérey.

4.3.2. Sposob pobierania i licznos¢ probki do badan
petnych. Badania pelne wg tabl. 4 przeprowadza si¢
na 10 koncoéwkach lub nasadkach pobranych sposobem
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losowym na $lepo wg PN-83/N-03010 z partii, ktora
przeszta z wynikiem dodatnim badania niepelne.

4.3.3. Sposob pobierania i liczno$¢ prébki do badan
niepetnych. Badania niepetne przeprowadza si¢ na prob-
ce o licznosci podanej w tabl. 5 1 6, pobranej z partii
sposobem losowym na $lepo.

4.3.4. Poziom kontroli

— 1I ogélny — dla whasciwosci istotnych wg tabl. 4
Ip. 11 2,

— specjalny S-3 — dla wlasciwosci krytycznej wg
tabl. 4 Ip. 5.

4.3.5. Wadliwos¢ dopuszczalna

— dla wihasciwosci krytyczne) 1%,

— dla whasciwosci istotnych 2.5%.

4.3.6. Wybor i stosowanie planéw badania. Piany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 51 6. Wy-
bor 1 stosowanie planow badania dla kontroli obo-
strzonej 1 ulgowej oraz warunki przejScia — wg PN-79/
N-03021.

Tablica 5. Plan badania dla kontroli normalnej wiasciwosci krytycznych

Liexsl vamnis Licznos¢ Liczba kwali-| Liczba dyskwa-
’ PP probki fikujaca lifikujgca
sztuk
1201 = 35000 13 0 1
35001 = 150000 50 | 2

Tablica 6. Plan badania dla kontroli normalnej wlasciwosci istotnych

4.4. Warunki przeprowadzania badan — wg PN-85/
S-760001.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzal
suwmiarka i mikrometrem oraz za pomocg sprawdzia-
néw wykonanych ze stali wgglowej konstrukcyjnej wyz-
szej jako$ci wg PN-75/H-84019. Ponadto nalezy spraw-
dzi¢ zgodno$é przekroju zyly, przewodu umocowanego
w koncoéwcee lub nasadce z wymaganiem norm przed-
miotowych.

4.5.2. Ogledziny nalezy przeprowadza¢ gotym okiem
w Swietle rozproszonym w celu sprawdzenia zgodnosci
2z wymaganiami wg 2.3 i 2.11. Sprawdzenie dopuszczal-
nych wyplywow materialow nalezy przeprowadzac
mikrometrem.

4.5.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzac
przez stwierdzenie jakosci na podstawic zaswiadczenia
dostawcy.

4.5.4. Sprawdzenie powloki cynowej nalezy przepro-
wadzi¢ przez pomiar miejscowe] grubosci powtoki na
powierzchni stykowej koncowki lub nasadki metodg
kroplowa wg PN-87/H-04605.

4.5.5. Sprawdzenie sily faczenia i roztaczenia ztgcza.
Sprawdzenie sity lgczenia ztacza nalezy przeprowadzac
dla ztgcza nowego, a sity rozlgczenia — dla zlgcza
nowego, jak i dla dziesigtego roztaczenia nasadki ptas-
kiej oraz szostego dla zlagcza cylindrycznego.
Pomiar nalezy przeprowadzi¢ taczac i rozlaczajac zla-
cze ze statg predkoscig 100 <+ 300 mm/min (1,67 +
5 mm/s).

Dopuszcza si¢ stosewanic zamiast koncoéwki ptaskiej

Liczoold pasii Lit“{';:SC' Lit‘{ﬁﬂ "k.\f/ﬂ“' Liczba dN\Wd spra}vd%i:méw we TS, 1 do wykonania wst¢pnego lq:
shaldS, fikujaca lifikujaca czenia i roziaczenia zlacza, po-<czym nalezy wykonac
sztuk pomiar sity przy potaczeniu i rozlgczeniu sprawdzianu
1201 =~ 3200 125 7 8 z badang nasadka. )
3201+ 10000 200 10 1 Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
10001 = 35000 315 14 15 sifa taczenia i rozlgczenia miesci si¢ w granicach po-
35001 =+ 150000 500 21 22 danych w tabl. 1 lub 2,
Sprawdzian 1| Sprawdzian 1l Sprawdzian Il
12£006 95013 o7y 77 3% 3 08:0025 635401 §8l
amds > I 4
A — g =Y
|
| [t é} ia | Al = 2
3|5 € { m S
BRHEE =t
S ® =3
Je=-} -
= | e
A-A e
R -
Rozwigzanie 5
NR38+Q05 | dopuszczalne &
Rozwigzanie Q =
dopuszczaine % %
2 o ] 21052
|_o1652
e ]

Rys. 1
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4.5.6. Sprawdzenie sity S$ciggnigcia koncowki lub na-
sadki z przewodu nalezy przeprowadza¢ na koncow-
kach i nasadkach zamocowanych fabrycznie na prze-
wodach o przekroju znamionowym wg norm przed-
miotowych, przy uzyciu dowolnego urzadzenia.

Obcigzenie powinno byé¢ przylozone wzdtuz osi po-
taczenia. przyrost obciazenia powinien by¢ rownomier-
ny z predkoscia rozciggania 25 <+ 50 mm/min az do
uzyskania sity podanej w tabl. 3.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni, jezeli
po 60 s dziatania tej sity nie nastapito zerwanie po-
faczenia, wywlekanie przewodu lub trwate znicksztal-
cenie polaczenia.

4.5.7. Sprawdzenie spadku napigcia

4.5.7.1. Sprawdzenie spadku napi¢cia na zestyku zig-
cza nalezy przeprowadza¢ miliwoitomierzem klasy nie
gorszej niz 1 na zlagczu ztozonym z koncoéwki i na-
sadki, po probie odp(mméci na korozj¢ wg 4.5.8. Uktad
pomiarowy — jak na rys. 2: pomiar nalezy wykonac
trzykrotnie i za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng.
Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wy-
niki nie przekraczaja wielko$ci podanych w tabl. 3.

4.5.7.2. Sprawdzenie spadku napigcia na polaczeniu
konicowki lub nasadki z przewodem nalezy przeprowa-
dza¢ miliwoltomierzem klasy nie gorszej niz | po probic
odporno$ci na korozje wg 4.5.8 migdzy punktami A
1 B oraz B i C (rys. 3). Spadek napigcia na polacze-
niu (U,) oblicza si¢ wg wzoru

U = Uag - 0,25 Use

3 -

e

Rys.

Pomiar nalezy wykona¢ na kazdym potaczeniu trzy-
krotnie i za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng. Wy-
nik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wyniki
pomiardw nie przekrocza wielko$ci podanych w tabl. 3.

4.5.8. Sprawdzenie odporno$ci na korozje nalezy prze-
prowadza¢ na zlaczu lub polgczeniu, ktoére przeszio
z wynikiem dodatnim sprawdzenie wg 4.5.5 lub 4.5.6,
w komorze solnej wg PN-76/H-04603 przez 96 h. Dla
zlaczy z koncowkami i1 nasadkami cynowymi czas trwa-
nia proby wynosi 192 h. Probg nalezy przeprowadzad
na wyrobie wyposazonym w badane zlacze. Wyniki
proby ocenia si¢ posrednio przez sprawdzenie spadku
napigcia na zestyku ziacza lub potaczenia koncowki
(nasadki) 7 przewodem na zgodno$¢ z wymaganiami
wg tabl. 3.

4.5.9. Sprawdzenie odpornosci na drgania — wg
PN-85/S8-76001. Po probie nalezy sprawdzié, czy nie
wystapity odksztatcenia lub uszkodzenie oraz nalezy
sprawdzi¢ wymagania wg 2.4,

4.5.10. Sprawdzenie odpornos$ci na przecigzenie nalezy
przeprowadza¢ na koncowkach, ktdre przeszty badania
wg 4.5.7, analogicznie jak badanic wg 4.5.7 z tym, Ze
wartos¢ prgdu proby powinna wynosi¢ 1,5 wartosci
wymagane] w badaniu wg 4.5.7. Dopuszcza si¢ zwigk-
szenie spadku napigeia o 50% w porownaniu z wartos-
ciami w tabl. 3.

4.5.11. Sprawdzenie odpornosci na szybkie zmiany
temperatury. Przeniesienie z jednej temperatury do dru-
giej nalezy wykona¢ w czasie nic dluzszym niz 3 min.
Po probie nalezy sprawdzi¢ spadek napigcia wg 4.5.7.
Dopuszczalna warto$¢ spadku napigcia nie powinna
przekracza¢ dwukrotnych warto$ci podanych w tabl. 3.

4.6. Ocena wynikow badan

4.6.1. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli badania wg 4.2 w zakresie badan petnych dadzg
na wszystkich pobranych do badan koncéwkach lub
nasadkach wynik dodatni.

4.6.2. Wynik badan niepelnych. Parti¢ koncowek lub
nasadek nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba sztuk niedobrych w probce nie prze-
kracza liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 5 1 6.

o A TR
i i
100 25
(o B8 A
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4.6.3. Wynik badan kwalifikacyjnych nalezy uznaé za
dobry, jezeli badania wg 4.3 oraz wyniki innych badan
przeprowadzonych wg uzgodnienia pomi¢dzy wytwdrca
i zamawiajagcym sa dodatnie.

4.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanic zamawiajgcego wytworca jest obowigzany do-

KON

starczy¢ wyniki ostatnich badan peilnych oraz $wia-
dectwo zawierajgce:

a) nazwg 1 adres wytworcy,

b) oznaczenie wg normy przedmiotowej,

¢) datg¢ odbioru, -

d) stwierdzenie zgodnosci wykonania z norma.

i EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przemystowy Instytut Moto-
ryzacji, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3687-15
a) wprowadzono wymagania dotyczace odpornosci
— na drgania,
na przecigzenic,
— na szybkie zmiany temperatury,
b) zmieniono wartosci sity polgczenia 1 rozlgezenia nasadki z kon-
coOwky.
3. Narmy zwigzane
PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanice laboratoryjne przyspieszone
w obojetne) mele solnej
PN-87/H-04605 Ochrona przed korozja. OkreSlenic grubosci powlok
metalowych metodami niszezgeymi
PN-75/H-84019 Stal we¢glowa konstrukcyina wyzsze] jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

-

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywne). Plany badania

PN-85/8-76001 Pojazdy silnikowe. Wyposazenie elektryczne. Ogolne
wymagania i badania

BN-85/3687-02 Instalacja elektryczna pojazdow samochodowych.
Ztacza wiyczkowe plaskie

BN-71/3687-16 Instalacja elektryczna pojazdéw samochodowych.
Zigcza wiyczkowe cylindryczne

4. Normy zagraniczne

REN DIN 46249 Flachsteckverbindungen nicht isoliert. Anforderun-
gen. Prifungen (1980)

Wiochy Fiat 991318 Giunzioni lamellari (1985)
5. Symbol wg SWW — 1135-8-15.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Hanna Dyr — Przemystowy
Instytut Motoryzacji, Warszawa.
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