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NORMA BRANZOWA

BN-87
3687-31

SRODKI Wyposazenie elektryczne pojazdow
TRANSPORTU silnikowych
DROGOWEGO

Koncowki do przewodow masy

Grupa katalogowa 0525

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kon-
cOwki przeznaczone do przewoddéw masy wg BN-87/
3687-30 stosowanych w pojazdach silnikowych.

2. Podziat. W zaleznosci od przekroju znamionowe-
go przewodu masy i miejsca mocowania koncowki,
rozroznia sig 5 rodzajéow koncoéwek wg tabl. 1.

(T25), do sworznia o $rednicy 8 mm (8.5), cynowa-
nej (Sn):
KONCOWKA T25/8.5Sn BN-87/3687-31
b) koncowki do przewodu masy o przekroju zna-
mionowym 50 mm? do mocowania na przewodzie
(T50s), do sworzmia o $rednicy 10 mm (10,5):

Tablica 1 KONCOWKA T50s/10,5 BN-87/3687-31
: 4. Glowne wymiary — wg rysunku 1 tabl. 2. Odchytki
Zastosowanie o ik q
wymiaréw nietolerowanych wg BN-77/3601-01 p. 2.4.1.
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3. Przyktad oznaczenia
a) koncowki do przewodu masy o przekroju znamio-
nowym 35 mm? do mocowania na koncu przewodu BN-87/3687-31
Tablica 2
Rodzaj a b ¢ d D [4 f g h R Rysu-
koncowki +1 +1 max max max nek
7 5
T} 16 2 2% 16 8.5 9 2,5 o 16 a)
T25 » 8.5 lub 10,5 10 04 4
T 25s 22 — 19 — 10,05 28 — b)
T 50 30 34 10,5 lub 12,5 15 5 — 20 a)
T 50s — — 36 - b)
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5. Material i wykonanie. Koncowki nalezy wykony-
wac z taSmy miedzianej M3G wg PN-77/H-82120. Kra-
wedzie koncowek powinny byé gladkie, bez naderwan
i zadziorow. Powierzchnia stykowa (zakreskowana na
rysunku) powiinna by¢ obustronnie plaska, tolerancja
ptaskosci — 0.25 mm. Poza powierzchnig stykowa sg
dopuszczalne weglgbienia technologiczne. Otwoér i obrys
koncowki powinny leze¢ na osi przewodu, odchytka
symetriit — 0.5 mm.

Zaleca si¢ cynowanie koncowek mocowanych na
koncu przewodu, wykonane zgodnie 7 wymaganiami
wg BN-87/3687-30 na diugo$ci ¢ mm wg ivsunku a).
a koncowek mocowanych na przewodzie na diugosci
h — wg rysunku b)

Koncoéwki cynowane powinny mie¢ w oznaczeniu
symbol Sn.

Koncowki cynowane moga nie mie¢ powloki cyno-
wej na krawgdzi otworu 1 obrysu.

6. Wytrzymatos¢ potaczenia przewod — koricowka —
wg BN-87/3687-30 p. 3.5.

7. Spadek napigcia na potaczeniu — wg BN-87/
3687-30 p. 3.6.

8. Cechowanie. Na koncowce poza powierzchnig sty-
kowa nalezy umiesci¢ w sposéb trwaly i czytelny znak
wytworni.

9. Badania przeprowadza si¢ na przewodach masy
kompletnych wg BN-87/3687-30.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przemyslowy Instytut Mo-
toryzacji, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki
BN-77/3601-01 Odchyltki nietolerowanych wymiaroéw, ksztattu i po-
tozenia dla wyrobow przemyslu motoryzacyjnego

BN-87/3687-30 Wyposazenie clektryczne pojazdéw  silnikowych.
Przewody masy kompletne

3. Symbol wg SWW — 1135-815

4. Autor projektu normy — inz. Henryk Baranczuk, Zaktad
Elcktrotechniki Motoryzacyinej, Elk.
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