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N O R M A BRANŻOWA BN-87 
SRODKI Wyposażenie elektryczne pojazdów 3687-31 

TRANSPORTU 
DROGOWEGO 

si lnikowych 

Końcówki do 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są koń­

cówki przeznaczone do przewodów masy wg BN-87/ 
3687-30 stosowa nych w pojazdach silnikowych. 

2. Podział. W za leżno'ci od przekroj u zn.amionowe­
go przewodu masy i miej ca mocowa nia k ońcówk i, 

rozróżnia s ię 5 rodzajów k ońcówek wg lab!. I ~ 
Tablica I 

ZaslOsowa ni e 

Rod7.aj do przewodu 
średnica OtWo ru 
końcówki (do 

końcówki o prze kroj u umie zczcni,' 
sworwia ll 

' znamionowym korkó wki 
mocu-

jącego) 

mm' mm 

T I7 17 na k ońcu 8.5 
p rLe-wod u 

T25 
25 lub 35 8.5 lub 10.5 

T25s -na przewodzie 

na końcu 

T50 
50 

przewod u 
10.5 lub 12.5 

T50s na przewod7ie 

, I Srednice sworzni nlOcujljcych: S. 10. 12 mm . 

3. Przykład oznaczenia 
a) końcówki do Pllewodu masy o przekroju zna mio­

nowym 35 mm2 do mocowan ia na kOJ1cU przewodu 

przewodów masy 
Grupa kata log owa 0525 

(T25), do sworznia o średnicy 8 mm (8,5) , cynowa­
nej (Sn): 

KOŃCÓWKA T25/8.5Sn BN -87/ 3687-31 

b) końcówki do przewodu ma y o prze kroju zna­
mio~lOwym 50 mm2 do mocowania na przewodzie 
(T50s). do sworznia o średn icy 10 mm (10,5): 

KOŃCÓWKA T50s/10.5 BN-87/ 3687-3! 

4. Główne wymiary - wg rysunku i tab!. 2. Odch yłk i 

wymiarów nietolerowanych wg B -77/ 3601-01 p. 2.4. 1. 

aj 
Q 

o 

[BN 87/3687- 311 

Tablica 2 

Rodzaj 
końcówk i 

T 17 

T 25 

T 2Ss 

T 50 

T 50s 

a b c d D /! f g II 
+1 + 1 max m.ax max 

16 
21 26 

16 8.5 9 2.5 -

22 
8.5 lu b 10.5 10 0.4 4 

22 - 19 
- ±o,OS 28 

30 
34 10.5 lub 12.5 15 

5 -
- - 36 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Mo toryzacji 
Ustanowi ona przez Dyrektora Przemysłowego Instytutu Motoryzacji dnia 25 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz. No rm. i M iar nr 11/ 1987, poz. 27) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALF A" 1967. Oruk . Wvd . Norm . W-w • . Ark . wyd . 0,25 Nakł 2200 ' 40 Zam. 1933/87 

R Rys\!-
nek 

16 al 

- b) 

20 a) 

- b) 

Cena zI9.00 



2 BN-87/J687-31 

5. Materiał i wykonanie. Końcówk i należy wykony­
wać z taśmy miedziancj M3G wg PN-77/ H-82120. Kra­
wędzie kOllcówek powinny być gładk i e. bez naderwań 
i zadzioró w. Powierzchn ia stykowa (zakreskowana na 
ry unku) powin na być obust ronn ic płask a, tolerancja 
płaskości - 0.25 mm. Poza powierzchnią st ykową są 

dopuszczalne wgłębienia t:c hnologiczne. Otwór i obrys 
kOllcówki powinny l eżeć na o i pr7Cwodu. odchyłka 
symet rii - 0.5 mm. 

Zaleca się cynowa nie końcówek mocowanych na 
kOllcu przewodu. wykona ne zgod nie l wym'lg;,l liam i 
wg B -87/3687-30 na długo'ci c mm wg r:,'sun ku a) . 
a końcówek mocowanych na przewodzie na długośc i 

h - wg rysun ku b) 

Końcówki cynowane powinny mieć w oznaczeniu 
symbol Sn . 

KOI1cówki cynowa ne mogą nie mieć powłoki cyno­
wej na krawędzi otworu i ob rys u. 

6. Wytrzymałość połączenia przewód - końcówka -
wg BN-87/3687-30 p. 3.5. 

7. Spadek napięcia na połączeniu - wg BN-87/ 
3687-30 p . 3.6. 

8. Cechowanie. Na końcówce poza powierzchnią sty­
kową na l eży umieścić w sposób trwaly i czytelny zna k 
wytwórni . 

9. Badania przeprowadza s ię na przewodach masy 
kompletn ych wg BN-87/3687-30. 

K ON I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Przemysł owy Instytu t Mo­
to ryzacji . Wa rS7..:l Wa . 

2. Normy zw ią1.a nc 

p -77/ H-82120 Miedź. Ga lunki 

BN-87/3687-30 Wyposa że nie e lekt ryczne poja zdów s il nik owych . 
Pucwody masy kompletne 

3. Symbol wg SWW - 1135-815 

BN-77/ 360 I-OI Odchylki ni ctole rowanych wym ia ró w, kS7ta ltu i po- 4. Autor projektu normy - i nź. Henryk Ba rań czuk. Z1k ład 

lozenia dla wyro bów przt' myslu 1ll0\ory7';lcyj ncg 1 Ele ktro technik i Motoryzacyjnej, Elk . 


	BN_87_3687_31_01
	BN_87_3687_31_02

