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N O R M A BRANŻOWA BN-8S 
$RODKI Wyposażenie elektryczne 3687-07 

TRANSPORTU pojazdów samochodowych 
DROGOWEGO Zakończenia przewodów 

Zamiast 
BN-69/ 3687-07 

końcówkami typu rurkowego Grupa katalogowa 0525 

l . Przedmiot norm:z:. Przeumiotem normy 81\ z(lkońc2;e ­

nia przewodów LgY-S l LgYd -S .... g PN-74 /E-901Bl koń­

cówkami typu rurkowego, s łużą ce do wykonania elektrycz­

nych poll\czeń ś rubowych w ins talacji elektrycznej pOJaz­

dów s amochodowych , np. pr zewodów akumulator ów wg 

BN -S2/ 3687 - 29 . 

2. Przyklad oznaczenia zakończenia przewodu LgY-5 
2 

35 mm do śruby MB: 

ZAKONCZEN1E M8 / 35 BN-85 / 3687-07 

3. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tnbhcy. Od-

chyłki wymiarów nietolerownnych wg B - 77 / 3601-01 p . 2.4. 

4. Material - rura miedziana M2R wg PN-77(H-74586~1. 

5. Wykonanie. Część stykowa zakończenia powinna być 

plaska z tolerancją płaskości 0 , 5 mm i równoległa do osi 

wzdłuznej zakończenia z odchyłką równoległości 0,8 mm; 
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Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacj i 

Do przewodu Siła ściągnięc ia 

o przekro ju końcówki 

2 z przewodu 
mm 

N min. 

16 1300 

25 1900 

35 2500 

50 3500 

70 
5000 

95 

Ustanowi.ona przez Dyrektora Przemysłowego Instytutu Motoryzacji dnia 25 marca 1985 r . 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 7/ 1985 poz. 12) 

WYOAWNICTW" NORMALIZACYJNE "ALF A" 1985 Dru~ Wyd . Norm W-w • . Ark . wyd . 0.30 Nakl. 2300 + 55 Zam 2008/85 Cena zl 6.00 



2 BN-85/3687-07 

otwór i obrys części s tykowej pow1nn,y być symetryczne 

względem osi wzdłutneJ zakończenia z odchyłk~ symetrii 

O, l. ,,1m j zuończeJ:\ie powinno być zaciśnięte na przewodzie 

wsp6ł osiowo z tył~ przewodu z odchylk(\ maks1mumO,8mm. 

Krowę!lzie QtwQl"U c~ę~ci łtylcowc j i QQchwytu powinny 

!)yć gładkle ~ 'bez naderwań i zawalcowań. Na obchwycie 

I r z ewodu w plaszczyinie części stykowej dopuszczalne są 

wypływy te chnologiczne ( rysunek) nie większe niż l mm. 

ZakońcZenia powmny być wykonywane z powłok·ą cynową 

o ~~ubośc i minimum 8 pm. Dopuszczalny jest brak powłok I 

n~ obrys ie czoła części stykowej i krawędzi otworu. 

6. Wytrzymałość połljczenia przewód - zakończenie 

wg BN-82 / 3687- 29 p. 3 . 5.1. 

7. Spadek napie c ia na połączeniu przewód - zakończenie 

- wg BN-82 / 3687-29 p. 3.6.2. 

8. Cechowanie. Na zakończeniach, w miejscu wskaz a­

n,ym na rys unku, należy umieścić w sposób trwały i czytel­

ny zna.k wytwórni . 

9. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-82 / 

3687- 29 p. 4. 

10 . Badania - wg BN-82 / 3687-29 p. 5 .4.2, 5 .4.3, 

5 . 4 .6 I 5.4.11. Sprliwdzenie wykonania należy wykonać 

prze z oględziny i pomiar suwmiarką . Sprawdzenie powłoki 

cynowej nale ży przeprowadzi ć przez pomiar miejscowej 

grubośc i powłoki na powierzchni stykowe j zakończenia me­

t~ą k1;'oplową wg PN-80 f łi-04605 . 

KONIEC 

• 

INFORMACJE DODAT KOWE 

l . InstytUCja opracowująca normę - Przemysłowy Insty ­

tut MotoryzaCji, Warszawa. 

2. lstome zmiany w s tosunku do BN-69 f 3687-07 

a) normę opracowano jako przedmiotową pe Łną w ulda­

dzie uprosz czonym, 

b) wykorzystano postanowienia BN-82/ 3687-29do prze ­

prowadzenia badań zakończeń, 

c) uzupełniono asortyment zakończeń. 

3. Normy zwi§zane 

PN -74/E -90l81 Przewody do pOjazdÓW samochodowych. 

Przewody jednożyŁowe o izolac ji polwinttowe j n iskie­

go napięcia 

PN -80/ H- 0460S Ochrona przed koroz ją. Określenie gru­

bości powłok metalowych metodami niszczącymi 

PN-77/H-74586-0l Miedź i stopy miedzi. Rury . Własnośc i 

me chaniczne 

BN - 77 / J601-01 Odchyłki nietolerowan,ych wymiarów , 

ksz.tałtu i połotenia dla wyrobów przemysłu motoryza­

cyjnego 

BN -82 f 3687-29 Wyposatenie e lektryczne pojazdów taJnO­

chodowych. Przewody akumulatorów 

4. Autorzy projektu normy - in1. Henryk Barall.czuk i 

inż. Witold Obuchowicz - Fabryka Samochodów Osobowych 

w Warszawie, Zakład VI Ełku . 
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