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NORMA BRANZOWA BN-83
SRODKI Wyposazenie elektryczne pojazdéow 3687-05
TRANSPORTU samochodowych S
. . . amias
DACAONESD Wycieraki wycieraczek szyb BN-77/3687-05
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0525

1. WSTEP
1
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania 1 badania dotyczace wycierakéw stanowigcych
cz¢$¢ sktadowa wycieraczek szyb przeznaczonych do
pojazdéw samochodowych.

1.2. Okreslenia ) (BN-8¥/3687-05-7]
1.2.1. dtugoé¢ skuteczna R ramienia wycieraka — od-
legto$¢ od osi obrotu ramienia do osi mocowania piéra Rys. 2. Pibro wycieraka do szyb panoramicznych
wycieraka (rys. 3).
1.2.2. Pozostate okreslenia — wg BN-83/3687-06. Tablica 2
2. WYMAGANIA L 330 410 425 502 667
2.1. Wymiary Odchylki +1 +2 = -

a) Diugosci piér wycierakéw w mm — wg rys. 11 2
oraz tabl. 1 i 2.
b) Diugosci skuteczne ramienia wycieraka w mm —

Sy wg rys. 3 i tabl. 3.
S

L

[BN-83/3687-05 - 1)

A
Rys. 1. Pioro wycieraka do szyb plaskich [“" @ &
Otwor_dia_walka napedowego wykonanego

wg BON-77/3687-04

Tablica 1 R G i
L 300 406 ‘
BN-83687-05-3
Odchytki i .
- = Rys. 3. Rami¢ wycicraka
Tablica 3

R 250 | 215 | a0 [330 | 35 | 300 | a0 | 430 | a0 | so0 [ sso | 75

Odchylki +1,5 +2 425

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 10 czerwca 1983 r. 4
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1983 poz. 29)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1984 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakt. 2200 + 55 Zam. 2320/83 Cena 2¢. 12,00
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2.2. Materialty. Czg¢s$ci metalowe wycieraka powinny
by¢ wykonane z materialow zgodnych z dokumentacjg
techniczng. Guma pidéra wycieraka — wg BN-78/
6616-18.

2.3. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchniach metalo-
wych wycieraka niedopuszczalne sg peknigcia, zadzio-
ry, inne uszkodzenia mechaniczne oraz $lady koro-
Zji. -

Wycierajace krawegdzie gumy powinny by¢ ostre, bez
wypuktosci, niedolewow, zacigé, postrzepien i peknigé.

2.4. Pokrycia ochronne i dekoracyjne. Czg¢$ci metalo-
we wycieraka wykonane ze stali nierdzewnej powinny
by¢ polerowane, a ze zwykle) stali miedziowane i chro-
mowane lub pokryte warstwa lakieru ochronnego. Za-
bezpieczenie wycierakow przed korozja — wg BN-74/
3602-01 w grupie C lub BN-83/3602-02 dla pokry-
cia II14C.

2.5. Wytrzymato$¢ na uderzanie wycieraka o szybe.
Uderzanie wycieraka o szybg¢ nie powinno powodowa¢
wysuwania si¢ gumy pidra, uszkodzen czg¢sci 1 pogor-
szenia potaczen.

2.6. Wytrzymato$¢ pidra wycieraka na obcigzenia me-
chaniczne. Pi6ro nie powinno ulec odksztatceniu przy
obciazeniu dziatajacym pionowo w miejscu mocowania
pidra wycieraka nie mniejszym niz 80 N dla pior z czte-
rema punktami podparcia, a dla wigkszej liczby punk-
tow podparcia minimum 15 N na kazdy punkt (rys. 4).

l Obcigzenie

Piéro nie powinno ulec odksztalceniu trwatemu przy
obcigzeniu uzaleznionym od dlugosci piora dziataja-
cym poziomo po linii osiowej pidra opartego na pod-
porach w odleglosci 10 mm od koncoéw pidra (rys. 5).
Przy dtugoséciach pidra do 500 mm obcigzenie powin-
no wynosi¢ co najmniej 50 N. Przy diugosciach pidra
powyzej 500 mm na kazdy przyrost diugosci o 100 mm
obcigzenie powinno by¢ zwigkszane o 10 N.

1()tqu‘eme
L,
# )
, -
[BN=83/3687-05-5
Rys. 5§

2.7. Wytrzymato$¢ ramienia wycieraka na zginanie.
Rami¢ wycieraka, zamocowane jak przy normalnej pra-
cy, nie powinno ulec trwatym odksztalceniom po obcig-

zeniu momentem o warto$ciach nie mniejszych niz wg
tabl. 4.

Tablica 4
Wielko§¢ mo-

Rodzaje watkow wg BN-77/3687-04 mentu
N'm

AiB 10
c dla $rednic < 13 mm 20
dla $rednic > 13 mm 30

D dla $rednic 10 mm 20
dla $rednic 12 mm 40

2.8. Sita zdejmowania ramienia z watkéw rodzaju C
wg BN-77/3687-04 powinna wynosic:

a) 50 = 70 N dla watkow o $rednicach nie wigkszych
niz 13 mm,

b) 70 += 130 N dla watkéw o s$rednicach powyzej
13 mm.

2.9. Trwato§é¢ wycieraka powinna by¢ nie mniejsza
niz trwato$¢ wycieraczki okreslona w BN-83/3687-06
p. 2.28, przy czym trwato$¢ gumy wycieraka — wg
BN-78/6616-18.

2.10. Cechowanie powinno by¢ trwate 1 wyrazne i po-
winno zawiera¢ co najmniej:

a) znak wytwérni,

b) typ wycieraka,

¢) rok 1 miesiac produkcji.

Dopuszcza si¢ oznakowanie na opakowaniu.

2.11. Pozostale wymagania

a) przyleganie gumy piéra wycieraka do ptaszczyzny,

b) skuteczno$é dziatania wycieraka,

¢) sita tarcia migdzy gumg pidra wycieraka 1 szyba
— wg BN-78/6616-18.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie,
PN-77/8-76001.

przechowywanie 1 transport — wg

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badaria petne nalezy przeprowadzac przy uru-
chomieniu i wznowieniu produkcji, przy wprowadzaniu
zmian konstrukcyjnych, technologicznych i1 materiato-
wych mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ wycierakow,
a przy ciagte] produkcji wycierakow okresowo przynaj-
mniej co 12 miesigcy.

4.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzac¢ przy
odbiorze kazdej partii wycierakow.

4.1.3. Badania kwalifikacyjne — wg PN-77/S8-76001
p. 4.1.3.

4.2. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 5.

4.3. Kontrola jakosci '

4.3.1. Sklad i licznosé¢ partii. Partia przeznaczona do
odbioru powinna sktada¢ si¢ z wycierakéw o jednako-
wych wymiarach. Liczno$¢é partii uzgodniona mig¢dzy
wytwércg 1 odbiorcg nie powinna przekraczac
10000 sztuk.
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Tablica §
Ly. Rodzic bodsh Zakres badan Wymagania Opis »badaﬁ
pelnych niepeinych i -
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie wymiaréw o < 2:1 4.5.1
2 Sprawdzenie materialow + - 22 4.5.2
3 Sprawdzenie ;vygladu zewngtrznego 1 cechowania + ¥ 231 2.10 4.5.3
L Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyjnych + - 2.4 454
5 Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenie wycicraka o szybe + - 2.5 4.5.5
6 Sprawdzenie wytrzymatos$ci piéra na obcigzenia mechaniczne + - 2.6 4.5.6
7 Sprawdzenie wytrzymato$ci ramienia na zginanie + - 2.7 4.5.7
8 Sprawdzenie sity zdejmowania ramienia z walkoéw uz¢bionych + - 2.8 458
9 Sprawdzenie trwatosci o4 - 29 459
10 Sprawdzenie przylegania + - 2.11a) 45.10
11 Sprawdzenic skutecznosci dziatania wycieraka + + 2.11b) 4.5.11
12 Sprawdzenie sity tarcia + - 2.11¢) 45.12
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

4.3.2. Sposob pobierania probek do badan peinych.
Do badan petnych z partii wycierakoéw, ktore przeszly
badania niepeine z wynikiem dodatnim, nalezy pobra¢
losowo na Slepo 6 sztuk wycierakow. Poszczegdlne
wycieraki nalezy poddaé¢ badaniom w kolejnosci poda-
nej w tabl. 5. Trzy wycieraki poddaje si¢ badaniom
wg tabl. 5 Ip. 1 =+ 7 i trzy pozostate wycieraki bada-
niom wg tabl. 5 Ip. 8 <+ 12.

4.3.3. Sposéb pobierania probek do badan niepeinych.
Z partii wycierakow przedstawionych do odbioru na-
lezy pobrac¢ losowo probkg¢ o licznosci podanej w pla-
nach badania wg 4.3.6.

4.3.4. Poziom kontroli —
N-03021 tabl. 1.

4.3.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 1,5%.

4.3.6. Wybor i stosowanie planéw badania — plany
Jedno- lub dwustopniowe. Plany badania jednostopnio-
we dla kontroli normalnej — wg tabl. 6.

Wyboér 1 stosowanie plandéw badania dla kontroli

I ogélny wg PN-79/

obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejScia — wg

PN-79/N-03021.

Tablica 6
Licznos$¢ partii Liczno$¢ probki | Dopuszezalna licz-
——r ba sztuk niedo-
) brych w prébce
91+ 280 8 0
281+ 1200 32 1
1201+ 3200 50 2
320110000 80 3

4.3.7. Pobieranie probek do badan kwalifikacyjnych
— liczno$¢ probki nalezy ustali¢ migdzy producentem
i odbiorcg.

4.4. Warunki przeprowadzania badan — wg PN-77/
S-76001.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywacé przy
uzyciu uniwersalnych przyrzadéow pomiarowych lub
sprawdzianow.

4.5.2. Sprawdzenie materiatéw nalezy wykonac zgod-
nie z normami przedmiotowymi okreslonymi w doku-
mentacji technicznej. Dopuszcza si¢ oceng¢ materiatu na
podstawie atestu producenta okre§lonego materiatu.

4.5.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowa-
nia nalezy wykonaé wzrokowo bez stosowania przy-
rzadoéw optycznych. Przy sprawdzaniu gumy nalezy po-
slugiwa¢ si¢ lupa o 3-krotnym powigkszeniu.

4.5.4. Sprawdzenie powlok ochronnych i dekoracyj-
nych — wg BN-74/3602-01 i BN-83/3602-02.

4.5.5. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzanie wycie-
raka o szyb¢. Wycierak nalezy zamontowa¢ jak na po-
jezdzie, stosujgc najwigksze obcigzenie sprgzyny docis-
kajgcej wycierak do szyby. Nalezy odciggnaé¢ wycierak
od szyby az do potozenia ogranicznika ramienia, na-
stgpnie zwolni¢ wycierak pozwalajac mu na uderzenie
o szyb¢ na skutek dzialania spr¢zyny ramienia. Po
10 uderzeniach nie powinno wystgpowaé: wysuwanie si¢
gumy, uszkodzenie czg¢$ci 1 pogorszenie potagczen.

4.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci piéra na obcigzenia
mechaniczne. Sprawdzenie wytrzymatosci pidra na ob-
cigzenie pionowe nalezy przeprowadzaé przyktadajac
obcigzenie w miejscu mocowania piéra utozonego na
ptaszczyznie, mierzac obciazenie dynamometrem.
Sprawdzenie wytrzymato$ci pidra na obcigzenie pozio-
me nalezy przeprowadzaé obcigzajac pioro wg rys. S.
Odksztalcenia nalezy mierzy¢ za pomoca czujnika o do-
ktadnosci do jednej setnej. ObcigZzenie powinno nara-
sta¢ z predkoscia 50 mm/min. .

4.5.7. Sprawdzenie wytrzymatosci ramienia na zgina-
nie. Rami¢ nalezy unieruchomi¢ i na koncu korby me-
chanizmu napgdowego wycieraczki przyktada¢ moment
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wg 2.7 w plaszczyinie prostopadlej do osi piasty lub
unieruchomié¢ watek i obcigzy¢ koniec ramienia momen-
tem wg 2.7. Odksztalcenie nalezy mierzy¢ czujnikiem
o doktadnosci do jednej setnej.

4.5.8. Sprawdzenie sity zdejmowania ramienia z wal-
kéw uz¢bionych nalezy przeprowadza¢ na wzorcowych
walkach wykonanych zgodnie z dokumentacja technicz-
ng.
4.5.9. Sprawdzenie trwaloéci nalezy wykonywaé wg
BN-83/3687-06 p. 4.5.26 na wycieraku zamontowanym
na stanowisku badawczym z ukladem napgdowym wy-
cieraczki, z ktéorym wycierak normalnie wspdipracuje.
Po 200 h pracy dopuszcza si¢ wymiang gumy pidra
wycieraka, Po sprawdzeniu elementy nie powinny wy-
kazywac¢ nadmiernego zuzycia oraz luzéw, a takze spet-
nia¢ wymagania wg 2.8.

4.5.10. Sprawdzenie przylegania piéra wycieraka do
ptaszczyzny nalezy przeprowadzaé¢ wg BN-78/6616-18
p- 5.7.9.

4.5.11. Sprawdzenie skutecznosci dziatania wycieraka.
Wycieraki nalezy zamontowa¢ na odpowiednim stano-
wisku odtwarzajacym warunki montazu i dzialania wy-
cieraka jak na pojezdzie. Maksymalna warto$¢ sity do-
ciskajacej nie powinna przekraczaé¢ wartos$ci podanych
w BN-83/3687-06 p. 2.8. Oceng skutecznosci dziatania
nalezy przeprowadza¢ w czasiec 2 + 4 s po pelnym
wahnigciu przy wstrzymaniu natrysku wodg.

4.5.12. Sprawdzenie sity tarcia mi¢dzy wycierakiem
i szyba nalezy przeprowadzaé wg BN-78/6616-18
p. 5.7.8.

4.6. Ocena wynikéw badan

4.6.1. Wycierak niedobry. Badany wycierak nalezy
uznaé¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 4.2

4.6.2. Ocena partii. Parti¢ wycierakéw na'e7y uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce pobranej do badan niepelnych
nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 6
i wszystkie sztuki pobrane do badan pelnych wg 4.3.2
sg dobre.

4.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii powinno by¢ doifaczone zaswiadczenie zawiera-
jace:

a) nazw¢ i adres wytworni,

b) typ wycierakéw,

¢) liczbg wycierakow w partii,

d) numer serii,

e) stwierdzenie zgodnosci wykonania wycierakow
Z norma.

Na zadanie zamawiajacego zaklad obowigzany jest
udostgpni¢ wyniki badan petnych.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca morm¢ — Przemystowy Instytut Moto-
ryzacji, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/3687-05. Rozszerzono
normg o nowe rozdzialy, wprowadzajagc wymagania i badania do-
tyczace wycierakow. !
3. Normy zwigzane
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-77/8-76001 Wyposazenie elektryczne pojazdéw samochodowych.
Ogdlne wymagania i badania
BN-74/3602-01 Powloki metalowe i konwersyjne na wyrobach prze-
mystu motoryzacyjnego. Wymagania i badania
BN-83/3602-02 Pokrycia lakierowe na wyrobach przemystu motory-
zacyjnego. Wymagania i badania

BN-77/3687-04 Wyposazenie clektryczne pojazdéw samochodowych.
Wycieraczki szyb. Zakonczenie watkéw napgdowych wycierakéw.
Gloéwne wymiary ’

BN-83/3687-06 Wyposazenic elektryczne pojazddéw samochodowych.
Wycieraczki szyb. Wymagania 1 badnia
BN-78/6616-18 Guma pidéra wycieraka. Wymagania 1 badania

4. Normy zagraniczne

RFN DIN 72 786 Bl. 1 Scheibenwischeranlagen fiir Kraftfahrzeuge.
Wischblatter fiir gewdlbte. Scheiben
DIN 72 786 BI. 2 Scheibenwischeranlagen fir Kraftfahrzeuge.
Wischblatter fiir ebene Scheiben

Wiochy Fiat 9.93605 Spazziole per tergicristallo
Fiat 9.93606 Bracci per tergicristallo
Fiat 9.93640 Gruppi tergicristallo ¢ tergilunotto

5. Symbol wg SWW — 1029-60.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Hanna Dyr — Przemystowy
Instytut Motoryzacji, Warszawa.
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