UKD 629.113.012.558

SRODKI

TRANSPORTU
DROGOWEGO

NORMA BRANZOWA

Pojazdy samochodowe i przyczepy

Ciezarki do wywazania két
z ogumieniem pneumatycznym

 BN-83
3621-02

Zamiast
BN-67/3621-02

Grupa kotalogowa 0525

1, WSTEP

Przedmiotem normy sa cigzarki do wywazania két z ogu-

BN-83/3621-02 (eqv RWPG CT (3B 2457-80)

2, PODZIAL | OZNACZENIE

mieniem pneumatycznym do pojazdéw samochodowych nasa-

dzane na obrzeze obreczy két,
Postanowienia normy nie dotycza két szprychowych mo-

tocykli i két odlewanych z lekkich stopdéw,

2,1, Podziat, W zaleznosci od ksztattu cigzarkéw oraz

*arkéw wg tabl, 1,

konstrukcji zamocowania rozréznia sig typy i odmiany cig~

Tablica 1
Typ Odmiana Nr Zastosowanie w obreczach o wyrdznikach Wyréznik wg
rysunku
1 1

RA 1 359; 4J; a%u; 5J; 5%.1; 6J; SUK; 5-UK; PN-77/S-91240, 21
)
S 415K; 5K; 6K; 6L
3]
2
3 RB") 2
‘; - 5,00s3); 6,5; 7,0; 7,5; 8,0 PN-77/S-91240.27
« RC2) 3

RD 4 5,50-DC3) -

1 .
© " NA 5 3150; 49; 415\1; 5J; 5305 6J; 5IK; 57UK; PN-77/S-91240, 21
1

E’ 4-2-K; 5K; 6K; 6L
E NB 6 5,0; 6,5; 6,00G3); 7,0; 8,0; 8,5; 9,0; PN-77/S-91240, 27
c
| 13,0; 15,0 PN-77/S-91240, 28
z

3 Patrz Informacje dodatkowe,

1) Cigzarki moga byé réwniez nasadzahe na roztacznym obrzezu obreczy két,
2) Cigzarki nasadzane na roztaczne obrzeze obreczy két,

Ustanowiona przez Dyrekiora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukeji Maszyn
dnia 29 grudnia 1983 r. jako norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz.10 )

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacii

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ALFA" 1984,

Oruk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakl. 2200+55 Zom. 716/84

Cena zi 18,00



5 BN-83/3621-02

2,2, Przyktad oznaczenia

L1 Odmiana NA

'a) cigzarka wywazajacego typu nieroztacznego N, od- g A-A
miany NB, o masie 200 g, wielkosci szczeliny b =4 mm:
CIEZAREK WYWAZAJACY NB 200x4 BN-83/3621-02
b) ciezarka wywazajacego typu roztgcznego R, odmiany o 4
RB, o masie 200 g, wielkoéci szczeliny b= 6 mm: _.I
CIEZAREK WYWAZAJUACY RB 200x6 BN-83/3621-02 G Ays, &
3, WYMAGANIA 21  odmiana NB el
3,1, Gtéwne wymiary w mm - wg rys.1 + 6 oraz tabl. 2, a N K
T
_A,' Odmiana RA | <
| S c
A e
Ag\t_*j Rys, 6
)
T-l 3,2, Materiat, Ciezarki wywazajice - otéw Pb5 wg
PN-75/H-82201, stopy otowiu wg PN-79/H-87201, staliwo
Rys. 1 lub inne materiaty o podobnych wtasciwosciach,
Uchwyty sprezyste - stal weglowa sprezynowa wg PN-74/
4 Odmiana RB H-92331 obrobiona cieplnie o nastgpujacych wtasciwosciach
_"I mechanicznych;
a A—/: a) wytrzymatoéé na rozciaganie R, > 540 MPa,
B K_ b) minimalne wydtuzenie wzglgedne %0 > 14%,
o8 c) twardo$é uchwytu sprezystego po obrébce cieplnej
HRC 41 : 48, .
A_' - 3.3, Wykonanie, Konstrukcja cigezarka i uchwytu spre-
}ystego powinna zapewniaé bezpieczne potaczenie cigzarka
z kotem, przy czym kontakt z zewngtrznym obrzezem obre-
Rys. 2 czy kota powinien byé co najmniej w dwdch punktach,
Konstrukcja uchwytu sprezystego powinna zapewniaé za-
chowanie jego ksztattu przy nasadzaniu,
ﬂ Odmiana RC Powierzchnia cigzarka i uchwytu sprezystego nie  po- ’
a e A-A winna wykazywaé pgknieé i zadzioréw,
S | — Krawedz K uchwytu sprezystego (rys.1 + 6) powinna
R \ I kS by¢ tepiona, L.uz migdzy obrzezem obreczy i uchwytem
\ r M sprezystym powinien byé nie wigkszy niz 1 mm, Jezeli w u-
m\\ A c chwycie sprezystym umieszczony jest otwér utatwiajacy
A (BN-93[3621-02-23) zdjecie cigzarka, to powinien mieé on $rednice minimum
Rys. 3 3 mm,
3,4, Powtoki ochronne, Uchwyty sprezyste oraz cigzar
ki ze staliwa lub innych materiatéw z wyjatkiem cigzarkéw
A 4
"'\ Odmiana RD z otowiu i stopéw otowiu powinny mieé powtoke ochronna

K cynkowa Fe/Zn 12 wg PN-82/H-97005 lub kadmowa Fe/Cd

A-A
“ K
/Y 12 wg PN-82/H-97008.
QI Cigezarkéw z otowiu i stopéw otowiu nie nalezy zabez-
pieczaé przed korozja,
07 4

3,5, Cechowanie, Na kazdym cigzarku powinna by¢ wy-

konana w sposéb trwaty i czytelny liczba oznaczajaca jego

Rys, 4 mase w gramach,



Tablica 2

Nazwa parametru Ozna- RA R8 RC RD NA N8
czenie rys. 1 rys.2 rys.3 rys.4 rvs.$ rys.6
Szeroko$¢ profilu cigzarka, mm m‘a:x 10 15 18 17,5 1" 18
Wysoko§é profilu cigzarka, mm m’:x 16 24 25 15,5 20 32
. . ' t10'
Zewngtrzny promien cigzarka, mm| R 195 %15 290 ¥10 290 ¥10 245 *25 195 15 233 l :
290 110 )
Promier profilu cigzarka, mm R, 8 0,5 12 T3 5 30,8 1o £t s * 12 £S5
Rz - - 18 0,5 - - -
Wielkoé¢ szczeliny, mm b 1.8 3%\) i
o ’ iy 3) 6,5
3 2 9,0
3 -
= ) < 6,006
2,8 < 42J_ b ’
? <
5J =
2,5 +0,3 E e 0,4 | & 7,0
2,8 6 4 4 -0,2 | § 2 2
N 1
& 53 s 8,5
2, ¢ 2 5
8| sK, 5JK B 13,0
% 6J .‘:lJK . 8,0
3,0 » 72 :
6K, 6L 15,0
Liczba uchwytéw sprezystych - 1 1 1 2 1 2 1 1
Gruboéé uchwytu sprezystego, mm|  f 0,8 1,6
Szeroko§¢ uchwytu sprezystego, a 10
mm min 16 23 23 20 12 20 25%0,5
Odstep migdzy uchwytami spre- e _ - _ 555 = 42 _ .

Zystymi, mm

Z0-1z9¢/c8-N8



cd, tabl.2
RA RB RC RO NA NB
Nazwa parametru Szz::i-e
rys, 1 rys.2 rys,3 rys.4 rys.5 rys.6
Masa cigzarka, g 10
20 20
30 30
40 40
50 50 50
60 60
70
) 75 75 80
100 100 100 100 90 100
125 125 100
150 150 150 150
175
200 200 200 200
250 2'50 250
300 300 300
400
Odchytka masy, g - $2 *5 +5 5 +2 %5

1) ola $rednicy opony o umownym oznaczeniu 16,
2) Dla érednicy opony o umownym oznaczeniu 20,

) Ozﬂ.c'zor\h odpowiadajgcych obregczy két,

Z0-129¢/¢8~NE



BN-83/3621-02

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, CigZarki jednakowego typu |

(w ticzbie uzgodnionej z odbiorca) i posortowane wg masy

odmiany

nalezy pakowaé w sposéb zabezpieczajacy je przed uszko-

dzeniem,

W przypadku roztacznych typéw cigzarkéw, uchwyty
sprezyste nalety pakowaé oddzielnie w tej samej paczce,
Na opakowaniu powinny byé podane co najmniej:
a) nazwa lub znak wytwérni,
b) oznaczenie wg normy,
c) data produkcji,
d) liczba sztuk cigzarkéw lub masa odpowiadajaca o-

kreélonej liczbie sztuk,

4,2, Przechowywanie, Cigtarki powinny byé przecho-

wywane w pemieszczeniu i w sposéb chroniacy je przed ko-

rozja, zabrudzeniem i uszkodzeniem,

4,3, Transport, Cigzarki moga by¢ przewozone dowol-
nymi érodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je

przed uszkodzeniami i czynnikami powodujacymi korozje,

5, BADANIA
5,1, Rodzaje badarh
a) sprawdzenie materiatu (3.2),
b) sprawdzenie wykonania i wygladu (3.3 i 3.5),
c) sprawdzenie wymiaréw i masy (3,1),

d) sprawdzenie grubosci powtok ochronnych (3.4).

Kontrola jakoéci

5.2,1, Sktad i liczno$¢ partii, Partia

do kontroli powinna zawieral ciezarki tego samego typu i

przedstawiona

odmiany wraz ze sprezystymi uchwytami,

Licznosé partii - wg uzgodnier migdzy dostawca i od-
biorca.

5,2,2, Sposdéb pobierania prébek - wg PN/N-03010.

5.2,3, Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021,

5,2, 4, Wadliwo$é dopuszczalna - maksimum 4%,

5.2,5, Wybér i stosowanie planéw badania - jednostop-
niowy wg PN-79/N-03021.

3, Opis badai

5,3.1, Sprawdzenie materiatéw

a) kontrola atestéw materiatowych,
b) kontrola twardoéci sprezystego uchwytu sposobem

Rockwella wg PN-78/H-04355,

5,3,2, Sprawdzenie wykonania i wygladu nalety prze-

prowadzaé wzrokowo,

5,3,3, Sprawdzenie wymiardéw i masy
a) wymiary nalezy okreéli¢ z doktadnoscia do 0,1 mm,

b) masg nalezy okreslaé z dokiadnoécia do +0,5 g na

wadze technicznej,

5,3.4, Sprawdzenie gruboéci powtoki ochronnej nalezy

wykona¢ jedna z metod wg PN—SO/H-04605 fub PN-76/
H-04623,

5.4, Ocena wynikéw badad

5,4,1, Ciezarek, sprezysty uchwyt niedobry, Badany

cigzarek, sprezysty uchwyt nalezy uznaé za niedobry, je-
%eli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jed-

no z badarh wymienionych w 5, 1.

5,4,2, Ocena partii, Partig cigiarkéw, sprezystych u-
chwytéw nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, je-
%eli liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekracza licz-

by kwalifikacyjnej wg PN-79/N-03021.

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-83/3621-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty-

tut Motoryzacji, Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3621-02:

a) wprowadzono cigzarki do wywazania két do samocho-
déw ciezarowych, autobusédw i przyczep,

b) wprowadzono dla samochoddw osobowych ciezarki o
masie 30 g, 50 g, 75 gi 100 g,

c) zmieniono profil cigzarkéw do samochodbéw osobo-
wych,

d) usci$lono wymagania dotyczace wykonania cigzarkdw,

e) okreslono powtoki ochronne dla uchwytéw  sprezys-
tych,

f) okreélono warunki pakowania, przechowywania i
transportu,

g) wprowadzono statystyczna kontrole jakosci,

3, Normy zwiazane

PN-78/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Rock-
wella, Skala A, B, CiF

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja, Okreslenie gru-
Bosci powtok metalowych metodami niszczacymi

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja, Pomiar grubosci
powtok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-
czacymi

PN-75/H-82201 Otdéw

PN-?Q/H-B?ZOI Stopy ofowiu

PN-74/H-92331 Tasma stalowa walcowana na zimno ulep-

szona cieplnie

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-82/H-97008 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne
powioki kadmowe

F’N/N—03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wy=
bér sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola

odbiorcza wediug oceny alternatywnej, Plany badania
Pozostate normy zwigzane podeno w tabl, 1,

4, Normy migedzynarodowe i zagraniczne

RwPG CT COB 2457-80 I'pyssl GanaHCHPOBOUHNE KOJEC
C NMHEBMATHUECKMMM NMMHAMW =— norma réwnowazna,
v

CSRS CSN 30 3759/ST SEV. 2457-80 VyvaZovaci zhva¥i

kol ¢ pneumatikami,

S, Zakres zgodnedci normy z norma migdzynarodowa,
Norma zgodna w zakresie obowigzywania z norma RWPG
CTC3B 2457-80, przy czym:

a) rozszerzono zakres zastosowanla cigzarkéwo dodat-
kowe obrecze két:

1

1
- w odmianach RA i NA: 3':’J’ 50K, 52

JK, 6K, 6L,

- w odmianie NR: 15,0,

b) podwyZszono dolna granice twardo$cl uchwytu spre-
2ystego z 37 na 41 HRC,

c) podwy2szono dolna granice gruboscl powtok elekiro-

litycznych cynkowych | kadmowych z 10 pm na 12 pm,

6, Autor projektu normy - Lucyna Broze,
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