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l. WSTĘP 2. PODZIAL I OZNACZENIE 

Przedmiotem normy s{l cięiarki do wywaiania k6ł z ogu­

mieniem pneLmatycznym do pojazdów samochodowych nasa­

dzane na obrzeie obręczy· k6ł. 

Postanowien ia normy nie dotyczę k6ł szprychowych mo­

tocykli ,i k6ł odlewanych z lekki ~h stOpów. 

la l. Podział. W zależnośc i od kształtu c ięiarków oraz 

konstrukcj i zamocowan ia rozróinia się typy i odmiany cię­

iark6w wg tabl. 1. 

Tablica 

Typ Odmiana Nr Zastosowan ie w obręczach o wyróżn ikach Wyróżn ik wg 
rysunku 
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I 1 SlJ . 1 
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2 ' 2 ' 
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NS 6 5,0; 6,S; 6,OOG3); 7,0; 8,0; 8,5; 9,0; PN-77jS-91240.27 
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PN - njs-91240. 28 
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13,0; 15,0 
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1) Cięiark l m09{l być równ ie! nasadza n e na rozłęcznym obrzeżu obręczy k6ł. 

2) C ięiark i nasadzane na rozłęczne obrzeż e obręczy k6ł. 

3) Patrz Informacje dodatkowe. 

Zgłoszono przez PrzemY6/owy In$tytut Motoryzacji 
Ustanawiana przez Dyrektora Ośrodka Badawczo·Ro·zwojowego Podstaw Technologii i Kon,trukcji Maszyn 

dnia 29 grudnia 1981 r . jako normo obowiqzująca od dnia 1 lipca 1984 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz. 10 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1984. Oruk. Wyd. Norm. W-WG, Ark. wyd. 0, 90 NQIc.ł . 220Q.r55 Zom. 71618-4 Ceno .. I 18.0 0 



2 BN-S3/3621-02 

2,2, Przykład oznaczenia 

a) cięia rka wywaiaj{lcego typu nierozł{lcznego N, od­

miany NB, o masie 200 g, wielkości szczeliny b ~ 4 mm: 

CIĘŻAREK WYWAŻĄJĄCY NB 200x4 BN-83/3621-02 

b) cięiarka wywaiaj{lcego t ypu rozłęcznego R, odmiany 

RB , o masie 200 g, wielkości szczeliny b = 6 mm: 

CIĘŻAREK WYWAŻAJĄCY RB 200 x6 BN-83/3621-02 . 
3, WYMAGANIA 

3 . 1. Główne wymiary w mm - wg r ys . 1 .;. 6 oraz ta b l. 2. 

Odmiana RA 
A-A 

R ys . 1 

Odmiana RB 
A-A 

ISN.,.83!3621 - 02 - 21 

Ry s . 2 

A4 Odmiana Re 
e A-A 

f1 
!8~-t313621-Q2 - 31 

Ry s . 3 

Odmiana RD A- A 

~ 
!SN-8473621-02-11 

Ry s . 4 

Odmiana NA 
A-A 

ISN-83/36Z1-QZ-sl 

R ys . 5 

Odmiana N8 A- A 

UIN 81I'!621-0HI 

Rys. 6 

3,2. Mater ia.!.,.. Ciężarki wyważajęce - ołów 

PN-7S/H-82201, s.topy ołowiu wg PN-79/H-87201, 

lub inne materiały o podobnych właściwoś c iach. 

PbS wg 

sta l iw o 

Uch~yty sprężyste - s tal węglowa spręiynowa wg PN-74/ 

H-92331 obrobiona cieplnie o nastęPujęcych właśc iwośc iach 

mechanicznych: 

a) wytrzymałość na rozcięganie Rm~ 540 MPa, 

b) minimal,\e wyd/uienie względne a
lO 
~ 14"', 

c) twardość uchwytu spręiystego po obróbce cieplnej 

HRC 4 1 .;. 48. 

3 3 Wykonanie. Konstrukcja cięiarka i uchwytu sprę­

lystego powinna zapewniać bezpiecz~.e poł{lczenie cięiarka 

z kołem, przy czym kontakt z zewnętrznym obrzeiem obrę­

cz y koła powinien być c,? najmniej w dwóch punktach, 

Konstrukcja uc hwytu sp ręiystego powinna zapewniać z ..... 

chowanie jego kształtu przy nasadzaniu. 

Powierzchnia cięiarka i uchwytu sprężystego- nie po-

winna wykazywać pęknięć i zadziorów. 

Krawędź K uch"';'ytu spręiystego (rys. 1 .. 6) powinna 

być tępiona, Luz między obrzeżem obręczy uchwytem 

sprężystym powinien być nie większy niż l mm, Jeieti· w u-

chwycie spręiystym umieszczony jest otwór ułatwiaj{lcy 

zdjęcie ciężarka, to powinien mieć on średnicę minimum 

3 mm . 

3 , 4. Powłoki ochronne. Uchwyty sprężyste oraz ciężar"'­

ki ze staliwa lub innych materiałów z wyjętkiem ciężarków 

z ołowiu i stopów ołowiu pow inny mieć powłokę ochronnę 

cynkowę Fe/Zn 12 wg PN-82/H-9700S lub kadmow{l Fe/Cd 

12 wg PN-S2/H-9700S. 

Cięiarków z ołow iu i stopów ołowiu nie na leiy za bez -

pieczać przed korozj{l, 

3.5. Cechowanie, Na każdym cięiarku powinna być wy­

konana w sposób trwały i czytelny liczba oznacza j{lca jego 

masę w gramach. 



Tab l ica 2 

Nazwa parametr u Oma- RA RS RC RO 

czenle rys . l r ys . 2 rys . 3 rys . 4 

Szerokość profilu Giętarka, ml"A 
C 10 15 18 11,5 

max 

Wy~okOŚć prof ilu cięta rka, mm h 16 24 25 15, 5 
max 

Zewnętrzny prom i eń clętarka, mm 'R 195 :1:15 ' 290 ±10 :290 ±10 245 ±25 

Promień p rof ilu dętarka , mm ~ 1 8 ±O,5 12 ±1, S, 5 ±O,5 10 ± 1 

RZ - - 18 :tO,5 -
Wielkość szczeliny, mm li 

max 

2, 5 6 4 4 

L iczba uchwy tów sprętystych - l l t 2 l 2 

G.rubość uchwytu sprętystego, mm f 0 ,8 .;. 1, 6 

Szeroko§ć uchwytu sprętystego , Il 

mm mi n 16 23 23 20 

Odst ęp między uchwytami sPrę- e 55 ±5 4 2 ±1 
t y s tymi, mm 

- - - -
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c d. tab l .2 

Ozna-
RA RB RC 

Nazwa parametru 
czenie 

rys. 1 rys.2 ry s .3 

Ma sa ciężarka, g 

20 

30 

40 

50 

60 

-
75 

100 100 100 

125 

150 150 

200 200 

250 250 

300 300 

400 

Odchyłka masy, 9 - ±2 ±5 ±5 

1) Ola średrilcy opony o \..mownym oz"naczeniu 16. 

2) Ol. 'rednlcy opony o \..mownym oznaczeniu 20. 
3) • 

Ozn.c~enJ. o,,"ow ladaj,cych obrfczy k6ł. 

RD NA 

rys.4 rys.5 

10 

20 

30 

50 

75 

100 

125 

150 

175 

200 

±5 ±2 

NB 

ry s .6 

40 

50 

60 

70 

60 

90 100 

100 

150 

200 

250 

300 

±5 

~ 
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BN-83/3621-02 5 

<\, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Clł'tarki jednakowego typu I octniany 

(w liczbie uzgodnionej z odbiorc{l) i posortowane wg masy 

l'lII'Iely pakować w sposób zabezpieczaj{lcy je przed uszko­

dzeniem, 

W przypadku rozł{lcznych typów ciężarków, uchwyty 

sprptyste nalety pakować oddzielnie w tej samej paczce, 

Na opakowaniu powinny być podane co najmniej: 

a) nazwa Ilb znak wytwórni, 

b) oznaczenie wg normy, 

c) data produkcji, 

d) liczba sztuk ciętarków lub masa odpowiadaj{lca 

kreślonej I iczbie sztuk, 

0-

4,2, Przechowywanie. Ciętarki powirYly być przechc;>­

wywane w pQf11leszczen iu i w sposób chroni{lcy je przed kc:>­

rozj{l, zabrudzeniem i uszkodzeniem, 

4,3, Transport, Cił'tarki mog{l być przewotone dowol-

nym i środkam i transportu w sposób zabezpieczaj{lcy je 

przed uszkodzeniami i cZYrYlikami powoduj{lcymi koro>;ję, 

5, BAPANIA 

5. 1. Rona je badań 

a) sPrawdzenie materiału (3,2), 

b) sPrawdzenie wykonania i wygi {Idu (3,3 i 3,5), 

c) sprawdzenie wymiarów i masy (3,1), 

d) sprawdzenie grutJości powłok ochronnych (3,4) , 

5.2. Kontrolą jąkOŚci 

5.2.1. Skład i liczność parti i, Partia przedstawiona 

do kontroi i powinna zawierać ciętarki tego samego typu 

octniany wraz ze sprętystymi uchwytami. 

Liczność partii - wg uzgodnień między dostawc{l od-

biorqł, 

5,2,2, Sposób pobierania próbek - wg PNjN-0301 O, 

5,2,3, Poziom kontroi i - II ogólny wg PN-79jN-03021, 

5,2,4, Wadi iwość dopuszczalna - maksimum 4~, 

5,2.5. Wybór i stosowanie planów badania - jednostop­

niowy wg PN-79jN-0302I, 

5,3. Op is badań 

5,3, l. Sprawdzenie materiałów 

a) kontrola atestów materiałowych, 

b) kontrola twardości sprężystego uchwytu 

Rockwella wg PN-78jH-04355, 

sposobem 

5,3.2. Sprawdzenie wykonania wygi {Idu nalety prze­

prowadzać wzrokowo, 

5.3.3, Sprawdzenie wymiarów i masy 

a) wymiary nalety określić z dokładności{l do O, 1 mm, 

b) masę nalety określać z dokładnośc i {l do iO,5 g na 

wadze technicznej . 

5.3.4. Sprawdzen ie grubości powłoki ochronnej nalety 

wykonać j ecr.{I Z metod wg PN-BOjH-04605 lub PN-76j 

H-04623, 

5.4. Oc ena wyników badań 

5,4.1, Ciętarek, sprętysty uchwyt niedobrx. Baclany 

ci ężarek, sprętysty uchwyt należy uznać za niedobry, je­

żeli nie przejdz ie z wyn iki em dodatnim chociatby przez jeG­

no z badań wymienionych w 5,1. 

5.4.2, Ocena partii. Partię ciętarków, sprętystych u­

c hwytów nalety uznać za zgodn{l z wymaganiami normy, je­

tel i I iczba sztuk niedobrych w r:>-róbce nie przekracza I icz­

by kwal ifika cyjnej wg PN-79jN-03021. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



6 Informacje dodatkowe do BN-83j3621-02 

I"FORMACJE DODATKOWE 

I . In,.tytucja opracowuj,ca normę - Przemysłowy Insty­

tut Motoryzacj i, Warszawa. 

2. Istotne zmi!ny w stosunku do BN-67/3621-02: 

a) wprowadzono ciężarki do wyważania k6ł do samocho­

d6w ciężarowych, autobus6w i przyczep, 

b) wprowadz ono dla samochod6w osobowych ciężarki o 

masie 309, 50 g, 75 g j 100 9, 

c) zmieniono profif ciężark6w do samochod6w osobo-

wych, 

d) uściś lono wymagania dotycz\,ce wykonania ci~ark6w, 

e) określono powłoki ochronne dla uchwyt6w sprężys­

tych, 

f) określono warunki pakowania, przechowywania 

transportu, 

9) wprowadzono :;! tat y:;! tyczn\, kontrolę jakości, 

3. Normy zwi,zane 

PN-78jH-04355 Pom iar twardości meta l i spo sobem Rock­

wella, Skala A, B, C i F 

PN-80jH-0460S Ochrona przed korozj{l. Określenie gru-

tiości powłok metalowych metodami n iszcz{lcymi 

PN-76jH-04623 Ochrona przed korozj{l. Pomiar grubości 

powłok metal-owych i konwersyjnych metodami nleni sz-

C;;~C;; ym i 

PN-75jH-82201 Oł6w 

PN-79jH-87201 Stopy ołowiu 

PN-14jH-92331 Taśma stalowa walcowana na zimno ulep ­

szona cieplnie 

PN-82jH-97005 Ochrona przed korozj{l. Elektrolityczne 

powłok i cynkowe 

PN-82jH-97008 Ochrona przed korozjł\. 

powłok i kadmowe 

E lektr oi ity·czne 

PNjN-03010 Sta tystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór 52tuk do pr6beł< 

PN-79jN-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

o<l>iorcza według oceny alternatywnej. Plany badanla 

POzOstałe normy zw i{lzane poda.no w labl. 1. 

4, Normy międzynarodowe i zagraniczne 

RWPG eT C3B 2457-80 I'pY3bl 6an8HCHpoBOtnłble I<o.llec 

c lIHeBUaTKlleCIG!~ 1!IHI:łaMH - nQrmll. rówl1Qważna, 

CSRs CSN ·30 37S9jST SEV. 24.57~ao Vyvat.ovacl z.av.dl 

kol c pneumatikami, 

5. Zakres zqodności normy z norm, m lodzynarodowo, 

Norma zgodna w zak resie obowillzywania z norm{l RWPG 

CTC3B 2457-80, przy czym: 

a) rozszerzono zakr~ zastosowania clttżark6wo dodat ­

kowe obrfcze kół: 

_ w odmianie NR: 15,0, 

b) podwyższono doln{l granic\, twardośc i uchwytu 5I)r\,­

żystego z 37 na 41 HRC, 

c) podwyższono doln{l granlcf grub?Ścl powłok elektro­

litycznych cynkowych i kadmowych z 10 I-"" na 12 ł-l"". 

6, A utor projektu normy - Lucyna Broze, 
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