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NORMA BRANZOWA

BN-83
$RODKI Samochody 361213

TRANSPORTU Waly napedowe
S Potgczenia wielowypustowe .
przesuwne BN-73/3612-13
Grupa kotologowa 0525
1. WSTEP ) 2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie polacze-

nia wielowypustowego powinno zawieraé:
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s polacze- e ol

g . a) nazwe - polaczenie wiclowypustowe, watek wielowy-
nia wielowypustowe przesuwne o zarysie trapezowym, sto-

) pustowy, tuleja wielorowkowa,
sowane w walach napedowych samochodéw osobowych, cig-

. b) wymiar nominalny polgczenia wg tabl.1,
zarowych i autobusdéw,
¢) literg A lub B zaleznie od odmiany polgczenia,
1.2. Okres$lenia d) BN-83/3612-13.

1.2.1. polgczenia wielowypustowe przesuwne - pola-

2.3. Przykiad oznaczenia

czenia umozliwiajgce zmiany dlugoéci waléw napedowych, a) polaczenia wielowypustowego o wymiarze neminalnym
wynikajace z ruchéw wzglednych lgczonych zespoiéw  po- 45 - 41 odmiany Bj;
’

wedujacych wychylenia kqtowe watéw.
POLACZENIE WIELOWYPUSTOWE 45 + 41 B

BN-83/3612-13
b) watka wielowypustowego o wymiarze nominalnym 45
+ 41 odmiany A;

1.2.2. wyrédznik wielkosdci - maksymalny chwilowo do-

puszczalny moment obrotowy w daN«m przenoszony przez

wal w czasie jazdy na | biegu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE WALEX WIELOWYPUSTOWY 45 -41B BN-83/3612-13

¢) tulei wielorowkowej o wymiarze nominalnym 45 - 41

2.1. Podzial. W zaleznosci od wykonania rozréznia sie T

dwie odmiany polgczen:
. ' " TULEJA WIELOROWKOWA 45 - 41 B BN-83/3612-13
- polgczenie wielowypustowe z tulejg wielorowkowg nie
pokrytgq tworzywem sztucznym - A,

Y — 3. WYMAGANIA
- polaczenie wielowypustowe z tulejg wielorowkowsg po- IS IS~

krytg twprzywem sztucznym - B. 3.1. Gléwne wymiary w mm - wg rys.l i 2 oraz tabl.1.
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Zgloszona przez Przemysiowy Instytut Motoryzacii
Ustanowiona przez Dyrekiora Osrodka Bodawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukeji Maszyn TEKOMA
dnia 10 czerwca 1983 r. joko norma obowiqzuigca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar ar 15/1983 poz. 29)
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2 BN-83/3612-13
Odmeana B
0 |
Rys.2
Wy- Odmiana A Odmiana B
réz- { Wymiar | Licz- D D b (4
nik | nomi- ba ’ stop- | p dy k - d, k4 R R
wiel- | nalny |wypus{ H8/gb D9/h8 el R R, 2 3 4
b i nie 1 -0,3 | 40,2 1 -0,3 | +0,2
63
35+ 31 3545 33 9,58 31 (30,0 30,4 1 29,4 .
100 16 45 0,2 |0,6] 0,15 0,1 0,5] 0,08
140 | 40-36 40,5 38 |11,03 36 |35,0 35,4 | 34,4
200
45+ 41 45,5 43 110,04 41 | 40,2 40,41 39,5
280 20 36
0,8] 0,25
355 | 50-45 50,5 | 47,5/11,09 45 | 44,2 44,4 143,51 9 5| 0,6/ 0,15
450 | 55+ 50 55,5 52,5| 10,24 50 (49,0 0,3 49,4 | 48,5
560 | 60-55 24 60,5 57,5( 11,22 30 55 | 54,0 54,4 | 53,2
710 | 65-60 65,7 62,5/ 12,19 60 |59,0 59,4 | 58,2
1000 | 70-64 71 67,5} 11,31 250 64 | 63 1,0 0,35 63,4 | 62,2
28 S, 0,25| 0,8] 0,20
1200 | 75-69 76 72,512,14 | “2 | 69 |68 . | 68,4]67,2
3.2. Tolerancje prostoliniowo$ci wypustu i rowka wmm - wg rys.3 i tabl.2.
0




BN-83/3612-13 3

Tablica 2 3.5. Luz katowy polgczenia wielowypustowego przesuw-
z nego obcigzonego momentem skrecajgcym statycznym o wiel
Srednica polgczenia Tolerancje Fy L .
wielowypustowego D na diugoei koéci 10 N- m przytozonym kolejno w obie strony, mierzony
100 mm na promieniu 0,07 m powinien byé zgodny z tabl.3.
do 63 0,050 Tablica 3
63 do 100 0,070 Luz k
Wyrdznik wielkoéci Uz KRtowy
max, mm
3.3. Materiat - stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
6
ko$ci 45 wg PN-75/H-84019 ulepszona cieplnie do twardoé- 3 0.28
’
ci minimum 207 HB lub stal stopowa konstrukcyjna do ulep- 100
szenia cieplnego wg PN-72/H-84030 ulepszona cieplnie do
PECRO NS P P 140 0,30
twardo$ci minimum 223 HB.
e 200
Powloka z tworzywa - Peliamid 11 i 12 lub inne tworzy- 0.28
’
wa o tych samych wtasnodciach. Zalecana grubo$¢ powtok z 280
oliamidéw - 0,2 + O, i
P . 3 mm 355 0,25
3.4. Twardo$d¢ i umowna grubos$é warstwy utwardzonej. 450
Watki wielowypustowe wspdtpracujace z tulejg nie pokry- =60 0,22
wang tworzywem sztucznym powinny by¢ hartowane induk-
cyjnie do twardo$ci HRC 50 : 60. Umowna grubosé warstwy 710 0,20
utwardzonej h mierzona na przekroju poprzecznym metodg 1000
trawienia makro wg PN-71/M-05011 i érednica przejécia e 0,18
D, od warstwy utwardzonej w material migkki - wg rys. 4.
7 Hartowac i(ndukcyjnie =
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Rys. 4
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty-

tut Motoryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3612-13

&) zmieniono typoszereg polgczen,
b) wprowadzono polgczenia wielowypustowe z tuleja po-

krywang tworzywem sztucznym.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-

kosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-71/M-05011 Obrébka cieplna stali. Oznaczanie umow-

nej grubosci warstwy hartowanej powierzchniowo

4. Symbol wg SWW - 1029-63.

5. Autor projektu normy - mgr inz. Izabela Waroczew-

ska - Przemyslowy Instytut Motoryzacji, Warszawa.
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