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NORMA BRANlOWA 
BN-83 

ŚRODKI 
Samochody 3612-13 

TRANSPORTU Wały napędowe 

DROGOWEGO Połączenia Wielowypusłowe Zamien' 

przesuwne 6N·7313612· 13 

L WSTĘP 

1 . 1. Pr:ze<:lmiot normy. Prz~dmiot~r.n Ilormy są połącze­

nia wielowypustowe przesuwne o zarysie trapezowym. sto ­

sowane w walach napędowych samochodów osobowych. Cię­

żarowych i autobusów . 

1.2. Określema 

1.2. 1. pol§czeni.a wielowypustowe przesuwne - połą­

czenia umożliwiające zmiany dlugości wałów napędowych, 

wynikające z ruchów względnych lączonych zespołów 

wodujących wychylenia ką.towe wal6w. 

po -

1.2 .2. wyróżnik wielkośc i - maksyma.lny chwilowo do­

puszczalny moment obrotowy w daN . m przenoszony prze z 

wat w czasie jazdy na l biegu. 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2. l. Podział . W zależności od wykonania rozróżnia się 

dwie odmlany połączeń: 

- połączenie wielowypustowe z tułeją wielorowkową nie 

pokrytą tworzywem sztucznym - A, 

- połączenie wielowypustowe z tuleją wie lorowkową po­

krytą tworzywem sztucznym - B. 

Grupa kołołogowa 0525 

2.2. Sposób budowy ozna czenia . Oznacz=ie połącze­

nia wielowypustowego powinno zawierać: 

a) nazwę - PQIĄ!&enie widowypu~towę , wałek wielowy-

pustowy. tuleja wie lorowkowa. 

b) wymiar nominalny połączenia. wg tabl.l. 

c) literę A lub B zależnie od odmiany połączenia. 

d) BN-83/ 3612-13. 

2 . 3 . Przyklad OZ1lAczenia 

a) poł4czenia wielowypustowego o wymiarze nomina lnym 

45' 41 odmiany B; 

POŁĄCZE JE WIELOWYPUSTOWE 45 . 41 B 

BN -83/3612- 13 

b) w(lłka wielowypustowego o wymiarze nominalnym 45 

41 odmiany A; 

WALEK WIELOWYPUSTOWY 45, 41B BN-83/ 3612 - 13 

c) tulei wielorowkowej o wymiarze nominalnym 45 • 41 

odmiany B: 

TULEJA WIELOROWKOWA 45 · 41 B BN-83/3612.13 

3 . WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rys. l i 2 oru tabl. l. 

Odmiana A 

b 
a 

ła!H3/p.ł-łl=11 

Rys.l 
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Wy -
róż - Wymiar Licz- D Dp 
nik nomi- ba 
wiel- nalny wypus HB/g6 
kości tów 

63 
I--- 35' 31 35,5 33 

100 16 

140 40·36 40,5 ' 38 

200 
t--- 45 ' 41 45,5 43 

280 20 

355 50· 45 50,5 47,5 

450 55' 50 55,5 52,5 

560 60' 55 24 60,5 57,5 

710 65' 60 65,7 62,C; 

1000 70· 64 71 67,5 
28 

~200 75· 69 76 72, c:, 

b 

D9 / hB 

9, 5B 

11,03 

10,04 

11,09 

10 , 24 

11,22 

12,19 

11 ,31 

12,14 

BN-B3/ 3612 -13 

at 

stop-
nie 

45 

36 

30 

25
0 

42' 

Odmiana B 
.IJ 

Rys. 2 

Tablica l 

d1 
D

1 -0,3 

31 30,0 

36 35,0 

41 40,2 

45 44,2 

50 49,0 

55 54 ,0 

60 59,0 

64 63 

69 68 

Odmiana A 

k 

+0, 2 R1 

-

0,2 0,6 

O,B 

0,3 

1,0 

3.2. Tolerancje pro sto liniowoś ci wypustu i rowka wmm - wg rys . 3 i tab1.2. 

t..,.'< 

V . ~ 
l 

t--

f 00 J 

.Rys.3 

18N-83/36!2-ł3 -2! 

Odmiana B 

d 2 k 1 
R2 D 2 R3 R~ -0,3 +0,2 

30,4 29,4 
0,15 0,1 0,5 O,OB 

35,4 34 ,4 

40,4 39,5 

0,25 44,4 43, 5 0,2 0,6 0,15 

49,4 48,5 

54,4 53,2 

59,4 58,2 

0,35 63,4 62,2 
0,25 O,B 0,20 

. 68,4 67,2 

lIN •• '361H5-51 
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Tablica 2 

Średnica połączenia Tolerancje F:r: 
wielowypulltowego D na długości 

100 mm 

do 63 0,050 

63 do 100 0,070 

3 . 3. Material - stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja­

kości 45 wg PN-75/H-84019 ulepszona cieplnie do twardoś­

ci minimum 207 HB lub stal stopowa konstrukcyjna do ulep­

szenia cieplnego wg PN -72/H-84030 ulepszona cieplnie do 

twardości minimum 223 HB. 

Powloka z tworzywa - Poliamid 11 i 12 lub inne tworzy­

wa o tych samych własnościach. Zalecana grubość powłok z 

poliamidów - 0,2 + 0,3 mm. 

3.4. Twarliość i umowna grubość warstwy utwardzonej. 

Walki wielowypnstowe współpracujące z tuleją nie pokry­

waną tworzywem sztucznym powinny być hartowane induk­

cyjnie do twardości HRC 50 i- 60 . Umowna grubość warstwy 

utwardzonej h mierzona na przekroju poprzecznym metodą 

trawienia makro wg PN-71/M-05011 i średnica przejścia 

Duod warstwy utwardzonej w material miękki - wg rys. 4. 

3.5 . Luz kątowy połączenia wielowypustowego przesuw­

nego obciążonego momentem skrc:cającym statycznym o wiel­

kości 10 N· m przyłożonym kolejno w obie strony, mierzony 

na promieniu 0,07 m powinien być zgodny z tabl.3. 

Tablica 3 

Wyróżnik wielkości 
Luz kątowy 
max, mm 

63 
0,28 

100 

140 0,30 

200 
0,28 

280 

355 0,25 

450 
0,22 

560 

710 0,20 

1000 
0,18 

1200 

7 Hartowac indukc nie 

h-2.5 .. 2.5 

18N- 9313612- 13-41 

Rys. 4 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Przemyslowy Insty­

tut Motoryzacji, Warszawa. 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-73 / 36l2-l3 

a ) zmieniono typoszereg połączeń, 

b) wprowadzono polączenia wielowypustowe z tuleją po­

krywaną tworzywem sztucznym. 

3. Normy zwią7.ane 

PN -75/ H-840l9 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

ja-

PN -72 / H- 84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-71 / M-05011 Obróbka cieplna stali. Oznaczanie umow­

nej grubości warstwy hartowanej powierzchniowo 

4. Symbol wg S WW - 1029-63. 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Izabela Waroczew­

ska - Przemysłowy Instytut Motoryzacji, Warszawa . 
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