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NORMA BRANZOWA BN-83
SRODKI _ 3612-03
TRANSPORTU Pojazdy samochodowe
. . Zamiast
DHOENEED Oktadziny cierne sprzegtowe BN-69/3612-03
Grupa katalogowa 0525
1. WSTEP cd. tabl. 1
Przedmiotem normy s3 okladziny cierne sprzggtowe, L. [ & l 4
stosowane w pojazdach samochodowych wieloslado- mm
wych produkowane z materialéw, ktérych podstawo- 310 175
wymi sktadnikami s3: przedza azbestowa zbrojona dru- ﬁ; :gg 5 b s
tem .mosicir'lym', ixwicc i kauczuki syntetyczne oraz na- 350 195 ° 50 5:1 55
petniacze niemetaliczne. 353 216 60 . 65
2. PODZIAL I OZNACZENIE ﬂ ;‘2’3
2.1. Podziat. Ze wzglgdu na technologi¢ wykonania 410 250
okladziny cierne sprzgglowe dzieli si¢ na nast¢pujace 420 220
odmiany'): 430 240
— zwijane I, 432 2
— wyplatane 11, Zalecane wymiary podano tlustym drukiem.

— prasowane III.

2.2. Przyktad oznaczenia okladziny ciernej sprzgglo-
wej prasowanej z materialu FK 401, o $rednicy ze-
wng¢trznej 4, = 180 mm, $rednicy wewn¢trzne] d, =
= 125 mm i o grubosci ¢ = 3,5 mm:

OKLADZINA 1II FK 401 180x125%3,5 BN-83/3612-03

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary i ksztatt powinny by¢ zgodne z poda-
nymi w tabl. 1, jezeli na rysunku konstrukcyjnym nie
przewidziano inaczej. Spos6b wymiarowania oktadziny
oraz ksztalt przedstawiono na rys. l. Zalecane toleran-
cje wykonania wymiaréw oktadziny podano w tabl. 2.

Tablica 1
d [ dx ] a
mm
150 100
155 114
160 110
170 120
180 125 25 2,7
190 130 30 32 33
200 130 34 35 36
204 146 37 38 4,0
. e | @ e i
X -otwbr przelotowy Y- otwér pod teb nitu g
228 150 -y
230 158 ds _ d e
250 155 A 1
254 150 + * \% . -
280 165 dy ds d
e = zalecany niezalecany
(BN-8373612-03-1]
') Symbole stosowanych materialow ciernych dla poszczegdl- )
nych odmian podano w Informacjach dodatkowych p. 5. Rys. 1. Okladzina tarczy sprzggta

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji, Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn
dnia 10 czerwca 1983 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1983 poz. 29)
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Tablica 2

Tolerancje wymiardw

Rodzaj
Qdmianal] ma- ’ ; "
teriatu s 4, s d, | 4, & g h i d. | d | d, k|3 | m B
o ) >
mm ¥ mm .
1 T50S .
do 200 -0,8] od 100do 150 +0,8 L ds
;'Sl'og({ll? zej 200 dla,zga. 0.4 dla d4:
powyzej 2 do ’
S49 do 225 -1 . do 225 0,06
. powyzej 200
do 225 0,5
+0,1| £0,1| £5'| 0,1
4225 do 400 4 dla d1: e
o d -1 | od 150de 200 +0, 1 :
n |r3s7 = e 200 4 od 225 do 400 0,5 | A
powyzej 400 -1,5| powyzej 200 o do 300 0,06(
do 250 +1 powyzej 400 0,75 )
powyzej 300 0,1
-0,2 +0'5 +0,2 +0,5 dlaado 5 -0,2 030,
' powyzej 5 -0,3
FK 401 do 300 -1| do 200 +1 _ . _ ) )
powyzej 300 +1| powyzej 200 #*1
111
do 200 -2| do 150 *1
1
powyzej 200 +1| powyzej 150 i
FK 207 | 46 300 2 - . - - - = -
+1

powyzej 300 -3

£0-TI9t/E8-N°
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3.2. Material. Okladziny cierne sprzggtowe powinny
by¢ wykonane z okre$§lonego materiatu ciernego uzgod-
nionego pomi¢dzy odbiorca i dostawcg. Podstawowe
rodzaje 1 whasciwo$ci materiatéw ciernych podano
w tabl. 3. Dodatkowe wymagania powinny by¢ row-
niez uzgodnione pomig¢dzy wytworca i odbiorca.

3.4. Wartoé¢ wspétczynnika tarcia poszczegdlnych
rodzajow materiatobw ciernych powinna by¢ zgodna
z wykresem i wymaganiami wg zalacznika do niniej-
szej normy.

Tablica 3
4 : S 14 e >
Lp. Wymagania Jednostka miary ymbol_muenale cerieg
FK 401 | FK 407 | T357 TS0S T50S/17 FT 201 S49
1 Ggstos¢ +10% g/cm? 19 1,8 1,3 1,4 14 1.4
2 Przyrost grubqécn na gérgco 9% 3.0 38 3.0 3.0 3.0 16
po wygrzewaniu, najwyzej
3 g o :
Przyrost grubgscx na zimno % 20 22 20 20 20 33
po wygrzewaniu, najwyzej
4 Odporno$¢ na wygrzewanie brak pe¢knigé¢, rozwarstwien i wykruszen
5 ] $¢ 7 ke '
S ld?r.nosc z karbem, co naj KJ/m? 30 42 1.0 11 12 12
mniej
6 Zuzycie wlasciwe, najwyzej cem’/107 J 09 09 14 1,5 1.5 28

3.3. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni oktadziny
nie dopuszcza si¢ takich wad, jak pgknigcia, pecherze,
rozwarstwianie si¢ materiatu, tuszczenia si¢ materiatu
widocznych gotym okiem. Dopuszczalne wady i uszko-
dzenia powierzchni powinny by¢ dla oktadzin wyplata-
nych i zwijanych zgodne z tabl. 4, dla okladzin praso-
wanych z tabl. 5.

Tablica 4

Rodzaje wad Dopuszczalna wielkos¢ wad

Welebienia na powierz-
chni pracujacej i niepracu-
Jacej

maksymalna gigbokos$¢ weglebie-
nia 0,5 mm; ogdlna powierzchnia
wglebien 10 mm?

Wagniecenia na krawg-
dziach $rednic d, i d:

maksymalna gl¢boko$¢ wgniece-
nia 1,0 mm; catkowita dlugosé
wgniecen nie wi¢ksza niz 20 mm

Tablica §

Rodzaje wad Dopuszczalna wielko$¢ wad

Welebienia na powierz-
chni pracujacej

maksymalna gigbokos¢ wglgbienia
0.5 mm; ogélna powierzchnia wgle-
bien 10 mm?

Woelebienia 1 nieoszli-
fowania na powierz-
chni niepracujgcej

maksymalna powierzchnia jednego
weglebienia nie powinna przekracza¢
0.5% powierzchni oktadziny; ogblna
powierzchnia wglgbien o glgbokosci
nie wigkszej niz 0,5 mm nie powinna
przekracza¢ 3% powierzchni;
weglebienia nie powinny tworzy¢ sku-
pisk; ogdlna powierzchnia miejsc nie
oszlifowanych nie powinna przekra-
czaé 5% powierzchni okladziny

Uszkodzenia krawedzi

powierzchni  czotowe)j uszkodzenia do 0,5 mm

i bocznej

Witracenia powierz- dopuszcza si¢ wtracenia nie rozdrob-
chniowe nionych sktadnikow materiatu cier-

nego o ogbélnej powierzchni 1%, jed-
nostkowe witrgcenia nie powinny
przekracza¢ 10 mm?; nie dopuszcza
si¢ wtrgcen cial obcych

3.5. Cechowanie. Okladziny cierne nalezy cechowaé
tuszem lub farbg drukarska na powierzchni pracujace;j.
Tre§¢ cechy powinna zawierac:

— znak lub nazwe¢ producenta,

— symbol fabryczny okladziny,

— symbol materiatu ciernego,

— numer katalogowy,

— datg produkcji,

— znak KJ.

Dopuszcza si¢ zmiany w tresci cechy oraz inne miej-
sca umieszczenia jej na okfadzinie po uzgodnieniu po-
mi¢gdzy wytworea 1 odbioreg.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Oktadziny nalezy ukiada¢ w stupki
po 50 sztuk i pakowa¢ wg jednego z dwoch nizej opi-
sanych sposobow:

Sposob 1. Stupki umieszcza si¢ w r¢kawach z folii
polietylenowej technicznej (zespawanej z jednej strony)
i ukfada w pojemnikach. Jezeli po utozeniu stupkéw
w pojemnikach wyst¢puja luzy wigksze niz S0 mm, wy-
petnia si¢ je styropianem lub wktadkami dystansowymi
z tektury falistej.

Sposob II. Stupki po owinigciu w papier pakowy
(wystajaca cz¢$¢ papieru zawija si¢ do $rodka) uklada
si¢. w pojemnikach tak jak w sposobie I.

Dopuszcza si¢ inny sposéb pakowania okladzin
uzgodniony pomi¢dzy wytwérea i odbioreg.

4.2. Przechowywanie i transport. Okladziny nalezy
przechowywacé i transportowaé w sposOb zabezpiecza-
jacy przed zamoknigciem, uszkodzeniem mechanicznym
i zaoliwieniem.

Nie dopuszcza si¢ transportowania oktadzin bez po-
jemnikow.
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Okladziny cierne niezaleznie od
zastosowanego materiatu nalezy poddaé nastgpujacym
badaniom:

a) sprawdzenie

b) sprawdzenic
(33 1 3.5),

¢) sprawdzenie

d) sprawdzenie
temperatury (3.2),

e) sprawdzenie

f) sprawdzenie

g) sprawdzenie

h) sprawdzenie

ksztattu 1 wymiarow (3.1),
wygladu zewngtrznego 1 cechowania

gestoser (3.2),
przyrostu grubosci pod wplywem

odpornosci na wygrzewanie (3.2),
udarnosct z karbem (3.2),
zuzycia whasciwego (3.2),
wartosct wspoétczynnika tarcia (3.4).
5.2. Zakres badai
5.2.1. Badania petne obejmujy badania wg 5.1a) <h).
Nalezy wykonywac je nie rzadziej niz co 6 miesi¢cy
oraz przy kazdej zmianie surowcoOw lub procesu tech-
nologicznego.
§.2.2. Badania niepelne obejmuja badania wg 5.1a)
1 b). Nalezy je wykonywa¢ dla kazdej partii oktadzin.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skfad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawieraé¢ okladziny jednego typu,
wykonane 7z jednego materiatu 1 wg tej samej techno-
logii.

Licznos¢ partii powinna by¢ uzgodniona pomi¢dzy
dostawca i1 odbiorcy.

5.3.2. Sposéb pobierania probek. Do badan niepel-
nych wg 5.1a) i b) nalezy pobra¢ okladziny losowo
wg PN/N-03010. Do badan pelnych wg 5.1¢) do 1)
nalezy pobra¢ nast¢pujace liczby probek:

— oznaczanie ggstosci — 5 probek,

— oznaczanie przyrostu grubosci pod wplywem tem-
peratury — 3 prébki,

— oznaczanie odpornosci na wygrzewanie — 2
probki,
— oznaczanie udarnosci z karbem — S probek,

— oznaczanie zuzycia wlaSciwego 1 wspoéiczynnika
tarcia — 4 probki.

5.3.3. Poziom kontroli —
N-03021.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna. Dla badan wg 5.1a)
wadliwos¢ maksymalna w, = 2.5%. a dla badan wg
5.1b) w2 = 4.0%.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badan. Plan bada-
nia dwustopniowy. Wybor i stosowanie planéw badania
dla kentroli normainej, obostrzonej i ulgowej oraz wa-
runki przejScia wg PN-79/N-03021.

5.4. Opis badan

S.4.1. Sprawdzenie wymiaréw i ksztattu nalezy wy-
kona¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewnia-
Jacveh wymagana dokladno$é pomiaru.

§.4.2. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego i cechowa-
mia sale’y wykona¢ nieuzbrojonym okiem. Wielko$é
wad nalezy oceni¢ wg tabl. 4 i1 5.

Podezas badania nie wolno zmienia¢ ksztaltu okta-
dzin.

II ogolny wg PN-79/

5.4.3. Sprawdzenie gestosci nalezy wykonac na prob-
ce szlifowanej wg PN-80/C-89035, metoda hydrosta-
tyczna dla okfadzin prasowanych, metoda pomiaru
objetosci i masy dla oktadzin zwijanych 1 wyplatanych,

5.4.4. Sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem
temperatury — wg BN-81/3612-21.

5.4.5. Sprawdzenie odpornosci na wygrzewanie — wg
BN-81/3612-21.

5.4.6. Sprawdzenie udarnosci z karbem — wg PN-68/
C-89028.

5.4.7. Sprawdzenie wartosci wspdtczynnika tarcia
i zuzycia wiasciwego. Dia materiatow S49, T50S,
T50S/17 i FT 201 warto$¢ wspotezynnika tarcia i zu-
zycia wilasciwego nalezy sprawdzaé na urzgdzeniu bez-
wladnosciowym zgodnym z rys. 2 i spetniajgcym wyma-
gania: moment bezwiadnosci 1 = 2,94 kg - m?, poczat-
kowa predkosc obrotowa n = 1000 obr/min, sita do-
cisku wywierana na okladzing sprz¢gtowa odpowiednia
dla danego typu sprzegta. Podczas préob powinna by¢é
zapewniona mozliwos¢ rejestracji przebiegy momentu
tarcia 1 odczytu temperatury.

Dla okladzin o S$rednicy zewngtrznej di powyzej
225 mm dopuszcza si¢ sprawdzanie wartosci wspolczyn-
nika tarcia 1 zuzycia wlasciwego na wycinku oktadzi-
ny metoda wg BN-81/3612-21.

W celu sprawdzenia wartosci wspotczynnika tarcia
i zuzycia wiasciwego, nalezy obcigzy¢ zamontowana na
urzadzeniu badawczym — rys. 2 okfadzing sprzg¢gltowy
sitg okreslong na rysunku sprzegla 1 podda¢ jg kolejno
préobom od | do 4.

Proba 1. Docieranie — wykona¢ seri¢ okoto 50 wia-
czen sprzggla, kazde przy temperaturze wyjsciowe]
50 +£10°C w ten sposob, aby powierzchnia styku po-
migdzy okiadzing i pierscieniem dociskowym wynosita
co najmniej; 807, powierzchni uzytecznej pracy, po
czym zmierzy¢ grubos$é oktadziny a,. Grubo$¢ nalezy
mierzy¢ na $rednim promieniu tarcia oktadziny co 60°,
wynik pomiaru nalezy przyjac jako $rednig arytmetycz
ng otrzymanych wartosci.

Proba 2. Ocena wiasciwa — wykonac seri¢ po 5 wia-
czen przy temperaturach poczatkowych 50, 100. 150,
200, 250 =£10°C obliczajac przy kazdym wilaczeniu
sprzegla wielko$¢ wspétczynnika tarcia wedlug wzo-
ru (1). Nastgpnie nalezy zmierzy¢ grubo$¢ oktadziny
a> jak w probie 1.

Préba 3. Zmeczenie — wykonac serig 500 wigczen,
kazde przy temperaturze 200 =10°C, co 10 wihaczen
obliczy¢é wspdiczynnik tarcia wg wzoru (1). Seria 500
wlgczen podzielona jest na dwa okresy, kazdy po 250
wilaczen nast¢pujacych po sobie; pomigdzy pierwszym
a drugim okresem wigczen pozostawia si¢ minimalng
przerwg potrzebng na ochtodzenie catego zespotu sprzg-
glowego. Po zakonczeniu proby nalezy zmierzyé gru-
bos¢ oktadziny s jak w probie 1.

Proba 4. Regeneracja — powt6rzy¢ probg 2 w celu

oceny statosci wspotczynnika tarcia, po czym nalezy
zmierzy¢ grubos¢ okfadziny a; jak w probie |,
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Wspotczynnik tarcia f nalezy obliczy¢ wg wzoru

M,
s [ (1)
’ P - rsr* 2
w ktorym:
M, — moment tarcia, N - m,
P — sita dziatajaca na powierzchnig oktadziny, N,
re — Sredni promien tarcia, m,

z — liczba powierzchni tracych.
Zuzycie ogbdlne oktadziny a, - as okre§lone z doktad-
noscig do 0,01 mm. Zuzycie whasciwe U nalezy obliczac¢
w cm?/107 J wg wzoru

A h
U= 10° == - o= 2
TN (2)
w ktorym:
A — calkowita powierzchnia pracy okladziny, ¢cm?

E — energia zuzyta podczas wlyczenia, J,

h — roznica grubos$ci oktadziny (a. - as), doktad-
no$¢ pomiaru — 001 mm,

N — liczba wlaczen sprzegta, N = 500,

Przy probie pojedynczych wlaczen (proba 214), w ce-
lu oceny wartosci wspdlczynnika tarcia w danej tempe-
raturze, oznacza si¢ dla kazdej temperatury przewidzia-
nej pomiarem $rednig arytmetyczng z pigciu wynikow.
Na podstawie uzyskanych wynikOw wykre$la si¢ krzywa
zalezno$ci wspolczynnika tarcia w funkcji temperatury.
Krzywa ta powinna zawiera¢ si¢ dla danego materiatu
w polu tolerancji podanym w zalgczniku.

Przy probie wielokrotnych wigczen (proba 3) okresla
si¢ warto$¢ wspoélezynnika tarcia w funkcji liczby wia-
czen, pomiar wykonujac co 10 wihaczen.

Na podstawie uzyskanych wynikéw wykresla si¢
krzywa zaleznosci wspolezynnika tarcia w funkcji liczby
wigczen.

Krzywa ta powinna zawiera¢ si¢ dla danego ma-
teriafu w polu tolerancji podanym w zatyczniku.

Warto$¢ zuzycia ogolnego odnosi sie do calego cyklu
prob i jest wyrazona jako ubytek grubosci odniesiony
do pelnego cyklu proby. Natomiast warto$¢ zuzycia
wiasciwego odnosi si¢ tvlko do jednej proby zmgcze-
niowej (proba 3) i wyrazona jest w funkcji grubosci
zmierzonej na poczatku i koncu tej proby. Obic war-

to$ci zuzycia (ogodlnego 1 whasciwego), podawane w ar-
kuszach wartosci odbioru, stanowig $rednig arytmetycz-
na wynikéw uzyskanych na czterech probkach pod-
czas badan kwalifikacyjnych.

Dla wartoéci zuzycia dopuszcza si¢ tolerancje +20%.

T T
[BN-§303612-03-2)
Rys. 2. Swanowisko bezwladnosciowe do badania okladzin
sprz¢gtowych:

1 — silnik elektryczny, 2 — sprzgglo elastyczne, 3 — obudowa to-

7yska, 4 — masa bezwladno$ciowa, 5 — obudowa tozyska, 6 — glo-

wica mocujgca okltadzing, 7 — pierScien dociskowy, 8 — sitownik
pneumatyczay. 9 — korpus stanowiska

5.5. Ocena partii. Parti¢ oktadzin nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami niniejszej normy, jezeli wyniki
ostatnich badan petnych sg pozytywne, a ocena wyni-
kow niepetnych jest zgodna z PN-79/N-03021 p. 3.2.

5.6. Za$wiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do
kazdej partii oktadzin wytwdrca obowigzany jest dotg-
czy¢ zaswiadczenie potwierdzajgce zgodno$¢ wykonania
okladzin z wymaganiami niniejszej normy. Zaswiad-
czenie to powinno zawiera¢ co najmniej nast¢pujgce
dane:

— znak lub nazwg¢ wytworcy oraz adres,

— symbol okladziny,

— symbol materiatu ciernego,

— numer katalogowy,

— potwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami niniej-
szej normy,

— dat¢ produkcji,

— dat¢, podpis, pieczg¢ K,

— wielko$¢ partil.

KONIEC

Zatacznik

Informacje dodatkowe
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ZALACZNIK
WYKRESY WSPOLCZYNNIKOW TARCIA

Wykresy wspdiczynnika tarcia zgodnie z symbolami materialow ciernych podanych w tabl. 2 przedstawiono
na rys. Z-1-+7Z-7.

T50S
I0cena wiasciwa II Zmeczenie IIIRegeneracja
f f 1 Qkres 2 Qkres f
05 0.5 05
04 0.4 0,4
03 0.3 03 >,
Q2 0,2 02
01 0.1 0]
50 100 150 200 250 300°C 0 100 200 300 400 500 50 100 150 200 250 300°C
liczha wigczen sprzegta N S
Rys. Z-1
r508/17
IOcena wtasciwa Il Zmeczenie Il Regeneragia
f f 1 Okres 2 Okres f I
05 05 05
04 0.4 04
03 03 : 03
02 0.2 02
0 01 07
5 100 150 200 20 300°C 0 100 200 300 400 500 50 100 150 200 250 300°C
liczba wtgczen sprzegta N
Rys. Z-2
FT 20]
IOcena witasciwa Il Zmeczenie IITRegeneracja
f— f 2 Okres ¢
05 95 05
04 0.4 . 04
03 03 398 03
02 02 02
0l 0,7 071
50 100 150 200 250 300°C 0 100 200 300 400 500 50 100 150 200 250 300°C

lczba wiqczen sprzegta N RS0

Rve 73
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549

’ . . .
I Ocena wtasciwa II Zmeczenie III Regeneracja
£ f 1 Qkres 2 Okres f
05 0,5 05
04 014 0,4
0, 3 0,3 X X RRX 0, 3 K
02 02 92
01 0,1 07
50 100 150 200 250 300°C 0 100 200 300 400 500 50 100 150 200 250 300°C
liczba witgczen sprzegia N
Rys. Z-4
7357 FK 407 FK 407
f
f P=14MPa v=75m/s F P=14MPa v=75m|s P=14MPa v=75m(s
a5 05 a5
B4 — a4 o4 —
) ~
03 03 - 03
g2 02
01 02 01
01
0 00 200 300° 400 0 100 200 300 400
[BN-83/3612-03-Z-5] g 0 200 800 * 400 [BN-83/3612-03-Z-7]
'
Rys. Z-5 Rys. Z-6 Rys. Z-7

Dopuszcza si¢ odchytki warto$ci podanych na wykresach w granicach +10%.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Przemystowy Instytut Mo-
toryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3612-03

a) rozszerzono norm¢ o wymagania i badania dla wyrobu goto-
wego,

b) uaktualniono wymiary okladzin,

¢) uzalezniono tolerancje wykonania okladzin od rodzaju ma-
teriatu,

d) wprowadzono symbole materiatéw ciernych odpowiadajacych
typom materiatéw produkowanych wg $ci§le okreslonej technologii
i receptur wytwércy — Fabryki Okladzin Ciernych Polmo, Marki.

3. Normy zwigzane

PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci za po-
mocg aparatu — typ Dynstat

PN-80/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie ggstosci (masy wias-
ciwej)

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybér sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-81/3612-21 Oktadziny cierne do szcz¢gk hamulcéw bgbnowych.
Wymagania i badania

4. !‘ionny zagraniczne
CSRS CSN 303110 Spojkowe oblozeni lamelove kotoucove. Rozmery
Francja NF R 121-01 Garnitures démbrayages
RFN DIN 73451 Kupplungsbelage. Abmessungen
ZSRR I'OCT 1786 Haxnankun ¢pHKUHOHHBIE acbecToBbIE.
HUYECKHE YCIIOBHSA
5. Symbole materiatéw stosowanych do wykonania poszczegélnych
odmian okladzin ciernych sprze¢glowych

Tex-

OdmiaAna Syml?ol Norma Zaktadowa
oktadziny materiatu

T50S ZN-77/MPM/06-26014

I T508/17 ZN-77/MPM/06-36015

FT 201 ZN-77/MPM/06-36019

S49 ZN-77/MPM/06-36011

II T357 ZN-80/MPM/06-36012

I FK 401 ZN-80/MPM/06-36035

FK 407 ZN-80/MPM/06-36041

6. Symbol wg SWW — 1029.
7. Autor projektu normy — mgr Maria Rytel, Fabryka Okladzin
Ciernych w Markach.
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