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NORMA BRANZOWA

$RODKI Piericienie osadcze
TRANSPORTU . .
DROGOWEGO sprezynujqce z drutu okrggtego

do zabezpieczen .zatrzaskowych

BN-83
3611-24

Grupa katalogowa 0525

LWSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa pierscie-

nie sprezynujace z drutu okragtego ogolnego zastosowania,
stuzace do zabezpieczenia czesci osadzonych na watach lub

w otworach przed przesunieciem wzdtuznym,

1.2, Przykiad oznaczenia pierécienia sprezynujacego o
érednicy nominalnej d = 32 mm:

PIERSCIEN SPREZYNUJACY 32 BN-£3/3611-24

2, WYMAGANIA

2,1, Wymiary pierscieni spre2ynujacych w mm -~ wg ry-

sunku i tabl, 1,

Zabezpieczenie

Zabezpieczente
wewnetrzne

zewngtrzne X/

1

a3
|

ty ( tp-naymniejsza uzyteczna odleggosc

(BN-83/3611-24]

Tabiica 1
Wymiar Pierscief zabezpieczajacy Zabezpieczenie zewngtrzne Zabezpieczenie wewnetrzne
naln'- w stanie dtugoéé w | Masa
Y dy| swobodnym C | rozwinig-| 1000 d Rt |f|e d, d, t,
d d, & | ciu szt/kg =~
4 3,4 10,7 0,042 3,6
5 4,4 2,5 13,8 0, 054 4,6 0,4|1,6|1 0,8 - - - -
6 5,4 16,9 0,067 5,6
0,8 +0, 15
7 6,2 18 0,071 6,6 7,4 8,2
8 7,2 4 21,1 0,083 7,6 o,4/1,6/1 |o,8 8,4 9,2 (1,6
Q1
10 9,2 27,4 0,108 9,6 10,4 11,2
+0, 1
12 1 31,7 0, 196 11,4 0,6| 2,5 1,6]1 12,6 0 13,5
1 2,5
14 13 38 0,234 13,4 14,6 15,5
+0,2 6
16 14,5 44,6 0, 705 15 17 18
1,6 1 3 |2 |1,8 3
18 16,5 50,9 0,804 17 19 20

(Dz. Norm. i Miar

Zgloszona przez Przemyslowy Instytut Motoryzacii
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukeji Maszyn TEKOMA
dnia 15 marca 1983 r. joko norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.

nr 6/1983 poz.12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE +ALFA™ 1983,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 2000+55 Zem. 1003/83 Cena 2! 8,00




2 BN-83/3611-24
cd, tabl, 1
Wymlar Pierécien zabezpieczajacy Zabezpieczenie zewngtrzne Zabezpieczenie wewnetrzne
:Zr':l- w stanie dtugoéé w | Masa
¥ d, | swobodnym C |rozwinig- | 1000 ‘d3 Rt | f| e d, d, t,
d d1 ~ |ciu szt/kg » )
20 18, 2 53,5 1,32 18,8 21,2 22,5
22 20,2 59,7 1,47 20, 8 1,2| 4 |2,5]|2,2| 23,2 24,5 |a
+0, 25 ‘
24 22,2 66 1,63 22,8 25,2 26,5
25 |2 23,2 10 69 1,70 23,8 26,2 27,5
26 24,2 72,3 1,79 24,8 27,2 28,5
1,2| 4 |2,5(2,2 4
28 26, 2 78,6 1,94 26,8 29,2 30,5
30 28,2 84,9 2,10 28,8 31,2 32,5
32 30 +0,3 90 3,47 30,5 |-0,2 33,5 | +0,2 35,5
0
35 33 100 3,85 33,5 36,5 38,5
.«
12 1,65 (3 2,8 5
38 36 109 4,20 36,5 39,5 " 41,5
40 38 115 4,43 38,5 41,5 43,5
2,5
42 40 118 4,54 40,5 43,5 45,5
45 43 127 4,89 43,5 46,5 48,5
16 1,65 (3 2,8 5
48 46 136 5,24 46,5 49,5 51,5
10,5
50 48 143 5,51 48,5 51,5 53,5
55 52 153 9,66 53 57,5 . 60
60 57 20 169 10,7 58 2 6.4 |3,5 62,5 65 6
65 62 185 18,7 63 67,5 70
70 67 196 12,4 68 72,5 75
75 72 25 211 13,3 73 2 6 |4 |3,5] 77,5 80 6
80 77 +0,8 227 14,3 78 82,5 85
+0, 3
8s 82 242 15,3 83 -0,3 87,5 o 90
3,2
90 87 25 258 16,3 88 2 6 |a 3, 5| 92,5 95 6
95 92 274 17,3 93 97,5 100
100 87 282 17,8 98 102, 5 105
105 102 32 298 8,8 | 103 2 |6 |4 |3,5 107,5 110 6
110 107 314 19,8 108 112,5 115
15 112 +1,2 329 20,8 13 17,5 120
120 ' 17 32 345 21,8 118 2 6 |4 3,5 122,5 125 6
125 122 361 22,8 123 127,5 130
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2.2 Mater'.iat - drut sprezynowy B Il wg F’N—7I/M-80057.
2,3, Wykonanie, Pierscienie nie powinny mie¢ pegknieé,
rys i $ladéw korozji, Gleboko$<¢ wgniecenh i wielkos¢  wy-

ptywek materiatu powstatych na skutek przecinania

piers-

cienia nie powinna przekraczac¢ 25 % tolerancji érednicy
pierscienia,

2,4, Ptasko$é, Pierscien powinien by¢ ptaski, Dopusz-

cza sig¢ odchylenia od ptaskosci wg tabl, 2 oraz przesunie-

cie koncow w stanie swobodnym o gruboéé drutu,

Tablica 2

Wymiar nominal
YIpEAr oomnsiny Odchytka ptaskoéci

mm
do 40 0,15
42+ 80 0,25
85 + 125 0, 40

2,5, Spreiystosc, Pierscien po dziesigciokrotnym  za-
montowaniu na watku lub w otworze kontrolnym nie powi=-
nien ulec odksztatceniom wiekszym od dopuszczalnyvch,
Wartosc¢ dopusiczalnych odksztatcer powinna byé uzgodnio-

na pomiedzy wytwdrca a odbiorca,

3, PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

3.1, Pakowanie, Pierscienie zabezpieczone przed koro-
zja nalezy owingC papierem w zalezno$ci od wymiardow po
1000, 500, 200, 100 sztuk i pakowac do pudetek tekturo-
wych, W pudetku powinny znajdowac si¢ pierécienie spre-
zynujgace jednego rodzaju i o jednakowych wymiarach nomi-
nalnych, Masa brutto pudetka nie powinna przekraczac¢ 2 kg,

Na kazdym pudetku nalezy podaé co najmniej nastgpuj§ce
dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenia pierscienia sprezynujacego wg 1, 2,

c) liczbe sztuk i mase netto w kg,

Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu z odbiorcg inny sposéb pa-

kowania,

3,2, Przechowywanie, Piers$cienie nalezy przechowywadé

w opakowaniu w pomieszczeniach suchych, zabezpieczonych
od wilgoci i oddziatywania innych czynnikoéw mogacych wy-

‘wota€ korozje.

4, BADANIA

4,1, Rodraje badan, Partie pierécieni nalezy podda¢ na-

stgpujacym badaniom:
a) ogledzinom zewnetrznym (2, 3),
b) sprawdzeniu wymiardw (2, 1),
c) sprawdzeniu ptaskoéci (2. 4),

d) sprawdzeniu sprezystosci (2,5).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenia lub atesty hut-
nicze dotyczace materiatu uzytego do wyrobu pierécieni

sprezynujacych zgodnie z 2, 2,

4,2, Kontrola jakogci

4,2, 1, Sktad i liczno$¢ partii, Przed przystapreniem do

badan pierécienie sprezynujace nalezy podzieli¢ na partie

sktadajace sig¢ z wyrobéw jednego rodzaju i o tych samych
wymiarach nominalnych,
Liczno$¢ partii wg uzgodnienia migdzy wytwérca i zama-

wiajacym,

4,2,2, Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

4,2,3, Poziom kontroli S -1 specjalny wg PN-79/

N-03021 tabl, 1,

4.2, 4, Wadliwoé¢ dopuszczalna W, - maksimum 2,5 %

4,2,5 Wybdr i stosowanie planéw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przejécia - wg PN-79/N-03021,
4,3, Opis badan

4,3,1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé nie-

uzbrojonym okiem przy jasnym rozproszonym $wietle,

4,3,2, Sprawdzenie wymiardéw nalezy wykonaé za pomoca -

uniwersalnych $rodkéw pomiarowych lub sprawdziandw,

4, 3,3, Sprawdzenie ptaskoici, Ptasko$¢ nalezy spraw-

dzac po sprawdzeniu koicéw pierécienia do jednej ptasz-
czyzny,

4 3 4, Sprawdzanie sprezystosci, Przed zamontowaniem

pierécienia na watku lub w otworze kontrolnym nalezy
zmierzy¢ érednice d g,

Po dziesigciokrotnym zamontowaniu pierécienia sprezy-
stego nalezy powtérnie zmierzyé érednicg'dh Réznica wy-~
miaréw $érednicy przed i po zamontowaniu nie powinna prze-

kraczaé wartosci dopuszczalnych odksztatcefi,

4, 4, Ocena wynikéw badah

4,4, 1, Ocena sztuki, Badany piers$cief nalezy uznaé za
dobry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie ba-
dania wg 4, 1,

4, 4,2, Ocena partii, Partig pierscieni

nalezy uznaé za zgodna z wymaganiam: ncrmy, jezeli liczba -

sprezynujacych

pierécieni niedobrych w prébce jest mniejsza od liczby dys-
kwalifikujacej my okreslone) wg PN-79/N-03021 tabl, 2A,
2B j 2C,

4,5 Zaswiadczenie o wynikach badari, Na zadanie zama-

wiajgcego wytwérca jest obowiazany dotaczyé do partii

pierécieni sprezynujacych zadwiadczenie stwierdzajace
przeprowadzenie badan i zgodno$¢ wynikéw badah z wyma-

ganiami normy,

KONIEC

Informac je dodatkowe



4 informacje dodatkowe do BN-83/3611-24

INFORMACJE DODATKOWE

i, Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Instytut 6, Przyktady zastosowania

Motoryzacji, Warszawa,

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe, Druty ze stali weglo-

90°
ds

wych, okragte, ogblnego przeznaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wybér

sztuk do prébek N

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

3, Normy zagraniczne
RFN DIN 7993 Runddraht - Sprengringe und - Sprengring- v,

nuten flir Wellen und Behrungen

5
J

2L

RFN DIN 9045 Sprengringe

&SN 02 2925 Pojstné drotené kru¥ky

4, Symbol wg SWW - 0651-99, % 3{%%

d+2d,+0,

7L

S, Autor projektu normy - Ireneusz Dylewski - Przemy- (BN-83/3611-24-]]

stowy Instytut Motoryzacji, Warszawa,

da'0‘2
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