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NORMA BRANŻOWA 

BN-83 
ŚRODKI Pierścienie osadcze 3611-24 . 

TRANSPORTU 
sprężynuiące z drutu okrągłego DROGOWEGO 

do zabezpieczeń . zatrzaskowych 
Gr.pa katalogowa 0525 

1, L Przedn i ol normy. Przedmialem normy sę p ier ści e

n i e s prężynu j {l ce z drut u o kręgłego ogó lnego z a s tos o wania , 

służ{lce do zab e z p i e cz en ia części osad z onych na wa ła ch lub 

w otworac h przed przesunię ci em w z dłu żnym. 

I 2 Przyk/ś! d o znacz eni a p i erśc ienia sprężynujęcego o 

średnicy nominalnej d - 32 mm: 

PIERŚCIEN SPRe=;ŻYNUJĄCY 32 BN-6 3/3611 -24 

2, W Y MAGANIA 

2, l. W y m iary pier ścien i s pr ężynu ja cych w m m - wg r y -

s unku i tab l, l, 

Tabi ica 1 

l a bezpiecz:enie 
zewnftrz:nf! 
~ . 

Zabezpieczem e 
wewnętrzne 

'ł-

t1 l t2 -najmniejsza uŻyteczn.a od/egto5c 

ION- 83/36fl 2ĄI 

Wymiar 
Pierścień zabezpieczajęcy Zabezpieczenie zewnętrzne Zabezpieczenie wewnętrzne 

noml-
w stanie długość w Masa 

nalny 

d 

4 

5 

6 

7 

13 

10 

12 

14 

16 

18 

dZ swobodny m C rozwinię- 1000 d
3 

R t
1 f e d-ł d~ 

dl ~ ciu szt/kg ~ 

3,4 10,7 0,042 3,6 

4,4 2 , ~ 13,8 0,054 4,6 0,4 1,6 1 0,8 - - -

5,4 16,9 0,067 5,6 
0,8 ±0,15 

6,2 18 0,071 6,6 7,4 8,2 

7,2 4 21,1 0,083 7,6 0,4 1,6 1 0,8 8 ,4 9,2 
-ql 

9,2 27,4 0,108 9,6 10 ,4 11,2 

11 31,7 0,196 11,4 0,6 2,5 1,6 1 12, 6 
+0 ,1 

13,5 

° 1 

13 38 0,234 13,4 14,6 15,5 
±0,2 6 

14,5 44,6 0,705 15 17 18 

1,6 1 3 2 1,8 
16,5 50,9 0,804 17 19 20 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacji 
Ustanowiona przez Dyrektora O'rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 15 marco 1983 r. jako normo obowiqzujqca od dnia 1 października 1983 r. 
(Oz, Norm, i Miar nr 6/1983 poz. 12 ) 

t 2 

-

1,6 

2,5 

3 
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2 BN-83/3611-24 

cd. tab l. 1 

W y miar 
Pierśc ień zabezp i ecza jęcy Zabezpieczenie zewnętrzne Zabezpieczenie wewnętrzne 

nom i-
długość w 

nalny 
w s tanie Ma s a 

d Z swobodny m C rozwin ię- 1000 .d
3 R '1 f e d. d 5 ta 

d dl !':l ciu szt/kg ... 
20 18,2 53,5 1,32 18,8 21,2 22,5 

22 20,2 59,7 1,47 20,8 1,2 4 2,5 2,2 23,2 24,5 4 

±0,25 

24 22,2 66 1,63 22,8 25,2 26,5 

25 2 23,2 10 69 1,70 23,8 26,2 27,5 

26 24,2 72,3 1,79 24,8 27,2 28,5 

1,2 4 2,5 2,2 4 

28 26,2 78,6 1,94 26,8 . 29,2 30,5 

30 28,2 84,9 2,10 28,8 31,2 32,5 

32 30 ±0,3 90 3,47 30,5 -0,2 33,5 +0, 2 35,5 
O 

35 33 100 3,85 33,5 36,5 38,5 
\ . 

12 1,6 5 3 2,8 5 

· 38 36 109 4,20 36,5 39,5 . 41,5 

40 38 115 4,43 38,5 41,5 43~5 

2,5 

42 40 118 4,54 40,5 43,S 45,5 

, 
45 43 127 4,89 43,5 46,5 48,5 

16 1,6 5 3 2,8 5 

48 46 136 5,24 46,S 49,5 51,5 

±0,5 

50 48 143 5,51 48,5 51,5 53,5 

55 52 153 9,66 53 57,S 60 

60 57 20 169 10,7 58 2 6 . 4 3,5 62,5 65 6 

65 62 185 11,7 63 67,5 'la 

70 67 196 12,4 68 72,5 75 

75 72 25 211 13,3 73 2 6 4 3,5 77,5 80 6 

80 77 ±O,8 227 14,3 78 82,5 85 

85 82 242 15,3 83 -0,3 87,5 
+0,3 

90 o 
3,2 

90 87 25 258 16,3 88 2 6 4 3,5 92,5 95 6 

95 92 274 17,3 93 97,5 100 

. 
100 97 282 17.8 98 102,5 105 

105 102 32 298 ł ~ 8 ' • 103 2 6 4 3,5 107,5 110 6 , 

110 107 314 19,8 108 112,5 115 

115 112 ±1,2 329 20,8 113 117,5 120 

120 , 117 32 345 21,8 118 2 6 4 3,5 122,5 125 6 

125 122 361 22,8 123 127,5 130 
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2, 2 , Mater ia ł - drut s prężynowy B I I wgPN-71/M-B0057. 

2, 3, W ykonan i e. Pierś cienie nie powinny mieć pęknięć, 

rys i śl adów korozji . Głębokość wgn i eceń i wi elkość w y_ 

pł y wek ma ter iału pow s t a ł ych na s kutek przecinania p i erś-

c ienia nie powi nna pr z ekraczać 2 5 % tolerancji śr edni cy 

pierści enia . 

2, 4 , Pł a&kość , Pier ści eń powini en być pła ski , Oopu sz

cza się odchy lenia o d płaskości wg tab l. 2 oraz przesunię

c i e końców w s t ani e sw obodnym o grubość drutu. 

T ablica 2 

W ymi ar nom i nalny 
Odchyłka płaskości d 

mm 
do 40 0 , 15 

42.;- 80 0,25 

85 + 125 6,40 

2, S, Sprężystość, P ier ści eń po dzi e s i ęc iokrotnym za-

montowan iu na wałku lu b w ot w or z e kontrolnym nie pow i -

nien ulec odksz tał ceniom wię kszym od dopuszcza lnych. 

War tość dop" ,,:.czalnych odkształceń powi nna być uzgodn io

na pomiędzy wy t wórc~ a odbior c~ . 

3, PAKOWANIE I PRZEC HOWYWANIE 

3, 1. Pakowanie. Pi erśc ien i e zabezpieczon e przed ko r o-

zj~ na leży ow i nl' ć papierem w zal eż ności od wymiarów po 

1000, 500, 200, 100 sz tuk i pakować do pudełek tektur o-

wych. W pudełku powinn y znajdować się p i erścieni e sprę

żynuj~ ce j edn ego rodzaju i o j ednakowych wymi ara c h nomi

nalnych. M asa brutto pudełka nie powinna przekraczać 2 kg. 

N a każdym pudełku należy podać; c o najmn i e j następuj~ce 

d ane: 

a) nazwę lub z n ak wy t wórn i , 

b ) oznaczenia pierśc ienia sprężynuj~ cego wg 1.2, 

c) liczbę sz tu k i masę netto w kg. 

Dopuszcza się p~ u zgodnieniu z odbior c~ inny s posób pa-

kow ania. 

3, 2, Przechowywanie, Pierścieni e nareży przechowywać 

w opakowaniu w pomieszcz eniach su c~ych, zabe zpi e cz onych 

o d w ilgoc i i oddzia ływania inny c h czynników mo~cych w y 

"N ołać korozję . 

4, BADANIA 

4, l, ROd 7aje badań, Partię pierści.eni na l eży poddaĆ na-

s t ę puj~cym badaniom : 

a ) ogl ę dz i nom zewnętr znym (2.3) , 

b ) s p raw d z en i u wymiarów (2.1), 

c) spraw d z eniu pła skości (2. 4 ) , 

d ) sprawdz eniu s pręży s t ości (2.5) . 

Ponadto nałeży śprawdzić zaświadczenia lub atesty hut-

nicze dotycz~ ce ma t eriału utytego do wyrobu pierŚCieni 

sprę żynu j{lcych zgodnie z 2.2, 

4, 2, Kontrola jako$ci 

4, 2, l. Skład I liczność part i i , Przed przyst{lpreniem do 

badań pierści enie sprężynuj~ce należy podzielić na partie 

składaj{l c e się z w y robów jednego rodzaju i o tych samych 

wymiarac h nom inalny ch. 

Liczność parti i wg uzgodni en i a między wytwórc{l z amll

wiajl'cym. 

4, 2 2, Sposób pobieran i a prÓbek - wg PN/N-03010. 

4 2 3 Poziom kontroli S - 1 specjalny w g PN-79/ 

N-030 2 1 tabl. 1. 

4, 2 4, Wadliwość dopuszczalna w 2 - maksimum 2,5 'J. 

4, 2,5 Wybór i s tosowanie planów badania. Plany bad a _ 

nia dla kontro li norma lnej, obostrzonej i ulgowej oraz wa

runki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

4 , 3 , Opis badań 

4. 3, l. Oględz iny zewnętrzne na l eży przeprowadzać nie_ 

uzbrojonym okiem przy jasny m rozproszonym świetle, 

4, 3, 2, Sprawd zenie wymiarów na leży wykonać za po moC{I "' 

uniwer sal n ych ś rodków pom i arowych lub spraWdzianów. 

4. 3, 3, Sprawdzenie płaskośc i, Płaskość na l eży spraw -

dzać po s praw dzeniu końców p i e"ści enia do jednej płasz-

czy zny. 

4 3 4, Sprawdzanie spręży s tości , Przed zamontowaniem 

pierści enia na wałku lub w otworze kontro lnym należy 

zmierzyć średnicę d 1 • 

Po dzies i ęci okrotnym zamontowaniu pierścienia spręży

s tego należy powtórnie zmierzyć średn icę d 1 , Różnica wy

miarÓW średnicy pr z e d i po zamontowaniu n i e pow i nna prze-

kraczać wartości dopuszcza Inyc h odkształ c eń. 

4, 4, O cena wyników badań 

4, 'I, l. Ocena sztuki Badany pierścień należy uznać za 

dobry , jeżeli. przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie ba

dania wg 4. l , 

4 , 4, 2, Ocena partii , Partię pierśc i eni 

należy uznać za zgodn~ z wymagani am ; normy , jeżeli liczba · 

pierścieni niedobryc h w próbc e je s t mniejsza od liczby dys

kwa I ifikuj~cej m2 okr eś l o nej wg PN- 79/N-030 2 1 tab l. .2 A , 

2B i 2C, 

4 , 5 Zaświadczenie o wyn i ka c h badań, Na ż{ldanie zama -

wiaj~cego wy twórC'a jest obowi{lzany doł{lczyć do partii 

pierści eni sprę żynuj{l cych zaśw i adczenie stwierdzaj{lce 

przeprowadzenie badań i zgodność wyników badań z wyma-

gan i ami normy . 

KON IEC 

Informacj e doda tkow e 



Informacj e dodatkowe do BN-83/3611-24 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opra c o w ujj!c a normę - Pr zemysłowy In sty tut 6. Przykłady z astosowa n ia 

Motory za Cji , War s za w a. 

2. Normy zwiazane 

PN-71/M-80057 Drut y s prężynowe. Drut y z e s tali węglo

wy ch, okq'głe, ogólnego przeznaczenia 

PN/N-03010 Staty s tyc zna kontrola jakośc i. Lo sowy w y b ó r 

sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Stet y st yc zna kontro la jakoś c i. Kontrola 

odbiorc za według oc eny alternat ywnej. Plany badania 

3. Normy zagran icz ne 

a 

RFN DIN 7993 Runddrah t - Sprengr inge und - Sprengring

ruten fUr Welien und Behrungen 

RFN DIN 9045 Sprengringe ~r-~~~~~~~~ą 

ĆSN 02 2925 POjstne drotene kru z k y 

4. Symbo I wg SWW - 0651-99. 

5. Autor projektu normy - Ireneus z D y lewski - Przemy 

słowy Instytut Motory zac ji, W a rszaw a. 
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~ 
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