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N O R M A BRANŻOWA BN-81 
SRODKI 

Instalacja elektryczna pojazdów 
3687-26 

TRANSPORTU 
samochodowych 

DROGOWEGO Obudowy złączy wtyczkowych 
płaskich 

WymaganIa I badanIa Grupa katalogowa 0525 

l . WSTĘP 

Przedm iotem normy są wymagania i badania doty
czące obudów zh}czy wtyczkowych płas k ich, stosowa
nyc h w insta lacj i elek trycznej poja zdów mechanicznych . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Materiał obudów powinien być zgodny z 
BN-8 1/3687-25. Ba rwa ob udowy powinna być zgod na 
z zamówieniem. 

2.2. Główne wymiary ob udów powinny być zgodne 
z podanymi w BN-81/3687-25, odch yłki wym iarów wg 
BN-77/360I -0 1 p . 2.7. 

2.3. Siła połączenia obudów złącza (bez koń cówek 
i nasadek) powinna być zawarta w granicach 2 -:-20 N. 

2.4. Siła rozłączenia obudów złącza (bez końcówek 
i nasadek) z dwoma zaczepami powinna być nie mniej
sza n i ż 50 N, natom ias t po u su nięci u działania za
czepów s ił a ta powinna być ni e wię k sza niż 3 N. 

2.5. Siła osadzenia końcówki (nasadki) w odpowied
niej obudowie powin na być nie wię ksza n iż 30 N. 

2.6. Siła rozłączenia końcówki (nasadki) z odpowied
n ią ob u dową powin na być nie mniejsza n i ż 65 N, 
na tomias t po usunięciu d ziałan i a zaczepu k ońcówk i -
nie większa n iż 3 N. 

2.7. Odporność izolacji obudowy. mi erzona między 
sąsiednimi osadzonymi w obudowie końcówkam i lub 
nasadkami , powinna być nie mniej sza niż 10 Mn. Dla 
obudów pojedynczych pomia r na l eży wykonać nl iędzy 

końcówką (nasad ką) i fo li ą al umini ową, któ rą należy 

wyłożyć zewnęt rzne ściank i obudowy. 
2.8. Wytrzymałość elektryczna izolacji obudowy 

z osadzonymi końcówkam i (nasadka mi) powinna być 
nie mniejsza n iż 1500 V w stanie suchym i 500 V +25 V 
w sta nie zawilgoconym. 

2.9. Odporność na prze iążenie prądowe. Obudowy 
powinny być od po rne na przec iążen ie prądowe osadzo
nyc h końcówek (nasadek) złącza w stopniu zapewniają

cym zachowanie pa ra metrów obudowy po próbie prze
ciąże nia . 

2.10. Odporność na podwyższoną temperaturę. Obu
dowy powinny być odpo rne na tempera turę' 90 oC 
w ciągu 8 h, zachowują c po pró bie pa rametry mecha
niczne o raz barwę. 

2.11. Odporność na zawilgocenie. Obudowy powinny 
być odpo rne na warunki pracy w środowisku o wilgo t
nośc i wzg lędnej 95 % w stopniu zapewni ającym za
chowanie pa ra metró w elektrycznych . 

2.12. Odporność na cykle cieplne. Ob udowy poddane 
dz i ałan iu 2 cykl i ciepl nych nie powin ny wykazywać 

odk ształceń, popęk ań oraz zachować para metry mecha
niczne i elektryczne oraz ba rwę. 

2.13. Odporność na drgania. Obudowy z osad zonymi 
końcówkam i (nasadka mi) , poddane cyklowi drga ń 

100 -:- 500 H z o przyspieszeniu 100 m/s2, powinny za
ch ować parametry mecha niczne. 

2.14. Cechowanie. Każda o budowa powi nna mieć na 
powierzchni zewnętrzn ej zna k fabryczny, wyko nany w 
ma teria le obudowy w sposób trwały i czytelny. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Obudowy jed nakowego rodzaju po
winny być pakowa ne w pudelka tektu rowe po 250 , 
500 lub 1000 sztuk. Każde pudeł ko powinn o być za
opat rzo ne w etykiety 'umieszczone wewną trz i na zew
ną trz pudeł ka . Etykieta powi nna zawie rać co naj mniej : 

a) nazwę i zna k wy twó rcy , 
b) oznaczenie wg BN-8113687-25 z wyróż nik ie m 

barwy, 
c) l iczbę sztuk, 
d) da tę produkcji. 
e) znak kontroli jakości . 

3.2. Przechowywanie i transport - wg PN-77/ S-7600 I . 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 
4.1.1. Badania pełne powinny być wyko nywane okre

sowo co najm niej raz na rok, w cel u ut rzyma nia jedno-

Zgloszona przez Przemysłowy Instytut Motoryzacj i 
Ustanowi ona prz~z Dyrek tora Zjednocze nia Przemysł u Moto ryzacyj nego dnia 10 czerwca 198 1 r. 

ja ko no rma obow i ązująca od dnia I stycznia 1982 r. 
(Dz. No rm. i Mia r nr 15/ 1981 poz. 64 ) 
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rodnośc i i jakości produk o wan yc h obudów na poziomie 
zgodnym z wymaganiami oraz przy wznawianiu produk
cji i przy zmia nac h ko nstrukcyjnych lub materiałowych. 
mogących mieć wpływ na wyniki bada ll . 

Program badal1 peln yc h - wg tabl. I. 
4.1.2. Badania niepełne n a l eży wykonywać w celu 

sprawdzenia zgodnośc i poszczegó lnych partii obudów 
z wymaga nia mi przy bieżącej kontroli produkcji oraz 
w przypadku bada ll odbiorczych z udział e m przed sta
wicie la od bi o rcy. 

Progra m bada!l niepe lnyc h - wg tabl. I . 
4.2. Kontrola jakości 
4.2.1. Skład i li czność partii. Za partię obudów 

uważa s i ę okreś l oną l iczbę ob udów o jednakowym oz
nacze ni u i ba rwie. poc h od zącą z jednej se rii prod u kcyj
nej. przed stawi oną jednorazowo do odbi o ru . 

Liczn ość part ii nie powinna być mn Iejsza niż 

500 sztuk i nie powinna prze krac zać 10 000 szt uk. Licz
ność partii m oże ulec zmian ie po uzgod nieniu odbior
cy z wyt wórc'l. 

4.2.2. Sposób pobierania i liczność próbki do ba
dań pełnych. Bada nia wg 4.1 . 1 należy przeprowadzać 
na 10 ob ud o wac h pobranych sposobem losowym meto
dą na ślepo z partii. która przes zła z wynikiem do
datnim badania niepelne. 

4.2 .3. Sposób pobierania i liczność próbki do ba
dań niepełnych. Bada nia wg 4 . 1.2 należ y przeprowa
dzać na próbce o liczn ości podanej w tab/. 2, po
bra nej sposobem losowym metodą na ślepo z partii . 

4.2.4. Poziom kontroli - l ogól ny wg PN-79/ N-03021 
tabl. ł. 

4.2.5. Wadliwość dopuszczalna - ma ksi mum 1,5 %. 
4.2.6. Wybór i stosowanie planów badania. Pla n 

badania jednosto pn iowy - wg tabl. 2-A. warunki 
pr zejśc i a z jednego rod zaju kon troli na Inn y - wg 
PN-79/N-0302 1 p . 2.4. 

Ta blica 2 

Li c zność Liczność Liczba kwal ifi- Liczba dyskwa-

partii próbki kująca mi lifikująca m , 

sztuk 

50 1 do 1200 32 l 2 

1201 do 3200 50 2 3 

3201 do 10000 80 3 4 

4.3. Warunki badań - wg PN-77 / S-7600 l . 
4.4. Opis badań 
4.4 .1. Sprawdzenie materiału obudów należy prze

prowadzać przez stwierdzenie jakości na podstawie 
zaświadczenia dostawcy i porównanie z wymaganiami 
rysunk u konst rukcyj nego. 

4.4.2. Oględziny należy przeprowadzać nieuzbro
jonym o kiem w świetle rozproszonym w celu sprawdze
nia zgodności z wymaganiami wg 2.1 (barwa obudowy), 
2.14 i 3. 1. 

4.4.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 
suwm iarką. 

4.4.4. Sprawdzenie siły połączenia obudów polega 
na osiowym wciskaniu jednej obudowy w drugą siłą 

wzrastającą stopniowo. Należy zmierzyć maksymalną 

siłę nacisku w momencie za trzaskiwania s ię zaczepów . 
Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni. jeżeli 

zmIerzona siła mieści się w granicach podanych 
w 2.3. 

4.4.5. Sprawdzenie siły rozłączania obudów polega 
na os iowym wyciąganiu jednej obudowy z drugiej s iłą 

wzrastającą sto pniowo. bez szarpnięć. Za wynik 
sprawdze nia n ależy przyjąć maksymalną zmierzoną 

wartość s iły . Wynik sprawdzenia należy uznać za do
datni , jeżeli spełnione są wymagania wg 2.4. 

Tablica l 

Lp. Rodzaje hadań 
Zakres badań W ymagania Opis badań 

pełne niepełne 
wg wg 

I Sprawdzenie ma te rialu + + 2. 1 4.4.ł 

2 Oględziny + + 2. 1 (barwa ) 4.4 .2 

2. 14. 3.1 

3 Sprawdzenie wy miarów + + 2.2 4.4 .3 

4 Sprawdze nie s il y połączenia o budó w + + 2.3 4 .4.4 

5 Sprawdzenie sil Y r07Jączaniól obudó w + + 2.4 4 .4.5 

6 Sprawdzenie sil y osadzenia kOJi cówk i (nasad ki) + + 2.5 4 .4.6 

7 Sprawdzenie si ł y rozłączenia kon có wki (nasadki ) + + 2. 6 4.4.7 

8 Sp rawdze nie oporności izo lacji + - 2.7 4.4.8 

9 Sprawd zen ie wytrzyma l ośc i elektrycznej izo lacji + - 2.8 4.4.9 

10 Sp ra wdzen ie odpornośc i obudowy na przeciążenie prądowe złącza + - 2.9 4.4 . łO 

II Sprawdzenie od pornośc i na podwyższom, tempe raturę + - 2. 10 4.4. 11 

12 Sprawdzenie odpo rn ości na zawilgocenie + - 2.11 4.4. 12 

13 Spra wd ze nie odpornośc i na cy kle cieplne + - 2. ł2 4 .4.13 

14 Sprawdzenie odporn OŚC I na drgania + - 2.13 4 .4.14 
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4.4.6. Sprawdzenie siły osadzenia końcówki (na
sadki) polega na osiowym wc iska niu końcówki (na
sadki) do gniazda w obudowie s iłą wzrastającą sto
pniowo . Wynik spra wdzenia należy uznać za dodatni , 
jeżeli ma ksymalna s iła wci sk ająca nie przekracza 
30 N. 

4.4.7. Sprawdzenie siły rozłączania końcówki (na
sadki) osadzonej w obudowie polega na osiowym wy
ciąganiu końcówki (nasadki) z obudowy si łą wzras ta
jącą stopniowo, bez sza rpnię ć . Wynik sprawdzenia na
leży uznać za dodatni, jeżeli spełnione są wymaga nia 
wg 2.6. 

4.4.8. Sprawdzenie opornoscl izolacj i obudowy na 
zgodność z 2.7 należy przeprowadzać za pomocą mego
mierza prądu s ta ł ego o na pięciu 500 V lub induktoro
wego miernika izo lacji. Pomiar na leży wykonać wg 
PN-7 3/E-04160.73 między przewodami sąs ied ni c h osa
dzonych w obudowie k ońcówek (nasadek). Długość 

przewodów umocowanych w kOll cówkach (nasadkach) 
nie powinna przekraczać 100 mm. Należy wykonać po
mia r między każdą parą końcówek (nasade k), a za wy
nik pomia ru należy przyjąć wie lk ość najmniejszą . 

4.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izo
lacji obudowy w sta nie suchym należy przeprowadzać 

napięciem probierczym o częstotliwośc i 50 H z i wa r
tośc i skutecznej 1500 V, które należy przyłożyć ko
lej~ między sąsiad ujące ze sobą kOl1cówki (nasad ki) 
osadzone w obudowie, a następnie między zwarte 
między sobą końcówki (nasadki) a folię alumi n iową, 

którą na leży wyłożyć zewnętrzne ścianki obudowy. 
Zwię k szenie wa rtośc i nap ięcia probierczego powinno 
od bywać się od zera z prędkością 500 ± 100 V/s, czas 
trwa nia próby 60 s. Podczas badania n ie powinno 
wystąpić przebicie izolacji lub wyładowanie po
wierzchniowe prowad zące do uszkodze nia izolacji . 

Dla próby w stanie zawilgoconym należy obniżyć 

napięcie probiercze do 500 + I 25 V. 

4.4.10. Sprawdzenie odporności obudowy na przeciąże
nia prądowe . Połączone dwie odpowiadające sobie obu
dowy z osadzonym i w nich końcówkami i nasad kam i 
wraz z przewodami nie dł uższymi n iż 500 mm należy 
poddać przez 5 h próbie działa nia cieplnego przepływu 
prądu przez tak utworzone złącze . W przypadku obu
dów ON3Z, ON3K i ON8S należy w nasadki tych obu
dó w włożyć odpowiednie końcówki z przewodam i lub 
końcówki urządzeń , do których są przeznaczone . 

Dla nasadek i końcówek z przewodem o przekroj u 
1 -;'-1,5 mm2 natężenie prądu powinno wynosić 25 A dla 
każdego zestyku końcówki z nasad ką , dla nasadek 
i końcówek z przewodami o przekroju 2,5 -;.-4 mm2 na
tężenie prądu powinno wynosić 50 A dla każdego 

zes tyku końcówki z nasadką . 

Po próbie na l eży przeprowad zić sprawd zenie wg 
ta b\. I lp. 2 -;.- 9 d la badań pełnych. Wynik próby należy 
u znać za doda tni. j eże l i obudowy złączy przejdą 

z wynikiem dodatn im wymienione badania. Do puszcza 
się zmianę odcienia ba rwy obudowy. 

4.4.11. Sprawdzenie odpornośc i na podwyższoną tem
peraturę na l eży przeprowadzać na złączonych ze sobą 
obudowach z końcówka mi i przewodami jak w 4.4.10, 
ale umieszczonymi w komorze o temperaturze +90 oC 
na 8 h. W czasie próby prze z każdy zestyk k ońcówk i 

z na sadką powinien przepł ywać prąd 16 A. Po próbie 
na leży przeprowadzić spra wdzenie wg tab\. I lp. 2 -;'-7. 
Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżeli obudowy 
przejdą z wynikiem dodatnim wymienione sprawdzenia . 

4.4.12. Sprawdzenie odporności na zawilgocenie nale
ży przeprowadzać wg PN-73/E-04550.03 próba Ca w 
czasie 48 h. Po próbie obudowy poddaje się sprawdze
ni om wg tab\. I lp. 8 -;'- 10 . Wynik próby należy uznać 
za dodatni , jeże li ob ud owy złącza przejdą z wynikiem 
dodatnim wymienione sprawdzenie. 

4.4.13. Sprawdzenie odporności na cykle cieplne nale
ży przeprowadzać na odpowiadających sobie obud o
wach z osadzonymi końcówkami i nasadkami z pr~
wodami o długości nie przekraczaj'lcej .100 mm . Złącze 
poddaje się działaniu 2 cykli cieplnych : wysoka te mpe
ratura +100 oC przez 4 h i niska temperatura -40 oC 
przez 4 h. Pp próbie należy przeprowadz ić spraw
dzenia wg tab\. I lp . 2 -;.-'9 dla badań pełnych. Wynik 
próby na l eży uznać za dodatni , jeżeli obudowy złącza 
przejdą z wynikiem dodatn im wymienio ne sprawdzenia. 

4.4.14. Sprawdzenie odporności na drgania należy 

p rzeprowadzać na połączonych odpowiadających sobie 
o budowa ch z osadzonymi końcówkam i i nasad kami i 
poddaje s ię działaniu cyk lu \06 drgali o częstotliwości 
wzrastającej od 100 do 500 Hz, o przyspieszen iu 
100 m/s2, kierunek drga ń wg 3 os i głównych, ampli
tuda drgań malejąca ze wzrostem częstotliwośc i 00 
0,12 mm (przy 100 H z) do 0,005 mm (przy 500 Hz). Po 
próbie należy przeprowadzić sprawdzenie wg ta bl. I 
lp. 4 -;'-7. W wyniku próby nie powinny wystąpić zmiany 
s ił, odkształcenia i lu zy. 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5 .1. Wynik badań pełnych na l eży uznaĆ za do

datni, jeżeli wszystkie badania wg 4.1.1 dadzą na 
wszystkich badanych obudowach wyn ik dodatni . Jeżeli 
którekolwiek badanie da wynik ujemny na któ rejkol
wiek obudowie - to badanie należy powtórzyć na pod
wójnej liczbie obudów pobranych ponownie do badań. 
Jeżeli powtórne badanie da wynik dodatni - wynik 
badań pełnych na leży uznać za dodatni. 

4.5.2. Wynik badań niepełnych należy uznać za 
doda tn i, jeże li liczba sztu k niedobrych w próbce nie 
przekracza liczby kwalifikującej podanej w tab\. 2. 

4.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Na 
żądan ie zamawiającego wytwórca obowiązany jest do
s ta rczyć wyni ki ostatnich badań pełnych oraz świa
dectwo zawierające: 

a) nazwę i adres wytwó rcy , 
b) oznaczenie wg BN-8 1/3687-25, 
c) datę produ kcji, 
d) stwierdzenie zgodności z .ninicj ~zą normą· 

W posiadaniu wytwórcy obudów powinno znajdować 
się ważne świadectwo stwierdzające pozytywny wynik 
badań pełnych obudów. 
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5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia obudów. uznana za niezgodną z wymaganiami 

niniejszej normy, może być przez wytwórcę przesor
towana i przedstawiona do powtórnych badań, przy 
czym obudowy podlegają sprawdzeniu tylko na te wy
magania. ze względu na które partia została uznana 
za niezgodną z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca oormę - Fab ry ka Samochodów Oso
bowyc h Zakłady ElektrOlechni ki MOlory1.acyjncj w Elku. 

2. Normy związane 
p -73/E-041 60.7 J Przewody clcktrycmc. Metody badań. Pomiary 

opornośc i izolacji 
P -73/ -04550.03 Wyroby elektroniclnc. Próby środowi skowe. 

Próba Ca - wilgo tne g.orąco sta le 
P -79/ N'{)J021 Statystyczna kontrola jakosci. Kon trola od biorcza 

wcdhlg oceny a lternatywnej. Plany badania 

P -77 / S-7600 I Wyposażenie elek t rycznc pojaZdów samochodowych. 
Ogólne wymagania i bada nia 

BN-77/360I'{)J Odchyłki nietolcrowanych wymiarów kształtu i poło
żenia wyrobów przemysłu motoryzacyjnego 

BN-8J/3687-25 Insta lacja elektryczna pojazdów samochod owych . 
Obudowy zląc1.Y wt yczkowych płaskich 

J. Autor projektu norm y - in ż . Henryk Barańczuk . Fabryka 
Samochodów Osobowych - Zakłady Elekt rotechni ki MOlOryzacyj
n<."j w Elku . 
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