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1. WSTEP

Przedmiotem normy sj okladziny cierne do szczek
hamulcow bebnowych, produkowane z materialow,
ktorych podstawowymi skiadnikami sg: kauczuki, zy-
wice syntetyezne, azbest oraz napetniacze mineralne
i metaliczne, przeznaczone do ukladéw hamulcowych
w pojazdach samochodowych wielo§ladowych, przycze-
pach 1 naczepach oraz ciggnikach rolniczych,

2. PODZIAL

W zalezno$ci od technologii wytwarzania okladziny
cierne do szcz¢gk hamulcéw bgbnowych dzieli sig na
dwa typy:

— okladziny cierne prasowane,

— okladziny cierne walcowane.

Okladziny cierne prasowance zaleca si¢ stosowal
w ukladach hamulcowych samochodéw cigzarowych,
autobuséw oraz cigzkich przyczep i naczep.

Okfadziny cierne  walcowane zaleca  si¢  sto-
sowa¢ w uktadach hamulcowych samochodéw osobo-
wych, samochodéw dostawczych, ciggnikow rolniczych
oraz lekkich przyczep 1 naczep.

Wsrod okladzin ciernych walcowanych rozréznia sig
dwie odmiany:

— okladziny cierne walcowane ze wzmocnieniem,
zalecane do nitowania,

— okladziny cierne walcowane bez wzmocnienia, za-
lecane do klejenia.

Wzmocnienic moze stanowié: siatka metalowa lub
taSma impregnowana.

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Okladziny cierne do szczgk hamulcow
b¢bnowych powinny by¢ wykonywane z uzgodnionego
materiatu ciernego.

Podstawowe rodzaje 1 wlasno$ci materialéw ciernych
podano w tabl. I. Dodatkowe wymagania powinny
by¢ uzgodnione pomigdzy producentem 1 odbiorcy.

Tablica 1
Lp. Wymaganic Jednostka DL SN ST
miary TE-18 T-104 T-106 T-116 T-117 | FK-401 | FK-402 | FK-405|VT-1537A

1 Twardos¢ HK. co naj-

mniej MPa 40 120 110 110 90 120 140 50 80
2 Zuzycie wlasciwe, naj-

wyzcj em*/ 1071 1.5 0.9 09 0.9 0.8 1.0 0.9 0.8 0.9
3 Gestose, £10 % g/cm’ 1.95 1.90 1,95 2,00 1.85 1.80 2,00 2,00 2,20
4 Chionnos¢ wody, naj-

wyze) % 1S 1.0 30 28 29 1.0 1.5 08 2,0
) Przyrost grubosci pod

wplywem temperatury:

— na goraco, najwyze) Y% 4.7 4.8 5.2 4.6 5.1 5.5 5.0 50 5.0

— na zimno., najwyzej % 36 4.0 38 32 38 43 4.0 4.0 4.0
6 Wytrzymaltos$¢ na rozcig-

ganie, €O najmnicj MPa 40 1.5 15,0 12,0 10,0 14,0 14.5 9.0 1.8
7 Udarnos$¢ z karbem, co

najmnie) KJ/m? - - — — — 40 4,0 6,0 —

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji, — Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Motoryzacyjnego dnia 25 maja 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)
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3.2. Ksztalt, wymiary i tolerancje powinny by¢ zgod- 3.3. Wyglad zewnetrzny. Na powierzchni oktadziny
ne z rysunkiem konstrukcyjnym, uzgodnionym pomig- niec dopuszcza si¢ wad takich, jak: pgknigcia,pgcherze,
dzy producentem 1 odbiorcy. rozwarstwianie si¢ materiatu.

Sposob wymiarowania oraz ksztatt okladziny ciernej Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni poda-

podano na rys. 1. Zalecane tolerancje wykonawcze no w tabl. 3.
wymiaréow oktadziny podano w tabl. 2.

e-symboliczne oznaczenie otworow

Rodzaje otworow
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Rys. 1. Okfadzina cierna do szczgk hamulcéw begbnowych

Tablica 2
: o ; Tolerancje wymiarbw podstawowych Tolerancje wymiarOw i rozstawienia otworow
Rodzaj Typ i odmiana: - :
Lp.| materiatu wymiary R, ' b l T l s ‘ e [ [ d I D ] t ] (k) r(‘:. l('..:.vJ @ l @,
mm o 5
1]2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
1 TE-18 oktadziny walcowane |
z otworami pod mty
okfadziny ,\\alcuwunc +10l +1 —04 —03)—023 +15
bez otworow
2 FK-405 | okladziny prasowane
3 ‘K40 dadzinyfs < 12 - g
PRAO1 | okladzinyfs < 12 mmi -\ f 4p | _gs] 12 | +02]+02] +0.5 [ 20| 03 [—0is] 202 [ —1 | 26
FK-402 | prasowand a = 60 °
T-104 O wymia- < 12 it
" y < -
T-106 rach r “; ™ 42
T-116 ~
T-117 s> 12 mm
V-1537 < ol —
1537A a = 60 2 —08
s > 12 mm
+2
a > 60°
a i B wykona¢ w tolerancjach warsztatowych.
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na powierzchni pracujgee)

Tablica 3
Lp. Okreslenic wady Dopuszczalna wielkos$¢ i liczba wad
1 2 3
I Welgbienia lub miejsca nicoszlifowane Ogolna powierzchnia wglgbien o glgbokosci nie wigksze) niz 0.5 mm, nie powinna

przekracza¢ 2 % powierzchni pracujgce), wglebienia nie powinny tworzy¢é skupisk,
ogodlna powierzchnia miejsc nieoszlifowanych nie powinna przekracza¢ 5 % powierzch-
ni pracujacej

walcowanych )

2 Welebicnia na powierzchni niepracujacej [ ogblna powierzchnia wad o gigbokosci nic wigkszej niz 1 mm, nie powinna prze-
kracza¢ 3 % powierzchni; dopuszcza si¢ powierzchnie niepracujace nicoszlifowane,
po uzgodnieniu z odbiorcg

3 Uszkodzema krawegdzi powierzchni og6lna dtugosé uszkodzen o gigbokosci do 2 mm nie powinna przekraczaé 5 % diugosci

czolowe) 1 bocznej krawgdzi, uszkodzen do 0,5 mm nie nalezy bra¢ pod uwagg; dopuszcza si¢ zaokraglenia
krawgdz1 strony nicpracujgcej do R = 5 mm oraz zawalcowanie gratu o grubosci
max (0.7 mm i szerokosci do § mm
R Witrgcenia powierzchniowe dopuszcza si¢ wtrgcenia nierozdrobnionych skladnikow materiatu o ogdinej powierzch-
’ ni | %. przy czym jednostkowe wtrgcenia nie powinny przekraczaé 10 mm?, wirgcen
cial obcych nie dopuszcza sig
5 Wady pozostate (dotyczy okladzin dopuszcza si¢ odstawanie elementéw wzmocniemia od materiatu ciernego na szerokosci

oktadziny do 7 mm od krawgdzi oraz wystgpowanie pojedynczych elementéw wzmoc-

nienia w otworach pod nity

3.4. Wartos¢ wspotczynnika tarcia poszczegolnych ro-
dzajow materiatow ciernych w funkcji temperatury po-
winna by¢ zgodna z wykresami wg rysunku zamiesz-
czonego w zalgcezniku.

Tolerancje wartosci podanych na wykresach (zalgcz-
nik rysunek) wynoszg 10 %.

3.5. Odpornosé na wygrzewanie. Okladziny cierne po-
winny by¢ odporne na wygrzewanic w temperaturze
260270 °C.

3.6. Skutecznos¢ dziatania hamulcowego. Okladziny
cierne zamontowane do szezgk hamulcow bgbnowych
powinny spelmaé wymagania wg PN-76/5-47000.

3.7. Cechowanie. Oktadziny cierne nalezy cechowac
lakicrem lub tuszem na powierzchni pracujgcej. Tres¢
cechy powinna zawierac:

— znak lub nazw¢ producenta,

— symbol labryczny okladziny.

— symbol materiatu ciernego,

— nr katalogowy.

— typ symochodu (na zyczenie odbiorcy),

— dat¢ produkcji,

— znak K.

Dopuszcza si¢ inny sposdb cechowania, po uzgod-
nieniu pomigdzy producentem i odbiorcy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Okladziny nalezy pakowac¢ w palety
warstwami, ukladajac je na powierzchnmach bocznych
po: 5. 10, 20 itp. sztuk.

Szezegdtowe warunki pakowania — wg uzgodnien
Z zamawiajacvm.

Znakowanic pojemnikow  zawierajacych okladziny
nalezy wykona¢ wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Okladziny cierne nalezy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 *15 9%. w warunkach zabezpieczajacych

przed uszkodzeniami mechanicznymi i przed wplywem
paliw, olejow, smaréow oraz innych chemikaliow.
4.3. Transport. Oktadziny opakowane zgodnie z 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, zabez-
picczajacymi przed zawilgoceniem, uszkodzeniami oraz
wphlywem paliw. olejow 1 smarow,
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Okladziny cicrne niezaleznie od
zastosowancgo materiatu, nalezy poddac¢ nast¢pujgcym
badaniom:

a) sprawdzenie ksztattu 1 wymiarow (3.2),

b) sprawdzenie wygladu zewngtrznego i cechowania
(3.3 3T

¢) sprawdzeme twardosci HK (3.1 tabl. 1 Ip. 1),

d) sprawdzenie wartosci wspoltezynnika tarcia (3.4),

¢) sprawdzenie zuzycia wlasciwego (3.1 tabl. 1 1p. 2),

i) sprawdzenie gestosei (3.1 tabl. 1 1p. 3),

¢) sprawdzenie chtonnosci wody (3.1 tabl. 1 Ip. 4),

h) sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem
temperatury (3.1 tabl. 1 Ip. 5),

1) sprawdzenie wytrzymato$ci na rozcigganie (3.1
tabl. 1 Ip. 6),

1) sprawdzenie udarnoscei z karbem (3.1 tabl 1 pl. 7),

k) sprawdzenie odpornosci na wygrzewanie (3.5),

I) sprawdzenic skutecznoSci dziatania ukladu hamul-
cowego (3.6).

5.2. Zakres badan

5.2.1. Badania pelne obejmujy badama wg 5.1a)=k).
Nalezy wykona¢ je dla co trzydziestej partii wyrobu,
jednak nic rzadziej niz co 6 miesi¢cy.oraz przy kazdej
zmianie surowcOw lub procesu technologicznego.

Sprawdzanie skutecznos$ci hamowania wg 5.11) prze-
prowadza si¢ przy doborze materialu do nowych za-
stosowan oraz w przypadku istotnych zmian w tech-
nologii produkcji.

5.2.2. Badania niepetne obejmuja badania wg 5.1a),
b). Nalezy je wykona¢ dla kazdej partii okladzin.
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5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Sktad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ okladziny jednego typu,
wykonane z jednego materiatu i wedlug tej samej tech-
nologii. Liczno$¢ partii wg uzgodnien pomigdzy dos-
tawcg i odbiorcg.

5.3.2. Sposob pobierania probek. Do badan niepel-
nych wg S5.la) 1 b) nalezy pobra¢ losowo okladziny
wg PN/N-03010.

Do badan petnych wg 5.1¢) + 1) nalezy pobraé na-
st¢pujace ilosci probek:

5.4.3. Sprawdzenie twardoSci

C-89030.

HK — wg PN-68/

5.4.4. Sprawdzenie warto$ci wspotczynnika tarcia i zu-
zycia whasciwego polega na wyznaczeniu charakterys-
tyki wspolczynnika tarcia w funkcji temperatury oraz
zuzycia wlasciwego na stanowisku bezwltadnos$ciowym,
na ukladzie hamulcowym tarczowym, typu Bendix').

Stanowisko badawcze powinno by¢é wyposazone
w urzadzenia do pomiaru: temperatury tarczy hamul-
cowej podczas hamowania, momentu hamujacego, dro-

wykonana z Zeliwa szarego

— oznaczanie twardosci HK — 3 proébki, ) S AR S a
— oznaczanie wartosci wspolczynnika tarcia i zu- 8! hamowanl’a £ EEEan Uk_{“dz'? hamulcowym.
2ycia whadciwego — 6 probek Element wspotpracujacy z oktadzinymi stanowi tarcza
— oznaczanie ggstoSci — 3 probki., tego hamulca. .
— oznaczanie chlonno$ci wody — 3 probki, Tarcza hamulL.a yeas . G %
— oznaczanie przyrostu grubosci pod wptywem tem-  © strukturze perlityczne) (dopuszcza si¢ max 5 % fer-
peratury — 3 probki ’ rytu) o twardosci 190 =+ 240 HB.
— oznaczanic wytrzymaloici na  rozciaganic — Schemat stanowiska badawczego podano na rys. 2.
5 probek ’ Probki do oznaczania wspoétczynnika tarcia i zuzycia
— oznaczanic udarnoéci — 5 probek. wladciwego nalezy wyciac¢ z gotowej oktadziny. W przy-
— oznaczanie  odpornosci na  wygrzewanic — padku gdy wymiary wyrobu uniemozliwiaja wyciecie
2 probki i odpowiedniej probki, nalezy ja wyciaé¢ z ksztattki wy-
— oznaczanie skutecznoscr hamowania — 2 komp- konanej z tego samego materialu co okladzina. Wy-
lety miary i ksztalt probek podano na rys. 3.
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Rys. 2. Schemat stanowiska badawczego
5.3.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/ .
N-03021.

5.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna. Dla badania 5.l1a)
wadliwo$¢ maksymalna w,; = 2,5 % a dla 5.1b) —
wr = 4,0 %.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dwustopniowy; wybor i stosowanie planéw ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow nalezy wy-
konac¢ za pomoca przyrzadow pomiarowych, zapewnia-
jacych wymagang doktadnos$¢ pomiaru.

5.4.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowa-
nia nalezy wykonywac nieuzbrojonym okiem. Wielko$é
wad nalezy oceni¢ wg tabl. 3.

Podczas badania nie wolno zmieniac¢ ksztattu okta-
dzin.

') Wg Informacji dodatkowych p. 3.

-
7
Y
1,2,3 punkty pomiarowe | i
B
|/
f
) r
|
4
h —
7”
L 35max
BN-81/3612-21-3

Rys. 3. Prébka do badan wspoiczynnika tarcia i zuzycia wilasciwego
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Powierzchnie probek musza by¢ oszlifowane, bez pg-
cherzy 1 peknigé. Probki nalezy przyklei¢ do plytki
hamulca tarczowego typu Bendix. Tak przygotowane
probki nalezy umiesci¢ w zacisku hamulcowym na sta-
nowisku badawczym.

W zaleznosci od rodzaju materiatu ciernego, badania
przeprowadza si¢ wg dwoch programoéow: A i B.

Wedtug programu A bada si¢ materialy:  T-104,
T-106. T-116, T-117, V-1537A.

Wedtug programu B bada si¢ materiaty: TE-18, FK-
-401. FK-402, FK-40S.

Parametry prob dla poszczegdlnych programéw po-
dano w tabl. 4.

Zuzycie whasciwe U nalezy oblicza¢é w cm*/107 )
7¢ wzoru

U= — (N
&+ N
w ktorym:
A — powierzchnia probki. cm?,
E — energia rozproszona podczas hamowania. J.
h — réznica  grubosci  probki  przed 1 po
badaniu, mm,
N — 50 (liczba zahamowan).

Tablica 4
Program badan
" S ik " A r B
Lp. Kolenos¢ prob Parametry prob
moment bezwladnosci J
J = 40 kg - m’
| 2 3 4 S
| Docicranic predkos¢ poczgtkowa hamowanu V. m/s 7 7.5
naciski jednostkowe p. MPa 45 1.4
temperatura koncowa 7, °C 200 200
2 Pomuar zuzycia wlasciwego predkos¢ poczatkowa obrotowa. n. min ' 600 600
naciski jednostkowe p. MPa . 3 3
temperatura poczatkowa 1, °C 100 100
liczba zahamowan 2 X 25 2 X 2§
3 Stabilizacja | predkose poczagtkowa hamowania V., m/s 7 7.5
naciski jednostkowe p. MPa 45 1.4
temperatura koncowa ti, °C 350 350
4 Stabilizacja 11 predkosé poczatkowa hamowania V., m/s 7 T
naciski jednostkowe p. MPa 30 1.4
temperatura poczgtkowa 1, °C 100 100
liczba zahamowan 10 10
5 Charakterystyka temperaturowa predkos¢ poczgtkowa hamowamia V. m/s 7.0 p ¥
(pomiar wspolczynnika tarcia) naciski jednostkowe p. MPa 30 1.4
I + I
temperatury Srednie, 1 = —’— o s 50, 100, 150, 200. 250. 300, 350. 400
liczba zahamowan dla kazde) 14 3 3

Nalezy przeprowadzaé nastgpujace czynnosci w posz-
czegdlnych cyklach:

1) Docieranie — wykonaé seri¢ zahamowan az do
momentu uzyskania 100 % dotarcia powierzchni styku
probki i tarczy hamulcowej. Temperatura koncowa tar-
czy nie powinna przekraczaé 200 °C.

2) Pomiar zuzycia wlasciwego — nalezy zmierzyé
probke. z doktadnoscig +0.01 mm, w trzech miejscach
pomiarowych. pokazanych na rys. 2 i ponownie ja
zamontowa¢ na stanowisku badawczym.

Wykona¢ S0 zahamowan do zatrzymania, w dwoch
seriach po 25 zahamowan. ’

Migdzy sertami zachowac odstgp czasu potrzebny
do ochtodzenia uktadu hamulcowego do temperatury
otoczenia. Parametry badania musza by¢ zgodne
z tabl. 4. Po wykonaniu 50 zahamowan, probki nalezy
ponownie zmierzy¢ z doktadnodceig j.w. w tych samych
miejscach pomiarowych. Za wynik pomiaru grubosci

probki nalezy przyjaé¢ $rednig arytmetyczng trzech po--

miarow.

Energi¢ rozproszong podczas hamowania £ obliczy¢
w J ze wzoru

w ktorym:
J — moment bezwladno$ci mas wirujacych, kg - m*
w - predkosé katowa mas wirujacych, s

3) Stabilizacja 1 — nalezy wykonaé seri¢ zahamo-
wan. az do uzyskania temperatury koficowej wg tabl. 4.
Migdzy poszczegdlnymi zahamowaniami nalezy zacho-
waé przerwy po 45 s.

4) Stabilizacja 11 — nalezy wykona¢ 10 zahamowan
w warunkach wg tabl. 4.

5) Charakterystyka temperaturowa (pomiar wspol-
czynnika tarcia) — nalezy wykona¢ po 3 zahamowania
dla kazdej $rednicj temperatury wg tabl. 4.

Dla kazdego zahamowania nalezy obliczy¢ wartosé
wspoélczynnika tarcia p ze wzoru
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.
§o= S e (3)
Z > Ry« For Py
w Ktérym:

I — moment bezwladnos$ci mas wirujacych, kg - m?,

n — predkod¢ obrotowa mas bezwladnosciowych,
min ',

Z — liczba obrotdw mas bezwladnosciowych od mo-
mentu rozpoczgeia hamowania do momentu za-
trzymania,

R, — Sredni promien tarcia. m,

F. — powierzchnia cylindra hamulcowego. cm?’,

P, — ci¥nieniec w ukltadzic hamulcowym, MPa.

Sredni promien tarcia nalezy obliczaé ze wzoru
R. = 2(RY — R 4
3 (R2 — RY) =

w ktorym: ;

R- — zewngtrzny promien tarcia, m,

R. — wewngtrzny promicn tarcia, m.

Za wynik oznaczania nalezy przyig¢ wykres p =
= [ (1), wykreslony ze Srednich wartoser wspolezynnika
tarcia dla kazdej Srednicj temperatury.

Tarcza zeliwna. po zakonczeniu badan wspolezyn-
nika tarcia 1 zuzvcia wlasciwego, nic powinna wyka-
zywaé wyrw i bruzd na powicerzchni wspolpracujgcee)
z probkami materiatu ciernego.

Niedopuszczalna jest warstwa materialu ciernego,
przeniesionego z oktadziny cierne) na powierzchnig tar-
czy zeliwnej.

5.4.5. Sprawdzenie  gestoSci  nalezy  wvkonywaé
na probee szlitowancej we PN-70/C-89035. metoda hy-
drostatyvezng.

5.4.6. Sprawdzenie chtonnosci wody polega na wyzna-
czaniu procentowego  stosunku wagowego przyrostu
masy probki po badaniu do masy probki przed ba-
daniem.

Probke do badan, stanowigcy catkowicie oszlifowang |

ksztattk¢ o wymiarach 25 X 25 X 4 mm, nalezy wycigé
z dowolnego miejsca oktadziny przeznaczonej do ba-
dan.

Klimatyzowa¢ ja w temperaturze 20 £5 °C, w ciagu
co najmniej 24 h, przy wilgotnosci wzglgdnej powiet-
rza 65 £5 %. Nastgpnie probk¢ zwazy¢ na wadze
z dokladnoscig do 0,01 g i umiesci¢ ja w naczyniu
z woda destylowang o temperaturze 20 2 °C, na
24 +1 h.

Po uplywie tego czasu probk¢ nalezy wyjac¢ z wody,
osuszy¢ jej powierzchni¢ bibuta do sgczenia i zwazyé
ponownie.

Chionnos¢ wody obliczy¢ w procentach ze wzoru

No=2=0 (5)
a
w ktérym:
a — masa probki przed zanurzeniem w wodzie, g,
b — masa probki po wyjeciu z wody, g.

Za wynik nalezy przyja¢ srednia arytmetyczng po-
miaré6w co najmniej 3 probek, ktorych wyniki nie po-
winny si¢ ro6zni¢ migdzy soba wigcej niz o 10 %.

5.4.7. Sprawdzenie przyrostu grubosci pod wplywem
temperatury polega na okresleniu przyrostu grubosci
probki  poddanej wygrzewaniu w  temperaturze
200 £5 °C, w ciggu 4 h.

Prébka powinna mie¢ powierzchni¢ wystarczajaca
do wykonania 9 pomiaréw grubosci, w punktach od-
legltych od siebie co najmniej o 15 mm, a od krawgdzi
probki — o co najmniej 8 mm. Grubos$¢ probki po-
winna wynosi¢ ¢o najmniej 3 mm.

Probke¢ nalezy wycia¢ z gotowej okltadziny lub gdy
jej wielko$¢ to uniemozliwia, z ksztattki wykonanej
7z tego samego materialu co okfadzina. Powierzchnie
probki powinny by¢ oszlifowane. nie ma pgknigé ani
p¢cherzy.

Na probee nalezy zaznaczy¢ trwale 9 punktow po-
miarowych 1 poddac¢ ja klimatyzacji w ciggu co naj-
mniej 48 h. w temperaturze 20 £2 ° C, przy wilgot-
nosci wzgledne) powietrza 65 5 9. Zmierzyé probke
w punktach pomiarowych mikrometrem 1 poddaé wy-
grzewaniu. Bezposrednio po wyjeciu probek 7 picca
nalezy zmierzy¢ grubos$¢ w oznaczonvch punktach,
a nastgpnie po ostygniccin probek do temperatury oto-
czenia nalezy powtorzve pomiar. Wszystkie pomiary
wykonywac¢ 7z doktadnoscia do 0.01 mm.

Przyrost grubosci probki na goraco S i na zimno §°
oblicza si¢ w procentach z¢ wzordw:

. A Gy
S = — . 100 (6)
Gy
s X G'g
Sy B e 100 (7)
T
w ktorych:
Gyo — Srednia grubos¢  probki przed  wygrza-
niem, mm.
AG'y — Sredni przyrost  grubosel  probki bezpo-
Srednio po wygrzaniu, mm,
AG"y — Sredni przyrost grubosci probki po ostyg-

nigciu, mm.
Za wynik pomiaru nalezy przyjaé Srednig arvimetvez-
ng procentowych przyrostow gruboscel, uzyskanych dla
co najmniej 3 probek.

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie na-
lezy wykona¢ wg PN-68/C-89034. przy predkosci posu-
wu 10 mm/min. Probk¢ wg PN-68/C-89034 rys. 4
wycigé z gotowej oktadziny. W przypadku gdy wymiary
oktadziny uniemozliwiaja przygotowanie odpowiedniej
probki, nalezy ja wycia¢ z ksztaltki wykonanej z tego
samego materiatu co okladzina.

5.4.9. Sprawdzenie udarnosci z karbem — wg PN-68/
C-89028.

5.4.10. Sprawdzenie odporno$ci na wygrzewanie polc-
ga na ogrzewaniu probki w piecu, w temperaturze
260 + 270 °C, przez 3 h. .

Probke stanowi ksztattka wycigta z dowolnego micjs-
ca okladziny, o grubosci 4 +0.2 mm 1 powierzchni
co najmniej 100 cm?. Powierzchnia probki musi by¢
gtadka, bez pgknigc i rozwarstwien. Dopuszcza si¢ prze-
prowadzenie badania na calej okfadzinie, w przypadku
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gdy wymiary jej uniemozliwiajg przygotowanie ww.
probki. Po wygrzaniu probki, wyjeciu jej z pieca i os-
tudzeniu do temperatury otoczenia, nalezy poddaé ja
ogledzinom. _

Wynik badania nalezy uznal za pozytywny, jezeli
probki nie wykazuja zmian na powierzchni w postaci:
peknigé, rozwarstwien, wykruszen. Dopuszcza si¢ jedy-
nie powstanie powierzchniowych pecherzy oraz zmiang
barwy powierzchni probki.

5.4.11. Sprawdzenie skuteczneéei hamowania — wg
PN-76/S-47000.

5.5. Ocena partii. Parti¢ okladzin nalezy uzna¢ za
zgodna z wymaganiami niniejszej normy, jezeli wyniki
ostatnich badan pelnych sa pozytywne, a ocena wyni-
kow badan niepelnych jest zgodna z PN-79/N-03021
p. 3.2.

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Do
kazdej partii oktadzin wytwodrca jest obowigzany do-
faczy¢ zaswiadczenie potwierdzajace zgodnos$¢ wykona-
nia oktadzin z wymaganiami niniejszej normy.

Swiadectwo jakosci powinno zawiera¢ co najmniej
nast¢pujace dane:

— znak lub nazwe¢ wytwércy oraz adres,

— symbol oktadziny,

— symbol materiatu $ciernego,

— nr katalogowy,

— typ samochodu (na zyczenie odbiorcy),

— potwierdzenie zgodno$ci wykonania z wymaga-
niami niniejszej normy,

— datg produkcji,

— datg, podpis, piecz¢é KJ,

— wielko$¢ partii.

KONIEC

Zatacznik
Informacje dodatkowe
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ZALACZNIK

WYKRESY WSPOLCZYNNIKOW TARCIA MATERIALOW CIERNYCH
W FUNKCJI TEMPERATURY
Dopuszcza si¢ odchytki wartosci podanych na wykresie w granicach £10 %.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Fabryka Oktadzin Ciernych

w Markach.
2. Normy zwigzane

PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnoser za po-
mocy aparatu typ Dynstat

PN-68/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardosci metoda
weiskania kulki

PN-68/C-89034 Tworzywa sziuczne. Oznaczanic cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-70/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie ggstosci (masy wlas-
ciwej)

PN/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza we-
diug oceny alternatywnej. Plany badania

" PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki 1 zna-

<

kowanie. Wymagania podstawowe
PN-76/5-47000 Pojazdy samochodowe i przyczepy. Skutecznosé

dziatania ukladéw hamulcowych. Wymagania i badania

3. Hamulec tarczowy typu Bendix jest opisany w ksigzce TADE-
USZA WRZESINSKIEGO: Hamowanie pojazdéw samochodowych.
Warszawa: Wydawnictwo Komunikacji i Lacznoscl 1978, wyd. 11,
s. 79.

4. Symbol wg SWW — 10.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Bartoszuk, Fabryka

e Oktadzin ciernych w Markach.
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