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pojazdów samochodowych 
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Ogólne wymagania i badania 
Grupa katalogowa 0525 

1. WSTĘP 

l.1. Przl"dmiot normy. P"i'~dmiotrm norm y sq ogó lne 
wymagania i badania dOlyCi'~, cr ł :Jczn ikó w stosowa nych 
w in . lalacji ekk lryc7l1cj poja7<ló w ~a mochodowych . 

1.2. Zakres to sO \\:łnia norm y. o rma dot yCl.Y 1.,C7-
ników pri'ysLO~()wall.l'h do pracy w klimacie 
umiarkowanym. 

1.3. Określe nia 
1.3.1. Prąd znamionowy łącznika - pr;łd. przy 

którym l ąc7ni k w o kreślonych warunkach o iąga trwa­
ł o~ć Iqneniową Ilie ukgaj.,c u~/ k odi'eniu Clni nadm ier­
nemu ·/1I 7.'c iu . 

l.3 .2. Pozostał~ określenia - wg P -74/E-01000 . 

2. PODZIAł. 

2.1. Podzi ał łączników ze względu na ich funk­
cje - wg. ~dl cnJa l ll . 

~----, 

=-r= ---::1 
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2.2. Podział łącznikó\\ ze względu na rodzaj elementu 
załączającego 

a) l ą c 7J1i k i l ź wign iowe. 

b) ł'l cl.n ik i 1..!ó1wi !'/ o we . 
c) hj<.:Znikl prz ~llWJlC (:-.tyk ruchomy prze~uwany 

za pomoG) elementu w mus7ającego ruch pos llwi~l y ) . 

d) ł;ł'lI1i i o brotowc (~l y k rudwIll y bracany za po­
moc", ekmcntll wyil1l1Si'~\j;l~cgo ruch obrotowy). 

ej 1<lczn ik i przyciskowe, 
f) I ~!c /nik i i'ah!C7:trlC poś rednio (elektromagne tyczne, 

ci ' ni 'l1io \\'c. cit' plnt' it p. ) 

J. WYMA ,ANI 

3. 1. Wykonani. Lqcmik i powinny być zgod ne z do­
kllmen!aci<j technioną i norma mi p ri'.edmiolowymi . 

3.2. Prąd znamionowy bI elnikó w po win ie n być zg d­
ny z określonym w dokumen l:Jcji Il'chn icmcj. z 
UW1g1 dni nie m okrl'ś lol1ego w Talie po t rzeby prądu 
l.I1 a mio llowego P()~/(;I'l'gól nyl'h to ró ", pqdowych. 

33. Działanie Iqollikó\\- pl wi nno być i'godn 7 prze­
wicl7ian~ m lA dok umenlacji techn iC7 llcj i normac~ 

przedm iotow~ ·h. 

3.4. S padek napięcia pos7c7egó lnych toró \ prądo­

wyc h . m in70n na i'Clciskach 1;Il"i'o ikó " nic powin ien 
prLckracZ<lc wart ości o kreś lon ych w dok umt'ntacji tc~h­
niemej lub Ilormach przedmio lowych. przy czy m nie 
p win ien być w ię k zy ni ż : 

100 mY - przy prąd /ie 7I1amiol1owym do 20 A . 
250 mY - pr7y prąd i'ie znamionowym powyżej 20 i\ . 
500 mY - d la odłączników akUlllu lalora prl.)' prą -

d7.ie równym 0.9 \\'arlości prądu zwarcia 
najwi~kszego wspó lpracujijccgo a kumul a­
tO ra . 

3.5. Odporność na cykliczne zmiany tempe ratury. 
L<jczniki powinny być odporne na nagk Lmian y tem­
pera lury kreś lonej \ norma ch pr/cd l1ll oLOwych, której 
wano\:i granion po winl1 wynosić <:() najmnitj _ 1 °C 
I +65°(" . 

3.6. Opór izolacji łączników w :-. lal1ie 7awilgocoll yll1 
nie po winien być mniejs,,)' ni%. 0.5 M O. 

3.7. Przyrost temperatury micrzony n<1 Laciskach lel­
Cln ikóvv nit: po winien przc ].. ra 7ać 45°(". Dla odl ąc/­

ników akunwla10 ra do pus7cla siC; pll ' roS I lelllperalllry 
do 70°(". 

3.8. S iła lub moment obrotowy konieczne do urucho­
mi~nia de ml:nlU pr7ełąc7aj'l cego nic p )\\inn)' przekra ­
czaĆ wa rtośc i o k rcś l onych w norma<:h przcdm io towy<: h. 
W prLyp,Jdku łączn i ków na ~d7a n \'c h fi; ·mic. za po­
moc,! pakó w. ~i l :t pot ri'cbna . do pu.dC}at:nia nie po­
winna być wiC; k za n iż 30 N. a w przypadku ł ącz­

nikó"" napędzan ych nożni e 1.20 
3.9. Oznaczenia powinny być \ y ].. o na llc w ~ poi-ób 

trw,tf v i wyra lny. Za~'i !; ki powinny być ozn;1CZO IlC zgo­
dnie z B -69/.1680-01. a ~ymbolc chara kl t' rvzuj<)c 
pr7t'7naczenia łączn i ków powinny być 7god ne 7 BN-731 
3609-01 . 

3.10. Obudowa powiona zapewnić s t opicń ochron. 
od pylu i wody ok rcslony w normach przedmioto wych 
wg PN -79/ E-0 106, jeś li warunki prac. ł ącz n i ka tcg 
wymagaN o 

3. 11. Trwałość łączników powInna być zgod na 
7 ok rl'~loll'J w normach pr l dmiolOw. ch. Para met ry 
d la ba 1,111 laborator 'j nych nie po wll1n być mnicjszt: 
od podanych w tab/. I. 

3.12 . Pozostałe wy magania - wg P -77/ S-7600 1 w 

za kresie: 
a ) na pi ęcia 7I1amionowego, 
b) od porno ' c i i wytrzymałości 11 ; \ d7ialanie tempcra ­

lur. 

c
---
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Tablica 1 

Liczba cykli , minimum 1
) Liczba 

Lp. Rodzaje łączników Samochody Samochody Motocykle cykli na Obciążenia2 ) 

osobowe i do- ciężarowe i moto- m inutę 

stawcze i autobusy rowery mimimum 

l 2 3 4 5 6 7 

l Przełączni ki 50000 300000 25000 ~ 

2 Przyciski rozrusznika 40000 100000 20000 3 prądem 

3 Przyciski sygnału dzwiękowego 100000 100000 50000 8 znamionowym 

4 Styczniki światła hamowania 100000 300000 50000 8 

5 Odłączniki akumulatora z na- 10000 10000 - 6 bez obciążenia 

pędem ręcznym 1000' ) 1000' ) - 6 prądem znamio-
nowym 

Odłączniki akumulatora ele-
30000 I 5 A 

ktromagnetyczne 
- -

t 
prądem znamio-

6 Inne 50000 300000 25000 8 nowym 

I) Jeden cykl obejmuje załączenie i wyłączen ie toru prądowego . 

2) Rozwarcie styków po winno nastąpić przy obci.ą:t.eniu prądem 7-1lamionowym; rodzaj oporu .przy obciążeniu - wg norm przedmiotowych. 

l) Załącunie p1<ldu powinno nast ąpić po zwarciu styków odłącznika. 

c) odporności na d ziałanie wilgoci. 
d) wytrzymałości elektrycznej izolacji, 
e) odporności na drga nia, 
f) wytrzymałości mecha nicznej za mocowallla za-

cisków, 
g) powłok ochronnych i dekoracyjnych, 
h) zamienności części. 

3.1 3. Cechowanie. W miejsc u określonym w doku­
mentacj i technicznej należy w sposób trwa ł y podać 

co najmniej na stępuj 'I ce dane: 
a) znak producenta. 
b) typ łącznika. 

c) dane zna miono we łącznika, 

d) miesiąc i rok produkcji. 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pa ko wanie. przechowywani e 
PN-77/S-76001. 

5. BADANI A 

5.1. Program badań 

tra nspo rt 

5 .1.1. Zakres badań - wg tabl. 2. 

wg 

5.1.2. Badania niepełne (odbiorcze) należy przc­
prowad zać przy odbiorze ka ż.d ej partii łączników. sto­
sując statystyczną kontrolę ja kośc i wg PN-79/ N-03021. 

5.1 .3. Bada nia pełne (okresowe) wg PN -77/ 
S-76001 , z tym że należy je przeprowadzać w odstępach 
nie dłuższych n iż 12 mie się cy . 

Tablica 2 

Zakres badań Wymagania Opis 
Lp. Nazwa badania hada ń 

pełnych niepełnych wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Sprawdzenie wykonania. oznaczenia i cechowania + + 3.1 , 3.2, PN-77/ 
S-7600 1, 3.9, 3.13 5.4 .1 

2 Sprawdzenie działa ni a + + 3.3 5.4.2 

3 Sprawdzenie spadk u napięcia + - 3.4 5.4.3 
4 Sprawd zenie od pornośc i i wytrzyma l ośc i na dzia -

łanie tempera tur + - PN-77/S-76001 5.4.4 

5 Sprawdzenie odporności na cykl iczne zmiany tem-
peratury + - 3.5 5.4 .5 

6 Spra wd zenie od porności na dzialanie wilgoci + - PN-77/S-7600 I 5.4.6 

7 Sprawdzenie wytrzymalości elektrycznej izolacji + + PN-77/S-7600 1 5.4.7 

8 Sprawdzenie o poru izolacji + - 3.6 5.4 .8 
9 Sprawdzenie p rzy rostu tempera tury + - 3.7 5.4.9 

10 Sprawdzenie si ly lub mo mentu przył ącza nia + - 3.8 5.4. 10 

' 11 Sprawdzenie powlok och ronn ych i dekoracyjnych + - PN-77/S-7600 I 5.4. 11 
12 Sprawdzl'nie odporności na działanie pyłu i wody 

(jeże li wymaganie to ujmuje no rma przedmiotowa) + - 3.10 5.4.12 
13 Spr~lwdzcnie odporności na drgania + - PN-77/S-76001 I 5.4.13 
PI Sprawdzenie wytrzymalości mechanicznej zamoco-

wania zacisków + - PN-77/S-76001 i 5.4 .14 
15 Sprawdzen ie trwal ości + - 3. 11 j 5.4 .15 
16 Sprawd zenie zam i enności części + - PN-77/ S-76001 5.4.16 

Znak + oznacza bada nie. które na l eży przeprowad z i ć. 

Znak - oznacza badanie, .którego nie przeprowadza s ię . 



5.1.4. Badania kwalifikacyjne - wg PN-77/S-76001 . 
5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystą pieniem 

do bada ń , łączniki należy pod zie lić na oddzielne pa rtie 
składające się z ł ączni ków tego sa mego typu. da nych 
znamionowych i wykona nia. 

Li czn ość part ii po winna być usta lo na przez odbiorcę 
w po rozumieniu z producentem i nie powinna prze­
kraczać 10 000 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. D o badań nie peł ­

nych należy z partii łączn ików przedstawionej do od­
bi o ru pobrać losowo wg PN/ N-OJO 10 próbkę o licz­
no 'ci podanej w planach bada nia wg 5.2.5. 

Do badań pełn yc h należy z partii ł ączników . która 
przeszła bada nia niepelnc z wynikie m pozytywnym po­
brać w sposób losowy na ś l e po . próbki o li cznośc i ach 

poda nych w pl a nach badania wg ta bl. 3. 
Tab lica J 

1.:I<.:2na Liczba Liczba 
Rodzaje bad'a ń Stopień lioność kwaI i- dysk wa-

Lp. wg badania pró bki fik ująca lifik ujł)ca 

S7lUk 

I labl. 2 lp. I + 14. I ~ O 2 

z wyjąlkiem lp. 7 \I 9 I 2 

2 labl. 2 lp. I. J . I 3 O 2 

10. 15 i 16 II 9 I 2 

3 labl. 2 lp. 7 I J O 2 

\I 9 I 2 

Do badań kwa li fi kacyj nyc h na!cży pobrać próbki o 
li cznościa c h usta lon yc h międ zy producentcm i od­
bio rcą · 

5.2.3. Poziom kontroli przy badaniach 'niepełnych - II 
ogó ln y wg PN-79/ -0302 1 ta nI. I. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna przy badaniach niepeł­
nych - mak si mum 1.5%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania przy bada­
niach niepełnych - plany jedno - lub dwustopniowe. 
Plan y badania jednostopniowe d la kontro li no rma lnej 
- wg ta bl. 4 . Wybór i stosowa nie pla nów badania dla 
ko ntro li obos trzonej i ulgowej oraz waru nki przejśc ia 

- wg PN-79/ N-0302 1. 
Tablica 4 

Li zność l·dnil 
liczność Liczba Liczba dys-
próbki kwalifikuj!jca kwa l ifikująca 

sZ luk 

do90 8 O I 
9 1 + 280 32 l 2 

281 + 500 50 2 .3 
501 + 1200 80 3 4 

120 t + 3200 125 5 6 
320 1 + 10000 200 7 8 

5.3. Warunki pr7..eprowadzania badań - wg PN-77/ 
S-7600 I. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wykonania, oznaczenia i cechowa­

nia przeprowadza się przez oględziny nieuzbrojonym 
okiem. 

W badaniach pełnych wykonuje s ię sprawdzenie wy­
miarów dowo lnych części z dokładnością podaną w 
dokumentacji techn icznej . 

W bada niach niepeł nych wyko.nuje się sprawdzenie 
wymiarów gabarytowych i montażowych . 

5.4.2. Sprawdzenie działania polega na przepro­
wadzeniu. przy napięciu zna mionowym, próby wyko­
nywania przez łączn i k jego funkcji. Prawidłowość za­
ł ącza nia to rów prądowych na leży wykonać przy użyciu 
żarówek ko ntrolnych . 

Spra wdzenie działania może obejmować dodatkowo 
obc iążenie łączn ik a o pracy ciągłej prądem znamio­
no wym w ciągu 24 h. 

5.4.3. Sprawdzenie spadku napięcia wykonuje s ię przy 
obc iążeniu poszczegó ln ych torów prądowych łącznika 

prądem wg 3.4. 
Za wynik badań należy przyjąć średn ią arytmetyczną 

wartości trzech pomiarów. 
5.4.4. Sprawdzenie odporności i wytrzymałości na 

działanie temperatur - wg PN-77/ S-76001. 
Po próbie w tempera turze -30°C dopuszcza s ię zwię ­

ksze nie s ił y lub momentu obrotowego o 50% wartości 
usta lonej przed badaniem . 

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości na cykliczne zmiany 
temperatury wg PN-73/E-04550. 13 próba Na. 
Łączniki umieszcza się w komorze o tempera tu rze do­
datniej na okre 2 h, a następnie w komorze n iskich 
tempera tur. na okres 2 h. Temperatury - wg 3.5. 
LiCzba cykli - co najmniej 5. 

Po próbie na l eży łą czniki ogrzać do temperatury 
20 ±5°C i s prawdzić zgodność z wymaganiami wg 
3.4. i 3.8. 

5.4.6. Sprawdzenie odporności na działanie wilgoci -
wg PN-73/E-04550.03 próba Ca w ciągu 48 h. 

Po próbie na leży sprawdzać zgodność z wymagania­
mi wg 3.6 i 3.12d). 

5.4.7, Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
przepro wadza s ię przy użyc iu tran sforma tora o mocy 
co najmniej 0 ,5 k V A, przykładając elekt rody do zacis-
ków i masy łącznika. . 

W czasie badania na zgodność z PN-77/ S-7600 1 
p . 2.3.7a) prędk ość wzrostu napięcia powinna wynosić 

50 V/s. 
W czasie badań na zgodność z PN-77 / S-7600 I 

p. 2.3.7b) łą czniki sprawdza s i ę nie póżn i ej niż 5 min 
po wyjęciu z komory w badaniach wg 5.4.6, w ciągu 
60 s. 

Podczas badaó ni epełnych dopuszcza się sprawd zenie 
łączników w sta nie suchym przy nap ięciu 500 V + 
+ 25 V w ciągu 5 s . 

Podczas badania nie powinno wystąpić przebicie izo­
lacj i lub wyładowania powie rzchniowe. Dopu zcza s i ę 

w pró bie przy na pięciu 1500 V wyładowanie powierz­
chniowe między stykam i będącymi w stanie rozwarcia. 

5.4.8. Sprawdzenie oporu izolacji n ależy przeprowa­
dzić po próbie wg 5.4.6 za pomocą omomierza indu­
ktorowego na na pięcie 500 V prądu stałego. 

Za wynik badań należy przyjąć najmniej szą wartość 

uzyska ną z pięciu kolej nych pomiarów. 
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5.4.9. Sprawdzenie przyrostu temperatury należy wy­
konać przy napięciu znamionowym i obciążeniu łączni ­

ków prądem owartoki 125% pnldu 7I1amionowego. 
Pomiar wykonuje się przy u7.yciu termoelementu . W 

łącznikach o dlugotrwałym chara kterze pracy sp raw­
dzenie na leży zako lkzyć gd temperatura zaci ków w 
ciągu 30 min nie wzrośnie ' więcej niż l°e. W ł<}CZ­

nikach o pracy krótkotrwa ł ej czas załączenia jedno­
razowego lub cyk licznego prądu powinien być zgodny 
z dokumentacją tedlOiczną. 

5.4.10. S prawdzenie sił y lub momentu przełączającego 
przeprowadza się wg metody określonej w normach 
przed miotowych . 

5.4.11. Sprawdzenie powłok ochronnych i dekoracyj­
nych - wg BN-74/3602-O I oraz norm przedmiotowych . 

5.4.12. S prawdzenie stopnia ochrony - wg PN-79/ 
E-08 106. 

5.4.13. Sprawdzenie odporności na drgan ia - wg 
PN -77/ -76001 . W posz~'z góln ch po ł ożeniach ch;men­
tu przełączającego ł ącznik i PO\\ i nn~ być poda ne .Iedna ­
kowe.l liczbie drgaó wynikają cej I podział u liczby drgar'l 
mt o~ przez łic zbę położeń elementu przdąoającego . 

Podo:ls badania uic powinny \\' y~tęp()wać ocbko ki "ty­
ków oral rozluźnicnie się poł'łl'Zt'ń i sal1loc/ynne zmi a ­
n)' po ł o? nla clcmcnlll pr/clącz<Jjąccgo . 

Po pró b ie nalóy "prawd7i ć Igodno\ć 1 wymaga niami 
wg 3.4. _U i 3.12 I'J . 

5.4.14. S prawdze nie wylrzymałośd mechanicznej za­
mocowa nia zacisków wg P '-77/S-7600 1 po próbie wg 

5.4. U . 
5.4.15. S prawdzenie trwałości. Bada n iom nale l)' pod­

dawać wq v<;tk ie 7L' ~t y ki "ll:/nika. Ląulli l-- i nuk;' y 7a~i­
lat' l1<łpi';t'il'l1l i'namiollowym prl \' obciq7 ' niu prqdo­
w:-1l1 I l'lęslOtliwoŚCI "!Ucr'1 i'godnic 1 rabI. I . K<l 7d 
Le~ l yk po winien znajdować "ię \\ obwod7ic d c ktryu­
n)'1ll O pa ra melrad1 o ~reś l o l1~l:h \\ normach prl..:dmio­
lowyc h. W cza~ic bachlI; nic mlieiy wykon yw<l~' cl!'n ­
ności re gulacj i i oC/.y~/.L'Ll'nia >. 1 ykó\\. 

Po próbie ł:.jeznib IW Idy cn naj mniej poddul' ogll;­
d 7i nom, w ce l u :,p ra wd i'eni" (/\ ni l' w\'"I;.) pi! . lI~/k (l ­

d zcnia i ~pr;twdl.i( zgodno~l' 1 \\ ' ~ mag<tniami wg :< .4 
i 3.8 oraz wytrzymało~ć elcktrYl:zn,.j izolacj i p rl.)' na­
pie;:ci u 75 V + 5 V \I' c i ąg u 60 ~ w ~ t a l1ie niei'awil­

goconym. 

Dopuszcza się zwiększenie lub obniżenie wartości 

momentu lub sił y o 25% . 
5.4.16. S prawdzenie zamiennQ'ci części polega na ro­

zebraniu łącznikó',v wchodzących w skład p róbki na 
zespoły i częśc i przewidziane jako zamienne. zmniej­
sza niu ich i ponownym złożeni u . Następnie należy spra­
wdzić zgodność z wymaganiami wg 3.3. 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5 .1. Łącznik niedobry. Badany ł ącznik na l eży uznać 

za niedobry . jeże l i wynik choóażby jednego badania 
jest ujemn y. 

5.5.2. Wynik badań niepełnych n a l eż uznać za po­
zytywny. jeżeli lil:Zba łą czników niedobrych w próbce 
nie przekracza liczby kwalifikującej podanej w 5.2. 5. 

5.5.3. Wynik badań pełnych należy uznać za pozy­
tywhy, jeżel i wszystk ie liczby łąc zn i ków niedobrych w 
próbka ' 1\ nie przekraczają liczb kwal ifikujących poda ­
nych w ta b!. 3. 

S.S.A. Wynik badań kwalifikacyjnych należy oce nić 

zgodnie z ustaleniem między producentem i odbiorcą . 

5.5.5. Ocena partii. Pa rtię łączników należy uznać za 
zgodną z wyma gania mi niniejszej normy, jeżeli: 

- wynik badar'l niepełnych tej part ii jest pozytywny. 
- producent ma protokół z przeprowadzonych z 

wynik iem pozy(ywnym i w okre (Jonych w 5, 1.3 warun­
kach badail pełn ych , 

- producent ma świadectwo s t wierdzające pozy tyw­
ny wynik przeprowadzonych w określonych w 5.1.4 
warunkach badań kwalifikacyjnych. 

5.6. Zaświadczenie producenta o wynikach badań. D o 
parti i łączników uzna nej przez producenta za zgodną 
z normą powinno być dołączone zaświadczenie zawie­
rające co naj mniej: 

nazwę producenta, 
nazwę i oznacz~nie wyrobu, 
licznosć i numer pa rti i, 
datę odbioru. 
da tę przeprowadzenia os tatnich badań kwali f ika -

cyjnych , 
- da tę prze p rowadzenia ostatnich badań pełnych , 

- stwierdzen ie zgodno'c i z wymaganiami normy. 
Prod ucen t jest obowiązany do przesłania. na żądanie 

odbiorcy wyników przeprowadzonych badań kwali fika­
cyjn . ch i pełn yc h. 
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3. Normy zwi:p:arw 
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PN-79/ E-08106 Obudowa li fili o Id d ckl rot l'l'hlllunYl'h . SlOpnl ~ 

och ron\'. Pod,ia t, W)' Il1"!:" ni" I b:' lb nia 

PN I '-3010 Slaly,t)" ' la ~ nntrll l :t j :t l.. \~ll I ll." '\\') \\)bór ~/ l lI k d o 
. pró h,· k 
!'N -7<>/ N-0.102 1 ~ l .. t ) , 1 )~IIl~ kOni rola Ja ~ ,\.;,1. Kontrola odhio,'(lil 

\\ .... dłllg (lccn ~ al!cl'n :łlywoc.ł- Pla ny b",d :'ll1 l.ł 

PN- 77/. -7600 I \\' ~ p",azcnil' ('Id t r)lln~ I)(lJatd(l\\ ':I IllI'ICh"do wydl . 

O!!6 Im' \\' \ l11" gan i:t i bad,,,":t 

Bi" - 74/.1 W~-0 1 I o w/"k i mcralc'\vc' I l,lIl " er'Y.l lll' na I\)robdch pr7~ ­

l1I y:o..łu mOl()r~ la l.· ~ Jlwgo . \\ yl1lag.al1iii I !':td :lfl la 

BN -731 3609·0 I Pnl:l/d~ ,a nw ,' hod 0 \\ e S) mhok "''7"d7Cil Wlill'7a­

Hl'wh 
BN-69/Jó~O'()1 W ypn':l 7cnll' c·k J..trvunc pop/o,i\\ . :lmochodO\\·yc h. 

O/Jl;tL' / t" rlll' lacl:-'I-..óv.. I pl/C'\vod ó \\ 

3. Auto rzy projrklu normy - I1I g r li i i . B"!!lI,I;1\\ R ~ 1l'1. mgr "łZ. 
Mi ro,I;,I\\ Z,d iil\kl. J :lIl1n:l (" l';'la ~ - Prll'Ill),IOII ) IIl'tvlUl Mo to­

ryt;u:jl. 
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