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NORMA BRANZOWA 
BN-BO 

ŚRODKI Wyposażenie elektryczne 3684-03 
TRANSPORTU pojazdów samochodowych 

DROGOWEGO Styczniki światła hamowania Zamiast 

Wymagania i badania BN· 721368-4·03 

l, WSTĘP 

P r 4e<;lmiot em normy s~ wymagania i badania do t ycz~ce 

s t yczników światła hamowania o napięciu znami onowym 12 V 

i 24 V slosow anych w pojazdach samochodowych. 

2, POD Z IJIL I OZNACZENIE 

2. !. Rodzaje. RozróżnIa się na~lępuj{lce rodza je s tyc z

nIków światła h amow",n ; a : 

mechaniczne - M, 

hydl"au l iczne - H , 

pneumatyczne o nominalnym c i śnieni u wlę.czania 15 kPa 
2 (o, 15 kG/cm ) - P

15
, 

pneuma tyczne o nominalnym ciśni eni u włę.czania 50 kPa 

( o, 5 kGjcm2 ~ - P
SO

' 

2.2. Pr zy!<łł'ld o;:;naczeni a hydrau licznego s tyczn ika św~ 

tla ham ow ania ( Hl : 

H eN-S 0/ 3684-03 

3, W Y MAGANIA 

3 1. Wym iary styc7.n ik ów pow inny być z godne z dokumen

tację. l ecl>n ic.ln ę. . 

3 2 Wartości zna mi onowe 

3. 2. l , Napi ęcia znamionowe - wg P N -77/S - 76 0 01. 

3. 2. 2. Prąd znamionowy - w zależnośc i od k onSlr'uk cji , 

jednak ni e w i ększy ni t 8 A . 

3.3, Działanie, S tycznik powin ien wł~czać lub wyłę.czać 

obwód e l ek tryczny przy speł l1iani u w aru l1ków w g tab l, l, 

3. 4. Warul1k i pracy - w g PN- 77/ S-76001 P. 2.2. t, 2.2.2 

2. 2.4, 

34 5. Osłony ochr onn e - w g P N-77/S- 7600l P . 

typ pow inn a określać dokumentacja kons truk cyjna , 

2.3,2; 

3.6. Wytrzymałość elek;r yczna i zo l ac j i - w g BN- BOj 

3687- 11. 

G ru pa katalogawa 0525 

3, 7, Oporność elektl'yczna izo lacj i powinn a 

mn iejsza n i ż: 

b yć n i e 

- dla s tanu n i ezawilgoconego i ni enagr z<lnęgo 10 Mn, 

- dla s tanu zawi 'goconego i n i enanrzanego 0, 5 Mn. 

3. e. Spadek napięcia n a zaciskach wyrobu mierz;Qrly ~rz y 

obcięl:eniu s tycznika prędem znamionowym w waro l1kach wg 

tab l. 2 n i e pow in i en być wifk szy n i l: : 

0,05 V _ dla styczników ,. odzaju M i H , 

O, ł V - dla styc zników rodzajów P, 

a po próbie trwałośc i n i e wi~kszy ni ż: 

O, I V - d la s t yczników r odzaju M i N , 

0, 2 V - dla styczników rodzajów P, 

Tabli ca 

R o dzaj Si ł a l ub ciśni eni e wł ę.czan i a i 

styc znika wyłę.czania 

si ł a przył ożona do element u wł{'cza-

M j ~cc90 i wyłęczajó/'cego styczn i k 
_ max 03 0 N (3 kG) 

H 
ciśn ienie pł ynu hamulcowe~o 

300 .;. 600 kPa (3+6 kG/c m ) 

P
15 

ciśnienie powietrza 
5 , O .;. 20, O k P a (O, 05 ~ 0,20 k G/cm

2 ) 

p ciśnie,'ie pow i etrza 2 
50 40 , O.;. 60, O kPa ( 0, 4.;. 0 , 6 kG/cm ) 

T ab l ica 2 

R odzaj Siła lub ciśnien i e, pr z y któr ym 
s tycznika styk i pow i nny być zwart e 

M ~ ) 30 N+ 1 N (3 .; 0,1 kG) 

2 
H 

100 k P a ( 1 kG/ cm) p owytej 
c i śn i enia wł ęczania 

P
15 

I P
SO 

100 .,: 
2 

10 kPa (1 .;. 0, , k Gjcm ) 

1) Dła k ons trukcJ i styczników, w których docisk s ty-
ków jest ni ez a ' e1n y od siły zewnętrznej w ywart ej na e l e-
men t wł{'czaj {'cy , si ł y n i e określ a się. 

ZgłOl%ono przez Przemysłowy łnstytut Motoryzocji 
Ultanowiono przez DyreHoro Noukowego Zjednoczenig Przemysłu Motoryzacyjnego dnio 20 listopodo 1980 r. 

joko normo obowiązująco od dnia 1 kwietnio 1981 r. 
(Dz. Norm. ł Mior nr 1/1981 poz. 3) 

WYDAWNICTWA NoaMALlZACYJNE 1981 . o, .... Wrd. N",., W.w. , A, k. ""yd. O,90 N<olll. 'l500ł5 5 Z . ... 1<>1181 C-.ł 5 .• 0 
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3,9, Prz yros t temperatury mier zony na zaciskach stycz

nika nie powinien przekracz ać 70
0

C przy obcitożeniu prto-

dem znamionowym oraz p.'zy czę s totliwości w /{łczeń 

minu tę: 

s t ycz n ików mec han icz nyc h i hydraulicznych _ 35 -:- 40, 

s tyczn ików pneumatycznyc h - nie mniej niż 8 , 

na 

3, lO, Przec iilżalność p r i!dowa , St ycznik powinien wy-

W czasie próby styczniki powinny być obcitożone prtodem 

nap i ęciem znamionowym, które powinno być okreś lone w 

dokumentac ji kons trukcyjnej , Próbę przeprowadza si ę Pr'2leZ 

włto czen i e w obwód prjldowy Odpowiedniej li czby żarówek 

lub jednej żarówk i kontrolnej wraz z odpowi edni m oporni

kiem obci ężen i owym , 

Po próbie s t ycznik pow in ien sp ełniać w ymag an ia wg 3.4 

pr zy niezawi !gaconym s t yczniku or az wymagan ia wg 3 .. 3 

trz ym ać bez u szkodzen i a 5-l< rotne obc i{łżen ie przez 3 0 min 3, 8 . 

pri'dem o war tości równej 1, 25 prjl du znamionow e g o, 

J. 1 1. Szcze l ność s tyczn ik a powi nna być zac howana dla: 

s tycznika hydraul icznego 

( 150 kG/cm
2
), 

- prz y c iśn ieniu 15 MPa 

s t ycznika pneum atycznego _ przy 

(10kG/cm
2

) . 

ciś nieniu 

3,1 2, Szcze lność st ycznika hydrau l iczneao pr z y 

MPa 

pr z~-

bi te i membr"anie, Stycz nik i pow inny wy tr" zym ać ciśni en i e 

15 MPa (150 kG /cm
2

) p .'zez 30 5 bez zni szczeń , zn i ek sz -

ta ł ceń (odwalcov... : ';) krawędzi i korpu su izo lacyjnego oraz 

zacisków , 

~Wytrzymałość s tyc zników , St yc znik i powinny w y 

trzymać 25-krotne obci jl2enie dział aniem ciśni en ia trwaj jl-

cego 30s : 

2 
s tycznik i hydraul iczne - 35 MP" ( 350 kG/cm ), 

s t ycz niki pneumat yczne - 3, O MP a ( 30 kG/cml , 

3,14, Powloki oc h.'onne __ w g B N-74j3602-01 dla grupy 

środowiska korozyjnego U , 

3.15.- Trwa/ ość s tyc zników - wg tabl , 3, 

3",,,1~. Cechowani~ Cecha na wyrob ie powinna zawierać 

co najmni ej : 

d) z n ak w)!twórcy , 

b ) rok i mies ii'c produkcji , 

c) rod z aj wyrobu, 

d) dane znam ionowe wyrobu , 

4 , PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, J . P akowanie 

4. 1. 1. P akowanie s tyczni k ó w przeznaczonych do w ielko-

żjldań 

odbi or c y . 

4 . 1. 2 , Pakowanie s tyc z ników prz e znacz onych dla od-

b iorców indywidualnych . S tyc z niki powinny b yć pakowane 

pOj ed ynczo , zabez p ieczone pr z ed u szkodzen i em wpł ywami 

atmosferycznymi . 

4 , 2 . Pr zechowyw ani e. S tyczn ik i powinny być pr z echo

wywane w pomieszc zen i ach z abezp i ecz a j i'c ych je pr z ed 

wpl ywam i a tmo s fer ycz n ym i i cz ynnikami korodujęcy." i . Wi 1_ 

gotność wz g lędna w pom i e szczeniu magazynowym nie po-

w inna przekr aczać 80~;L 

4.3. Tr anspor t . S tyc zniki podc za:, :ranspor tu powinn y 

.. ć zabezpi ecz one pr z ed usz k odze-ni ?;.r n i mechanicznymi i 

zu. wi Iu ocen iem. 

Tabl ica 3 

L iczba cyk I i 
Liczba cykli 

LP. 
Rodzaj 

Warunki włjlczan ia Obci ężenie 
styc znika samochody s amochody motocykle na 

osobowe i ciężarowe i i m inu tę 

do s tawcze autobusy motorow ery 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Maksymalny skok ele-
35745 1 M 

mentu włęcza jęcego 

W zrost ciśnienia 
pr jld znami 0_ 

2 H 0 , 3;'-12 MPa 2 100000 300000 50000 35745 
now y 

(3;.120 kG/cm) 

Wzrost ciśnien ia 

3 P 0, 571 MPa
2 

8 

(lOkG/cm) 
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5, BADANIA 

5, l, Program badań 

5, l, " Rodzaje i zakres badań - w g tabl. 4. 

Tabli ca 4 

Zakres 
badań Wyma- Opi s 

Rodzaj e badań gania badań 

peł-
nie- wg wg 

nych 
peł -

nych 

a) Og lędziny i sprawdza- + + 3 . 1,3.5, 5.4.1 
nie wymiarów 3.16 

b) Sprawdzanie działa-
nia + + 3 . 3 5.4.2 

c) S prawdzanie pracy 
w gr anicznych tempe-
raturach + - 3.4 5.4.3 

d) Sprawdzen i e odpor-
ności na zawi Igoce-
nie + - 3.4 5.4.4 

e) Sprawdzeni e odpor-
ności na drgania + - 3.4 5.4.5 

f) Sprawdzenie wytr zy-
ma łośc i elektr ycznej 
izolacj i + + 3.6 5.4.6 

g) Sprawdzenie opornoś-
ci elektryc znej izo-
lacji + - 3. 7 5.4. 7 

h) Sprawdzanie spadku 
napięcia na zacis-
kach wyrobu + - 3.8 5.4.8 

i) Sprawdzenie przyro-
st u temperatury + - 3.9 5.4.9 

j) Sprawdzenie prze-
ci ~żalności pr~dowej + - 3.10 5.4.10 

k) Sprawdzenie szczel -
ności stycznika hy_ 
draulicznego i pneu-
matycznego + + 3. 11 5.4.11 

I) Sprawdzenie szczel-
ności stycznika hy-
draulicznego przy 
przebitej membra-
nie + + 3.12 5.4.12 

m) Sprawdzenie wytrzy-
małości s tyczników 
hydraul icznych i 
pneumatycznych + + 3.13 5.4.13 

n) S prawdz en i e powłok 
ochronnych + - 3.14 5.4.14 

o) Sprawdzenie trwałości ' + - 3.15 5.4.15 

Znak + oznac za badani e, które należy przeprowadzić. 
Znak - oznacza badani .. , którego nie przeprowadza 

się· 

5,1,2, Badania n i epelne (Odbiorcze) na l eży przel>rowa

dzać przy odbiorze każdej partii styczników, stosuj{'c sta

lystyczn{' kontrolę Jakości wg PN-79/N-03021. 

5.1.3. Badania pełne (okresowe) - wg PN- 77/S-76001 

z tym, że należy je przeprowadzać co najmniej dwa razy 

do roku. 

5, 1,4, Badan ia kwalifikacyjne - wg PN-77/S-76001. 

5.2. Kontrol a jakości 

5, 2. l, Skład i liczność partii , Przed przyst{'pieniem 

do badań s tyczników nal eŻy podzielić je n a oddzielne partie 

sk /adaj~ce się ze s tyc zników tego samego rodzaju, danych 

znamionowych i wykonan i a. 

Liczność part i i powinna być ustalona przez odbiorcę w 

porozumieniu z producentem i nie powinna przekraczać 

10 000 sz tuk. 

5. 2. 2 . Sposób pOb i erania próbek do badań pełnych, Z 

partii wyrobów, które przesz ły badania niepe/ne z wynikiem 

dodatnim należ y pobrać sposobem losowym 3 próbk i o licz

nośc i pięciu wyrobów oraz 3 komplet y części (3 styczniki 

nie zmontowane ) . 

Poszczególne próbki nale.i.y poddać na stę puj{lcym bada-

niom; 

a) trzy próbki I{'cznie - badania wg tabl.4 poz. al, bl, hl, 

k) , 

bl pierwsza prÓbka _ badania w g tabl. 4 poz. cl, il, dl, 

c J druga prÓbka - badania wg tabl. 4 poz. e l, j), Il, 

dl trz ecia prÓbka - badania wg tabl. 4 poz. t), g), o), 

e) 3 komplety części - badania wg tab l . 4 poz. al, n). 

5.2.3. Sposób pobi eran i a próbek do badań niepełnllch, 

Przy stosowaniu kontroli normalnej należy pobierać w spa-

' sób losowy próbkę o liczności wg tabl. 5na str. 4. 

5.2,4, Sposób pobi erania próbek do badań kwallfika-

cy jnych, 00 badań kwalifikacyjnych należy pobrać próbki 

o licznościach ustalonych między producentem a odb i orc{'. 

5,2,5, Poziom kontroli pr zy badaniach niepełnych _ " 

ogólny w g PN- 79/N-03021 tabl, 1. 

5.2.6. Wadliwość dopuszczalna przy badaniach oiepeł

nych - l'fo dla badań wg 5. 1. 1 tabl, 4, poz. al, bl, tl, kl 

i I) oraz 2,5% dla poz. m). 

5,2.7. Wybór i stosowanie planów badani a, Plany bada

nia jednostopniowe dla kontroli normalnej - wg tabl. 5, Wy

bór i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej 

ulgowej oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021, 
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Tablica 5 

Liczność partii Liczność pr'Óbki L iczba kwa I i fikujilca Liczba dyskwalifikuj{łca 

sz tuk 

U '2 os:. 1% 

d o 90 13 J 

91 
"'" 

28 0 32 1 

281 ~ 500 50 i 1 

501 1200 tl O 

I 
2 

12 01 3200 12 5 3 

3201 -: 10000 200 I 5 

-

5.3. War unki przeproWil o za nia bctd.)r. v\l q Pr-,. 00 77/ 

5-76001. 

5, 4, Op i s badań 

-"5",_4-,,,,-,,1 .. , _O='-l",I ... ęo.:d",z,-o:..:, n':'YL·-,i,-"s",p::.r-,8"-w=d"L",e,,,on:.:;.:i e"--__ ""-,. \Im i ar l)'vV ob ej mu j e 

s prawdzen ie zgodności wymiar ó w 7. wymd ~.,dnicłm i wg 3 0 1, 

os ł on - z 3,5 oraL c echowania ~\'9 3. 16. 

5.4.2, Sprawd2anie działania należ y p r~L.e prowad.l.ac na 

urzt' d zeniu symuluj.ęc ym r'z eczy"Nis te wu:~unki pracy ze-

zwalajęcym na pomiar si ł y c i śnien ia dla s t yczników rod2 aju 

H i P lub d ynamome tr-yczny pomiar s it y 

s t yczn ików rOdzaj u M. 

włęczaj ęc:ej dl" 

5.4.3. Sprawdzani e pracy w orani c .... ·: ł )lCt-1 tt'mperatlH' dch 

należy przeprowadzać dl a dolnej i gorneJ gró !l icy t em per~a

tur otoczenia , określ onych w PN-7?/ S- 76001. S tyczn iki 

powinny przebywo71ć w s tanie s poczynku pr zez 3 h w ka żdej 

temperatur ze wyr'egulowane j z dokł a dnoś c iil :':SoC , po czym 

powinny odpowiadać w ymaganiom wg 3.3 i 3 . S . 

Siła i ciśni enie włę.czan;a i wył.pczan ia s t ycznIków nie 

moŻe przewyższać 1500/0 wartośc i mak symalnyc h u s talon ych 

w tabl, 1. 

Badan i a końcowe należy przeprowadzać przy niezmienio-

nej tempera turze otocz e n ia w ur z ę.dz eniach wytwa r'Zdjęcych 

te temperatury l ub po wyję c: iu s ty czni ków z tyc h u~dzer" 

w ostatnim pr'zypacIKu s prawdzenie powinno być zah. oń-

c zone w ci ęgu 3 min od c hw i l i zmiany temperatury o tocz e-

nia . 

5,4,4, Sprawdzeni e odporności na zawi Igoceni e - w g 

PN-77/ S-76001. Bezpośredn io po wyjęciu s t yczników z hi-

grostatu należy wykonać pomiar- oporności na zgodność z 

3.7. 

5,4, 5. Sprawdzanie odporności na drgania , Styczni ki 

należy poddać badaniu w ci {lgu 24 h na wstrz ę. s arce o 

drgan iach sinusoidaln ych wg PN-77/S-76001 przy pr' zy-

spi eszeniu lO g , Styczniki powinny być 7amocowane w po

łożeniu pracy i mieć: zwarte s tyk i si tami lub ciśnieniem wg 

tabl, 2, Podcza s próby ni e powinny w yst\,pować przer' wy 

w2 = 2,5% U)2 = 1% w'2.& 2,5% 

1 1 2 

2 2 3 

I I 
3 2 4 

5 3 6 

I 
7 I b. S 

I I 10 6 11 
I 

0_-
1 

- -~-

ne LIszkodzenia . 

~ Sprawdze'li '::2..!..L':' l. ymałośc.i elch.tr''lcznej izolacji 

POdCZllS badi1n l :. , ~ ; . -, I, :)'/'J i ')no wystę.p ić przebi c ie izolacji 

izolaCJ i, 

Styczn i k i nil!e Ź y \..: Il"lit:"ścić \'II pomies zcz eni u w temper atu r'z e 

otoczenia 25 ± S:-) C j -.vi I ~"! otnoś(:i "'1zgl ędne j 50 -7 60% na 2 h . 

W niezmien i()ł ~, y ch warunkac h oporność e!ef.... tr yczna i70-

l acji mier zona j"(, ię d 7. Y z aciskami a obudo "N.;.t nie p owinna byc 

mniejsz. a niż pOdi:J.nO "N J . 7 . 

.Q.1;! na leży pr zł""·pr " '.)'Nad? ać "~"" 0 BI"'~ -8 0/ 3687-11 . 

5.4.9. Spr owo/. a nie pr'z. yro s t ·.J 'emper"atuf""' y_należy 1)I"'ze 

prOWadzić po 30 '-ni n prCtCy VI warunkac~~ wg 3.9. P Ornic.H' WI,.... 

konoć termoe lementelTl w o s tatnie j n linucie j" r ó tJY .. 

nl.1 le ź y 

''''I~z eDrowadL'::~ć VI.' war"lll1kach w g j~ 1') i tu.b l. 2 , CZd b przer"'-

wy międz y kolejnymi Włę.c7ł"~niami powinien być dos tiltec. /

ni e długi aby zezwo l ił na ub ni ż e~io.;; t e mper at u r y elernen :6w 

stycznika do tem peratu r y ot oczen ia . P o pr"óbie s t yr.zni h. 

p o winien s pełniaĆ wyfnaqania wg 3 , 8. 

5 .4,11. S prawd z ani e szcL. clnoścl st ycznika h v uruu1i c7 -

neq o i pneumatyczneQo na l eŻ y p l ' z eprowadzać n a s tanow!s -

ku s yrnulujęcym warunl-.. i pracy , wyposażon yrn w m anometr .. 

Sp,- a wdz an i e szcz elnośc; s tyczni kd nydrdu li cz nego pol~ga 

nó 3-Krot n ym dopr'owadzcniu do komor- y c i śn i er .... iowpj S~yC.l-

nika płynu hamulcowego pod ci sn ien i em w 3 3 . 11 p r zez _'30 s . 

Podczas p r ó by llit-' ::1 opu sz cza l ne s.ę. wy\"i ek i P~ Y""J ha mul--

c owego Z b a da n ego s:ycLnik a . 

St ycznik pneurnat ycz ny pow inien być umieszczony VII wo-

dzie taK, Dl- " Jego najwyższy punk t znajdowdj się co naj

mniej 20 mm pod lustrem wody, 

Podcza s próby niedopuszc z alne jest wydobywan ie s i\, 

pęcherzyków powietrza z badanego styc znika. 
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5.4.12. Sprawdzanie szczelności s tycznika hydraullcz-

nego przy prZebitej membranie nale!y przeprowadzać na 

stanowiskach Jak w 5.4. 1 1. W s tycznikach przeznaczOnych 

do t ej próby nale!y przebić membra~ . 

Po 3-krotnym doprowadzeniu do komory ciśnieniowej 

stycznika płynu hamulcowego pod c i śnieni em wg 3.1 I przez 

30 s powinna być zapewniona szczelność komory s t y!<ów i 

nie powinny nal2t\,p i ć oQw;tlcowania krawędzi lub obluzowa

nie sty!<ów. 

5.4.13. Sprawdzanie wytrzymałości s tyczników h vorau 

licznych i pneuma tycznych na l e!y przeprowadzać n a s tano_ 

wiskach umo!lIwiaJ\,cych uzy kanie wym aganego ciśnien i a 

wg 3.3. Uzyskani e mak s yma lnego c i śn i enia pow inno n ast\,

pić w citsgu 5 s . Styczniki pneumatyczne podczas próby po

winny być umies zczone w wodz i e. 

Najwyź:;zy pynkl s tycznika powin i en znajdować się 20 mm 

pod lustrem WOdy. 

Podczas próby niedopuszczalne jest wydobyw~ni e s ię pę

cherzyków powietrza z badanego s tyc znika pneumatyc znego 

oraz wycieki płynu hamulcowego ze styc zr, ika hyd"aulicz_ 

nego. 

Po próbie styczniki nale!y uznać za zu!yte. 

5. 4.14. sPrawdzanie powłok ochronnych nale!y wykony

· wać wg BN-74/3602-01 . 

5.4. 15. Sprawdzan i e t rwałości styczników nal e!y prze-

prowadzać na stanowisku symulu j~cym rzeczyw i st\, 

s tycznika wg 3. 15. 

pracę 

Po prÓbi e styczniki powinny spełn iać wymagan i a wg 3. 3 

3. e oraz 3.6 przy styczniku niezawi Igoconym. 

5.5. Ocena wynikÓW badań 

5.5.1. Stycznik niedobry. Badany stycznik nale!y uznać 

za niedobry, j e!e li wyn ik chociażby Jednego z badań Jakim 

został poddany Jest ujemny. 

5.5.2. Wynik badań niepełnych nale!y uznać za pozyływ. 

ny, je!eli wszystkie liczby sz tuk niedobrych w prÓbkach 

nie przekraczaj, l iczb kwa II flkuj{lcych podanych w tabl . 5. 

5. 5 . 3 . Wynik badań pełnych na le!y uznać za dodatni, Je

żel i wszys tk i e próbki wymienione w 5.2.2 dadz\, wynik do

datni . Je!el i którakolwiek próba dała wynik ujemny na któ-

rymkolw i ek styczniku , próbę należy przeprowadzić pow-

t6rnie na próbce o podwójnej liczbi e tyczników pobranych 

ponownie do badań . Je!el i powtórna próba da wyn i k dodat 

ni, to wynik badań pełnych na le!y uznać za dodatni . 

5. 5 .4. Wynik badań kwalifikacyjnyCh nale!y oceniać 

zgodnie z u s taleniem pomiędzy producentem a odbiorc\,o 

5. 5 . 5. Ocena partii . Part ię styczni kÓ w nale!y uznać za 

zgod'"'t' z wymaganiami niniej szej normy jeże li : 

- wyn ik badań niepełnych tej part i i j es t pozytywny , 

- producent posiada protokół z przeprowad'1!onych 

z wynikiem pozytywnym w określonych w 5.1.3 warunkach 

badań pełnych, 

- producent posiada Św i adectwo s twierdzaj{l.ce pozytyw

ny wyn ik przeprowadzonych w określonych w 5. 1.4 warun

k<Jch b<Jdań kwalifikacyjnych. 

5 . 5 . 6 . Zaświ adczen i e produc enta O wynikach badań . Do 

part ii styc'1!nik6w uznanej prze z producenta >:a zgodnp z 

normę powinno być doł~czone zaświadczenie zawieraj~ce co 

najmni e j : 

- nazwę produc enta , 

- nazwę> I oznaczenie wyrobu, 

- liczność partii, 

- datę odbioru, 

- datę przeprowadzenia ostatnich badań potnych, 

- stwierdzenie zgodności z wymag<lniami normy. 

Producent jest zObowi\,zany do p,',ed s tllwienia na ż~

dani e odbiorcy wyników przeprowadzanych badań kwalif i 

kacyjnych i pełnych , 

KONIEC 

I FoRMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujoca normę - Przemysłowy Ins ty

t ut Motoryzacj i , War szawa, Fabt'yka Wyrobów z Proszków 

Spiekanych, Lomiank i . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3684_03. Wym a

gania podane w normie doprowadzono do zgodności z PN-77/ 

5-7600 i i BN-80j3687_ 11. 

3. Normy zwiezane 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola JakOŚc i . Kontroła 

odbiorcza według oceny alternat ywneJ. Plany badań 

PN-77j5-76001 W yposa:!:enle elektrYC'1!ne pOjazd6w samo

chodowych. O gÓlne wymagania i bad nla 

BN_ 74/3602- 0l Powłok i metalowe i konwersyjne na wy-

robach przemysłu motor yzacyjnego. Wymagania i bada-

nia 

BN_eO/3687_11 Wyposażeni e elektr yczne pojazdÓw samo 

chodowych, Lpczniki. O gólne wymagani a i badania 

4. Symbol wyrObu wg SWW - 1135-519. 

5. Autor projektu normy - Hanna Śmieszna, Fabryl<a W}," 

robów z ProszkÓw Spiekanych , Lomianki k . W arszawy. 
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