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3.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan badan
dwustopniowy dla kontroli normalnej wg tabl. 3. Wy-
bér 1 stosowanie plandéw badania dla kontroli obo-
strzonej i ulgowej, warunki przejscia z jednego rodzaju
kontroli na inny oraz post¢powanie przy stosowaniu
planéw dwustopniowych — wg PN-79/N-03021.

a) w badaniach pelnych wyrobu — za pomocg przy-
rzadow z doktadnodcig do 0,2° po zdemontowaniu
przegubow oraz wykasowaniu luzow,

b) w badaniach niepelnych — wzrokowo; wzajemne
przedstawienie rozwidlenn dostrzegalne okiem jest nie-
dopuszczalne.

Tablica 3
Wadliwos¢ dopuszczalna wz
Licznoéé 0.10 1.0 2,5
partii ) : K . 9 L.
liczno$é fgczna licznos¢ fgczna - hcznosé lgczna mi | m
probki licznosé | ™[ | probki licznosé | "™ probki licznos¢ o ki
13 13 0l 1 13 13 ol 2
do 90 . _ | — 13 26 1 2
_ 20 20 o] 3
91+ 150 20 pe al &
. 125 125 0] 1 32 32 0l 2
151 = 280 - . S s - il 4
. 32 64 1
281% 300 32 64 al s
. 50 50 3 50 50 2] s
3011200 50 100 3| 4 50 100 6| 7
. 80 80 1] 4 80 80 3l 7
B B0 80 100 als 80 100 gl o
. 125 125 21 3 125 125 5| 9
2201+ 10 000 125 250 6| 7 125 250 2|13

3.6. Opis badan

3.6.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé¢ nieuzbrojo-
nym okiem bez demontazu zespolow na czgéci. W za-
kresie pokry¢ nalezy sprawdza¢ stan powlok i barwe.

3.6.2. Sprawdzanie czg$ci sktadowych na zgodno$é
z dokumentacja techniczng nalezy wykonaé¢ za pomocy
przyrzadow pomiarowych lub sprawdziandéw, zapew-
niajgcych wymagana doktadno$¢ pomiaru wg doku-
mentacji technicznej.

3.6.3. Sprawdzanie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadza¢ zgodnie z BN-74/3602-01 i BN-74/3602-02.

3.6.4. Sprawdzanie wymiaréw elementéw przylacze-
niowych przegubéw krzyzakowych, ltozysk posSrednich,
watéw napedowych oraz dtugosci watéw nalezy wykonaé
za pomocyg przyrzagdow pomiarowych lub sprawdzia-
now, zapewniajacych wymagang dokladno$¢ pomiaru
wg dokumentacji techniczne;.

W przypadku pomiaru watu o zmiennej dlugosci
nalezy zmierzy¢ minimalna dtugo$¢ watu (w stanie cal-
kowitego zsunigcia).

3.6.5. Sprawdzanie luzu wzdtuznego mierzonego
wzdtuz osi czopéw krzyzaka przeprowadza si¢ za pomo-
cg przyrzadu pomiarowego z doktadnoscig do 0.01 mm.

3.6.6. Sprawdzanie momentu oporowego obrotu zigcz
na czopach krzyzaka nalezy przeprowadza¢ za pomoca
przyrzadéw pomiarowych wg schematéw obcigzen po-
danych w wymaganiach normy przedmiotowe;j.

3.6.7. Sprawdzanie wzajemnego polozenia rozwidlen.
W zaleznosci od rodzaju badan sprawdzenie wzajemne-
g0 potozenia rozwidlen nalezy przeprowadzié¢ nast¢pu-
jacymi metodami:

3.6.8. Sprawdzanie plynnosci przesuwania si¢ zigcza
po wielowypuscie i wielkoSci wystepujacych oporéw nale-
2y sprawdzaé:

a) w badaniach peinych — na stanowisku badaw-
czym z dokladnoscig do 10 N,

b) w badaniach niepetnych — r¢ka.

3.6.9. Sprawdzanie luzu kgtowego walu i przegubu
krzyzakowego nalezy przeprowadzac na stanowisku ba-
dawczym z dokladno$cig do 0,0 mm.

3.6.10. Sprawdzanie kata odchylenia przegubu nalezy
przeprowadza¢ za pomoca przyrzadow z dokladnos$cia
30'. Pomiar nalezy wykona¢, obracajac wal dookota
osi 0 kat co najmniej 360°.

3.6.11. Sprawdzanie bicia poprzecznego watu nalezy
wykonaé w plaszczyznie prostopadlej do osi watu,
w punkcie maksymalnego wskazania czujnika i w punk-
cie przeciwlegtym po obroceniu watu o kat 180°. Po-
miar wykonaé¢ z dokiadnoscia do 0,02 mm.

Wielko$§¢ bicia 1 miejsce pomiaru podano w wyma-
ganiach norm przedmiotowych.

3.6.12. Sprawdzanie szczelnoSci przegubu krzyzakowe-
go z uszczelnieniem gumowym oraz fozyska posredniego
nalezy przeprowadza¢ na stanowisku kontrolnym wg .
cyklu: przez 0,5 h watl Iub lozysko poSrednie nalezy
obraca¢ w wodzie, a nast¢pnie przez 0,5 h nalezy obra-
ca¢ w komorze powietrznej o temperaturze 50°C. Czas
trwania proby — 200 h, pr¢dkosé obrotowa oraz kat
odchylenia przegubu powinny by¢ zgodne z dokumen-
tacja techniczng. Probg szczelnosei nalezy przeprowa-
dza¢ na wale dwuprzegubowym bez wyréwnania diu-
goSci — rurowym, o dlugosci pozwalajacej na zamon-
towanie watu w komorze badan.
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3.6.13. Sprawdzanie drozno$ci smarowniczek, kanatéow
smarowych oraz odpowietrzajacych komory smarowe na-
lezy przeprowadza¢ za pomoca smarownicy pozwalaja-
cej uzyska¢ ci$nienie 0,8 MPa oraz wzrokowo na obec-
no$¢ smaru.

3.6.14. Sprawdzanie jakosSci spoin nalezy przeprowa-
dza¢ momentem skrg¢cajgcym na stanowisku badaw-
czym. Wielko$¢ momentu podano w normach przed-
miotowych.

3.6.15. Sprawdzanie jako$ci zgrzein nalezy przepro-
wadza¢ wg BN-75/4144-02, stosujac probg wyluskiwa-
nia zgrzein bezpo$rednio na wale napgdowym, z ktore-
go nalezy oderwa¢ dwie ptytki wywazajace.

3.6.16. Sprawdzanie wielkoSci niewyrownowazenia dy-
namicznego walu nalezy przeprowadza¢ na wywazar-
kach produkcyjnych w nastgpujacy sposob:

wal o wyr6ézniku 40 — wg normy przedmiotowe;j,

pozostate waty — przy obrotach i diugosci watu po-
dano w dokumentacji konstrukcyjnej.

3.6.17. Sprawdzanie walu probnym momentem skre-
cajacym nalezy przeprowadza¢ na stanowisku badaw-
czym. Probie skrgcania nalezy poddaé¢ kompletny po-
jedynczy wal napgdowy. Jeden koniec watu nalezy za-
mocowa¢ sztywno, a do drugiego konca nalezy przy-
tozy¢ moment skr¢cajacy w jedng strong.

Wielkos$¢ przytozonego momentu powinna by¢ zgod-
na z podanym w normie przedmiotowej.

3.6.18. Sprawdzanie trwato$ci waléw nalezy przepro-
wadza¢:

-— na stanowisku badawczym — wg programu poda-
nego w tabl. 4,

— w pojazdach — metoda badan eksploatacyjnych
na przebiegu nie mniejszym niz 50000 km, w warun-
kach uzgodnionych z odbiorcg watéw.

Tablica 4
_— Moment') Czas pracy Kat Predkoéé
Wyréznik walu na
3 i obrotowy . pracy’) | obrotowa
wielkosci stanowisku ;
N-m h » obr/min

40 220

® 350

63

180 800

280 900

355 1300 280 10 1460

3

i 1650

450

560 1850

710 2000

') Zwrot momentu nalezy zmienia¢ co 10 s.

?) Przy badaniach na stanowisku symulujagcym ruchy mostu
nap¢dowego, kat pracy nalezy traktowal jako kat potozenia
spoczynkowego, woko6t ktorego nastgpuje wychylenie walu
w obu kierunkach.

3.6.19. Sprawdzanie momentu oporowego regulacji to-

. zysk poSrednich nalezy przeprowadza¢:

a) w badaniach pelnych:

— bez uwzglgdnienia oporu pier§cieni uszczelniajacych,
to znaczy po odkrgcaniu $rub i odsunigciu pokryw
kompletnych; pokrywy boczne z pier§cieniami uszczel-
niajacymi powinny obraca¢ si¢ razem ze zlgczami kot-
nierzowymi,

— z uwzglgdnieniem oporu pierscieni uszczelniajacych
(w stanie nierozmontowanym);

b) w badaniach niepetnych tylko z uwzgl¢dnieniem
oporu pierscieni uszczelniajgcych.

Sprawdzanie nalezy wykona¢ za pomoca specjalnego
przyrzadu pomiarowego.

3.6.20. Sprawdzenie ptynnosci obrotu watka lozyska
posredniego, ptynnoSci przesuwania si¢ podpér poSrednich
przesuwanych wzgledem biezni tozyska — nalezy prze-
prowadza¢ r¢ka.

3.6.21. Sprawdzanie ugigcia podpdr elastycznych pole-
ga na pomiarze ugigcia elementu sprezystego poddane-
go Sciskaniu przy obcigzeniu wstgpnym i catkowitym
o wielkosci podanej w dokumentacji konstrukcyjne;.

3.6.22. Sprawdzanie momentu dokrecania nakretki
podpory posredniej przeprowadza si¢ r¢cznie za pomoca
klucza dynamometrycznego.

3.6.23. Sprawdzanie skr¢cania oraz trwato$ci przegubu
elastycznego nalezy wykona¢ na kompletnych przegu-
bach elastycznych za pomocg specjalnych urzadzen.
Badanie skr¢cania przegubu polega na trzykrotnej
zmianie obcigzenia, w celu odksztalcenia przegubu i po-
nownym obcigzeniu oraz odczycie wychylenia skrgtne-
go.

Wielko$¢ obcigzenia 1 wychylenia powinna by¢ zgod-
na z wymaganiami podanymi w normie przedmiotowej.

Badanie trwatosci polega na poddaniu przegubu ela-
stycznego cyklicznemu skrgcaniu symetrycznemu ze sta-
13 czg¢stotliwoscig i statym momentem skrg¢cajacym wg
normy przedmiotowe;j.

Badany przegub po osiggnigciu wymaganej liczby
cykli nie powinien wykazywa¢ zadnych uszkodzen me-
chanicznych.

3.6.24. Sprawdzanie odksztalcenia i odpornosci na roz-
darcia elementéw sprezystych przegubu elastycznego po-
lega na pomiarze ugi¢cia elementu spr¢zystego podda-
nego Sciskaniu przy obcigzeniu wstgpnym i catkowitym
o wielkosci podanej w normie przedmiotowej. Spraw-
dzenie odpornosci na rozdarcie polega na poddaniu
elementu sprgzystego naciskowi klina z obcigzeniem
stopniowo wzrastajagcym az do chwili, gdy klin zblizy
si¢ do powierzchni podtrzymujacej element sprezysty
na okre$lona odlegtos¢.

4. OCENA WYNIKOW BADAN

4.1. Wyréb niedobry. Badany wat napedowy, przegub
krzyzakowy, tozysko posrednie nalezy uznaé za nie-
dobre, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-
ciazby przez jedno z badan pelnych wg 2.1.
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4.2. Ocena partii. Parti¢ watéw napgdowych, przegu-
béw krzyzakowych, tozysk posrednich nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli w badaniach nie-
petnych wg 2.2 uzyskata wynik pozytywny, a mianowi-
cie:

a) jezeli liczba sztuk niedobrych znalezionych w pré-
bce pierwszego stopnia — dla poszczegblnych wyma-
gan — jest mniejsza lub réwna m, podanej w pierw-
szym stopniu planu badania,

b) jezeli otrzymana laczna liczba sztuk niedobrych
— dla poszczegdlnych wymagaih — jest mniejsza lub
robwna wartodci m, okreslonej dla drugiego stopnia
planu badan,

¢) jezeli w probie wyluskiwania zgrzeiny nastapi cal-
kowite lub cz¢$ciowe wyrwanie zgrzein ze zgrzewanych
elementéw przynajmniej na dwoch zgrzeinach kazdego
ziacza.

5. ZASWIADCZENIE O WYNIKACH BADAN

5.1. Sprawozdanie z badan pelnych powinno zawiera¢
co najmniej nast¢pujace dane:

— nazwg wytworni,

— dat¢ i miejsce przeprowadzenia badan,

— dane techniczne wyrobu,

— cel, zakres i sposdb przeprowadzania badan,

— zestawienie wynikow badan,

— analiz¢ wynikéw,

— whnioski.

5.2. ZaSwiadczenie o wynikach badan niepelnych. Do
kazdej partii wyrobow wytwdrca powinien sporzadzi¢
zaSwiadczenie zawierajace co najmniej natgpujace dane:

— nazwg wytworni,

— liczbg sztuk w partii,

— dat¢ produkcji,

— stwierdzenie zgodno$ci wykonania z wymagania-
mi normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Fabryka Moechanizmbw

Samochodowych POLMO, Szczecin.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3612-04
a) wprowadzono program badan trwalosci waldw napedowych,
b) rozdzial .Kontrola jakosci® opracowano zgodnie z nowymi

zasadami SKJ.
¢) uktad normy dostosowano do PN-77/N-02003
3. Normy zwigzane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/3602-01 Powtoki metalowe i konwersyjne na wyrobach prze-
mystu motoryzacyjnego. Wymagania i badania

BN-74/3602-02 Powtoki lakierowe na wyrobach przemystu motory-
zacyjnego. Wymagania i badania

BN-75/4144-02 Spawalniciwo. Zgrzewanic oporowe. Proby techno-
logiczne 2lgczy zgrzewanych punktowo

4. Zalecenia migdzynarodowe i normy zagraniczne

PC 1686-75 Asromobunn. Bansl kapnannsie. MeToabl HCHbITRHHK

Fiat 2.00119/2 Controllo ed equilibratura albero di transmissione
vettura 115 C )

Fiat 9.02127 Giunto elastico e relativi tasselli in gommo per albero
transmissione vettura 101 B- 112 B. Capitolato

5. Autorzy projektu mormy: — mgr inz. Jozef Jamroziak, inz. Ro-
man Michalak, Henryk Soltysiak — Fabryka Mechanizméw Samo-
chodowych, Szczecin,

6. Normy przedmiotowe zawierajgce wymagania dotyczace waldbw
nap¢dowych badanych wg BN-80/3612-04:

a) ZN-80/MPM/06-14002 Samochody. Waly napgdowe, Przegu-
by krzyzakowe. Lozyska posrednie — norma dotyczy waléw o wy-
réznikach wiclkodci 56, 180, 280, 355, 370, 450, 560, 710

b) ZN-80/MPM/06-14005 Wal napgdowy o wyrézniku 40. Wy-

“magania i badania
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