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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymaéania i badania odlewdéw z

2eliwa sferoidalnego dla przemystu motoryzacy jnego.

2. WYMAGANIA

2. 1. Materiat, Odlewy powinny by¢ wykonane z Zeliwa
sferoidelnego okreéloneco na rysunku odlewu ©  gatunkach

wg PN-76/H-82123, PN-78/H-83139, PN-78/H-83142 Iub

wg innych norm przecmiotowych,

2. 2. Ksztatt, wymiary i masa ocdlewéw

2.2. 1. Ksztatt i wymiary odlewu surowego powinny byé

zgodnie z wymaganiami okreélonymi na rysunku odlewu.

2. 2. 2. Tolerancje wymiarowe powinny byé zgodne z wy-

maganiami PN-72/H-83104 dla odrowiedniej klasy dokfad-
nosci na rysunku surowego ocdlewu,
Jezeli na rysurku odlewu rie okreslono klasy dokiadnos-

ci wykonania, woéwczas nalezy stosowaé lolerancje wymia-

rowe dla klasy IV wg PN-72/H-83104, Tolerancje katéw
wg PN-77/M-02136.
Po uzgodnieniu pomigdzy odbiorca i producentem dopu-

szcza si¢ stosowanie innych tolerancji wymiarowych.

2. 2. 3. Pochylenia oclewnicze. Konsirukcy jne pochylenia
odlewnicze powinny byé zgodne z PN-54/H-54216, jezeli na
uzgodnionym rysunku surowego cdlewu nie podanc inaczej.

W przypedku gdy pochylenia odlewnicze nie gwarantuja
prawidiowego oddzielenia modelu od masy formy lub rdze-
nia od rdzennicy - wéwczas nalezy stosowaé pochylenia

formierskie wg BN-76/4042-19,

2. 2. 4. Naddatki na obrébke skrawaniem powinny byé

zgodne z PN-72/H-83104. W przypadkach technicznie  u-
zasadnionych dopuszcza sig stosowanie innych nadcatkéw -
podanych na uzgodnionym rysunku odlewu,

2. 2.5. Dopuszczalne maksymalne przestawienia posz-

szczegbinych czeéci odlewdw wynikajace z przesunigcis form-

my lub rdzenia powinny mieéci¢ sie w granicach podanych

w tabl. 1, jezeli na uzgodnionym rysunku surowego odlewu

nie podanoc inaczej.

Tablica 1
Najwiekszy gabarytowy Dopuszczalne przestawierie
wymiar odlewu, mm mm
do 100 do 1
100 + 300 do 1,2
powyzej 300 do 1,5

2. 2.6. Masa odlewdw. Masa nominalna odlewu okres$lona

zgodnie z PN-75/H-83200 p. 2. 4. 4 powinna by¢é podana ha
rysunku surowego odlewu. Dopuszczalne odchytki masy od-
lewdw powinny byé zgodne z PN-72/H-83104 dla odpowied-
niej klasy doktadnoéci podanej na rysunku surowego odle-

wu, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej.

2. 3. Wyglad zewnetrzny

2..3. 1. Powierzchnie odlewdw surowych powinny byé do-

ktadnie oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniowej oraz
pozbawione ochtadzalnikéw zewngtrznych,

Uktad wlewowy, nadlewy, strupy, zalewki, spawy itp.
powinny by¢ usunigte na réwno ze écianka odlewu,

Na powierzchniach odlewéw podlegajacych obrébce skra-
waniem pozostato$é po uktadzie wlewowym i nadlewach nie
moze przekracza¢ 1,5 mm dla odlewdw o wyrﬁiarach do
300 mm i 2,5 mm dla odlewéw o wymiarach powyzej 300 mm,

jezeli na uzgodnionym rysunku surowego odlewu, nie okreé-

lono inaczej.

2. 3. 2. Chropowato$é powierzchni powinna byé okreélona

na uzgodnionym rysunku surowégo odlewu zgodnie z PN-75/
H-83140. Jezeli nie ustalono klasy chropowatosci powie-
rzchni odlewéw - wéwczas producent powinien dostarczaé
odlewy o chropowatoséci powlerzchni maksimum w  klasie

C160 wg PN-75/H-83140.

2. 4. Wady dopuszczalne bez naprawy, Dopuszcza sig

pozostawienie bez naprawy wad podanych w tabl, 2, jezeli

na rysunku suroﬁego odlewu nie okre$lono  inaczej.

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyjnego dnia 30 maja 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1980 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,10 Nakt. 2600+55 Zam. nr 2026/80

Cena zt. 7,20
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Tablica 2
Wada WS
wg PN-66/H-83105 Miejsce Maksymalna Maksymalna dopuszczalna liczba
nazwa wady ar wady, wystepowania dopuszczalna wielkoéé wad okreélona w kol. 4 lub pro-
wady wady cent t:fadanej powierzchni
1 2 3 4 5
Guzy 103 nie podlegajace $rednica do 4 mm; w stanie nieskupionym, tzn. od-
Zalewki 104 obrébce skrawa~ | gtgbokoéé (wysokoéé) legtoéé miedzy krawedziami wad
Wypchniecia 1052 niem do 1,2 mm minimum 10 mm og6inej powierzch
Pecherze zewnetrz- P ni wad do 5% badane] powierzch-
ne 202 w""m ni
Ospowatoéé 204 hre\l -
Naktucia 205 LOIe
suro-
Obciagniecia 206 e podlegajace ob- powierzchnia bez ogra- w dowolnej iloéci, a w przypadku
Blizny 209 rébce skrawa- niczen; przekroczenla ¥/; naddatku jak
Zaprészenia 2101 niem gteboko$¢ do 2/, rze- dla powierzchni obrabianych
Wgniecenia 211 czywistego naddatku
na obrébke
wspbtpracujace
pod obciazeniem bez wad -
Pecherze i szczelne
zewnetrzne 202
PG wspbtpracujace érednica | gteboko$é w stanie nieskupionym (tzn. mini-
Pecherze wierz-| ruchowo z innymi | do 1 mm malna odlegto$é pomiedzy krawe-
wewnetrzne 402 |chnie | powierzehniami dziami wad 10 mm) do 3 sztuk na
°':""°' 1 dm2 w odlegtosci co najmnie]
bione 3 mm od krawedzi odlewu
Jamy nie wspbtpracu- $érednica do 4 mm; w stanie nieskupionym do 6 sztuk
skurczowe 403 jace ruchowo z gteboko$¢ do 20 % gru- na 1 dm? w odlegtosci co najmniej
innymi powierzch-| bosci $cianki odlewu 3 mm od krawedzi odlewu
niami i
Powierzchnie podlegajace obrébce skrawaniem oraz powierzchnie obrobione, wspétpracujace ruchowo z innymi
powier zchniami, powinny byé okreélone przez zamawiajacego.

niedopuszczalnymi

2. 5. Wady niedopuszczalne. Wadami

sa pgknigcia na goraco, naderwania, pgknigcia na zimno
oraz niespawy. Inne niedopuszczalne wady - wg uzgodnie-

nia pomigedzy odbiorca a producentem,

2.6. Naprawa odlewéw

2.6. 1. Warunki ogdine naprawy. Dopuszcza sig naprawe
2.5,

wszelkiego rodzaju wad z wyjatkiem wymienionych w

po uzgodnieniu z odbiorca warunkéw naprawy.

2.6. 2. Warunki naprawy powierzchni nie podlegajacych
obrébce skrawaniem. Na powierzchniach nie podlegajacych
obrébce skrawaniem dopuszcza si¢ naprawe wad przez na-
pawanie. Miejsca napawane powinny odpowladaé wymaga-
niom wg 2. 3. 1. Dla odlewdw nie naraZzonych na dziatanie
temperatury powytej |60°C dopuszcza sie naprawe 2ywica-
mi epoksydowymi. Zywicami mozna naprawiaé wady po-
wierzchniowe z wyjatkiem krawedzi odlewu.

Odlewy narazone na dziatanie temperatury powyZzej |60°C

nalezy okres$lié na rysunku odlewu,

Odlewy nie moga byé naprawiane przez napawanie, jezell

jest to zastrzezone na rysunku odlewu,

Odlewy po naprawie powinny spetniaé wymagania niniej-

szej normy.

2.6.3. Warunki naprawy powierzchni podlegajacych ob-

rébce skrawaniem. Na powierzchniach podlegajacych

ob-

rébce skrawaniem dopuszcza si¢ naprawe wad przez napa-

wanie.

Miejsca napawane powinny odpowiadaé¢ wymaganiom 2.3.1.

Powierzchnia napawana powinna by¢ czysta, tj.

2uzlu, piasku itp.

Twardo$é miejsca napawanego | warstwy

wolna od

przej$ciowe]

nie powinna przekraczaé wartoéci okreélonej w 2.8.

2.6. 4. Warunki naprawy odlewdw sprawdzanych _na

szczelno$é. Odlewy, na ktérych w czasie sprawdzania na

szczelnoéé wystapi tzw. pocenie, moga byé naprawiane wg
warunkéw ustalonych z odblorca. Nie dopuszcza sig  usz-

czelnlania odlewéw wykazujacych kroplowy wyciek.

Odlewy po naprawie powinny spetniaé wymagania niniej=

szej normy.

2.7. Obrébka cieplna. W celu uzyskania odpowiednich

wtasnosécl mechanicznych i struktury zgodnie z normami wy-
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mienionymi w 2. 1, odlewy moga by¢ poddane obrdbce ciepl-
nej.

2.8, Twardos$é odlewdéw mierzona na odlewach w  miejs—

cach umozliwiajacych pomiar metoda Brinella powinna byé
zgodna z normami wymienionymi w 2. 1, dla danego gatunku
Zzeliwa podanego, jezeli na rysunku odlewu nie przewidzia-

no inaczej.

2.9. Szczelnoéé, Odlewy poddane prébie cisnienia nie

powinny wykazywaé nieszczelnosci.

2. 10. Budowa wewnetrzna odlewdéw

2.10.1. Siruktura odlewdw. Odlewy powinny mieé struk-

ture Scista, bez zabiele, peknieé, rys, pecherzy, wtra-

cefl, piasku i 2uzlu oraz innych wad mogacych powodowaé

obnizenie wytrzymatoséci odlewu,

2.10. 2. Mikrostruktura odlewéw wg PN-75/H-04661 po-

winna by¢ odpowiednia dla uzgodnionego gatunku materiatu

lub podana na rysunku surowego odlewu.

2. 11. Powtoki antykorozyjne. Po uzgodnieniu miedzy za-

mawiajacym i producentem odlewy powinny byé malowane

zgodnie z wymaganiami BN—71¢/3602-02 dla klasy 0, jezeli
na rysunku surowego odlewu nie uzgodniono inaczej. Dopu-
szcza sig zacieki, réznice barwy, powierzchniowe rysy i
uszkodzenia mechaniczne powstate w czasie transportu nie
zmniejszajoce stopnia zabezpieczenia i estetyki oraz miejs-
ca nié pokryte farba na pcwierzchniach podlegajacych ob-

rébce skrawaniem,

2.12. Wymagania dodatkowe. W zaleznoéci od przezna-

czenia odlewéw moga by¢ uzgednione pomigdzy odbiorca i

producentem wymagania dodatkowe dotyczace: wytrzymatos-
ci na rozciaganie , zginanie, $ciskanie, udarnosci, sktadu
chemicznego, odpornosci na dziatanie chemiczne lub koro-

zyjne, skrawalnosci i inne.

2. 13. Cechowanie. Odlewy powinny byé cechowane co

najmniej znakiem producenta. Na zadanie zamawiajacego,
uzgodnione z producentem, odlewy moga by¢ cechowane zna-
kjem gatunku zeliwa, wytopu, numerem czeséci, modeli, rdze-
ni lub innymi znakami.

Znaki nalezy wykonac¢ wypukie o wysokoéci co najmniej
6 mm. Na zadanie zamawiajacego wykonuje sie znakiwkles-
te. Miejsce i sposéb cechowania powinny byé okre$lone na
uzgodnionym rysunku odlewu, Cechowanie moze byé po-
miniete w przypadku pisemnego uzgodnienia pomiedzy od-

biorcg i producentem.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Odlewy nalezy pakowaé w pojemniki,
palety lub wigzaé w wiazki. Po uzgodnieniu z odbiorca do-

puszcza sig dostawe odlewdéw bez opakowania.

3. 2. Przechowywanie. Odlewy w czasie przechowywania

powinny byé zabezpieczone przed korozja.

3.3. Transport moze odbywaé sie dowolnymi $rodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia odlewéw przed

opadami atmosferycznymi, uszkodzeniem i pomieszaniem.

4. BADANIA

4.1,

Tablica 3

Rodzaje badah - wg tabl. 3.

Badania Liczno$é Sposdb pobie- Wymagania Opis badan
Lp. Nazwa badania prébki rania prébek
pet- | nie- dodat- sztuk wg wg wg
ne) peIr'oeJ kowe?d
1 2 3 4 5 6 T 8 9
1 sprawdzenie materiatu®) | + + - 3 2.1 4,3.1
2 2:1
2.2, 2
2 sprawdzenie ksztattu
o+ + - 4,3,2
i wymiaréw wg PN/N-03010 2. 2.9
tabl. 4 2. 2.4
2.2.5
3 sprawdzenie masy + - + 2.2.6 4,.3.3
2.3.1
2.3.2
4 ogledziny zewnetrzne + + - 100 %, - 2.4 4,.3.4
2.5, 26
2.11
2,13
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cd, tabl, 3
Badania
) Licznoéé Spo.séb pobie- Wymagania Opis badah
Lp. Nazwa badania pet-| nie- dodat— prébki rania prébek wo wg
ne ') |petne?| kowed sztuk wg
1 2 3 4 5 6 7 8 9
5 sprawdzenie wg, ‘
N PN . 8 4, 3,
twardogci * ¥ tabl. 4 e 4 »
& |serawdmnie + - + 100% - 2.9 4.3.6
szczelnosci
7 | serawcaenie budowy + . + 2 PN/N-03010 2.10 4.3.7
wewnetrznej
S PRSERGIIR FoSToN + n + BN-74/3602-02 2. 11 4.3.8
antykorozy jnych
9 sprawdzenie wymagan " _ i wg 4. 3.9 lub innych usta- 2.12 4.3.9
dodatkowych* leri pomiedzy producentem = a.) N e)
a odbiorca =

zamdéwieniu.

2) Badanie niepetne przeprowadza sig¢ dla kazdej partii

w21,

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzié

Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.

odlewdw,

’) Badania dodatkowe przeprowadza sie na Zadanie odbiorcy uzgodnione z producentem przy zaméwieniu.

’) Badania petne nalezy przeprowadzac przed dopuszczeniem odlewéw do produkcji seryjnej, w przypadku zmian
konstrukcy jnych lub technologicznych oraz gdy badania te stanowia dodatkowe wymagania odbiorcy uzgodnione przy

") Dopuszcza sig pobieranie prébek bezpoérednio z odlewu z tym, 2e badane wtasnoéci mechaniczne uzyskane dla
tych prébek powinny wynosié co najmniej 80 % wtasnoéci okreélonych dla danego gatunku 2eliwa wg norm wymienionych

4. 2. Kontrola jako$ci

4, 2.1. Sktad partii odlewéw. Partia przedstawiona do

kontroli powinna zawiera¢ odlewy wykonane z jednego ga-

tunku materiatu, wg tego samego rysunku i dos.tarczane w
jednéj wysyltce.

Partig dc badarh wtasnoéci mechanicznych stanowia odle-
wy z jednego pieca lub kadzi, a w przypadku przeprowa-
dzenie obrdbki cieplnej odlewy, ktére byty obrabiane w je-
dnym procesie.

Dopuszcza sig¢ tworzenie partii z odlewéw, ktére podda-
ne zostaty obrdbce cieplnej w kilku wsadach pr;zy ustabili-

Zowanym procesie.

4. 2. 2. Liczno$é i sposéb pobierania prébek. Jezeli przy

zaméwieniu nie uzgodniono ostrzejszych wymagafh niz  wg
4. 2. 4, to badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach o licz
noéci wg tabl, 3 kol. 7, sposéb pobierania prébek wg tabl.

3 kol. 8.

4.2 3.
tabl.

Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021,

4. 2. 4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, - maksimum;

2
a) przy badaniach ksztattu, wymiaréw i masy - 2, 5%;

b) przy badaniach twardoéci - 0, 65 %.

4, 2.5. Wyb6r i stosowanie planéw badania dla  kontroli

ksztattu, wymiardw, masy | twardoéci. Plany badania -

dwustopniowe dla kontroli normalnej wg tabl. 4. Wybdr

stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej 1 ulgo-

wej oraz warunki przejécia wg PN-73/N-03021.

Pozostate wymagania nalezy sprawdzaé wg warunkéw o-

kreslonych w tabl. 3.
Tablica 4
Sprawdzenie ksztattu, wymiaréw i masy
(w, =2,5%)
t-aczna licz- Liczba Liczba
Licznoéé noéé prébki kwalifiku- |dyskwalifi-
partii w kazdym jgca kujaca
stopniu m, m,
sztuk
1 2 3 4
[¢] 2
do 150 3
26 1 2
o 3
1513 280 i
40 3 4
1 4
281: 500 -
64 4 5
2 5
5013 1200 i
100 6 7
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noéé pomiaru w celu stwierdzenia zgodnoéci z wymagania-

cd, tabl, 4
Sprawdzenie ksztattu, wymiaréw i masy mi 2.2.1+ 2.25.
(wz =2,5%) 4.3.3. Sprawdzenie masy odlewéw nalezy przeprowadzaé
" na prébkacn o licznoéci wg tabl. 4 kol. 2 w celu stwierdze-
L.yczns licz. Liczba Liczba
Licznosé noé¢ prébki kwalifiku- | dyskwalifi- nia zgodnoéci z wymaganiami 2, 2. 6 na wagach o doktadno$-
partii kazdym : .
i jaca kujaca ci pomiaru wg tabl. 5.
stopniu
m, ™,
sztuk
Tablica §
1 2 3 4 =22
t. K
12015 3200 80 3 7 .Masa odlewu, kg Doktadnoéé wagi, kg
160 8 9 do 1 0, 005
& i 0
3201510000 125 5 9 powyzej 1 £ 10 0, 01
250 12 13 powyzej 10 0,1
1000135000 i ¥ 1
400 18 19 4, 3. 4. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé nie-
uzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym roz
Sprawdzenie twardoéci (w, = 0, 65%)"
proszonym ha wszystkich odlewach przedstawionych do od-
do 1200 50 o 2 bioru. Odlewy nie odpowiadajace wymaganiom: 2.3.1, 2.3. 2,
100 1 2 2.4, 2.5, 2.6, 2.11 i 2.13 nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami normy i usunaé z partii.
1201; 3200 o0 o 3
& 4,3,5, Sprawdzenie twardoéci odlewéw nalezy przepro-
Lo 3 - wadzaé na prébkach o licznoéci wg tabl, 4kol, 2 w celu
3201210000 125 1 4 stwierdzenia zgodnoéci z wymaganiami 2,8,
250 4 5 Sposéb przeprowadzania badaf powinien byé zgodny z
PN-78/H-04350 z tym, Ze liczba badaf na jednej prébce
10001:35000 e - 2 nie powinna byé mniejsza niz dwa pomiary (odciski).
i o z 4,3,6, Sprawdzenie szczelnoéci nalezy przeprowadzaé w
') W dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych {licz- celu stwierdzenia zgodnoéci z wymaganiami 2,9, Ciénienie
ba kwaliﬁkujgcu), twardo$é nie powinna przekraczaé " "
k | d ku od-
15% gdrnuj fub dolne] granicy Hopuszezalneas Zekresu prébne powinno byé okreslone na uzgodnionym rysunku
twardoéci.,- lewu zgodnie z PN-62/H-02650,
W przypadku gdy chociaZz jedna sztuka przekro- Badany odlew nalezy uszczelnié, wypetnié zimna woda i
czy tg wartoéé, cata partig nalezy przesortowaé i sztu- . & 5 akiak i
ki wadlilwe odr2ucté, usunaé powietrze, Nastepnie nalezy powoli zwigkszaé cisé-
nienie wody do wielkoéci okreélonej na rysunku odlewu u-

4. 3. Opis badah

4.3.1. Sprawdzenie materiatu, Sprawdzenie gatunku

2eliwa nalezy przeprowadzaé na prébce o licznoéci wg tabl.
3 kol. 7 w celu stwierdzenia zgodnoéci z wymaganiami 2.1
i partie uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli ba-

dane prébki daty wynik dodatni.

Jezell wynik badania jednej prébki nie odpowiada wyma-
ganiom 2. 1, prébe nalezy powtérzyé na dalszych trzech
prébkach. Jezeli przy powtédrnym badaniu wyniki chociazby
dla jednej prébki sa ujemne, partie nalezy uznaé za nie-
zgodna z wymaganiami normy.

Sposéb przeprowadzenia bada’h wg norm wymienionych w

2.1, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono inaczej.

4.3, 2. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy przepro-

wadzaé na prébkach o licznoéci wg tabl. 4 kol. 2 za pomo-

ca przyrzadéw pomiarowych zapewnlajacych zadana doktad-

nikajac gwattownych zmian ciénienia, Czas trwania préby
powinien wynosié 1 min, jeZeli na rysunku odlewu nie prze-
widziano inaczej, Odlewy nie odpowiadajace wymaganiom 29
nalezy usunaé z partii,

Inne metody badania szczelnoéci powinny byé uzgodnione

pomiedzy odbiorca i wytwérca.

4, 3,7, Sprawdzenie budowy wewnetrznej, Strukture i

mikrostrukture 2eliwa nalezy sprawdzaé na prébkach o
licznoéci wg tabl, 3, kol, 7 odlanych razem z odlewem wg
PN-76/H-83124 Iub wycigtych bezpoérednio z odlewu w ce-
lu stwierdzenia zgodnoéci z wymaganiami 2, 10, Prébki do
sprawdzania mikrostruktury nalezy przygotowaé wg PN-76/
H-04660, JeZeli wyniki badafi nie odpowiadaja wymaganiom
2,10 badania nalezy powtdrzyé na podwdjnej liczbie prébek,
Jezeli powtérne badania dadza wynik ujemny chociatby dla
jednej prébki, partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaga-

niami normy,
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4, 3,8, Sprawdzenie powtok antykorozyjnych nalezy prze-
prowadzaé zgodnie z BN-74/3602-02 w celu

stwierdzenia

zgodnoéci z wymaganiami 2, 11,

4, 3,9, Sprawdzenie wymagari dodatkowych, Prébki do
badaf wtasnych mechanicznych nalezy przygotowywaé i

pobieraé wg PN-76/H-83124, Jezeli przy zaméwieniu
nie uzgodniono inaczej, sprawdzenie wymagah dodatkowych
nalezy przeprowadzaé nastgpujaco:

a) sprawdzenie wytrzymatoéci na rozciaganie nalezy
przeprowadzaé na 1 prébce wg PN-76/H-83124 w celu
stwierdzenia zgodnos$ci z wymaganiami norm wymienionych
w21,

b) sprawdzenie wytrzymatoéci na zginanie nalety prze-
prowadzaé na dwéch prébkach wg PN-75/H-83109 w celu
stwierdzenia zgodnoéci z wvmaganiami uzgodnionymi przy
zaméwieniu;

c) sprawdzenie wytrzymatoéci na éciskanie nalezy prze-
prowadzaé na dwéch prébkach wg PN-64/H-83119 w celu
stwierdzenia zgodnoéci z wymaganiami uzgodnionymi  przy
zaméwieniu;

d) sprawdzenie sktadu chemicznego ha catkowita zawar-
toé¢ wegla, manganu, niklu, fosforu i siarki przeprowadza

sig wg PN-66/H-04010, PN-66/H-04011, PN-66/H-04012,
PN-68/H-03014 i PN-73/H-04015 na jednej prébce pobra-
nej i przygotowanej wg PN-76/H-04007;

e) sprawdzenie innych wymagar dodatkowych naletyprze-
prowadzaé zgodnie z ustaleniami pomiedzy odbiorca i pro-
ducentem;

f) jezeli wyniki badaf nie s@ zgodne z wymaganiami 2,9,
to badania nalezy powtérzyé na podwdjnej liczbie prébek wg

poz, a) + e) lub liczbie uzgodnionej przy zaméwieniu, Je-
2eli powtdérne badania dadza wynik ujemny chociazby dla
jednej prébki, partig nalezy uznaé za niezgodna z wymaga-

niami normy,

4, 4, Ocena wynikéw badai

4, 4.1, Odlew niedobry, Badany odlew naleZzy uznaé za
niedobry, jesli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-

by przez jedno z badahh wymienionych w tabl, 3,

4.4,2, Oceng partii, Partig odlewéw nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jeZeli liczba sztuk niedob-
rych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujacej dla od-

powiedniego programu badania wymienionego w tabl, 3,

4,5, Zaswiadczenie wytwércy o jakoséci wyrobu, Do kaz-
dej partii odlewéw producent powinien dotaczyé zasdwiad-
czenie zawierajace co najmniej:

- nazwe producenta,

- nazwe i oznaczenie odlewu,

- gatunek Zeliwa,

- liczbg sztuk w partii lub mase odlewéw,

- stwierdzenie zgodno$ci wykonania odlewéw z niniejsza
ncx‘mg,

- kolejny numer $wiadectwa, date odbioru oraz znak kon-

troli jakoéci producenta,

5, POSTEPOWANIE Z PARTIA ODLEWOW UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI _NORMY

2,2 w zakresie
catoéci
wadliwych,

twar dosci

Partia nie spetniajaca wymagarh wg
ksztattu, wymiaréw lub masy moze byé poddana w
ponownym badaniom w celu usunigcia odlewéw
Partia nie spetniajaca wymagai 2,8 w zakresie
lub 2, 10 w zakresie budowy wewnetrznej moze byé poddana

obrébce cieplnej i ponownie przedstawiona do odbioru jako

nowa partia lub w catoéci poddana ponownym badaniom
twardoéci w celu usunigcia odlewéw wadliwych,

Odlewy z partii nie spetniajace wymagafi wg 2,3, 2.4,
2.5, 2,6, 2.13 w zakresie jakoéci powierzchni i cechowa-

nia lub 2,9 w zakresie szczelno$ci moga byé poddane na-
prawie i ponownie przedstawione do odbioru jako nowa par-
tia,

Partia nie spetniajaca wymagah wg 2, 11 w zakresie po-
wtok antykorozyjnych moze byé przesortowana, odlewy wad-
liwe naprawione i ponownie przedstawione do odbioru jako

nowa partia,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy
tut Motoryzacji - Warszawa,

Insty-

2, Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura, Ciénienie nominal-
ne, robocze i prébne
PN-76/H-04007 Zeliwo, Analiza chemiczna i spektralna,

Pobieranie i przygotowanie prébek

PN-66/H-04010 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i sta-
li, Oznaczanie catkowitej zawarto$ci wegla

PN-66/H-04011 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i sta-
li, Oznaczanie zawartoéci wegla niezwigzanego (gra-
fitu), wegla Zarzenia)

PN-66/H-04012 Analiza chemiczna surdéwki, Zzeliwa i

stali, Oznaczanie zawartoéci manganu
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PN-68/H-04014 Analiza chemiczna surdwki, Zeliwa i sta-
li, Oznaczanie zawartosci fosforu

PN-73/H-04015 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i sta-
li, Oznaczanie zawartosci siarki

PN-78/H-04350 Pomiar twardoéci metali sposobem Bri-
nella

PN-76/H-04660 Zeliwo i staliwo, Badanie mikroskopowe,
Pobieranie i przygotowanie prébek

PN-75/H-04661 Zeliwo szare, sferoidalne i ciagliwe, Ba-
dania metalograficzne, Okreélenie mikrostruktury

PN-54/H-54216 Odlewy z feliwa szarego, Pochylenia kon-
strukcyjne

PN-72/H-83104 Odlewy z eliwa szarego, Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki
masy

PN-66/H-83105 Odlewy. Nazwy i klasyfikacja wad

PN-75/H-83109 Zeliwo szare, Badania wytrzymatoéciowe,
Préba statyczna zginania

PN-64/H-83119 Badania wytrzymatoéciowe 2eliwa szare-
go, Préba statyczna $ciskania

PN-76/H-83123 Zeliwo sferoidalne niestopowe, Gatunki

PN—?G/H—SJ!ZIJ Zeliwo sferoidalne, Badania, Odlewanie

i pobieranie prébek

PN-78/H-83139 Zeliwo sferoidalne wysokostopowe,  Ga-

tunki

PN-75/H-83140 Odlewy z Zeliwa i staliwa, Ocena  chro-
powatoéci powierzchni surowych

PN-78/83142 Zeliwo sferoidalne niskostopowe i 4rednio-
stopowe, Gatunki

PN-75/H-83200 Odlewy, Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrébke skrawaniem i odchytki masy, Nazwy | o-

kreslenia
PN-77/M-02136 Uktad tolerancji katéw
pN/N—O:iOIO Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy wybér
sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci, Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania
BN-74/3602-02 Potwoki lakierowe na wyrobach przemystu
motor yzacyjnego, Wymagania i badania
BN-76/4042-19 Odlewnicze zespoty modelowe, Pochylenia
formierskie
3, Symbol wg SWW - 0611-1,

4, Autorzy projektu normy - inz, Andrzej Dmitrowicz,
Oérodek Badawczo-Rozwojowy Samochodéw Dostawczych -
Lublin, inZ, Antoni Wojtaszek, Fabryka Samochodéw Cie-

Z2arowych - Lublin,
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