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DROGOWEGO Tłumiki wydechu 
Wymagania i badania 

Zamiast 
BN· 74.'3612.02 

l. WSTĘP 

Przeórliotem normy sę wamagania i bad ani a dotycz~ce 

tłum i ków wydechu stosowanycł'1 do siln ików pojazdó w sa­

mochodowych . 

Nor-ma dotyczy tłum i ków produkowanych ser yjn i 

Norma n i e dotyczy tłum ików s tos owanych w motoc;yklach . 

2. WYMAGANIA 

2. I. Wyk onan ie. Wymiary oraz materiały uży l e na tłum i­

k i pow inny być zgodne z dokumen tację technicznę. Wym i a ­

ry nietol erowane powinny być wykonane zgodni e z SN-77/ 

360 1- 01. 

2 . 2 , Wygl!!d zewnętrzny . P o wier zchnie zewnętr zne n ie 

pow inny mieć pęknięć, ślad6w k oroz j i, w y c i ek6w stopiwa 

ostrych krawędzi. 

D opuszczo się nostępujęcc wgniecenia p o e lektrod ach: 

- na pow ierzchn i ach zewnęt rznych do 0,2 grubości ma­

ter i ału zgrzewanego, 

- na powierzchn i ach osłoni ę tych do O, J grubości mate_ 

r i ołu zgr z wan ego. 

Dl a tł um ik6w cięgnikowYCh pr ac u ję cych na zewnęt rz 

poj azdu dopuszcza się n ast ępuj~ce wgniecenia po elektro­

dach ; 

_ na powierzchn i ach zewn l"t r znych do 0 , I gruboŚc i ma­

ter i ału zgr zewanego , 

- na powier zchn i ach osłoni l" tych d o 0 ,2 grubości mate­

r iału zgrzewan g o. 

2. J , Spoiny i zgr zeiny. Zgr zeiny pow inny być wykona­

ne zgod'lie z PN- 74/M-6902 1. Spoiny i zgr ze iny powinny 

~ apewniać trwałość połęczeń. 

2 , 4 . Powłok i lak i ero w e pow inny być Odporne na tempe_ 

ratury p l"acy t ł umików i powinny Odpow i adać k l asie wy-

malowania ° wg SN-74/J602-02. 

Grupa kolalol/owo V 25 

2,5, Poziom hałasu wy dechu, mier zony w warunkach 

okreŚlonych w punkcie 4,4.8, nie pow inien przekraczać: 

- 95 c;lS (Ą) dl a amochodów osobowych ciężarowych 

o masie całkow i tej do J,5 t, 

- 103 d8 (A) dl a samochodów pozo stałych , O m asie cał­

kowitej powyżej 3,5 I. 

2,6, SzczelnoŚĆ, Po doprowadzeni u do wnętl"za tłumika 

zanurzonego w wod z i e pow i etr za o na dci śn ieniu 50 kPa 

(0, 5 k G/cm
2

) n ie powinien wys tępować cęgly wypływ pę­
cherzy powie tr za, Dopuszcza s i ę wypływ pojedynczych Pl"­

cherzy o średni cy do około 6 mm, 

Dla tłum i ków do samochodów osobowych ciężarowych 

o masie całkowitej do 3,5 ton, wykonanych metodę zawal­

cowan i a, dopuszcz a się wypływ powie tl" za o n adciśn ieniu 

30 kPa ( O, J kG/cm
2

) w il ośc i do 40 Ijmin. 

2,7. Cechowan i e . Na katdym tłum iku, w miejscu okreś l 0-

nym na rysunku, należy pOdać w sposób tr wały 

mn i e j znak wytwór ni, 

co naj -

3. PAKOWANI E . PRZEC H OWYWANIE TRANSPORT 

3, l. Pako wanie powinno zabezpieczać tłumik pr zed u­

szkodzeniem w czasie t r anspor tu . Każda część zewnętrzna 

w kompletnym t ł umiku , nic zabezp ieczona pr ze d korozję , 

powinna być owi j ana papierem pakowym lub przetłuszczo-

nym, 

00 każ dego tłumika przeznaczonego na części zami enne 

należy doczep ić etykietkę, na k tórej należy podać: co naj -

mniej : 

- nazwę wy twórn i , 

- nazwę p r zedm i otu, 

- numer częś c i , 

- da tę produkcj i . 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instylut Motoryzacji - Warszawa 

Ułtanowiona gr.ez DyrektorQ Naukowęgo Zied no~ęniQ Prz~mysłv Motoryzacyjnego d nia 19 października 1977 r . 
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3.2. Przechowywanie. Tłum iki należy przechowywać w 

pomies zczeniach suchych zabezpi eczajęcych przed wi l gocię 

i d zi ałan iem mate riałów żręcych i innych substancji mogę­

c ych wywołać koroz j ę. 

3 . 3 . Transport powinien odbywać się środkami prze-

w o z o wym i krytymi, zabezpi eczajęcymi przed wpływam i 

a tmosfer ycznym i oraZ uszkodzen i am i mechan icznym i . 

4. BADANIA 

4 . 1. P rogram badań 

4 . 1.1. Badani a niepełne. Przy odb ior ze part i i tłumików 

na l eży wykonać następujęce badan i a : 

a) spraw d zen i e wym iarów montażowych (2. 1), 

b) spra wd zen ie wyg lędu zewnę tr znego (2.2) , 

c) spraw dzen ie szczelności (2.6) , 

d) spraw dzenie cechowania (2. 7) . 

4 . 1. 2. Badania pełne . P r zy k w alifikowani u kons trukcji 

tłumika , a także po ka żdej zmianie konstrukcji, technolo­

gii i ma teriałów , majęcych wpływ na jakość tłumików , ora z 

pr zy produkcji seryjnej co najmniej 2 ra zy w roku tłumi-

ki na l eży poddać następujęcym ba daniom: 

a) w g 4. I. 1, 

b) spraw d zeniu materiałów (2. 1), 

c) s praw d zeniu tr wałó ści połęczeń (2.3), 

d ) spraw d zen iu wy tr zym ałości spo in i zgr zein ( 2.3), 

e) spraw d zeni u pow ł ok lakie row ych (2.4), 

f) spraw dzen iu poziomu hałasu w ydechu (2.5) . 

4.2. Wie l kość parti i. Za partię uważa się l iczbę tłu­

mików komple tnych , w ykonanych według jedneg o rysunku 

konstrukcyjnego, pr zedstawionych jednora zo w o do odbioru. 

4. 3. Pob ierani e próbek . Do badań w g 4. 1. 1 należy po­

brać w sposób los owy wg PN/N-03010, próbki o licznoś­

ciach według us t alony ch pl anów badań . 

PI any ba dań nal eży okr eś l ić wg PN-73/ N-03021 pr zy j -

mujęc w adi iwość dopuszczal nę, poziom kontroi i rodza j 

planu według tab I icy. 

Ba dan ia 
Wadliwość 

Poziom 
Rodzaj 

dopuszczal na 
kon troi i 

pl anu 
wg 

0/0 ba dan ia 

4. 1.1 a) 1,5 II jednostopniow y 

b) 2 ,5 II jw. 

c) 1, 5 II jw. 

d ) 2,5 II jw . 

Do badań w g 4. 1. 2 na I eż y pobrać w sposób los o w y c o 

najmniej 5 tł umików. 

4.4 . Op is ba da ń 

4.4. 1. Spr awd zen i e w ymiarów należy pr zeprowadzać 

uniwersalnymi p r zyr zędam i pomiarowymi. 

4.4.2. Spraw d z enie wyglądu zewnętrznego i cechowa­

wan ia należy przeprowadzać nieuzbrojonym ok iem . Wgn ie­

cenia po e lek trodach nal eży sprawdzać uniwersa lnymi przy­

r zędami pom iarowym i . 

4,4,3, Spraw d zen i e s zczelności, Do tłumika z zamknię­

tym otworem w lotow ym i wylotowym, zanurzonego w wo­

d zi e, należy doprowadzić powie trze o nadciśnieniu 50 kPa 

(0,5 kG/cm
2
). 

Czas próby, mier z ony od chw i l i ustaleni a się ci śnienia, 

pow inien wynosi ć co na j mni ej 30 s . 

Szczelność tłumi ków zawa l c owanych należy sprawdzać 

pr zez pomiar upływu pow i e tr za o nadc iśnien iu 30 kPa 

( 0,3 kG/on
2
), doprow adzonego do tłumika z zamkniętym 

otw orem w lotow ym i wyl otowym . Pomia r nal eży przeprow a-

dzi ć po napełnieniu tłumika i ustalen i u się pr zepływu. 

4.4.4. Sprawdzenie mater iałów przeprowadza się na 

podstawie atestów hutn i cz y ch. 

4,4.5 . Spraw dzenie trwałości połaczeń przeprow adza 

się po s z tywnym zamontow an i u tłumika na stol e wzbudnika 

o pr zysp i eszen iu sinusoidalnym lOg - ampl ituda 1 mm, czę­

stot l iwość 50 H z . 

Po 4-g od zinnej prób ie tłumiki nie powinny ulec znie-

kształceniom ani pęknięciom. 

4.4.6. Spraw dzenie wytrzymałości spoin z grzein, Dla 

każdego urzędzen ia zgrzewajęcego lub stanowiska spawal­

niczego należy wykonać r az n a kwartał, na próbkach wy­

konanych w wa runkach produkcyjnych, próbę statycznego 

rozcięgania płaski ch złęcz spawanych h.b zgr zewanych do­

czołowo wg PN-64/M-69710 ora z próbę staty cznę ścina­

nia zgr zein punk tow ych w g PN-74/M-697B2. 

4.4.7. Spraw d zenie powłok lakierowych przeprowad za 

się zgodnie z BN-74/ 3602-02. 

4.4. B. Sprawdzenie poziomu hałasu wydechu przeprowa_ 

d za się za pomocę precyzYj neg o miernika poziomu dźwięku 

n a krzywej kor ekcyjnej A i przy charakterystyce dynam i ­

cznej F (fast). 

B a dany tłum ik powi n ien być zamontow any w pOjefdzie, do 

któ r ego jest pr zeznaczony, lub na stanowisku badawczym 

wYPosażonym w Odpowie dni s iln i k i pr zewody w ydechowe 

zgodn ie z dokumentację technicznę pojazdu. Przed rozpo­

częciem pomi a r ów s ilnik powinien być nagrzany do odpo­

w i e dniej tempe r a tury eksploatacyjnej, a obroty biegu lu­

zem doprowa d z one do minimalnych, określonych przez pro­

ducenta pojazdu. 

Nas tępn ie , otw i e r ajęc ur zędzen ie zasilajęce, należy 

doprowadzić s iln ik do obrotów s tałych równy ch 3 / 4 obro­

tów mocy maksymalnej d la silników gaźnikowych lub rów ­

nych obrotom maksymalnym dl a silników wysokoprężnych. 

Pomiar na l eży wykonywać wokół wy lotu rury w ydecho­

wej ( r ysunek) zamykajęc jednocześnie urzędzenie zasi la­

jęce do minima lnego otwarcia . C z as zamykania n ie powi­

nien przekraczać 1 s . 
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Przy pomiarach wokół w ylotu rury w ydechowej mikrofon 

nale!y ustaw ić w kierunku odchylonym od kierunku w ylotu 

spal in o 45
0

, w odległośc i 500 mm od końca rury. 

Pomiar nale!y wykonać co najmniej w czterech m i ejscach 

równomiernie rozło!onych na okręgu pomiarow ym. 

Je!el i w yniki pomiaró w w poszczególnych punktach róż­

ni~ s i ę w ięcej niż o 2 dB (A,), a dla rury wydechowej ścię­

te j ukośnie w i ęcej niż 05 dB (A), to pomiary należy powtó­

r z yć przy takim usytuow aniu w ylotu rury, aby różnice 

pomiarów nie przekraczały podanych wYżej wartości. 

Jeżeli w yn i k i różn i ~ się mniej niż o 2 dB (A,) lub dla ru­

ry ści ę tej ukośnie mniej ni! 05 dB (A,), to miejsce pomia­

ru należy u znać z a zadowalaj~ce . 

Za w ynik pomiaru należy przyj~ć średni~ arytmetYczn~ 

cz terech uzyskanych w yn i kó w . 

Poziom hałasu układu w ydechowego mierzony wokół rury 

wydechow ej n i e powinien przekraczać wartości podanych 

w p . 2 . 5 . 

Poz i om hałasu źródeł, nie zwi~zanych z badanym ukła­

dem wyde chow ym, w miejscu pom i aru poziomu hałasu stru­

g i powi nien być co na jmniej o 10 dB (A,) niższy od naj-

mniejszej wartości mi e rzonej. 

Poz iom hałasu źródeł zwi~zanych z badanym układem wy­

dechowym w miej scu pomiaru poziomu hałasu strugi powi-

nien być n i ższy co najmniej o 3 dB (A) od najmniejszej 

wartości mierzonej. W przypadku n i edotrzymania tego wa-

.",.~ . I / 

runku źródła z wi ~zane z badanym układem wydechowam po­

winny być odpow iedn i o os łon i ęte . 

4 . 5 . Ocena wyników badań 

4 . 5.1 . Tłumik zgodny z w ymaganiami normy. Badany 

tłumik należy uznać za zgodny z wymaganiami normy, jeże­

li wszystkie badania w g 4. 1. 1 dały w ynik dodatni. 

4 . 5 . 2. Partia zgodna z w ymaganiami normy. Partię tłu­

mikó w należy uznać za zgodn~ z w ymaganiami normy, je-

żeli: 

a) składa s i ę z tłumików , które przeszły badania n ie_ 

pełne z w yn i kiem pozytywnym, 

b ) w yniki aktualnych badań pełnych s~ poz ytywne . 

4 . 6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Na ż~­

danie zamaw i aj~cego dla ka!dej parti i tłumików wytwórnia 

jest obow i {lzana sporz~dzić św iadectwo 

najmniej: 

a) nazwę w ytwórni, 

b) oznaczen i e typu tłumika, 

c) datę wykonania, 

d) liczność parti i , 

e) datę przeprowadzenia badań pełnych, 

zawieraj~ce co 

f) stwierdzenie zgo<i'1ości wykonania z W\'TTlaganiami no,," 

my . 

Wytw6rca jest obowi{lzany do przesłania na !~danie za­

mawiaj{lcego wyników przeprowadzonych badań okresowych. 

KON lEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMAC JE 

l. Instytucja opracowuj.,ca normę - Przemys łowy Insty_ 

tut Motory zacji , Warsza wa . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74j3612-02 

a) wprowadzono ocenę szczelności tłum i ków wykonanych 

metodp zawa l cowani a, 

b) wprowadzono statystycznp kon trol ę jakości wg PN-7ł' 

N-0302 1, 

c ) zmieniono warunki pomiaru oraz dopuszczalny poziom 

hałasu wydechu. 

3. Norm y zwijlzane 

PN-74/M-690 2 1 Wytyczne projel' towania, wykony wania 

kont r o i i złęcz zgrzewanych punktowo 

PN-64/M-69 710 Próba sta tyczna rozcfęgania płaskich z/{lCZ . 

spawanych lub zgrzewanych doczołowo 

D ODATKOWE 

PN-74/M-69 762 Próba s tatyczna ścnania zgr zein punkto­

wyCh 

P N-./ N-03010 Statystyczna kontro l a jakości . Losowy wy ­

tx2 r sztyk do próbek 

P N-73j N-03021 Statys tyczna kontrola jakości. Kontro l a 

odbiorcza wg Oceny alterna t ywnej. Plany badan ia 

BN_77j 3601-01 Odchy łki n i e tolerowan ych wym iarów , 

kształtu i połoien i a dla wyrobów przemys ł u motoryza­

cyjnego 

BN-74/3602-02 Powłok i lak ierowe na wyrobach przemysłu 

motory zacy jnego. Wymagania i badania 

~. Symbol wg SWW _ 1029-69. 

5 . Autor projek tu nor my - i n;!:. Kaz imierz Defański, Za­

kł ady Sprzętu Motoryzacyjnego, Brodnica . 
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