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1. WSTZP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sq wy-
magania i badania koncdéwek przewoddw wysokiego na=

pigcia nasadzanych ra $wiece zapionowe,
czonych do pracy w klimacie umiarkowanym.

przezna-

1.2. Okreélenia = odpornosé (srodowiskowa)i wy-
trzymatosé ($érodowiskowa) = wg PN=T72/E-01050.

2.1. Wyglgd zewngtrzny. Powierzchnia zewngtrzna
powinna byé gladka bez wgniecen, peknigé i  od=-
pryskéw,

n

2.2. VWymiary powinny by¢ zgodne z PN-70/5-7503
i dokumentacjg wyrobu.

2.3. Rezystancja rezystora przeciwzakioceniowe=-
go zastosowanego w koricédwce pcwinna wynosié 10
2 xQ w temperaturze 20 5°C i nie powinna ulec
zmianie w temperaturze 80 +2°¢ wigcej niz o 10%

w stosunku do wartosci zmierzonej w temperaturze
20 #5%.

2.4. Odpornosé na wyladowania iskrowe. Xorcdwki
z rezystorewm przeciwzakidceniowym w ukladzie 2
cewkg zap2onowg, rozdzielaczem i iskiernikien os=-
trzowym wg PN=73/3-76105 wyregulowanym na
cie szczytowe wystepujgce w instalacji zaponowe]j
nie powinny wykazywaé iskrzenia zewngtrznego lub
wewnetrznego.

2.5. Trwatoéé. Koficéwki powinmy wytrzymaé bez
uszkodzenia obcigzenie pradem powodujgcym strate
mocy w rezystorze 1W w czasie 500 h przy tempera=-
turze 20 15°C.

napig=-

2.6. WytrzymaXo$é na drgenia. Koricdwki powinny
wytrzymaé wstrzgsy o czestotliwosci 50 #5Hz i
przyspieszeniu 15 g.

2.7. Wytrzymatos$é na nagle zmiany
Koncéwki powinny wytrzymac nagXe zmiany
tury w granicach =40 do 130°¢.

temperaturv.

tempera=

2.8. Wytrzymatosé na wilgotne gorgco stae.Kon=

céwki powinny wytrzymad w ciggu 24 h prébe €Ca wg
PN-73/E-04550 ark. 03.

2.9. Wytrzymato$é elektryczna izolacji. Koicdw-
ki powinny wytrzymal w powietrzu w temperaturze
14 XV o

20 *5°C napieciec probiercze przemienne
czgstotliwo&ei 50 Hz.

2.10. Wytrzymazoéé zamocowania wkreta. Wkretmo-
cujgcy przewéd zapionowy powinien wytrzymaé oo-
cigzenie 3i%g 17 kG (170 N).

2.11. Wytrzymaros$é na dziaktanie benzyny i olcju.
Konicédwki powinny by¢ wytrzymaXe na dziaZenie ben=-
zyny i oleju.

2.12. WytrzymaXosé na spadek swobodny. Korcdwii
powinny wytrzymal uderzenie spowodowane zetknic-
ciem z podXozem betonowym przy spadku swobodnyn 2z
wysokoéci 1,5 w.

2.13. SiXa potrzebna do zdjecia koAcdwki ze
Swiecy zapXonowej powinna miescié sig¢ w granicach

1 ¢+ 4 kG (10 + 40N).

2.14. Polgczenie kofcéwki z ekranem. Sila po-
trzebna do zsunigcia ekranu z koricéwki prostej (P)
powinna wynosié co najmniej 10 kG (100 N) a mo-
ment potrzebny do obrdcenia ekranu na kofcéwce co
najoniej 0,2 kG-m(2 Nm).

2.15. Polgczenie ekranu ze $wiecg zapXonowg. bo-
ment potrzebny do obrdécenia koricéwki z ekranem na

éwiecy zapXonowej powinien by¢é nie mniejszy ni2
0,02 kGeuw (0,2 Nm).

2.15. PowXoki ochronne. Ekrany kolicéwek ekrano-
wanych powinny miel powXoke ochronng grupy U wg
BN=74/3602-01.

2.17. Trumienno$é koncdwki z rezystorem mierzo-
ne w zakresie czgstotliwosci 30 = 300 MHz powinna

byé zgodna z wartoscig w dokumentacji konstruk-
cyjnej na dany typ konhcdwki.

2.18. Cechowanie. Na kazdej korcéwce powinny byc
umieszczone w sposdd trwaty i czytelny co nsli-
mniej nastepujgqce dans:

2) znak lub nazwa wytwdreni,

b) wyréznik oznaczenia wg normy przedmiotowe -
¢) miesige i rok produkcji dla koficéwek ekrarc.-

Zgloszona przex Przemyslowy instytui Moioryzociji = Warszowa
Ustonowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Motoryzacyjnego dnia 28 kwietnia 1975 r.
joko norma obowiazvjaca w zokresie produkeji od dnia 1 lipca 1976 r.
{Dz. Norm. i Miar nr 17/1975 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Wolyw do WN 27.575. Oddono do sklodv 12875 Druk vkosczono w stycazniv 76.

Cene 2t 2,40

Obi0,600. w. Nokiad 3200+ 54 gz, Zom, 2887/75
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3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Korcéwki powinny byé pakowane w
sposdéb zabezpieczajgcy Jje przed uszkodzeniem.

Na opakowaniu powinny by¢ podane co najmniej:

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) nazwa i wyrdéznik oznaczenia wg normy prze=-
dmiotowej,

¢) liczba sztuk,

d) data produkcji.

3.2. Przechowywanie. Koncdéwki nalesy przechowy-
waé w pomieszczeniu zamknigtym w temperaturze co
najmnie}j 5°C i wilgotnoséci wzglednej powietrza rie
wigkszej niz 80%.

3.3. Transport. KoXicéwki podczas transportu na-
lezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem mechanicznym

i zawilgoceniem.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania pelne majg na celu gprawdzenie
zgodnoéci wykonania koricéwek z wymaganiami normy.
Badania peitne powinny by¢é wykonywane przy urucha-
mianiu lub wznowieniu produkcji (po okresie nie
krétszym niz 6 miesigcy), zmianach konstrukeji,
technologii lub materiatdéw, ktére mcggq mieé wpiyw
na jakos$¢ korncdéwek. Ponadto badania te wykonuje

si¢ okresowo co najmniej raz na rok.

4.1.2. Badania niepelne przeprowadza sie przy
odbiorze wyprodukowanej partii koAcéwek.

4.2. Rodzaje badan - wg kolejnosci podanejw ta-
blicy.

4.3, Pobieranie prébek

4.3.1. Pobieranie prébek do bada’ peklnych, Z
partii wyrobdéw, ktdére przesziy badania niepeine z
wynikiem dodatnim, nalezy pobraé 4 prébki o licz-
nosci szeéciu wyrobdw kazda sposobem losowym. Po=-
szczegélne prébki nalezy poddaé badaniom wg tabli-
cy lp: 1 £ 5 (prébka I), 6 + 12 (prébka II), 13 =
16 (prébka III), 17 (prébka IV).

4.3.2. Prébki do badai niepeinych pobiera sig z
partii wyrobu w liczbie i sposéb zgodny z PN=73/

N-03021 przyjmujgc ogélny poziom kontroli II oraz
plany badania jednostopniowe 1lub dwustopniowe.
Zgodnie z PN-73/N-03021 stosuje sig kontrole ul-
gowg, normalng lub obostrzong.

4.4. Warunki przeprowadzenia badan - wg PN-72/
S=76001 p. 4.4.

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego’ prze-
prowadza sig¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem.

4.5.2. Sprawdzenie wymiardw polega na:

a) sprawdzeniu wszystkich wymiardéw w badaniach
peXinych (bez rozbierania wyrobu),

b) sprawdzeniu wymiaréw maksymalnych i minimal-
nych na zgodnosé z PN-70/S-76032 w badaniach nie-
peinych.

Sprawdzenia wykonuje si¢ za pomocg uniwersal-
nych przyrzgddéw pomiarowych lub sprawdziandw.

4.5.3., Sprawdzenie rezystanciji rezystora rze-
ciwzakXéceniowego wykonuje sie przyrzgdem pomia-

rowym klasy nie gorszej niz 0,5.

Badania
Lpe Zakres badasi - Wymagania S A
peine i & bl
peine

1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie wygladu zewnetrimnego + + 2,11 2,18 4.5,1
2 Sprawdzenie wymiardw + 2,2 4.5.2
2 Sprawdzenie rezystancji rezystora + + 243 4.5.3
4 Sprawdzenie odpornosci na wytadowania

iskrowe + + 2.4 4454
5 Sprawdzenie trwaZosci + - 2.5 4.5.5
6 Sprawdzenie wytrzymatosci na drgania - 2.6 4,5.6

Sprawdzenie wytrzymalosci na nagle

gmiany temperatury + - 2.7 4.5.7
8 Sprawdzenie wytrzymalosci na wilgotne

goraco staie . + - 2.8 4.5.8
9 Sprawdzenie wytrzymwaZosci elektryczne}

izolacji - 2,9 4.5.9
10 Sprawdzenie zamocowania wkrgtu - 2,10 4,5.10
" Sprawdzenie wytrzymaXosci na dziazanie

benzyny i oleju + - 2,11 4.5.1
12 Sprawdzenie wytrzymaXodci na uderzemie + - 2.12 4.5.12
13 Sprawdzenie sily potrzebnej do zdjecia

koricéwli ze swiecy + + 2,13 4.5,13
14 Sprawdzenie potaczenia koncdéwki z ekranem + - 2,14 4.5.14
15 Sprawdzenie polgczenia ekramu ze swiecs + - 2,15 4.5.15
16 Sprawdzenie powok chronnych + - 2,16 4.5.16
17 Sprawdzenie tlumiennosci + - 2.17 4.5.17

Znakiem + oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadzad,
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4.5.4. Sprawdzenie odpornosci na wyXadowania is-
krowe. Sprawdzenie wyladowan iskrowych przeprowa-
ukladzie odpowiadajgcym

dza si¢ na urzgdzeniu w
instalacji zapionowej silnika 2z zapZonem iskrowym
przy utrzymaniu nastepujgcych parametrdw:

a) odstep ostrzy w iskierniku wg PN-73/S-76105
powinien wynosié 12 0,5 mm,

b) rozdzielacz powinien wirowaé 2z predkoscig
1000 *100 obr/min,

c¢) napigecie zasilania powinno wynosié 14 10,17 V.

Badana koricéwka z rezystorem przeciwzakidcenio-
wym powinna byé podigczona pomigdzy iskiernik i
rozdzielacz i poddana prdébie w ciggu 5 min. Jeze-
1i w czasie badania na skierniku jest iskra cien-
ka, drobna, szara, wéwczas koncdéwka jest dobra,
tzn. nie wykazuje wyXadowan wewnetrznych lub ze-
wnetrznych.

W przypadku gdy iskra jest niebiesko-bXyszczgce
koncéwka nie speXnia swego zadania, poniewaz wy=-

stgpujg w niej wytadowania iskrowe.

4.5.5. Sprawdzenie trwalosci przeprowadza sig
napieciem wynikajgcym z wymagen 2.5. Wynik bada-
nia nalezy uznadé za dodatni, jezeli nie wystapi
przegrzanie, pekniecie, odksztaXcenie pc Dbadaniu

kodcdwki speiniaé bedzie wymaganie p. 2.4.

4.5.6. Sprawdzenie wytrzymaXoéci na drgenia prze-

prowadza sig¢ na wstrzgsarce o drganiach sinusoi=-
dalnych przez 24 h. Konecéwki powinny byé osadzo-
ne na $wiecach Sztywno zamocowanych do stoxu
wstrzgsarki pod kgtem 45° do ogi pionowej. Prdbe
przeprowadza sig z przewodami zaplonowymi whkregco-
nymi w koncdéwki. Korice poprowadzonych luZno prze-
wodéw wysokiego napigcia o dtugodéci 30 + 35 cmpo-
winny by¢é zamocowane poza stotem wstrzgsarki. Wy~
nik badania nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli po ba-
daniu koricéwka spetnia wymagania podane w 2.3 i

2.14.
4.5.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na zmiany tem-

peratury przeprowadza sig¢ przez 5 cykli zawiera-
jacych kolejno nastgpujgce temperatury:

1h w temperaturze -40°C,

0,5h w temperaturze 20 15%¢,

0,5h w temperaturze 130°¢,

0,5h w temperaturze 20 +5%.

Wynik badania nalezy uznaé za dpdatni, jezeli
nie wystgpigq $lady przegrzanie, odksztaXcenia,pe-
cherze lub pgknigcia oraz jezeli po badaniu kofi-
céwka speinia wymaganie podane w p. 2.3.

Dopuszcza sie nieznaczng zmiang barwy xoricdwek.

4.5.8. Sprawdzenie wytrzymalosci na wilgotne go-
rgco stae przeprowadza sie umieszczajgc koncowki
w komorze klimatycznej w ciagu 24 h wg PN=73/
E-04550 ark. 03 p. 2.3.1. W ciggu 30 min od =za~-
koficzenia regenerowania wg PN-73/E-04550 ark. 03
p. 2.4 nalezy wykonal sprawdzenie wytrzymaXosci
elektrycznej izolacji zgodnie z p. 4.5.9 normy.

4.5.9. Sprawdzenie wytrzymaXosci
izolacji przeprowadza sig¢ przez

elektrycznej

przylozenie na-

pigcia z transformatora o mocy co npajmniej 2KVA
do ekranu lub fplii metelowej nawinietej na vo-
wierzchnig zewnetrzng w odlegosei 15 mm od brze-
gbéw (w korcdwkach nieekranowanych) i czesci meta-
lowej wewnetrznej. Napiegcie probiercze powinno
wzrastaé od O do 14 kV z predkoscig 500 V/s.

W ciggu 60 s od chwili osiagnigcia napiecia
14 kV nie powinny wystgpid przebicia izolacji iwy~
tadowania powierzchniowe.

4.5.10. Sprawdzenie wytrzymalosci zamocowania
wkreta przeprowadza si¢ przez obcigZenie go sizg

statyczng wzdtuz osi przez 10 s. Po badaniu wkrel
nie powinien bydé luZny.

4.5.11. Sprawdzenie wytrzymeXodci na dzisienie

benzyny i oleju przeprowadza si¢ umieszczajge na

24 h porowg badanych koricdwek w oleju
a drugq potowg w etylinie. Po wyjeciu z
etyliny oraz ich wytarciu nie powinno
zmatowienie powierzchni koricdwek.

4.5.12. Sprawdzenie wytrzymeXosci na spadek swo-

bodny przeprowadza sig przez zrzucenie koncowki
bez ekranu z wysokos$ci 1,5 m na pod*oze betonowe.

silnikowynr
oleju

wystgpic

Wynik badania nelezy uznaé za dodatni, jezell kui-
cdwka nie peknie.

4.5.13. Sprawdzenie sily zdejmowania koncdwki
ze Swiecy zapXonowej przeprowadza sig¢ za pomoca
sprawdzianu z gwintem M4 o Srednicy zewngtrzne]
$ruby 4,0 -0,05 mm i dXugosci gwintu 8 mm. Po 50~
-krotnym zak*adaniu i zdejmowaniu koncéwki ze
sprawdzianu sita mierzona wzdluz osi
winna speknial wymaganie p. 2.13.

gwintu po=-

4.5.14. Sprawdzenie poXaczenia koncdwki z ekra=
nem przeprowadza sig¢ w dowolny sposéb umozliwia-
jacy pomiar siity i momentu.

o 4.5.75. Sprawdzenie poXgczenia ekranu ze Swiecg

wykonuje sig¢ przez pomiar momentu potrzebnego do
obrdécenia ekranu wcidnietego na korpus swiecy za=-
pionowej.

4.5.16. Sprawdzenie powlok ochronnych galwa-
nicznych przeprowadza si¢ wg BN-74/3602-01.

4.5.17. Sprawdzenie tiumiennoéci
si¢ zgodnie z PN-68/T-04545.

4.6. Ocena wynikdw badad

przeprowadza

4.6.1. Wynik badaii pexnych nalezy uznaé za do=-
datni, jezeli wszystkie prdby wymienione w 4.2 na
pobranych prdébkach dadzg wynik dodatni.

Jezeli ktorakoiwiek proba dzla wynik ujemny na
ktérejkolwiek koencéwce, probe nalezy przeprowadzil
powtdérnie na prébece o podwodjnej liczbie koncowek
pobranych ponownie do badan. Jezell powtérna pro-
ba da wynik dodatni, wynik badan peinych nalezy u-
znaé¢ za dodatni.

4.6.2. Ocena wyniku badanl niepexnych. Oceng na=-
lezy wykonad wg PN=-73/N-03021 przyjmujac wadli-
woéé dopuszczalng W, = 1,5% dla kazdej badanej ce=-

chy, osobno.

XONIEC

Informacje dodatkowae



Informacje dodatkowe do BN-75/3687-18

INFORMACJE DODATEOWE

1, Instytucje opracowujaca nor ~- Przemystowy Instytut

Motoryzacji ~ Warszawa,

2 totna zmia o :» do Ri-72/3687-1
a) wprowadzono wymagania dotyczace odpormosci koricowek na

iskrzenie,
b) wprowadzono wymaganie dotyczace poiaczenia ekrami kori=

cowkl ze Swiecq,
¢) wprowadzono wymagania dotyczace tiumiennogei koncdwid z

rezystorem

e Bormy zwiazang
IN=72/E=01050 Ochrona grodowiska wyrobdw elektrotechmicz-
nych. Nazwy i okreglenia,
M=-73/8=0455C ark. 03 Wyroby elektrotechniczne, Préby sro-

dowiskowe, Préba Ca - wilgotne gorsco stake,
PN=73/N=03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola od-
bioreza wediug oceny altermatywnej. Plany badania

PN-T72/5-76001 Wyposazenie elektryczne pojazdéw samochodo=
wych, Ogélne wymagania i badania
PN=70/5-76032 Wyposazenie elektryczne pojazdéw samochodo-
wych, Koricéwki przewodéw nasadzane na dwiece zapionowe
PN-73/5-76105 Urzadzenia badawcze wyposazenia elektrycznego
pojazdéw samochodowych., Iskiernik pomiarowy ostrzowy
PN-68/T-04545 Przemysiowe zakidécenia radioelektryczne, Pod=-
zespoly i filtry przeciwzakXécenlowe, Metody pomiaru i
wyznaczania charakterystyk wielkiej czestotliwodci
BN-74/3602-01 Powoki metalowe i konwersyjne na  wyrobach
przemysiu motoryzacyjnego. Wymagania i badania
4. Normy zagrapiczne
NRD TGL 200-3612 Elektrische Fahrzeugausrfistung. Zfindleitu-
ngs-Entstdrstecker
Wtxochy Fiat 9,93791
sione, Capitolate

5o Autorzy orojektu normy - mgr inZz, Wincemty Kalinowski

°Iliot, Bolestaw Kedzierski PIMot,

Soppressori disturbi radio doll” accen-



	BN_75_3687_18_01
	BN_75_3687_18_02
	BN_75_3687_18_03
	BN_75_3687_18_04

