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Wymagania i badania Grupo kotologowo V 25 

1. WST;:P 

1.1. Przed~iot normy. Przedmiotem nor~ s& wy
magani a i badania ko ńc 6we k pr zewodów vlY sokiego na

pi ęc ia nasad zanych r.a Ś liece zap łonowe , prze zna
ozonych do pracy w kl imacie umiarkowanym . 

1 . 2. Określen ia - odporność ( środ owiskowa)i wy
t r zy małość \ środowis kowa) - wg PN- 72/ E- 010:>0 . 

2. WYMACANIA 

2. 1. Wygl§d zewnętrzny . Powi erzchnia zewnętrzna 
powinna być gładka bez wgnieceń, pękni ęć i od
pryskÓW. 

2 . 2. Wymiary powinny by ć zgodne z PN- 70/S- 7óJ32 
i do k umentacją wyrobU. 

2. J. Re;ystancja rezystora prze c iwzakłóc ~niow -
~ zas tosowanego w końcówce pcwinna wynos1c ~ O 

:!2 kn w temperaturze 20 ±50 C i nie pow nna u1ro 

zmiar.i e w temperaturze 80 ±20C więcej niż o 10% 
w s t osunku do wartości zmierzone j w tempera turze 
20 ±50 C. 

2. 4 . Odporno ść na wyładowan ia i skrowe . Końc ówk i 

z rezys t orem przec iwza kłócen iowy~ w ukł~d~ie z 
cewką zapłonową, rozdzielaczem i iskie r nikiem os
trzowym wg PN-7J/ S-76105 ~~regulowanym na napi ę 

c i e szczytowe występujące w insta lacji zapłonowe j 

ni e powi nny wykazywać iskrzenia zewnętrzn ego l ub 
wewnętrznego. 

2 . 5. Trwałość . Końcówki powinny wytrzymać bez 
uszkodzenia obciążenie prądem powodującym stratę 

lIIocy w rezystorze 1V1 w czas ie 500 h przy tempera
turze 20 150C. 

2. 6 . Wytrzymało ść na drgan i a . Końc6wk i powi nny 
wy trzymać wstrząsy o częstotliwości 50 ±5liz i 

przysp i eszeni u 15 g . 

2 . 7. Wytrzymało ść na nagłe zmiany tcmoer tury . 
Końc 6wki powi nny wytrzyma ć nagłe zmiany te~per~

tury VI granicach -40 do 1 JOoC. 

2. 8 . Wy trzy małość na wilgotne 50r~co stałe. Kori 
c6wki powinny wytrzyma ć w c iągu 24 h pr60e ea wg 
PN-7J/ E- 04550 ar k. OJ . 

2 . 9 . Wytrzymało ść elektryczna izolacj 1. Końc6w

ki powinny wy trzy mać w powi etrzu w temperaturze 
20 ±5°C nap ię c ie prob i ercze przemienne 14 kV o 
c z ęetotliwoŚ i ; 0 Hz. 
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cuj/lcy przew6d zapłonowy powinien wytrzymać 0'0-
c i~że n i e s i łą 17 kG (170 N) . 

2.11 . Wytrzymało ść na działanie benzyny i ol eju. 

Końc6wki powi nny by ć wytrzymałe na działanie ben
zyny i ole j u. 

2.12. Wytrzymałość na spadek swobodny . Końcó\~ki 

powi nny wyt rzymać uderzeni e spowodowane zetkniQ" 
c i em z podło~ e m be tonowy m przy spadku swobodn m z 
wysokośc i 1,5 ID . 

2.13. Siła potrzebna do zdjęcia końcówki ze 
świecy zapłonowej powinna mieścić się w granicac~ 
1 ';'4 kG (10';'40N). 

2.14. POł,czenie końc6wki z ekranem. Siła po
trzebna do zsunięcia ekranu z końc6wk i prostej ~) 
powinna wynos i ć co naj mniej 10 kG (100 N) a mo
ment potrzebny do obrócenia ekranu na końc6wce co 
najmniej 0 , 2 kG·m(2 Nm ) . 

2. 15 . Poł§czenie ekranu ze świec ą zapłonow,. Mo

me nt potrzebny do obr6cen i a końc6wki z ekranem na 
świe cy zapłonowe j powi nien by ć nie mniej8~ niż 

0, 02 kG· m (0,2 Nm). 

2 . 16 . Powłoki ochronne . Ekrany końc6wek ekrano
wanych powinny mie ć powłokę ochronną' grupy U wg 
BN-74/ 3602-01 . 

2.1 7 . Tłumienno ść końc6wki z rezystorem mierzo
na IV zakres i e częstotliwości JO -:- JOO MHz powinna 
by ć zgodna z wartością w do~umentacji konstruk
cyjnej na dany typ końcówki. 

2. 18 . Cechowanie. Na każdej końoówce powlnny~ 
umie s zczone w spos 6b trwały 1 czytelny co ns~

mniej następujące dane: 
a ) znak lub nazwa wytwórni, 
b) wyr6żnik oznaczenia wg norll1Y przedmiotowe .: 
e) miesi ąc i rok produkc ji dla końc6wek ekre nc. " 

Zgłoszono ?rzez Przemysłowy '"S'rtul Motoryzacji - Warszawo 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Motoryzacyjnego dnia 28 kwietnio 1975 r. 

iako normo obowiazujqca w zakresie produkcji od dnia l lipca 1976 r. 
(Dz. Nor m. i Miar nr 17 / t 975 1'0%. 57) 

WYDAWNIC1WA NORMAliZACYJNE 1916. Wol.,w do WN 27 .5 .7 5 . Oddo M) do .Hod" 12 .8 .7 5 D'uk vkok10t\O w Jtycuiu 76 . 
Ob ... O,60o. w . Not..ło d 3:00 . 54 eQ& . Zomo 288117s 

c_.t 2.40 



3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 4.3. Pobieranie próbek 

3.1. Pakowanie. Końcówki powinny być pakowane w 
sposób zabezpieczaj~cy je przed uszkodzeniem. 

Na opakowaniu powinny być podane co najmniej: 
a) nazwa lub znaK wytw6rni, 
b) nazwa i wyr6żnik oznaczenia wg normy prze-

dmiotowej, 
c) liczba sztuk, 
d) data produkcji. 

3.2. Przechowywanie. Końc6wki należy przechowy
wać w pomieszczeniu zamkniętym w temperaturze co 
najmniej 50 C i wilgotności względnej powietrza nie 

większej niż 80%. 

3.3. Transport. Końcówki podczas transportu na
leży zabezpieczy ć przed uszkodzeniem mechanicznym 
i zawilgoceniem. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 

4.1.1. Badania pełne maj~ na celu sprawdzenie 
zgodności wykonania końc6wek z wymaganiami normy. 
Badania pełne powinny być wykonywane przy urucha
mianiu lub wznowieniu produkcji (po okresie nie 
kr6tszym niż 6 miesięcy), zmianach konstrukcj i. 
technologii lub materiałów, kt6re mcg~ mieć wpływ 
na jakość końcówek. Ponadto badania te wykonuje 
si ę okresowo co najmniej raz na rok. 

4.1.2. Badania niepełne przeprowadza się przy 
odbi orze wyprodukowanej partii końcówek. 

4.2. Rodzaje badań - wg kolejności podanej w ta
blicy. 

4.3.1. Pobieranie pr6bek do badań pełnych. Z 
partii wyrob6w, które przeszły badania niepełne z 
wynikiem dodatnim, należy pobrać 4 pr6bki o licz
ności sześciu wyrob6w każda sposobem losowym. Po
szczególne pr6bki należy poddać badaniom wg tabl~ 
cy lp: 1 ~ 5 (próbka I), 6 + 12 (pr6bka II), 13 ~ 
16 (pr6bka III), 17 (próbka IV). 

4.3.2. Próbki do badań niepełnych pobiera się z 
partii wyrobu w liczbie i sposób zgodny z PN-73/ 
N-03021 przyjmując ogólny poziom kontroli Iloraz 
plany badania jednostopniowe lub dwustopniowe. 
Zgodnie z PN-73/N-03021 stosuje się kontrolę ul
gową, normalną lub obostrzoną. 

4.4. Warunki przeprowadzenia badań - wg PN-72/ 
S-76001 p. 4.4. 

4.5. Opis badań 

4.5.1. Sprawdzenie wyglądU zewnetrznegd prze
prowadza się przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

4.5.2. Sprawdzenie wYmiarów polega na: 
a) sprawdzeniu wszystkich wymiar6w w badaniach 

pełnych (bez rozbierania wyrobu), 
b) sprawdzeniu wymiarów maksymalnych i minimal

nych na zgodność z PN-70/S-76032 w badaniach nie
pełnych. 

Sprawdzenia wykonuje się za pomocą uniwersal
nych przyrząd6w pomiarowych lub sprawdzianów. 

4.5.3. Sprawdzenie rezystancji re;rstora 
ciwzakł6ceniowego wykonuje się przyrz~dem 
rowym klasy nie gorszej niż 0,5. 

prze-
pomia-

Ba4aD1a 

Lp. Zakres badań lJ~a Opia badali 

pełne 
me- wg wC 
pełne 

1 2 3 4 5 6 

1 Sprawdz.D1e wygl~u aewnętrsnego + + 2.1 1 2.18 4.5.1 
2 SprawdzeD1e 1F,Y1IIiar6w + + 2.2 4.5.2 
3 SprawdzeD1e rezyst&DCj1 reayatora + + 2.3 4.5.3 
.. SprawdseD1e odpornośoi D& wyła40wama 

iskrowe + + 2.4 4.5.4 
5 SprawdzeD1. trwa;to!ic1 + - 2.5 4.5.5 
6 Sprawdzeme wytrz~ośo1 D& drgaD1a + - 2.6 4,5.6 
7 SprawdzeD1. wyt~ości D& ~. 

zmiany temperatury + - 2.7 4.5.1 
8 Sprawdzenie wytra~ośoi Dl!. wi~tn. 

gorąco stałe + - 2.8 4.5.8 
9 SprawdzeD1. wytr~ości elektr,roanej 

izolacji + - 2.9 4.5.9 
10 Sprawdzeme zamocowania wkrętu + - 2.10 4.5.10 
11 SprawdzeD1e wytrz~ości D& cIneJ:an1e 

benz~ i oleju + - 2.11 4.5.11 
12 SprawdzeD1e wytrzymałości Dl!. uderseDl.e + - 2.12 4.5.12 
13 SprawdzeD1e sUy potrzebnej do zdjęcia 

końcówki ze świecy + + 2.13 4.5.13 
14 Sprawdzenie połączeD1a końc6.ki z ekranem + - 2.1" 4.5.14 
15 SprawdzeD1e połączeD1a ekraw ze świecą + - 2.15 4.5.15 
16 Sprawdzeme powłok chronnych + - 2.16 4.5.16 
17 Sprawdzeme tłum1enności + - 2.11 4.5.11 

Znaki.m + OZDll.CZODO badania, kt6re naloty prseprowadaać. 
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4.5.4. Sprawdzenie odporności na wyładowania ~

~ Sprawdzenie wyładowań iskrowych przeprowa 
dza się na urządzeniu w układzie odpowiadającym 

instalacji zapłonowej silnika z zapłonem iskrowy m 
przy utrzymaniu następujących parametrów: 

a) odstęp ostrzy w iskierniku wg PN- 73/S-76105 
powinien wynosić 12 ±0 . 5 mm, 

b) rozdzielacz powinien wirować z prędkością 

1000 ±100 obr/min. 
c) napięcie zasilania powinno wynosi ć 14 ±O, I V . 

Badana końcówka z rezystorem przec iwzakłócenio

wym powinna być podłączona pomiędzy i skiernik i 
rozdzielacz i poddana próbi e w c iągu 5 min . Jeże

li w czasie badania na skierniku jest iskra cien
ka, drobna, szara, wówczas końcówka jest dobra. 
tzn. nie wy kazuje wyładowań wewnętrznych lub ze 
wnętrznych. 

W przypadkU gdy iskra jest n iebiesko-błyszcząca 

końcówka nie spełnia swego zadania , poni eważ wy
stępują IV niej wyładowania iskrowe. 

4.5.5 . Sprawdzenie trwało śc i przeprowadza si ę 

napięciem wyn ikaj ącym z wymagań 2. 5. Wynik bada
nia nale ży uzna ć za dodatni. jeżel i rae wyst~oi 

przegrzanie . pęknięcie , odkształce n ie pc bada niu 
ko~cówki spełniać będzie wymaga ni e p. 2 .4. 

4 . 5. 6. Sprawdzenie wytrzymałości na drgani a prze 
prowadza się na wstrząsarce o drganiach s i nusoi 
dalnych przez 24 h. Końcówki powinny być osadzo 
ne na świecach sztywno zamocowanych do stołu 

wstrząsarki pod kątem 450 do osi pionowej . Próbę 
przeprowadza się z przewodami zapłonowY1lli wkręco 

nymi IV końcówki. Końce poprowadzony ch l uźno prze
wodów wysokiego napięc ia o długo ści 30 .;. 35 cm po
winny być zamocowane poza stołem wstrząsark i. Wy
nik badania należy uzna ć za dodatni, jeżeli po ba
daniu końcówka spełnia wymagania podane w 2. 3 i 
2.14. 

4.5.7. Sprawdzenie wytrzymało ści na zmiany tem -
peraturY przeprowadza się przez 5 cykl i zawiera
jących kolejno następujące temperatury: 

1h w temperaturze -400 C, 
0,5h w temperaturze 20 ±50 C, 
0,5h w temperaturze 1300 C, 
0 , 5h w temperaturze 20 ±50 C. 
Wyni k badania należy uznać za dodatni, jeżeli 

nie wystąpią ślady przegrzanie. odks ztałcen ia , pę

cherze lub pęknięcia oraz je ż eli po badaniu koń

cówka spełnia wy maganie podane w p . 2. 3. 
Dopuszcza się nieznaczną zmian ę barwy końc ówek . 

4.5. 8 . Sprawdzen i e wytrzymało ś c i na 1'1i1 '7.otne go
r,co stałe przeprowadza się umieszczając końc ówki 
w komorze klimatycznej w ciągu 24 h wg PN-7J/ 
E- 04550 ark. OJ p . 2.J.1. W ciągu 30 min od za
kończenia regenerowania wg PN- 7J/E- 04550 ark . OJ 
p. 2.4 należy wykonać sprawdzenie wy trzy małości 

elektrycznej izolacji zgodnie z p. 4 . 5.9 normy. 

4.5. 9 . Sprawdzenie wytrzy małości elek trYcznej 
izolacji przeprowadza s ię przez przy łożeIl;ie na-

pi ęcia z t r ansforma t ora o mocy c o na j mnieJ 2l\'VA 
do ekranu lub fo l ii metal owe j nawiniętej na po
wierzchnję zewnętrzną w odległości 15 mm od brze
gów (w ko~cówkach nieekranowanych) i częśc i meta
lowe j wewn ętrzne j . Nap i ęc ie r obierc ze powinno 
wzrastać od O do 14 kV z prędkością 500 V/s . 

W ciągu 60 s od chwili osiągnięcia napięcia 
14 kV nie powinny wystąpić przebi c ia izo lac j' ivry
ładowania powierZChniowe. 

4 . 5.1 0 . Sprawdzenie wytrzymałości zamocowanj a 
wkręta przeprowadza się przez obc i ążenie go s i łq 
statyczną wzdłuż osi przez 10 s . Po badaniu wkrę~ 
nie powinien by ć luźny. 

4. 5.11. Sprawdzenie wytr zymałośc i na działani e 

benzyny i oleju przeprowadza się ur.iieszczaj~c n 
24 h połowę badanych końc ówek woleju silnikowym 
a drugą połowę w etyl i ni e. Po wyjęciu z oleju ~ 

etyl iny oraz ich wytarc iu nie powi=o \'f,}'st ąpić 

zmatowi enie powierzchni końc ówek. 

4 . 5.1 2. Sprawdzenie wytrzy małości . na s padek swo
bodny przeprowadza się prze z zrzucenie końcówki 

bez ekranu z wyso kości 1, 5 m na podłoże be tonowe . 
Wynik ba dania nale ży uznać za dodatni . j eże l i koo
cówka nie pęknie. 

4.5.1 ) . Sprawdzenie siły zdejmowania końcówki 

ze świecy zapłonowej przeprowadza się za pomocą 

sprawdzianu z gwintem M4 o średnicy zewnętrzne j 

śruby 4,0 - 0 , 05 mm i długości gwintu 8 mm. Po 50-
- krotnym zakładaniu i zdejmowaniu końc6wki ze 
sprawdzianu siła mierzona wzdłuż osi gwintu po
win na spełni a ć wymagan ie p . 2.1). 

4.5.14. Sprawdzenie poł,czeni a końcówki z ekra
~ przeprowadza się w dowol.ny sposób umożliwia

jący po miar siły i momentu. 

• 4 . 5.15. Sprawdzenie połączenia ekranu ze świec, 
wykonuje się przez pomiar momentu potrzebnego do 
obrócenia ekranu wciśniętego na korpus świecy za
płonowej. 

4.5.1 6 . Sprawdzenie powłok ochronnyCh galwa
nicznYCh przeprowadza eię wg BN-74/J602- 01 . 

4 . 5.17. Sprawdzenie tłumienności przeprowadza 
się zgodn i e z PN-68/T-04545. 

4 .6. Ocena wyn i kó w badań 

4 . 6 .1. Wynik bad arl pełllych nale ży uznać za do 
jatni, jeżeli ws zyst ki e próby wy mien ione w 4. 2 na 
pobra nych pr óbkech dadzą wynik dodatni . 

Jeżeli KtóraKo1wic k pr ót>a d'ila WY'nik ujemny na 
które j kolwi ek kOllCÓWGO , próbę należy przeprowadzić 
powtórnie na próbce o podwójnej liczbie końcówek 

pobranych po nownie do badań. Jeżeli powtórna pró
ba da wynik dodatni , wynik badań pełnych nale~y u

znać za dodatni . 
4. 6 .2. Oce na wyniku badań iepełnych . Ocenę na

leży wykonać wg PN- 7J/N- 03021 przyjmując wadli 

wo ść do puszczalną ~ = 1 , 5% dla każdej ba danej ce

chy, osobno . 

KOl/lEC 

Informacje dodatkowo 



4 Informacje dodatkowe do BN-15/3681-18 

W"ORMACJE D9DATIC!E 

1. In.styttl,cj a opracoVlująca no!"me - Przem,ysłowy Instytut 

IdotOI")'Za.cji - Warsza_. 

2. I,totna zmi~;;r w stosunku do EQ-1?/ 3687-16 

al wprowadzono \'I)'1II8glIIl1a dotyczące odporności końcówek na 

iskrzenie, 

b) wprowadzono ~1e dotyczące połączenia elcre.n1 koń-

cówki ze świecą, 
cl wprowadzono wymagania dotyczące tłumiennośc1 końcówki z 

rezystorem 

3. Nom 'wiązanE> 

PN-72/E-ol050 Ocb-~na środowiska w.yrobów elektrotechnicz

nych. Nazwy i określenia. 

m-73/E-04550 ark. OJ Wyroby elektrotechniczne. PrÓby śro

dowiskowe. ?róbc. Ca - v/ilgotno gorąco stałe. 

PN- 73/N-03Q21 Sta.tys t yczna kontrola jakości. Kontrola od

biorcza wed~~ oc eny a lternat ywnej. p~ badania 

PN-72/S-16001 Wyposażenie elektr.yczne pojazdów samochodo

w,ych. Ogólne wymagania i badania 

PN-10/S-160J2 Wyposażenie elektryczne pojazdów samochodo

w,ych. Końcówki przewodów nasadsaDe na .§wiece zapłonowe 

PN-1J/S-16105 Urz~enia badawcze wyposażenia elektrycznego 

pojazdów samochodowych. Iskiernik pomiarowy ostrzowy 

PN-68/T-04545 prze~łowe zakłócenia radioelektryczne. Pod

zespoły i filtry przeciwzakłóceniowe. Meto4y pomiant i 

w.r:z;naczania oharakterystyk wi.lkiej częstotliwości 

BN-74/J602-01 Powłoki m.talowe i koDWe~jne na ~bach 

prz8łQ7'8łu motoryzacyjnego. W~ i badania 

4. Nom tyran1.czpe 

NRD TGL 200-)612 Elektriache Pahrzeugausr!lstuDg. Z!lndleitu

ngs-Entst8rstecker 

V/łoch;y Fiat 9.9J191 Soppressori disturbi radio doU' a.ccen

sione . Cap1tolato 

5. Auto!"zy projektu normy - lIlgZ' iDŻ. Wioo!lnty Kalinowski 

PIJOOt. Bo lesław Kędzierskl. Plllbt. 
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