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NORMA BRANZOWA
BN-75

SRODKI Pojazdy samochodowe 3611-21
TRANSPORT . " &
hodoisical A Nakretki samozabezpieczajgce

z wktadkg poliamidowqg

Grupa katalogowa 0525

1. WSTEP 3. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sg nakrgtki sze$ciokgtne samoza- 3.1. Wymiary nakretek w mm powinny byé zgodne z ry-
bezpieczajgce z wktladka poliamidowg, stosowane w prze- sunkiem i tabl. 1. Wymiary gwintu powinny byé zgodne 2z
my$le motoryzacyjnym. PN-83/M-02013 w klasie $redniodoktadnej 6H zgodnie z

PN-83/M-02113. Wartosci liczbowe odchyltek wymiaréw
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

gwintu powinny byé zgodne z PN-83/M-02113.
2.1. Odmiany. Rozréznia si¢ dwie odmiany nakretek sa-
mozabezpieczajgcych:

- nakretki o wysokosci normalnej - A,

- nakretki o wysoko$ci obnizonej stosowane wyjatkowo, c 5
w uzasadnionych przypadkach - B. pesre
2.2. Przyklad oznaczenia
a) nakretki samozabezpieczajgcej z wkiadka poliamido- . o ‘(’%
wa, o wysokoéci normalnej (A), z gwintem M10X1,25, o b .
wlasnoéciach mechanicznych klasy 8, ocynkowanej (Zn): X
NAKRETKA A M10X1,25-8-Zn BN-75/3611-21 b |
b) nakretki samozabezpieczajacej z wkladkg poliamido- h .
wa, o wysokos$ci obnizonej (B) z gwintem M6, o wlasnos-
ciach mechanicznych klasy 10, kadmowanej (Cd):
NAKRETKA B.M6-10-Cd BN-75/3611-21
Tablica 1
S b max % b
d{(6H) nomi- tole- e . s f
nalne ranc)a i A B A B A B
M4 7 h12 7,74 6;3 - 4,8 - 3,2 - 7.0
M5 8 8,87 6,7 - 4,5 - 4,0 - 8.0
M6 10 11,05 7,8 6,0 5,3 4,5 4,8 3.4 10,0
M8 13 14,38 10,6 8,5 8,3 6,5 6,4 4,7 13,0
M10 17 18,9q 12,3 10,0 9,8 745 8,0 6,0 16.2
M10 X 1,25 17 h13 18,90 12,3 10,0 9,8 7.5 8,0 6,0 16,2 -
M12x 1,50 19 21,10 14,8 12,0 12,4 945 9,6 7,6 19,0
M12:% 1,25 19 21,10 14,8 12,0 12,4 9,8 9,6 7,6 19,0
M14 x 1,50 22 24,49 16,6 14,0 13,8 11,5 11,2 947 21,0
M16 X 1,50 24 26,75 18,0 15,0 15,4 12,0 12,8 11,0 22.5
M18 X 1,50 27 30,14 19,9 17,0 17,4 14,5 14,4 12,3 25:5
M20 % 1,50 30 33,53 22,2 17,0 19,0 14,5 16,0 12,0 28,5
M24 x 2,00 36 hl4 | 39,98 26,0 - 20,4 - 19,0 - 35.0
Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Motoryzacji — Warszawa
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Motoryzacyinego dnia 31 maja 1975 r.
jako norma obowiqzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1975 poz. 57)
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3.2. Wykonanie - $redniodokladne wg PN-70/M-82051

jak dla nakre¢tek koronowych.

3.3. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia nakretki po-

winna byé czysta i gladka, bez pgknieé, naderwan, rozwar-

stwien i wypuklych karbéw na powierzchniach oporowych:

Dopuszczalne sg:

- élady wgniecen, rysy pochodzenia mechanicznego oraz
$lady narzedzi mocujgcych mieszczgce si¢ w granicach do-
puszczalnych odchylek wymiarowych,

- niepelny zarys gwintu lub jego wykruszenie o lgcznej

dlugoséci nie przekraczajgcej 0,75 zwoju.

3.4. Powloki ochronne. Nakretki powinny byé ocynko-

wane i chromianowane lub kadmowane i chromianowane zgod-
nie z BN-74/3602-01. Grubo$é powloki powinna wynosié
minimum 12 pm. Rodzaj powtoki ustala zamawiajacy z pro-

ducentem.

3.5. Wytrzymato§é na zuzycie. Po pigtnastu zakrece-

niach i odkreceniach nakregtki nie powinny traci¢ wtasnosci

samozabezpieczajgcych w stopniu wigkszym niz to  podano
w tabl. 2.
Tablica 2
Najwigkszy Ts\];;mr:olsl]e-n Pl Jrnockec -
Wymiar moment pierwszegq siz};::s'::n;
nakretki zakrecanialodkrecania gqurqcan?a
Nem

M4 0,90 0,18 0,12
M5 1,60 0,29 0,23
M6 3,00 0,45 0,30
M8 6,00 0,85 0,60
M10 10,50 1,50 1,00
M10 X 1,25 10,50 1,50 1,00
M12 X 1,50 15,50 2,30 1,60
M12Xx 1,25 15,50 2,30 1,60
M14 X% 1,50 23,50 3,30 2,30
M16x 1,50 31,50 4,50 3,00
M18% 1,50 42,00 6,00 4,20
M20 X 1,50 54,00 7,50 5,30
M24 % 2,00 80,00 11,50 8,00

3.6. Wytrzymaloéé na nagrzewanie. Nakrg¢tki powinny

by¢é odporne na ciggle dziatanie temperatury do +90°C.

3.7. Wkladka zabezpieczajgca z poliamidu 6.6‘1) stabi-
lizowanego, po zawalcowaniu nakrgtki nie powinna si¢ W
niej obracaé przy nakrecaniu na $rube. Wktadka  powinna
byé stabilizowana w oleju silnikowym o temperaturze 150
j:SOC przez 30 min, chlodzona przez 2h do  temperatury
70°¢ , a nastepnie nawilzana w wodzie o temperaturze 90+

100°C przez 30 min.

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

3.8. Wlasnogci mechaniczne nakretek samozabezpie-

czajacych powinny odpowiadaé klasie 8 lub 10 wg PN-70/
M-82054. Wielkoéci odpowiadajacych im obcigzern prébnych
okreélono w tabl. 3. Twardo$é powinna by¢ mierzona na

powierzchni oporowej nakretki.

Tablica 3
Wartoséci obcigzenia prébnego
dla nakrgtek o klasie wlasnos-
ci mechanicznych
Wymiar nakretki 8 10
N
odmia- | odmia- | odmia- | odmia-
na A na B na A na B
M4 6 860 - 8 580 -
M5 11 180 - 13 920 -
M6 15 690 11 110| 19 600| 13 900
M8 28 440 20 890| 35 800| 26 280
M10 45110 | 33 830] 56 880| 42 660
M10X 1,25 48 050 36 040| 59 820| 44 860
M12x 1,50 68 650 54 350 86 300( 68 320
M12X 1,25 72 570 | 57 450] 90 220| 71 420
M1l4x 1,50 -98 070 84 940| 122 580|106 170
M16 X 1,50 131 410 | 112 930| 163 770|140 750
M18 X 1,50 168 670 | 144 140| 211 820180 930
M20 X 1,50 213 780 | 160 335| 266 740|200 055
M24X 2,00 301 060 - 376 570 -
3.9. Cechowanie nakretek powinno byé wykonywane
zgodnie z PN-70/M-82054 p. 3.7, jezeli pomigdzy  zama-

wiajgcym i wytwdrecg nie nastgpily inne uzgodnienia.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny byé
zgodne z PN-70/M-82054, jezeli pomigdzy zamawiajgcym 1

wytwdrcg nie nastgpily inne uzgodnienia.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiardw (3.1),

b) sprawdzenie wykonania (3.2),

¢) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.3),

d) sprawdzenie powloki ochronnej (3.4),

e) sprawdzenie wytrzymalodci na zuzycie (3.5),

f) sprawdzenie 'wytrzymaloéci na nagrzewanie (3.6),
@) sprawdzenie wkiadki zabezpieczajacej (3.7),

h) sprawdzenie wlasnos$ci mechanicznych nakretki (3.9,

i) sprawdzenie cechowania nakretki (3.9).
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5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Skilad 1 licznosé partii, Przed  przystgpieniem

do badan nakrgtki nalezy podzielié na oddzielne partie, skla-
dajace si1¢ z nakrgtek jednej odmiany, tej same) wielkosci
1 wykonanych z tego samego materialu.

Licznoéé partii powinna by¢ zawarta w granicach od 501

do 35 000 sztuk.,

3.2.2. Sposéb pobierama prébek. Z partii nakrgtek na-
lezy pobraé probke losowo wg PN-83/N-03010 do badar wg

S+l
3.2.3. Poziom kontroli wg PN-79/N-03021 tabl, | —

ogélny 1l dla badad wg 5.1a), b)Y, ¢, d), i) oraz specjal-
ny S-1 dla badan wg 5.1e}, ), g), h).

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna wg PN-79/N-03021 -4,

3

0% dla badad wg 5.1a), b), ¢), d), 1) lqcznie oraz 1,5%

dla badan wg 5.1e), Y, ), h).

5.2.5. Plany badania -~ Jjednostopniowe, dla kontrol: nor-

malnej wg tabl. 4. Wybdr i stosowanie planéw badania dla
kontroli obostrzone) i ulgowe) oraz warunki przejscia - wg
PN-79/N-03021.

Tablica 4

Rodzaje badad wg 5.1
Licznosé a)., b, ¢), d) 1} ¢)s 1)s g}, h)
By licznosé liczba licznosé | liczba
probkr kwali- prébka kwali-
fikujaca fikujgca
sztuk
501 + 1 200 80 7 8 Q
1201+ 3200 125 10 3 0
3 201 = 10 000 200 14 8 4]
L]()()0] =35 000 315 2] 8 o

3.3. Opis budan

5.3.1. Sprawdzemie wymiardw nalezy przeprowadzad za

pomocy uniwersalnych lub specjalnych przyrzgdéw zapew-
niajgcych wymagang dokladnosé pomiardw,

Sprawdzenie wymiardw gwintu nalezy przeprowadzaé za
pomocy sprawdzianéw o tolerancjach zgodnych  z

ganiami PN-70/M-02130.

wyma-

5.3.2. Sprawdzenie wykonania przeprowadza sig przez

pordwnanie rzeczywistych odchylek wymiardw, stwierdzo-

nych podczas sprawdzama wg 5.3.1 z odchylkam:  dopusz-

czalnymi wg 3.2.

5.3.3. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzac nieuzbrojonym okiem na zgodnos$é z wymagania-
mi wg 3.3. Chropowatoséé powierzchni sprawdza sig  przez
porédwnanie badane) powierzchnt z odpowiednim wzorcem wg

PN-76/M-04254.,

5.3.4. Sprawdzenie powloki ochronnej. Sprawdzenie

grubosci powloki ochronnej wykonuje si¢ zgodnie z BN-74/
3602-01 p. 5.3.2.

Sprawdzenie odpornosci antykorozyjnej nakretek - wg
PN-76/11-04603. Czas préby w komorze solnej powinien

wynosié 72 h wg BN-74/3602-01 tabl. 4.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalogci na zuzycie wykonuje

si¢ kluczem dynamometrycznym przez okreélenie  momentu
powstajgcego podczas obracania nakretki na suchej, odtiu-
szczone) srubie, gdy nie wystepuje sila zacisku,

Wyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami wg 3.5. Dopusz-
czalny blgd pomiaru £5%,

Podczas badania szybkosé obracania nakretki  powinna
by¢ stata, nie przekraczajgca 10 obr/min,

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na nagrzewanie. Kaz-

dg nakrgtke z prébki nalezy nakrecié (oddzielnie) na $rube
i przez 3 h poddad jg dzialaniu temperatury 90%2°C. Na-
stgpnie w temperaturze otoczenia poddaé ja badaniom zgod-
me z 5.3.5. Po zakoriczeniu préb wkiadka samozabezpie-

czajgca nie powinna wykazywad peknigé, zataman ami ziu-

szczen.
5.3.7. Sprawdzenie wkladk: zabezpieczajgcej. Spraw-
dzenie trwatosci mocowania wkladki w nakregtce  przepro-

wadza si¢ podczas badad wg 5.3.51 5.3.6.
Sprawdzenia charakterystyki wkladki wykonuje sig¢ przed
je) zamontowaniem lub na wkladce usunigtej z nakretki.
Charakterysiyka wkladka:
- gestosé .14 g/cms.
- stabilnos¢ wymiarowa po
wygrzaniu w temperaturze 100
12°C przez 24 h = 0,1% Srednicy zewnetrz-
nej,
- granica plastycznosci przy

2
$ciskaniu z predkoscig 1 mmmin 22,4 kG /mm”,

5.3.8. Sprawdzenie wlasno$ci mechanicznych nakretek

przeprowadza sie zgodnie z wymaganiami PN-70/M-82054.

z tym ze wielkosci obcigzen prébnych okresélono w tabl. 3.

5.3.9. Sprawdzenie cechowania nakretk: nalezy wyko-

na¢ nicuzbrojonym okiem na zgodnoéé z 3.9  jednoczesnie

ze sprawdzeniem wg 5.3.3.

5.4. Ocena wynikéw badad

oo Xs za do-

bra, jezeh wszystkie badama wg 5.3 daly wynik dodatni.

Qcena nakretki. Nakretkg nalezy uznad

5.4.2. Ocena partit. Partig nakrgtek nalezy uznaé za

zgodng z wymagamami normy, jezeli liczbha sztuk niedo-

brych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujgcej.

5.5. Zadwiadczenie wytwdrcy o wynikach badain. Do kaz-

dej parti nakretek powinno by¢ dolaczone przez wytwdrce
za$§wiadczenie zawierajgce:
- datg wystawienia,

- nazwe 1 adres wytwérni,



BN-75/3611-21

- oznaczenie wyrobu wg niniejszej normy,

6. POSTANOWIENIA PRZEJéCIOWE

- liczbe sztuk nakregtek oraz na zgdanie zamawiajgcego
mase netto partii, Do dnia 31 grudnia 1976 r. dopuszcza sie:
- wyniki badan, a) grubo§é powloki ochronnej - 7 pm,
- podpis i pieczeé wytwdrcy. b) czas préby w komorze solnej - 48 h.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Przemysiowy Insty-

tut Motoryzacji - Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne
przyspieszone w obojetne) mgle solnej
PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogélnego przeznacze-

nia o érednicach 1 do 600 mm. Wymiary
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Toleran;:je
PN-70/M-02130 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm.
Tolerancje sprawdziandéw
PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni.
Uzytkowe wzorce chropowatosci
PN-70/M-82051 Sruby, wkrety i nakretki ogélnego prze-
znaczenia. Dopuszczalne odchylki wymiarowe 1  po-
lozenia
PN-70/M-82054 éruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlne-
go przeznaczenia. Ogdlne wymagania i badania
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/3602-01 Powtoki metalowe i konwersyjne na wyro-

bach przemyslu motoryzacyjnego. Wymagania i1 badania

3. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

RFN DIN 982 Sechskantmuttern selbstsichernd hohe Form

DIN 985 Sechskantmuttern selbstsichernd niedrige
Form
Wiochy FIAT 55232 Plastici rigidi. Ammidici (Da  stam-

paggio edsestrusione)
FIAT 10125 Dadi esagoni autobloccanti con nylon
FIAT 9.10125 Dadi autofrenanti di acciaio

ZSRR OCT 37.001.109-72 TaFku w2cTUDD2HHLE Ca=-

MOCTONOTDAMLC S © HONIOHUBEM, KOJBIOM. HOH=
CTOYKUMA ¥ Dadvaep
RWPG CT COB 2326-80 'Ky CAMOKOHTPIUMECA C

KOJLJIEBOP BCTaBXOY %3 NOJKUMEDPA KJACCOB TOU=-

Hocmu £z B, CcHosHhe pasmepw.

4. Zalecane materialy powolane w normie

poliamid 6.6. wg normy FIAT 55232

5. Wydanie 2 - stan aktualny: kwiecier 1984; uaktual-
niono normy zwigzane oraz wprowadzono zmiang i popraw-
ke:

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 6 - 7/1979,

poprawka 1 - Biuletyn PKNiM nr 11 - 12/1977.
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