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NORMA BRANŻOWA 

BN-72 
ŚRODKI Koła kierownic pojazdów 3613-04 

TRANSPORTU 
DROGOWEGO samochodowych z tworzyw sztucznych 

ze zbrojeniem metalowym 

L WSTĘP 

LI. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
koła kierownic pojazdów sam ochodowych z two­
r zyw sz tucznych ze zbroj eniem m etalowym, zwa­
ne w dalsze j tr eści normy kołami. 

L2. Normy i dokumenty związane 
P N/N-03010 Statystyczna kentrola jakośc i. Loso-

wy wybór sztuk do próbek 
Dekret o przewozie przesyłek i osób kolej ą ora. 
przepisy wykona\vcze, Warszawa 1965 r., wydany 
przez Ministers t wo Komunikacji 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. W zależności od przeznaczenia roz­
różnia się: 

a) koła kierownic do samochodów osobowych, 
b) koła kierownic do samochodów ciężarowych 

i autobusowych, 
c) koła kierownic wymienione w a) i b), użyte 

do innych celów, np. ciągników. 
2.2. Oznaczenie koła kierownicy - wg rysun­

ku konstrukcyjnego uzgodnionego pomiędzy pro­
ducentem i odbiorcą . 

Grupa k atalogowa V 25 l) 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał 

3.1.1. Okładzina octanomaślan celulozy, 
octan celulozy, polipropylen lub inne tworzywa 
uzgodnione z odbiorcą, zapewniające spełnienie 

przez wyrób wymagań niniejszej normy. 

3.1.2. Zbrojenie metalowe - wg obowiązują­

cej dokumentacji konstrukcy jnej uzgodnionej po­
między odbiorcą i producentem. 

3.2. Barwa. Koła kierownic powinny być w 
kolorze czarnym, granatowym lub innym uzgod­
nionym między producentem i odbiorcą. 

3.3. Wymiary i kształt koła określają rysunki 
konstrukcyjne uzgodnione między głównym od­
biorcą i producentem. Odchyłki wymiarów nieto­
lerowanych, wg tabl. 1. 

3.4. Wygląd zewnętrzny. Powierzchnia wyro­
bu powinna być gładka - bez pęknięć, rozwarst­
wień, niedolewów i złuszczeń. Dla tworzyw po­
l erujących się nie dopuszcza się plam. 

Dopuszczalne wady wyglądu zewnętrznego po­
dano w tabl. 2. 

Tablica 1 

Wymiary n omi nalne >120 > 180 > 250 
I 

>315 > 1 > 6 > 10 > 18 > 30 > 50 > 80 

I mm ':;; 6 ':;; 10 .:;; 18 ':;; 30 ':;;50 .:;; 80 .:;; 120 .:;; 180 ':;;250 .:;; 315 ':;;500 
I 

Dopuszczalne odchyłki ± I ± 0'1! ±0'2\ ± 0,3\ ± 0,4\ ± O,6! ±0,8 I ±1,0 I ±1,3 
I 

±1,6 
I 

±2,0 I ±2,5 
mm 

l) S ymbol wg SWW: 1362-599. 

Zjednocze nie Przemysłu 'I:worzyw Sztucznych ERG 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 

dnia 28 grudnia 1972 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1973 poz. 24) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wpływ do W N 12.1.73. Oddano do składu 2 .•. 73. 
Druk ukończono w s i e rpn iu 73. Obj. 0,80 a. w. Nakład 3000+50 e gz. PZG w Pab., z am . 666-73. 

Cena zł 3,60 
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Tablica 2 

I Dopuszczalne wady wyglądu zewnętrznego dla kół kierown ic 

Lp. pojazdów samochodowych osobowych 

I 
pojazdów samochodowych ciężarowych, autobusowych oraz prze-
znaczonych do innych celów, np. ciągników 

1 Linie łączenia masy 

2 Otwory technologiczne po kołkach usta l ających szkielet, jeżeli nie uzgodniono inaczej 

3 Nierówności w postaci łagodnego wgłębienia nie pogarszające wyglądu estetycznego 
---

4 Obrobione gładkie ślady na wieńcu i ramionach wzdł uż l inii podziału formy oraz po kanale wtryskowym, a 
dla polipropylenu ślad będzie matowy 

Obecność ciał obcych nie powodujących chropowatości na powierzchni 25 cm2 

5 
5 sztuk o wielkości 0,5 mm2 5 sztuk o wielkości do 1 mm2 

---
6 - nieznaczne zmiany barwy w postac i smug 

---
7 - obniżenie tworzywa od powierzclmi czołowej piasty do wielkości 

0,5 mm I) 
- -

8 - szczelina między piastą zbrojenia a tworzywem do wielkości 

0,5 mm I) 
---

9 - zalew tworzywa w trzech otworach do mocowania pokrywy do 
min ej) 9 przy zachowaniu współosiowości otworów ') 

---
l O - zapady na obudowie wieńca koła na pOłączeniu promienia w mm 

r = 5,5 i r = 10,0 - do głębokości 0,5 mm I) 

') Wady te dopuszcza się dla kół, których prOdukcja zostala uruchomiona przed 1972 r. 

3.5. Wymagania fizyczne i mechaniczne - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Lp. Nazwa wielkości 
Metoda 

Wymaganie badania 

1 Odporność na działanie nie dopuszcza się pęknięć, rozwarstwień i łuszczenia się po-
zmiennych temperatur wierzchni 
- koła z polipropylenu 5.5.3.1 

i octanomaślanu celulozy 

- koła z octanu celulozy nie normalizuje się -
2 Odporność na przyspieszone odbarwienie, zmatowienie i odkształcenia powierzchni nie więk-

starzenie sze niż na wzorcu 
- koła z polipropylenu 5.5.3.2 

i octanomaślanu celulozy 

- koła z octanu celulozy nie normalizuje się 
-

3 Wytrzymałość na zmęczenie n ie dopuszcza się pęknięć i odkształceń 5.5.3.3 

I 
1 

Średnica 
Dopuszczalne Liczb a 

Punkt Obciąże-
odkszta łcenie ramion Metoda 

Nazwa wielkości 

I 
przyłoże- nie koła 

trwałe koła badania 
nia siły kG mm mm kierownicy 

I -~......,. 

4 Wytrzymałość na zginanie A l 20 - - - - _ . 350-:- 450 2,0 2 
B 30 

B 80 450-;-.550 2,5 2 5.5.3.4 
-

5 Wytrzymałość na skręcanie C 60 350-;-.450 1,0 2 

C 120 450-;-.550 1,0 I 2 

Wymagania podane w lp. 4 i 5 n ie dotyczą kół do samochodów ciężarowych, których pr od ukcja została uruchom ion a 
przed 1972 r. 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Koła należy pakować w spe­
cjalne pojemniki skonstruowane vvg uzgodn ienia 
z odbiorcą, zabezpi eczające koła przed u szkodze­
niami mechanicznymi. Poj em niki powinny być 
zaplombowane. Do każdego z pojemników na­
leży dołączyć kartę kontrolną. 

Koła przeznaczone na sprzedaż rynkową na­
leży pakować w work i poli etylenowe , a następnie 
w pojemniki. W tym wypadku n ie stosuje się 

plom bowania. 
Do kół przeznaczonych dla handlu detalicznego 

oraz kół do samochodów Fiat kartki k ontrolne 
należy dołączyć do każdej sztuki. 

Inny rodzaj pakowania jest dopuszczalny za 
zgodą od biorcy, lecz ni e gorszy niż przewiduj e 
n orma. 

Na k artce kontrolne j nal eży podać: 

a) nazwę zakładu, 

b) ozn aczenie wg 2.l, 
c) materiał okładziny , 

d) datę p roduk cji, 
e) cenę detali czną, 

f) znak KJ . 

W zależności od rodza ju okł adziny wprowadza 
si ę k olor owe oznak owanie kartek kontrolnych: 
oc tanomaślan celu lozy - czerwone, octan celu­
lozy - niebieskie, polipr opylen - żółte. 

4.2. Przechowywanie. Koła należy przechowy­
wać wyłącznie w opakowaniach jak w 4.1 w od­
l egłości co najmniej 1 m od urządzeń ogrzew­
czych . Koła nie mogą być składowane luzem i 
p owin ny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
m echan iczn ymi i wpływami atmosferyczny m i. 

4.3. Transport. Koła należy transportować w 
p ojemnikach wg 4.1. Dozwolone przewożenie 

wszelkimi środkami transportu, zabezpieczający­
m i przed uszkodzeniami mechan icznymi i dzia­
łaniem czynników chemicznych powodujących 

rozkład . 

W przyp adku transportu kol e j ą nal eży prze­
strzegać Dek r etu o przewozie pr zesyłek i osób 
kol ej ą oraz p r zepisów wykonawczych; pojemniki 
z kołami us tawić jed en na drugim do granic peł­
n ego wykorzysta n ia wagonu. Wszelkie wystające 
części wagonu , jak śruby, haki itp., powinny być 
osłonięte . W przestrzen i międzydrzwiowe j poj em ­
niki powinny być zabezpieczone przed obsunię­

ciem . 

5. BADANIA 

5.1. Skład partii. Partię stanowi jednorazowa 
dost aw.a kół wykonana wg t e j same j technologi i , 
z jednego typu surowca, t e j samej barwy i ro­
d zaj u oraz wg tego samego rysu nku. 

I 

5.2. Rodzaje badań. W celu sprawdzen ia wyrobu 
z wymaganiami n iniejszej normy partię należy 

poddać następującym badaniom: 
a) sprawdzeniu wymiarów i kształtu (3. 3), 
b) sprawdzeni u barwy (3.2), 
c) sprawdzeniu wyglądu zewnętrznego (3 .4), 
d) spra wdzeniu wymagań fizycznych i mecha­

nicznych (3 .5) . 

5.3. Program badań 
5.3.1. Badania pełne. Badania pełne polega j ą na 

sprawdzeni u wszystkich wymagań niniejsze j n or­
my i należy je przeprowadzać co najmniej raz na 
pół roku oraz : 

przy każdej zmianie technologii , 
- p::-zy zmianie typu surowca, 
- p r zy każdej zmian ie konstrukcji. 

5.3.2. Ba da nia nie pełne polegają na sprawdze­
niu wymagań wg 5.2 a)";'-c) i należy je przepro­
wadzać dla każde j partii. 

5.4. Pobieranie próbek. P róbki do badań n ie­
pełnych należy pobrać sposobem losowym wg 
P N/N-030 10 (m etodą na śl epo) w liczbie podane j 
w tabl. 4. Do badań okreso wych (typu) p róbki 
Y' 2 l eży pobrać po 2 sztuki do spr awd zenia wy­
trzymałości kół na zmęczenie, zginan ie i skrę­

canie, 3 sztuki do sprawdzenia odporności kół na 
przyspieszo n e starzenie, 4 sztuki do sprawdzenia 
odporności kół na działan i e zmiennych t emp er a­
t u r. 

Tablica <I 

Liczność próbek Dopusz-

d la kół dla kół 
czalna 

Zakres do samo- liczba 
li czn ości partii do samo- sztuk chodów chodów 

ciężaro- osobowych 
wad liwych 

wych w próbce 

do 250 I 15 
I 

25 1 
251..;.-1 000 

I 
25 

I 
40 2 

powyżej 1000 40 60 3 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Oględziny zewnętrzne . Oględziny należy 

wykonać ni e uzbrojonym okiem w celu sprawdze­
nia zgodności z wyrr.aganiami normy podanym i 
w 3.2 i 3.4 . EW'entualnie występujące wtrącenia 

obce badać za pomocą lupki B rinella o powięk­
szeniu trzykrotnym. 

5.5.2. S prawdzenie wymiarów i kształtu n a 
zgodność z 3.3 przeprowadzić za pomocą przy­
rządów zapewniaj~cych żądaną dokładność p o­
m iaru . 

5.5.3. Sprawdzenie wymagań fizycznych i me­
chanicznych 

5.5.3.1. Odporność n a działanie zmiennych tem­
peratur. Kompletn e koła powinny przejść pięcio-
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krotny cykl cieplny podany w tabl. 5. Za 1 cykl 
uważa się badania we wszystk ich parametrach 
podanych w tabl. 5. 

T ablica 5 

I Czas I Temperatura , Oc Wi lgotn ość 

polipropylen 
\ 

octanomaślan wzgh;dna 
gOdZ., 

cel ul ozy 
u o 

16 40 ± 2 40 ± 2 ~5 :-'.::5 
--

8 - 30 ± 2 --30 ± 2' ) 1------ -

16 80 ± 2 80 ± 2') 

50 + 5 8 23 + 1 23 :t I I 1 t) Dla kol wykon anyc h z o c tanomaś l al1u ce lulozy t y p 
Cellidor BW i jego równo rzędnyc h zam ienl1il<ow s tosować 

tem peratury -25 ± 2° C i 70 -'- 2c C, natom ias t d la Ccllidoru 

I t yp BSPW i jego rówl10rzęclnych zamiennikó\v: - 25 i 20 C 

i + 80 ± 2oC. 

Koła w k olejnych cyklach p J winny być prze­
noszon e natychmias t z jedn ych warunków ciepl­
nych do drugich oraz cykle cieplne powinny na-

r*-- Amplituda 
I I 
I 

l 

zmęczenie . 
przez skręcam e 

I 

stępować natychmiast jeden po drugim. Dopusz­
cza się przeprowadzenie badań w szafi e klima­
tycznej , w której zmiana t emperatury i wilgot­
ności przebiega w ciągu 30 min. 

Po skończonym badaniu powierzchnia powin­
na być zgodna z tabl. 3 lp. 1. 

5.5.3.2. Odporność na starzenie przyspieszone 
przeprowadzić w Weatherometrze przy zachowa­
niu następuj ących parametró w: 64 min - dzia­
ła n ie świa tła , 16 min - działanie światła i wody. 

Cykl powtórzyć 150 r azy (200 godz). 
Wynik bad2.n ia powinien być zgodny z tabl. 3 

lp. 2. 

5.5.3.3. Sprawdzenie wytrzymałości na zmęcze­
nie. Badan ie przeprowadza się za pomocą urzą­
dzenia przedstawionego na rys. 1. Badanie to 
polega na poddaniu piast kół drganiom skrętnym 
na jednej próbce (kole kierowniczym) i drganiom 
zgina jącym na drugiej próbce ; amplitud drgań 
(mierzona n a wieńcu koła), częstość i minimalną 
liczbę cykli podano w tabl. 6. 

Amplituda ) 

Zmęczenie 
przez zginanie 

1(J(J 

13613'04 '1 1 

R ys. l 

Tablica 6 

Wyszczególnienie 

I 
Sredn ica koła, mm 

parame trów 350 -;-. 450 I 450-:-- 550 -
Liczba ramion 2 2 

Amplituda drgań, mm ± 10 ± 7 

Częstotliwość 1500 
cykli/min 

Liczba cyk li min 200000 

Wynik badania powinien być zgodny z tabl. 3 lp, 3, 



BN-T!;/3613-04 5 

5.5.3.4 . Sprawdzenie wielkości odkształcenia 

trwałego przy zginaniu i skręcaniu z obciążeniem. 
W zależności od średnicy koła parametry podano 
w tab!. 3 lp. 4 i 5. Sposób przyłożenia siły przy 
zginaniu i skręcaniu podano na r ys . 2. 

Zginanie 

5.6. Ocena partii. Partię kół należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, j eżeli wyniki ba­
dań są pozytywne, a w przy padku badań ni epe ł­

nych dozwolona liczba sztuk ni edobrych \\' prób­
ce jest mnie jsza lub równa wartości podane j w 
tabl. 4 kol. 3. 

Skręcanie 
'-:::1 3"""6 1"'"3 ·-=047"·""'21 

Rys. 2 

Próbę odkształcen i a przy zginaniu i skręcaniu 

w poszczególnych mi ejscach obciążenia wykonuj e 
się na różnyc h kołach na urządzeniu przeds tawio­
nym na rys. 3. 

13613' 0-4 '3 1 

Rys. 3 

Wynik badania powinien być zgodny z tabl. 3 
lp. 4 i 5. 

W wypadku otrzymania wyników n egatyw­
nych przy sprawdzaniu wymagań wg 3.5 dos ta w­
ca jest zobowiązany do podjęcia niezbędnych kro­
ków w celu usunięcia niezgodności z wymagania­
mi normy przy następnych partiach. W wypadku 
otrzymania wyników negatywnych wg tabl. 3 lp. 3 
partię należy zabrakować . 

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. Każda partia powinna mieć atest zgodności 

wyrobu z wymaganiami ninie jszej normy. Przy 
badaniach niepełnych należy dołączyć zaświad­

czeni e o wynikach ostatnio przeprowadzonych 
badań typu. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do czasu opracowania PN na s tarzenie przy ­
spieszone w Weatherometrze, badania przepro­
wadzać wg normy Fiat 50451 z uwzględnieniem 
parametrów podanych w 5.5.3.2. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE d o BN-72/3613-04 

Odpowiedniki w normach zagranicznych 

F iat 01460/1 Maksymalne dopuszczalne odchyłki wymiarowe 
Fiat 50451 Badanie materiałów niemetalowych. Starzenie przyspieszone 
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