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NORMA BRANZOWA

BN-72

SRODKI Kola kierownic pojazdéw 3613-04
TRANSPORTU bk h ¢ ¢ h
DROGOWEGO sSamocno owy.c .Z WOrzZyw SzZtucznyc
ze zbrojeniem metalowym
Grupa katalogowa V 251)
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 3.1. Material
kota ki i jazdo hodowych z two-
PR SUPUEIEE IRTERI L. & e 3.1.1. Okladzina — octanomaslan celulozy,

rzyw sztucznych ze zbrojeniem metalowym, zwa-
ne w dalszej tresci normy kotami.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN/N-03010 Statystyczna kcntrola jakosci. Loso-
wy wybér sztuk do probek
Dekret o przewozie przesylek i osob koleja ora
przepisy wykonawcze, Warszawa 1965 r., wydany
przez Ministerstwo Komunikacji

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od przeznaczenia roz-
roznia sie:

a) kola kierownic do samochodéw osobowych,

b) kola kierownic do samochoddéw ciezarowych
i autobusowych,

¢) kola kierownic wymienione w a) i b), uzyte
do innych celéw, np. ciggnikow.

2.2. Oznaczenie kola kierownicy — wg rysun-
ku konstrukeyjnego uzgodnionego pomiedzy pro-
ducentem i odbiorca.

octan celulozy, polipropylen lub inne tworzywa
uzgodnione z odbiorca, zapewniajgce spelnienie
przez wyréb wymagan niniejszej normy.

3.1.2. Zbrojenie metalowe — wg obowigzuja-
cej dokumentacji konstrukcyjnej uzgodnionej po-
miedzy odbiorca i producentem.

3.2. Barwa. Kola kierownic powinny by¢ w
kolorze czarnym, granatowym lub innym uzgod-
nionym miedzy producentem i odbiorca.

3.3. Wymiary i ksztalt kola okreslaja rysunki
konstrukcyjne uzgodnione miedzy gléwnym od-
biorcg i producentem. Odchylki wymiaréw nieto-
lerowanych, wg tabl. 1.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia wyro-
bu powinna by¢ gtadka — bez peknie¢, rozwarst-
wien, niedolewow i zluszczen. Dla tworzyw po-
lerujgcych sie nie dopuszcza sie plam.

Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego po-
dano w tabl. 2.

Tablica 1
Wymiary nominalne >1 | >6 | >10| >18 | >30| >50 ‘ > 80 >120 >180 >250 >315
mm <6 | <10 | <18 | <30 | <50 <80 | <120 <180 <250 <315 <500
|
Dopuszczalne odchylki + +0,1| +0,2| 40,3 +0,4 +0,6] 0.8 +1,0 +1,3 ‘ +1,6 +2,0 +25
mm

1) Symbol wg SWW: 1362-599.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
dnia 28 grudnia 1972 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu oddnia 1 pazdziernika 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1973 poz. 24)

WYDAWNICTWA

NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 12,1.73. Oddano do skiadu 2.7.73.

Cena zt 3,60

Druk ukonczono w sierpniu 73. Obj. 0,80 a.w. Nakilad 3000+50 egz. PZG w Pab., zam. 666-73.
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Tablica 2

Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego dla két kierownic

Lp. pojazdoéw samochodowych osobowych | pojazdéw samochodowych ciezarowych, autobusowych oraz prze-

znaczonych do innych celéw, np. ciggnikéw

1 Linie 1gczenia masy

2 Otwory technologiczne po kotkach ustalajacych szkielet, jezeli nie uzgodniono inaczej

3 Nieréwno$ci w postaci lagodnego wglebienia nie pogarszajace wygladu estetycznego

4 Obrobione gladkie §lady na wiencu i ramionach wzdluz linii podzialu formy oraz po kanale wtryskowym, a
dla polipropylenu $lad bedzie matowy

Obecno$é cial obcych nie powodujgcych chropowatosci na powierzehni 25 em?

5
5 sztuk o wielkosSci 0,5 mm?2 5 sztuk o wielkos$ci do 1 mm?

6 — nieznaczne zmiany barwy w postaci smug

7 —_ obnizenie tworzywa od powierzchni czolowej piasty do wielkoSci
0,5 mm?1)

8 — szczelina miedzy piasta zbrojenia a tworzywem do wielkoSci
0,5 mm?1)

9 — zalew tworzywa w trzech otworach do mocowania pokrywy do
min ¢ 9 przy zachowaniu wspoélosiowesei otworow 1)

10 - - zapady na obudowie wienca kola na polgczeniu promienia w mm
r=2551r=10,0 — do glebokosci 0,5 mm ?!)

1) Wady te dopuszcza sie dla kol, ktorych produkeja zostala uruchomiona przed 1972 r.

3.5. Wymagania fizyczne i mechaniczne — wg tabl. 3.

Tablica 3
. - . Metoda
Lp. Nazwa wielkoSci Wymaganie badania
1 | Odporno$é na dzialanie nie dopuszcza sie peknieé, rozwarstwien i luszczenia sie po-
zmiennych temperatur wierzchni
— kola z polipropylenu 5.5.3.1
i octanomaslanu celulozy
— kota z octanu celulozy nie normalizuje sie
2 | Odpornoé¢ na przyspieszone odbarwienie, zmatowienie i odksztalcenia powierzchni nie wigk-
starzenie sze niz na wzorcu
— kota z polipropylenu 5.5.3.2
i octanomas$lanu celulozy
— kota z octanu celulozy nie normalizuje sie
3 | Wytrzymalo$¢é na zmeczenie nie dopuszcza sie peknie¢ i odksztalcen 5.5.3.3
. & X Dopuszczalne Liczba
" — Punk_t Obc1.aze- r;idmca odksztalcenie ramion | Metoda
azwa wielkosci pr.zylo.ze- nie ola Gt kola badania
nia sily kG mim mm kierownicy
> caPe———
4 | Wytrzymalo$¢ na zginanie A 20
350450 2,0 2
B 30
B 80 450550 2,5 2 5.5.3.4
5 | Wytrzymalo§é na skrecanie [ 154 60 350450 1,0 2
13 120 450--550 1,0 2

Wymagania podane w Ip. 4 i 5 nie dotyczg ko6t do samochoddéw ciezarowych, ktorych produkcja zostala uruchomiona
przed 1972 r.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kola nalezy pakowaé¢ w spe-
cjalne pojemniki skonstruowane wg uzgodnienia
z odbiorcg, zabezpieczajace kola przed uszkodze-
niami mechanicznymi. Pojemniki powinny by¢
zaplombowane. Do kazdego z pojemnikéw na-
lezy dolaczy¢ karte kontrolng.

Kola przeznaczone na sprzedaz rynkowa na-
lezy pakowa¢ w worki polietylenowe, a nastepnie
w pojemniki. W tym wypadku nie stosuje sie
plombowania.

Do kot przeznaczonych dla handlu detalicznego
oraz kol do samochodéw Fiat kartki kontrolne
nalezy dotgczy¢ do kazdej sztuki.

Inny rodzaj pakowania jest dopuszczalny za
zgoda odbiorcy, lecz nie gorszy niz przewiduje
norma.

Na kartce kontrolnej nalezy podac:

a) nazwe zakladu,

b) oznaczenie wg 2.1,

c¢) material oktadziny,

d) date produkcii,

e) cene detaliczng,

f) znak KJ.

W zaleznosci od redzaju okladziny wprowadza
sie kolorowe oznakowanie kartek kontrolnych:
octanomaslan celulozy — czerwone, octan celu-
lozy — niebieskie, polipropylen — zolte.

4.2. Przechowywanie. Kola nalezy przechowy-
waé wylacznie w opakowaniach jak w 4.1 w od-
leglosci co najmniej 1 m od urzadzen cgrzew-
czych. Kola nie moga by¢ skladowane luzem i
powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Kola nalezy transportowa¢ w
pojemnikach wg 4.1. Dozwolone przewozenie
wszelkimi $rodkami transportu, zabezpieczajacy-
mi przed uszkodzeniami mechanicznymi i dzia-
laniem czynnikow chemicznych powodujacych
rozklad.

W przypadku transportu koleja nalezy prze-
strzega¢ Dekretu o przewozie przesylek i osob
kolejg oraz przepisow wykonawczych; pojemniki
z kolami ustawi¢ jeden na drugim do granic pel-
nego wykorzystania wagonu. Wszelkie wystajgce
czeSci wagonu, jak $Sruby, haki itp., powinny by¢
ostoniete. W przestrzeni miedzydrzwiowej pojem-
niki powinny by¢ zabezpieczone przed obsunie-
ciem.

5. BADANIA

5.1. Sklad partii. Partie stanowi jednorazowa
dostawa kol wykonana wg tej samej technologii,
z jednego typu surowca, tej samej barwy i ro-
dzaju oraz wg tego samego rysunku.

5.2. Rodzaje badan. W celu sprawdzenia wyrobu
z wymaganiami niniejszej normy partie nalezy
podda¢ nastepujacym badaniom:

a) sprawdzeniu wymiaréw i ksztaltu (3.3),

b) sprawdzeniu barwy (3.2),

¢) sprawdzeniu wygladu zewnetrznego (3.4),

d) sprawdzeniu wymagan fizycznych i mecha-
nicznych (3.5).

5.3. Program badan

5.3.1. Badania pelne. Badania pelne polegaja na
sprawdzeniu wszystkich wymagan niniejszej nor-
my i nalezy je przeprowadza¢ ¢o najmniej raz na
pot reku oraz:

— przy kazdej zmianie technologii,

— przy zmianie typu surowca,

— przy kazdej zmianie konstrukcji.

5.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdze-
niu wymagan wg 5.2 a)¥c) i nalezy je przepro-
wadzac¢ dla kazdej partii.

5.4. Pobieranie probek. Probki do badan nie-
pelnych nalezy pobra¢ spescbem losowym wg
PN/N-03010 (metoda na slepo) w liczbie podanej
w tabl. 4. Do badan okresowych (typu) prébki
nelezy pobra¢ po 2 sztuki do sprawdzenia wy-
trzymalosci kél na zmeczenie, zginanie i skre-
canie, 3 cztuki do sprawdzenia odpornosci kol na
przyspieszone starzenie, 4 sztuki do sprawdzenia
odpornosci két na dzialanie zmiennych tempera-
tur.

Tablica 4
Liczno$é prébek Dopisz-
5 czalna
. dla k6t | 415 kot .
akres do samo- | g4 .. liczba
licznoécei partii chodow chodéw sztuk
iez - wadliwych
Eigeare oscbowych . 4
wych w probce
do 250 15 25 1
2511090 25 40 2
powyzej 1000 40 60 3

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne. Ogledziny nalezy
wykona¢ nieuzbrojonym okiem w celu sprawdze-
nia zgednosei z wymaganiami normy podanymi
w 3.2 i 3.4. Ewentualnie wystepujace wtracenia
obce bada¢ za pomocg lupki Brinella o powiek-
szeniu trzykrotnym.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarow i ksztaltu na
zgednos¢ z 3.3 przeprowadzi¢ za pomocg przy-
rzadéw zapewniajjcych zgdang dokladno$¢ po-
miaru.

5.5.3. Sprawdzenie wymagan fizycznych i me-
chanicznych

5.5.3.1. Odporno$¢ na dzialanie zmiennych tem-
peratur. Kompletne kota powinny przejs¢ piecio-
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krotny cykl cieplny podany w tabl. 5. Za 1 cykl
uwaza sie badania we wszystkich parametrach
podanych w tabl. 5.

Tablica 5
Temperatura, °C Wilgotno§é
Cras t 3 wzgledna
. tano sia Y LEas
godz. polipropylen DLLAnomasian o
celulozy o
16 40 +2 ’ 40 +2 95 -5
8 —30 42 —-30 +2Y)
16 80 +2 80 +2')
8 28 41 23 +1 | 50 15
1) Dla kot wykonanych z octanomaslanu celulozy typ
Cellidor BW i jego roéwnorzednych zamiennikow stosowac
temperatury —25 +2°C i 70 +2°C, natomiast dla Cellidoru
typ BSPW i jego rownorzednych zamiennikoéw: —25 +12°C
i +80 *2°C.

Kola w kolejnych cyklach powinny by¢ prze-
noszone natychmiast z jednych warunkoéw ciepl-
nych do drugich oraz cykle cieplne powinny na-

; Amplituda

stepowa¢ natychmiast jeden po drugim. Dopusz-
cza sie przeprowadzenie badan w szafie klima-
tycznej, w ktérej zmiana temperatury i wilgot-
nosci przebiega w ciggu 30 min.

Po skonczonym badaniu powierzchnia powin-
na by¢ zgedna z tabl. 3 1p. 1.

5.5.3.2. Odpornoéé¢ na starzenie przyspieszone
przeprowadzi¢é w Weatherometrze przy zachowa-
niu nastepujacych parametréw: 64 min — dzia-
lanie $wiatla, 16 min — dzialanie $wiatta i wody.

Cykl powtorzyé 150 razy (200 godz).

Wynik badania powinien by¢ zgodny z tabl. 3
Ip. 2.

5.5.3.3. Sprawdzenie wytrzymaloSci na zmecze-
nie. Badanie przeprowadza si¢ za pomocg urza-
dzenia przedstawionego na rys. 1. Badanie to
polega na poddaniu piast kot drganiom skretnym
na jednej probce (kole kierowniczym) i drganiom
zginajacym na drugiej probce; amplitud drgan
(mierzona na wiencu kola), czesto$¢ i minimalng
liczbe cykli pedano w tabl. 6.

Amplituda. |
-

D e

y A :
Zmeczenie Zmeczenie
przez skrecante przez zginan.e EEERE]
Rys. 1
Tablica 6
Wyszczegblnienie Srednica kota, mm
parametréw 350 =450 l 450--550
Liczba ramion s I 2
Amplituda drgan, mm +10 ‘ +17
Czestotliwose 1500
cykli/min
min 200 000

Liczba cykli

Wynik badania powinien by¢ zgodny z tabl. 3 Ip. 3.
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5.5.3.4. Sprawdzenie wielkosci odksztalcenia
trwalego przy zginaniu i skrecaniu z obciazeniem.
W zaleznosci od srednicy kola parametry podano
w tabl. 3 lp. 4 1 5. Sposéb przylozenia silty przy
zginaniu i skrecaniu podano na rys. 2.

Zginanie

5.6. Ocena partii. Partie kol nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki ba-
dan sg pozytywne, a w przypadku badan niepel-
nych dozwolona liczba sztuk niedobrych w proéb-
ce jest mniejsza lub réwna wartosci podanej w
tabl. 4 kol. 3.

Skrecantie
3613-04-2

Rys. 2

Prébe odksztalcenia przy zginaniu i skrecaniu
w poszczeg6lnych miejscach obcigzenia wykonuje
sie na réznych kotach na urzgdzeniu przedstawio-

nym na rys. 3.
,ﬁk} _ D
B

l

|

T

|
Rys. 3

Wynik badania powinien by¢ zgodny z tabl. 3
Ip. 415.

W  wypadku otrzymania wynikow negatyw-
nych przy sprawdzaniu wymagan wg 3.5 dostaw-
ca jest zobowiazany do podjecia niezbednych kro-
kéw w celu usuniecia niezgodnosci z wymagania-
mi normy przy nastepnych partiach. W wypadku
otrzymania wynikoéw negatywnych wg tabl. 3 Ip. 3
partie nalezy zabrakowac.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Kazda partia powinna mie¢ atest zgodnosci
wyrobu z wymaganiami niniejszej normy. Przy
badaniach niepelnych nalezy dolaczy¢ zaswiad-
czenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan typu.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu opracowania PN na starzenie przy-
spieszone w Weatherometrze, badania przepro-
wadzaé wg normy Fiat 50451 z uwzglednieniem
parametréw podanych w 5.5.3.2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3613-04

Odpowiedniki w normach zagranicznych

Fiat 01460/1 Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarowe
Fiat 50451

Badanie materialéw niemetalowych. Starzenie przyspieszone
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