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BRANZOWA

NORMA
SRODKI

TRANSPORTU

DROGOWEGO Widelce

Rowery

BN-90
3652-10

Zamiast
BN-83/3652-10

przednie

Grupa katalogowa 0532

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 widel-
ce przednie rowerowe, do kot z ogumieniem o wy-
miarach wg PN-88/C-94300/042.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma nie obejmuje
widelcow przednich do roweréw wieloosobowych, trgj-
kotowych, wyscigowych oraz widelcoéw teleskopowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. rower dzieciecy — rower, w ktérym istnieje
mozliwo$¢ ustawienia siodta do wysokosci wigkszej niz
435 mm, lecz mniejszej niz 635 mm od podstawy, przy
zachowaniu wymagania minimalnej gl¢bokos$ci osadze-
nia siodta, okreS§lonej przez znak umieszczony na
wsporniku siodta.

1.3.2. rower BMX" — rower dwukotowy terenowy
z ramg o ksztalcie konstrukcji uzasadniajgcej jego prze-
znaczenie, poruszany za pomocg pedatow sita ludzka
poprzez naped mechaniczny i tancuch na koto tylne.

1.3.3. plytka swiadek — ptytka metalowa do bada-
nia przyczepnosci powlok lakierowych, wykonana

) BMX (Bicycle-Moto-Cross) — nazwa ustalona w USA.

z tego samego materiatu co wyréb 1 pomalowana facz-
nie z wyrobem jako jego czg$¢ skladowa.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu nézek widelcow
przednich rozréznia si¢ dwa typy widelcéw przednich:

z n6zkami prostymi, o jednakowe]j $rednicy przekroju
na dhugosci — A,

z ndézkami gigtymi, o zmiennej Srednicy przekroju
na dlugosci — B.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od rozwigzania kon-
strukcyjnego koncowek ndzek widelcOw przednich roz-
réznia si¢ 6 odmian widelcOw przednich:

z koncoOwkami nie wysunigtymi przyspawanymi do
nézek (rys. 1) — 1,

z koncowkami wysunigtymi przyspawanymi do nozek
z boku 1 dotu (rys. 1) — 2,

z koncdwkami wysunigtymi przyspawanymi do ndzek
z boku (rys. 1) — 3,

z koncowkami powstatymi ze splaszczenia zakonczen
noézek prostych (rys. 1) — 4,

Typ A

Stosowany do rowerow BMX
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Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadow Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 13 marca 1990 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1990, poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Nakt. 550 + 27 Zam. 1214/90/6
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z koncowkami powstatymi ze splaszczenia zakonczen nozek gietych (rys. 2) — 5,
z koncowkami przylutowanymi do nézek (rys. 2) — 6.
Typ B

stosowany ao pozostutych roweron
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72 Srednicy zewnetrzne) opony

Rys. 2

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wielkosci kota
jezdnego okreslonego poprzez Srednice zewngtrzng
opony w calach wg PN-88/C-94300/042 rozréznia si¢
wielkosci widelcow przednich: 12, 14, 16, 20, 24, 26,
27, 2Bl

2.4. Przyklad oznaczenia widelca przedniego z ndz-
kami prostymi o jednakowe]j $rednicy przekroju na catej

" Patrz Informacje dodatkowe.
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dtugosci (A), z koncOwkami nie wysunigtymi przyspa-
wanymi do noézek (1), o wielkosci 20:

WIDELEC PRZEDNI A-1-20 BN-90/3652-10

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary, w mm — wg rys. 1, 2
1.

1 tabl.
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Tablica 1
Wielkosci!! ¢ ¢ d d> ! o
wg PN-65/5-46001
12, 16, 20 9,5 Rw 254 27,0, 21,1103 80 +3
24, 26, 27 90 3
28 10 223103 100 +3 )
max 7
2)
16 85 Rw 22,2 23,35_0‘1 18,3+O'2 80 +2
142) 22,0 10,1
Y Dotyczy widelcow przednich typu A i B.
2} Dopuszcza si¢ stosowanie tylko na wymiane.
3 Dotyczy widelcow przednich typu A.

3.2. Wyglad zewnetrzny

a) Powierzchnie widelcow przednich nie powinny
mie¢ zadziorow, peknieé, wyszczerbien, znieksztalcen
1 sladéw korozji. Dopuszcza si¢ zapadnigcia na szwie
rury po stronie zewnegtrznej do 0,2 mm, po stronie
wewngtrznej do 0,6 mm, oraz usterki w postaci drob-
nych rys i §ladéw powstatych w czasie obrébki mecha-
nicznej, nie wptywajgcych na obnizenie ogdlnej jakosci
1 wygladu zewngtrznego.

b) Gwint na rurze pionowej widelca przedniego po-
winien by¢ pelny, bez zerwan. Dopuszcza si¢ wykrusze-
nie gwintu do 2 jego wysokosci na jednym ze zwojoéw
1 na dlugosci nie wigkszej niz %2 zwoju, a na calym
gwincie w sumie na dlugosci nie wigksze) niz dlugos¢
jednego zwoju. Wykruszenie gwintu na sgsiadujgcych
ze sobg zwojach jest niedopuszczalne.

3.3. Wykonanie

a) Koncoéwki nédzek widelca przedniego powinny
leze¢ w jednej ptaszczyznie. Wycigcia w obu koncow-
kach nozek widelca dla zamocowania kota powinny by¢
rowno oddalone od ptaszczyzny poziomej, na ktorej
utozono widelce. Dopuszczalna odchytka potozenia wg
rys. 3 1 4, nie powinna przekracza¢ 2,0 mm.

Typ A
Y-y, = 20mm
[BN-90/3652-10-3]
Rys. 3

b) Koncowki ndzek widelca przedniego powinny by¢
symetryczne wzgledem ptaszczyzny symetrii rury pio-
nowej widelca. Dopuszczalne odchylenie od osi symetrii
nie powinno przekracza¢ 1,5 mm wg rys. 5 1 6.

c) Wyciecia w koncowkach nézek widelca przednie-
go dla zamocowania osi kota, powinny by¢ prostopadte
wzgledem plaszczyzny symetrii rury pionowej widelca.
Dopuszczalne odchylenie od wymaganego potozenia nie
powinno przekracza¢ 2 mm wg rys. 51 6 oraz powinno
zapewnia¢ spetnienie wymagania wg PN-87/5-46200
o T

Typ A
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3.4. Wyglad i wykonanie potaczen spawanych, zgrze-
wanych oraz lutowanych

3.4.1. Potaczenia spawane. Lico spoiny powinno by¢
rownomierne na catej dtugosci 1 tagodnie przechodzié
do materiatu rodzimego. Dopuszcza si¢ porowatosc
spawu o glgbokosci do 20% grubosci spoiny, lecz nie
wigce) niz | mm i na powierzchni nie wigkszej niz 30%.

3.4.2. Potaczenia zgrzewane — wg PN-87/5-46200
P 3.174.

3.4.3. Potaczenia
p. 3.17.3.

lutowane — wg PN-87/5-46200
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3.5. Powloki ochronne

3.5.1. Powloki cynkowe

a) Grubos¢ powloki —
p. 3.16.1a).

b) Na powierzchni widelca dopuszcza si¢ pojedyncze
wady powloki cynkowej, takie jak: miejsca matowe na
powloce cynkowej z potyskiem, zadrapania, wzery
w materiale rodzimym i rysy po obrobce mechanicznej,
jezeli wady te sg niewidoczne z odlegtosci 1,0 m
w Swietle rozproszonym. Pgcherze 1 odpryski powloki
sa niedopuszczalne.

wg  PN-87/5-46200

3.5.2. Powloki niklowe, niklowo-chromowe, miedzio-
wo-niklowochromowe

a) Grubos¢ powloki — wg
p- 3.16.2a).

b) Na powierzchni widelca dopuszcza si¢ pojedyncze
wady powloki metalowej takie jak: miejscowe niedo-
chromowania, miejsca matowe, zadrapania, Wwzery
w materiale rodzimym i rysy po obrdbce mechanicznej,
jezeli wady te s3 niewidoczne z odleglo$ci wigkszej
niz 1,0 m w $wietle rozproszonym. Pgcherze 1 odpryski
sg niedopuszczaine.

PN-87/S-46200

3.5.3. Powloki ochronne lakierowe

a) Powierzchnia zewngtrzna widelcOw przeznaczo-
na do lakierowania powinna by¢ pokryta catkowicie la-
kierem. Pecherze, zadrapania, nacieki, kratery, wtrace-
nia cial obcych, przeswity podktadu, skérka pomaran-
czowa oraz pozostatosci rys i weglebien po obrébee me-
chanicznej sg niedopuszczalne, jezeli sa widoczne z od-
legtosci 1,0 m w Swietle rozproszonym. Dopuszcza si¢
nieznaczne poprawki powtok lakierowych.

b) Barwa lakieru, rodzaj 1 uktad pokryé dekoracyj-
nych powinny by¢ zgodne z dokumentacja konstruk-
cyjna lub zamowieniem,

¢) Przyczepnos¢ powtok lakierowych powinna odpo-
wiadac pierwszemu stopniowi, a ornamentacji czwarte-
mu stopniowi wg PN-80/C-81531 tabl. 1.

3.5.4. Kalkomania powinna by¢ przyklejona na widel-
cu przednim bez fald 1 pgcherzy. Dopuszeza sie wystg-
powanie wad przyklejenia, jezeli sa niewidoczne z od-
legtosci wigkszej niz 1,0 m w $wietle rozproszonym.

3.6. Wytrzymalos¢
3.6.1. Wytrzymalosé na obcigzenia dynamiczne widel-
cow przednich do roweréw dziecigcych

3.6.1.1. Wytrzymatos¢ na uderzenie spadajacej masy.
Uktad sktadajacy si¢ z ramy i widelca przedniego usta-
wiony w pozycji pionowej nie powinien wykazywac wi-
docznych pe¢knie¢ na widelcu w wyniku swobodnego
spadku na rolke zamocowang w wycigciach koncoéwek
nozek masy 22,5 kg z wysokosci 50 mm, a odksztatce-
ni¢ trwate widelca wywotane tym uderzeniem, mierzo-
ne pomig¢dzy osiami rozstawu kot jezdnych, nie powin-
no przekracza¢ 20 min.

3.6.1.2. Wytrzymatos¢ na uderzenie spadajacego ukla-
du roma-widelec przedni. Uklad wg 3.6.1.1 obciazony
w mizsjscu wspornika siodta masa 30 kg i ustawiony
w takie gérne polozenie, aby jej Srodek cigzko$ci zna-

lazt si¢ w plaszczyZnie pionowej przechodzacej przez
punkt obrotu (miejsce zamocowania uktadu), a naste¢p-
nie opuszczony swobodnie na plyte, i po uderzeniu
o nig, nie powinien wykazywa¢ sladow peknieé na wi-
delcu przednim.

3.6.2. Wytrzymato$¢ na obcigzenie dynamiczne widel-
coOw przednich do roweréw pozostalych — wg PN-87/
S-46200 p. 3.4.1 i 3.4.2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
[ TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Konserwacje powierzchni zewng-
trznych nie pokrytych powtoka ochronng przeprowadza

" wytworca na zadanie zamawiajacego, srodkiem antyko-

rozyjnym przewidzianym w procesie technologicznym.

4.2. Opakowanie

4.2.1. Opakowanie jednostkowe. Widelce przednie po-
winny by¢ owinigte w papier pakowy, w foli¢ lub inne
rownorz¢dne opakowanie.

4.2.2. Opakowanie transportowe. Widelce przednie
w opakowaniu jednostkowym powinny by¢é pakowane
do palety tadunkowej skrzyniowej metalowej wg
PN-81/M-78211. Widelce przeznaczone bezposrednio
do montazu roweréw pakuje si¢ wg uzgodnien pomig-
dzy dostawca i1 odbiorca.

4.3. Znakowanie

4.3.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na opa-
kowaniu lub wewnatrz nalezy umiesci¢ przywieszke za-
wierajgcg co najmniej nast¢pujgce dane:

a) nazwe¢ 1 adres wytworcy,

b) nazwg lub oznaczenie wyrobu,

¢) cen¢ detaliczng!,

d) numer normy.

4.3.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniu transportowym powinny by¢ umieszczone co
najmnie] nastgpujace dane:

a) nazwa 1 adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

¢) znak Kontroli Jakosci,

d) liczba sztuk widelcow przednich.

4.4. Przechowywanie. Widelce przednie powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach zakrytych, zabez-
pieczajacych je przed wplywami atmosferycznymi
i dziataniem S$rodkéw chemicznych.

4.5. Transport. Widelce przednie opakowane wg 4.2.2
powinny by¢ przewozone Srodkami transportowymi za-
bezpieczajacymi je przed wptywami atmosferyczaymi
oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

S.1. Program badan — wg tabl. 2.

1) Wpisuje handel.
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Tablica 2
Zakres badan Zaklasyfikowanie
:: o . i i< badak
i, Rodzaj badas . Wymagania mespel’mloneg_o wy_ Opis badan
petne niepetne wg magania do rodzaju wg
wady
r 1 2 3 4 5 6 7
1 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego + + 3.2a) mi
+ + 3.2b) i
+ + 3.4 mi
¥ + 3.5.1b) mi
+ + 3.5.2b) mi
N ! 3.5.98) m 5.3.1
+ + 3.5.3b) i
+ + 3.54 mi
+ + 4.1 i
+ + 4.2.1 i
+ =+ 4272 mi
+ + 4.3 mi
2 Sprawdzenie glownych wymiarow F 3 & 3.1 i
. 538
+ + 3.3 1
3 Sprawdzenie powtok ochronnych + - 3.5.1a) mi
+ - 3.5.2a) mi 5.33
+ - 3:5.3¢) mi
4 Sprawdzenie wytrzymatosci + - 3.6.1 i 5.34.1
{ g - + - ( 3.6.2 | ] l 5.34.2
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzi¢.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sie.
i — wada istotna.
mi — wada mato istotna.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé¢ w przypadku
uruchomienia nowej produkeji, wznowienia po jej
przerwaniu, Wwprowadzenia zmian konstrukcyjnych,
technologicznych lub materialowych oraz okresowo co
najmniej raz na rok. Liczba sztuk do badan pelnych
— co najmniej 3 widelce. Liczba sztuk widelcow nie-
dobrych podczas badan pelnych powinna by¢ réwna
zeru.

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w czasie ba-
dan odbiorczych 1 biezacej produkcii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badaii, widelce nalezy podzielié na oddzielne partie
sktadajace si¢ z widelcow przednich tego samego typu,
odmiany, wielkosci i tego samego wykonania. Licznoé¢
partii nie powinna przekracza¢ 3000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010 sposobem losowym ,na Slepo“ o licznosci wg
tabl. 3. W przypadku, jezeli dla badanej partii wy-
magane, w tabl. 3 kol. 21 5, licznosci probek sa rozne,
nalezy pobraé¢ probke o wigkszej licznosci. Sztuki bedg-
ce dla drugiego rodzaju badan w nadmiarze powinny
by¢ losowo usunigte z pobranej probki.

5.2.3, Poziom kontroli — I ogdlny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — dla wad istotnych
maxsimum 2,5%, a dla wad malo istotnych —
maksimum 4%.

5.2.5. Wvhdr i stosowamie plandw badania. Plany ba-
dania dia kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybor
i stosowanic plandw badania dla kontroli obostrzone;j
1 ulgowej oraz warunki prrejscia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 3

[ f Rodzai wady ]

Liczno$¢ partii istotne (i) mato istotne (mi)

Licznos¢ Liczba Liczba Licznosc Liczba Liczba
N probki kwalifikujgca dyskwalifikujaca probki kwalifikujaca dyskwalifikujaca
sztuk

: i .. 2 3 l 4 B l 6 7
W do 150 5 0 1 _ 13 | 5

151 = 280 20 1 ’

281 = 500 20 20 2 3
: 501 = 1200 32 2 3 32 3 4

1201 = 3200 50 3 4 50 5 6 T
| 3201 = 10000 80 5 6 80 7 8
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5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzi¢ wzrokowo przy swietle dziennym lub sztucz-
nie rozproszonym, a w celu sprawdzenia wielkosci pa-
rametrycznych nalezy stosowaé przyrzady pomiarowe.

5.3.2. Sprawdzenie glownych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych lub specjalnymi sprawdzianami i szablo-
nami. |

5.3.3. Sprawdzenie powlok ochronnych. Sprawdzenie
grubosci powlok wg PN-87/5-46200 p. 5.4.27.
Sprawdzenie przyczepnos$ci powlok lakierowych nalezy
wykonaé¢ na ptytkach-§wiadkach wg PN-80/C-81531.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci

5.3.4.1. Sprawdzenie wytrzymatosci na obcigzenie dy-
namiczne widelcow przednich do roweréow dziecigcych

a) za pomocg spadajacej masy nalezy przeprowadzi¢
wg rys. 7; spadajgca masa powinna uderzy¢ w Srodek
rolki zamocowanej] w koncowkach noézek widelca;

@150
Ll Masa 225kg ol
nie wigkszej § g

e \j 35

Rolkat 0 masie

@53 max
\

Odksztatcenie J

truate

Rozstaw os( kot

Zamocowanie sttywne
W miejscu tylnes osi

[BN-80/3652-10-T]
Rys. 7

b) za pomoca spadajacego ukladu rama-widelec
przedni nalezy przeprowadzi¢ wg rys. 8; prob¢ nalezy
wykona¢ dwukrotnie.

Masa w potaieniu pianosym
nad tylnq osiq

| Masa 30kg Q

g

N\

gL

VLldds

Prytka stalowa

Rys. 8

5.3.4.2. Sprawdzenie wytrzymalosci na obcigzenie dy-
namiczne widelcow przednich do roweréw pozostatych —
wg PN-87/S-46200 p. 5.4.19 i 5.4.20.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Widelec przedni dobry. Badany widelec przedni
nalezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie
badania wg tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ widelcow przed-
nich nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,

jezeli liczba widelcow niedobrych w prébce nie prze-

kroczy liczby kwalifikujacej wg tabl. 3 oraz jezeli na
badane widelce istnieje wazne §wiadectwo badan pet-
nych.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach ‘badai. Na zadanie
zamawiajacego, wytworca powinien przedstawié za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba-
dan pelnych. Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co naj-
mniej:
nazw¢ 1 adres wytworcy,
oznaczenie widelcOw przednich,
ocen¢ wynikéw badan,
dat¢ przeprowadzonych badan.

KONTEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Rowerowe
ROMET, Bydgoszcz, Branzowy Osrodek Normalizacyjny.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/3652-10

a) doprowadzono norm¢ do zgodnosci z PN-87/5-46200,

b) wprowadzono podzial i oznaczenie widelcOw przednich,

¢) wprowadzono dla widelcow do roweréw dziecigcych wymaga-
nia dotyczgce wytrzymato$ci na obciazenia dynamiczne (zamiast wy-
trzymatosci statycznej),

d) widelce o wymiarach gwintu na rurze pionowej Rw 22,2 oraz
wymiarze rury pionowej d = 22 mm dopuszczone do stosowania tylko
na wymiang,

3. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlenie przyczepnosci powlok

do podtoza oraz przyczepnos$ci migdzywarstwowej

PN-88/C-94300/042 Ogumienie. Wymiary i charakterystyka tech-
niczna opon drutowych do roweréw

PN-81/M-78211 Palety ladunkowe skrzyniowe metalowe. Parametry
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje

PN-87/5-46200 Rowery. Wymagania i badania

4. Symbol wg SWW — 1049-12.

5. Autor projektu mormy — inz. Franciszek Kotodziejczyk.



