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NORMA BRANZOWA BN_89
SRODKI | 3652-06
TRANSPORTU Rowery :
. v . jast
DROGOWEGO tozyska uktadu kierowniczego BN-81/3652-06
Grupa katalogowa 0532
1. WSTEP 3.2, Glédwne wymiary w mm - wg rysunku i tabl., 11 2,

Przedmiotem normy sq tozyska toczne uktadu kierowni-
czego przeznaczone do rowerdw wszystkich typdw, z wy-

laczeniem rowerdw wyscigowych oraz roweréw z tozyska-

mi $lizgowymi w ukladzie kierowniczym. Odmiana B Odmiana A Odmwana C
4 g
I

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznoséci od ksztaltu nakretki roz.

K 7402
IQ %:
> 5205

105405

réznia si¢ trzy odmiany lozysk ukladu kierowniczego:

z nakretkg nieprzelotowg - A,
z nakretkg przelotowg - B,
z nakretkg szesciokgtng - C.
2.2, Przykltad oznaczenia tozyska uktadu kierownicze- 5 a
go z nakretkg nieprzelotowg (A) oraz z gwintem o wymia- 5
rze d = Rw ZS,Z:: '
8 N
e {
. ) 2 AN
LOZYSKO UKLADU KIEROWNICZEGO A-Rw 25,4 A LE
BN-89/3652-06 __J -
6
dq
3. WYMAGANIA s
3.1. Materiat. Nakretki w tozyskach odmiany A i B oraz -
podktadki - stal St2S wg PN-81/H-84023, a nakretki w lo- 7
zysku odmi C - stal A10X PN- H-84026 ier-
zysku odmiany sta wg 73/ YA . pier a5 ‘

$cieri gérny, miseczka, pier$cien dolny - stal 10 wg PN-75/

‘ _ - Dopustcza sie owalnosé na Srednicy d4 max 0,3 or dnicy d
H-84019, kulki wg PN-83/M-86452. Dopuszcza sie uzycie . A kS ORG2 AR reaINClitlg MAK (2

= {Sreanla arytmetyczna wymiaru maksymalnego i minimalnege #ynikajqcego Z oWa
innych materiatéw o niegorszych wlasnoéciach mechanicz- lizacji powstatej po obrobce cieplnej, powinna sig miescit w polu tolerancji).

nych.

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowuona przez Dyrektora Zaktadéw Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 2 pazdziernika 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1989, poz. 25)
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Tablica 1

Nr cze$s- Liczba czesci
‘cina Nazwa cze¢$ci sktadowych w komplecie
rysunku
' ], 2, 3 Nakretka 1
4 Podktadka 1
5 Pierscien gérny 1
6 Miseczka 2
7 Pierscien dolny 1
8 Kulki 3,969 %2 O -40 dwa koszycz-
wg PN-83/M-86452 ki kulek
1) Srednica nominalna kulki w calach.
Tablica 2 ‘
d dy | d d d, dg
wg PN-65/ ! £ 2
=-45001 +0,2 0,2 | 40,1
Rw 25,4 22,3|25,8| 27,0 30,3 | 26,85
rRw 22,27 | 18,3[22,7| 23,0| 26,2 | 23,15
1) Dopuszcza sie¢ stosowanie tylko na wymiang.

3.3. Wykonanie i wyglgd zewnetrzny

a) Powierzchnie czgsci sktadowych tozyska nie powinny
mieé peknied, zadziordw, wyszczerbien, znieksztalcen i
$ladéw korozji. Na miseczkach ttoczonych dopuszcza sie
naderwania na kolnierzu do 1,5‘ mm (wymiar dg).

b) Bieznie kulek powinny byé gladkie. Dopuszcza sig
drobne rysy i wglgbienia o wielko$ci wad dopuszczalnych
dla materialu wyj$ciowego, nie majgcych jednak wplywu na
prawidlowe dziatanie lozyska.

c) Bieznie toczne czg¢$ci wspdlpracujgcych z  kulkami
powinny mieé utward zong warstwe zewnegtrzng o grubosci
co najmniej 0,2 mm, a twardo$¢ ich powierzchni nie po-
winna by¢ mniejsza ﬁii 52° HRC.

d) Gwinty na czg¢S$ciach lozyska uktadu kierowniczego
powinny byc¢ peine, bez zerwan. Dopuszcza si¢ wykrusze-
~ nie gwintu do % jego wysokosci na jednym ze zwojéw i na
dtugosci nie wiekszej niz % zwoju, a na calym gwincie
w sumie na diugos$ci nie wieckszej ;112 jednego zwoju. Wykru
szenie gwintu na sgsiadujgcych ze sobg zwojach jest nie-
dopuszczalne.

e) Lozyska; ukladu kierowniczego powinny byé wykonane

zgodnie z doku.:xrl:e;'l‘c;ac:jac techniczng wytwdrcy.

3.4. Dziatanie. Komplet lozyska kierownicy zamonto- '

wany w lgczniku zespolonym ramy lgcznie z widelcem  lub
w specjalnym przyrzgdzie powinien obracaé sie ptynnie i
lekko, bez wyczuwalnych luzdéw.

3.5. Wykonczenie

3.5.1. Powloki cynkowe
a) Grubos$é powloki - wg PN-87/5S-46200 p. 3.16.1a).

b) Dopuszcza sie pojedyncze bledy powloki cynkowej

- ¢y je przed wplywami atmosferycznymi i dzialaniem

jak: zadrapania, wzery w materiale rodzimym, rysy wy-

nikajgce z obrdobki mechanicznej i miejsca matowe mna po-
wloce z potyskiem, jezeli sq niewidoczne z odleglosci wick-
szejniz 0,5 m w Swietle rozproszonym.

Pecherze i odpryski sg niedopuszczalne.

3.5.2. Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) Grubos¢ powtoki - wg PN-87/5-46200 p. 3.16.2a).

b) Dopuszcza sie pojedyncze btedy powloki metalowej
jak: miejscowe niedochromowania, miejsca matowe, za-
drapania, wzery w materiale rodzimym i rysy  wynikajgce

z obrdbki mechanicznej, jezeli sg niewidoczne z odleglosci
wiekszej niz 0,5 m w $wietle rozproszonym. Pecherze i od-
L

pryski sg niedopuszczalne.

4L, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Konserwacja. Koszyczki kulek powinny byé  za--

bezpieczone smarem przewidzianym w procesie technolo-
gicznym,

4.2, Opakowanie

4.2.1. Opakowanie jednostkowe. Cze$ci sktadowe to-

zyska ukltadu kierowniczegé powinny byé zapakowane w to-

rebke foliowg albo inne réwnorzedne opakowanie.

4.2.2. Opakowanie transportowe, Opakowania jednost-

kowe powinny byé pakowane do palety tadunkowej skrzy-

PN-81/M-78211. Czes$ci tozyska.

niowej metalowej wg
uktadu kierowniczego do montazu rowerdw pakuje si¢ wg
uzgodnien migdzy dostawcg i odbiorcsy.

4.3. Znakowanie E

*

4.3.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na opako-

waniu jednostkdwym lub wewnatrz nalezy umiescié przy-
wieszkg zawierajgcq co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres wytwdrcy,

b) nazwe lub oznaczenie wyrobu,

c) cene detaliczng, '1)

d) numer normy.

4.3.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-

kowaniu transportowym powinny by¢ umieszczone co naj‘-
mniej nastepujgce dane:

a) nazwa i adres wytwércy,

b) nazwa wyrobu,

c) znak Kontroli Jakosci,

d) liczba sztuk kompletdw.

4.4. Przechowywanie. Cze$ci sktadowe tozysk uklaau

kierowniczego nalezy przechowywaé w sposéb  uniemozli-
wiajgcy ich uszkodzenie mechaniczne oraz zabezpieczajg-
$rod-
kéw chemicznych.

4.5. Trai¥port. Czesdci sktadowe lozysk uktadu kierow-

niczego powinny byé¢ przewozone krytymi $rodkami - trans-
portowymi, zabezpieczajgcymi je przed wptywami atmosfe-

rycznymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

’) Wpisuje handel.
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5. BADANIA

5.1. Program badai - wg tabl. 3.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé w przypadku uru-
chomienia nowej pr‘odﬁkcji, wznowlenia po jej przerwaniu,
wprowadzeniu zmian konstrukc}jnych, technologicznych lub
materialochh oraz okresowo co najmniej raz na rok, Licz-
ba sztuk do badan pelnych - co najmniej 5 kompletow to-
zysk uktadu kierowniczego. Liczba sztuk kompletédw niedo-
brych podczas badar pelnych powinna byé réwna zeru.
ba-

Badania niepeine nalezy przeprowadzad w czasie

dan odbiorczych i biezgcej produkcji.

5.2. Kontrola jako$ci

D.2.1. Sktad i liczno$é¢ partii. Przed  przystgpieniem

do badar komplety tozysk uktadu kierowniczego lub ich
czgsci nalezy podzieli¢ na partie o tym samym wykonaniu.
Licznoé¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 10 000 sztuk.,

5.2.2. Sposdb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010

sposobem losowym "na $lepo" o licznos$ci wg tabl. 4. W przy-
padku, jezeli dla badanej partii wymagane w tabl. 4, kol. 2
i 5 licznoéci prébek sq rézne, nalezy pobraé prdébke o wiek-
sze]j liczno$ci. Sztuki bedgce dla drugiego rodzaju  badan

w nadmiarze powinnyby¢losowousunigte z pobranejprébki

Tablica 3

Zakres badan Zaklasyfiko-
Lp. Rodzaj badan Wymagania wanie nie- Opis badan
peine niepelne Ve Spclnlonggo Ve
wymagania
do rodzaju wad
1 , 2 . 3 4 5 6 7
1 Sprawdzenie materiatu + - 3ed i Bode.I
2 Sprawdzenie wyglgdu zewnetrz- + + 3s:34) 1
e + + 3.3b) i
+ t J»3¢) i
+ 4+ 3- 3(1) L
+ + 35 1b) mi B D
+ + 3.5:2b) mi
+ + Gal i
+ + 4:2 mi
+ + 4.3 mi
3 Sprawdzenie giéwnych wymiardw + + Fu2 i o R .
(=g
4 Sprawdzenie grubo$ci powlok + - 38 18 m Su3ed
3.5, 2a) mi
5 Sprawdzenie dziatania + - 3.4 1 5340
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzid.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie:
i - wada istotna,
mi - wada malo istotna.
L
Tablica 4
Rodzaj wady
Liczno$é partii istotna (i) malo istotna (mi)
licznos¢é liczba liczba licznosd¢ liczba liczba
prébki kwalifikujg- | dyskwalifi- prébki kwalifikujgca dyskwalifikujgca
ca kujgca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1
13 1 2
151 ¢+ 280 20
1 2
281+ 500 20 20 2 3
] 501 + 1200 32 2 3 32 3 4
1201 + 3200 50 3 4 50 5 6
3201 ¢ 10000 80 5 6 80 7 8
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5.2.3. Poziom kontroli - 1 ogélny wg  PN-79/N-03021

tabl. 1.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna

- dla wad istotnych - maksimum 2,5%,

- dla wad malo istotnych - maksimum 4%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie plandw badania., Plany ba-

dania dla kontroli normalnej - wg tabl. 4. Wybdr i stoso-
wanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej o-

raz warunki przejécia - wg PN-79/N-03021.

5- 3- Opls badaﬁ

5.3.1. Sprawdzenie materialu, Nalezy sprawdzié czy
uzyte materialy sg zgodne z wymaganiami norm. '

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-

prowadzi¢ wzrokowo przy $wietle dziennym lub sztucznie

rozproszonym, a dla sprawdzenia wielkoSci parametrycz-

nych nalezy stosowad przyrzady pomiarowe.

5.3.3. Sprawdzenie gldwnych wymiardw nalezy prze-

prowadzié¢ za pomocg uniwersalnych przyrzgdéw pomiaro-

wych lub specjalnymi sprawdzianami i szablonami.

5.3.4. Sprawdzenie twardosci powierzchni czeéci u-

twardzonych nalezy wykonaé wg PN-78/H-04355.

5.3.5; Sprawdzenie grubosci powlok - wg PN-87/5-46200
p. 5.4.27.

5.3.6. Sprawdzenie dzialania polega na przeprowadze-

niu préb na zgodnos$é z 3.4. Dopuszcza sie stosowanie do

préb stalego pierscienia dolnego.

\

5.4. Ocena wynikéw badan \

5.4.1. Lozysko ukladu kierowniczego dobre, Badane

lozysko lub jego cze$ci nalezy uznaé za dobre, jezeli przej-
dg przez wszystkie badania wg tabl. 3 z wynikiem  dodat-
nim.

5.4.2. Ocena partii. Badang partie tozysk uktadu kie-

rowniczego lub ich cze$ci nalezy uznaé za zgodng z wyma-

ganiami normy, jezeli liczba tozysk lub ich cze$ci niedo-

«brych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujgce] wg

tabl. 4 oraz jezeli na badane tozyska uktadu kierowniczego

lub ich czes$ci istnieje wazne $wiadectwo badan peinych.

5.5. Za$wiadczenie o wynikach badan, Na zgdanie za-

mawiajgcego, wytwoérca powinien przedstawic zadwiadcze-
nie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan peinych.
Za$wiadczenie powinné zawieraé co najmniej:
- nazwe i adres wytwdércy,

oznaczenie tozyska uktadu kierowniczego,

ocene wynikéw badan,

date przeprowadzonych badar.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Rowerowe

ROMET, Bydgoszcz,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/3652-06

a) tozyska uktadu kierowniczego o gwincie Rw 22,2 do-
puszczono do stosowania tylko na wymiane,

b) okreslono gruboéé warstwy utwardzonej dla biezni
tocznych czeéci wspdipracujgcych z kulkami,

c) doprowadzono norme do zgodnosci z PN-87/5-46200,

d) wprowadzono zrﬁiany redakcji w rozdz. 4 oraz rozdz.

5 doprowadzajac je do zgodno$ci z PN-79/N-03021.

3. Normy zwigzane

- PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rock-
wella, Skala A, B, CiF
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej  ja-

koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okreélonego zas‘_cpsowania. Gatunki,
PN-73/H-84026 Stal automatowa. Pre;ty, walcdwka i drut.
Wymagania i badania
PN;BI/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe.
Parametry podstawowe i wytyczne konstrukc-yjng
PN-83/M-86452 Lozyska toczne. Kulk’i ‘ \
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.  Kontrola
odbiorcza wediug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-65/5-46001 Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje

" PN-87/5-46200 Rowery. Wymagania i badania

4., Symbol wg SWW - 1049-13.

5. Autor projektu normy - inz. Franciszek Kolodziej-

czyk.



