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NORMA BRANZOWA BN"'89
SRODKI 3652-04
TRANSPORTU Rowery -
. . amiast
e Kierownice BN-83/3652-04
Grupa katalogowa 0532

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa kierownice kompletne do
wszystkich typow roweréw, z wyjatkiem kierownic do
rowerOwW wyczynowych, wyscigowych 1 dziecigcych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od sposobu potgczenia rury
kierownicy ze wspornikiem rozréznia si¢ typy kierow-
nic: |

— potaczone roztgcznie — R,

— polaczone nieroztacznie — N.

2.2. Rodzaje. W zalezno$ci od sposobu mocowania
kierownicy w widelcu rozréznia si¢ rodzaje kierownic:

— mocowane za pomocg walca Scigtego — W,
— mocowane za pomocg stozka Scigtego — S,
— mocowane za pomocg opaski zaciskowej — O.

2.3. Przyktad oznaczenia kierownicy polgczonej roz-
tacznie (R) 1 mocowanej] w widelcu za pomocg walca
Scigtego (W):

KIEROWNICA R-W BN-89/3652-04

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary — w mm wg rysunku i tabl. 1.
Catkowita szerokos$¢ kierownicy (odlegto$¢ zewnetrzna
koncoOw rury kierownicy) powinna mie$ci¢ si¢ w gra-
nicach 350--700 mm.

Tablica 1

10,2

21 22

3.2. Wykonanie
a) Kierownice nie powinny mie¢ peknigeé, wyszczer-
bien, zadzioréw, znieksztalcen 1 §ladow korozji. Do-

puszcza si¢ Slady korozji na wewne¢trznej stronie rur |

1 widoczny $lad szwu wynikajgcego z technologii wy-
twarzania rur.

b) Przekrdj) rury kierownicy na catej dlugosci po-
winien by¢ cylindryczny. Na tukach dopuszcza si¢ owal-
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nos¢ do 1,2 mm, a na tukach wewng¢trznych — po-

faldowanie o wysokosci do 0,3 mm i w liczbie nie
wicksze] niz 3.

¢) Dopuszczalna rdznica odlegtosci koncow rury kie-
rownicy od plaszczyzny symetrii_zespotu kierownicy

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadow Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 18 stycznia 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r. 4
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1989, poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 900 + 40 Zam. 913/89

Cena zt 50,00



2 BN-89/3652-04

kompletnej nie powinna przekracza¢ 15 mm, natomiast
od ptaszczyzny prostopadiej do rury pionowej (wspor-
nika) — 10 mm. Dopuszcza si¢ nierbwnosci na kon-
cach rury z czota do 2 mm.

d) Lico spoiny powinno by¢ rOwnomierne na catle]
dtugosci i tagodnie przechodzi¢ do materiatu rodzime-
0. Dopuszcza si¢ dwa miejscowe zgrubienia spoiny
do wysokosci 1,5 mm, wynikte z poczatku 1 zakoncze-
nia spawu oraz porowatos$¢ o glebokosci do 20% jego
grubosci, lecz nie wigcej niz 0,8 mm 1 na powierzchni
nie wigkszej niz 30%.

e) Powierzchnia elementow taczonych zgrzewaniem
doczolowym powinna by¢ gladka, bez widocznej rysy
(zgrzeiny) oraz bez zapadnigC.

f) Na powierzchniach elementéw tgczonych lutowa-
niem dopuszcza si¢ $lady 1 wyptywy lutu o grubosci
do 1.5 mm i na dlugosci do 10 mm oraz szczeliny
niewylutowane, jednak nie wi¢ksze niz 0,4 mm na dtu-
gosci do 12 mm.

g) Gwinty na elementach zespotu kierownicy f)owin-
ny by¢ pelne, bez zerwan. Dopuszcza si¢ wykruszenie
gwintu do '/, jego wysokosci na jednym ze zwojow
i na dlugosci nie wigkszej niz '/, zwoju, a na calym
gwincie w sumie na dlugoéci nie wiekszej niz dtugoséé
jednego zwoju. Wykruszenie gwintu na sgsiadujacych
ze soba zwojach jest niedopuszczalne.

3.3. Wykoriczenie

3.3.1. Powloki cynkowe

a) Grubos¢ powloki — wg
p. 3.16.1a).

b) Dopuszcza si¢ zadrapania, wzery w materiale ro-
dzimym, rysy wynikajace z obrébki mechanicznej i miej-
sca matowe na powloce z polyskiem, jezeli sg nie-
widoczne z odlegtosci wigksze) niz 0,5 m w Swietle
rozproszonym. Pe¢cherze 1 odpryski sg niedopuszczalne.

PN-87/5-46200

3.3.2. Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) Grubos¢ powloki — wg PN-87/5-46200
p. 3.16.2a).

b) Dopuszcza si¢ pojedyncze miejscowe niedochro-
mowania, miejsca matowe, zadrapania, wzery w ma-
teriale rodzimym 1 rysy wynikajgce z obrébki mecha-
nicznej, jezeli sa niewidoczne z odleglto$ci wigkszej niz
0,5 m w Swietle rozproszonym. Pecherze 1 odpryski
sa niedopuszczalne.

3.3.3. Powloki lakierowe

a) Powierzchnia lakierowana powinna by¢ pokryta
catkowicie lakierem. P¢cherze, zadrapania, nacieki, wtrg-
cenia cial obcych, przeswity podktadu oraz pozosta-
tosci rys 1 wgl¢bien wynikajacych z obrobki mechanicz-
nej sa niedopuszczalne, jezeli s3 widoczne z odlegtos$ci
wigksze) niz 0,6 m w $wietle rozproszonym. Dopuszcza
si¢ nieznaczne poprawki powlok lakierowanych. Na
zewnatrz rur dopuszcza si¢ $lady szwu i1 rysy wynika-
jace z technologii wytwarzania rur.

b) Barwa lakieru — wg dokumentacji konstrukcyjnej
lub zamowienia.

¢) Przyczepnos$¢ powtok lakierowych powinna odpo-
wiada¢ pierwszemu stopniowi wg PN-80/C-81531
tabl. 1.

3.4. Wymagania uzytkowe. Znak gl¢bokosci osadze-
nia wspornika kierownicy — wg PN-87/5-46200
p. 3.3.2.

3.5. Sruba kierownicy — wg PN-87/S8-46200 p. 3.3.3.

3.6. Wytrzymatos$¢é kierownicy — wg PN-87/5-46200
p. 3.3.5.

3.7. Cechowanie. Na kierownicy, w miejscu okreslo-
nym na rysunku konstrukcyjnym, jezeli zamawiajacy
nie przewiduje inaczej, powinien by¢ umieszczony
w sposob trwaly co najmniej znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Elementy sktadowe
kierownicy') powinny byé zapakowane w torebki folio-
we lub zawinigte w papier marszczony (pakowy) albo
inne réwnorz¢dne opakowanie.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Opakowania jedno-
stkowe oraz rury kierownic pokryte powloka metalowa
powinny by¢ pakowane do palety tadunkowe) skrzy-
niowe] metalowe) szczelne) lub azurowe] wg PN-81/
M-78211. Elementy przeznaczone do montazu rowe-
row pakuje si¢ wg uzgodnien mi¢dzy dostawca 1 od-
biorcg. '

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na opa-
kowaniu lub wewnatrz oraz na rurze kierownicy po-
krytej powloka metalowa nalezy umiesci¢ przywieszke
zawierajacg co najmniej nast¢pujgce dane:

a) nazwe¢ 1 adres wytworcy,

b) nazwg¢ lub oznaczenie wyrobu,

¢) cene detaliczna?),

d) numer normy.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-
kowaniu transportowym powinny by¢ umieszczone co
najmniej nast¢pujace dane:

a) nazwa 1 adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

¢) znak Kontrohh Jakosci,

d) liczba sztuk.

4.3. Przechowywanie. Elementy skladowe kierownic
nalezy przechowywa¢ w sposob uniemozliwiajacy ich
uszkodzenie mechaniczne oraz zabezpieczajacy je przed
wplywami atmosferycznymi 1 dziataniem $rodkéw che-
micznych.

4.4. Transport. Elementy sktadowe kierownic powin-
ny byé przewozone krytymi $rodkami transportu za-
bezpieczajacymi je przed wplywami atmosferycznymi
oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2.

") Rur kierownic pokrytych powloka metalowa nie opakowuje
sie.
?) Wypisuje handel.
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Tablica 2
; . |Zaklasylikowanie nie- . .
: , Zakres badan | Wymagania g - i Opis badan
Lp. Rodzaje badan wo spetnionego wymaga- W
petne |niepetne - nia do rodzaju wady £
] 2 3 4 5 6 7
1 Sprawdzenie glownych wymiarow %+ + 3.1 i
+ + 3.2b) 1 5.3.1
+ + 3.2¢) i
2 Sprawdzenie wykonania + + » 3.2a) [
+ + 3.2d) [
+ + 3.2¢) i
o + 3.21) [
4 + 3.2¢) |
+ + 3.3.1b) mi 5.3.2
+ + 3.3.2b) mi
-+ + 3.3.3a) mi
3 E 3.3.3b) mi
+ + 3.7 i
* + 4.1 mi
& + 4.2 mi
3 Sprawdzenie wymagan uzytkowych + h 34 | 5.3.3
4 Sprawdzenie grubosci powfok + - 3.3.1a) mi
+ — 3.3.2a) mi 5.34
+ - 3.3.3¢) mi
5 Sprawdzenie wytrzymaltosci i - 3.5 1 535
+ - 3.6 i o
Znak + oznacza badanie, krore nalezy przeprowadzi.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sig.
1 — wada istotna.
mi — wada malo istotna.
') Badanie nalezy przeprowadzaé¢ dla wymagania wg PN-87/5-46200 p. 3.3.2a) podczas badan petnych i niepelnveh. a dla wymagania wg PN-87/5-46200
p. 3.3.2b) 1 ¢) — tylko podczas badan peilnych.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
uruchomienia nowej produkcji, wznowienia po jej
przerwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych,
technologicznych lub materiatlowych oraz okresowo co
najmniej raz na rok. Liczba sztuk do badan petnych
— co najmniej 3. Liczba sztuk niedobrych podczas
badan pelnych powinna by¢ réwna zeru.

- Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ w czasie ba-
dan odbiorczych i biezacej produkcii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i licznos¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan kierownice lub ich elementy nalezy podzie-
[i¢ na partie tego samego typu, rodzaju i o tym sa-
mym wykonaniu. Liczno$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 10000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek wg PN-83/
N-03010 sposobem losowym na Slepo o licznosci wg
tabl. 3. W przypadku jezeli dla badanej partii wyma-
gane licznoscit probek wg tabl. 3 kol. 2 1 5 sg rdzne,
nalezy pobrac¢ préobke o wigkszej licznos$ci. Sztuki beda-
ce dla drugiego rodzaju badan w nadmiarze powinny
by¢ losowo usunig¢te z pobranej probki.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogdlny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.2.4. Wadliwosé¢ dopuszczalna — dla wad istotnych
— maksimum 2,5%, a dla wad mato istotnych —
maksimum 4%.

5.2.5. Wyboér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybor

1 stosowanie planéw badania dla kontroli obostrzone]
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 3
Rodzaj wady
istotne (1) mato istotne (mi)
Licznos¢ partu | liczba liczba _ liczba liczba
licz- . dys- licz- . | dys-
.. | kwali- . ., | kwali-
nos¢ | . kwali- | nos¢ fikuia- kwali-
probki || fikuja- |probki [ fikuja-
ca ca
ca ca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1 13 | 5
151 = 2 2 ‘
80 0 | 5
281 = 500 20 20 2 3
501 = 1200 32 2 3 32 3 4
1201 += 3200 50 3 4 50 5 6
3201 = 10000 80 5 6 80 7 8

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie giéwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomoca uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych lub specjalnymi sprawdzianami i1 szablo-
nami. ‘

5.3.2. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo przy S$wietle dziennym lub sztucznie roz-
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proszonym, a dla sprawdzenia wielkoSci parametrycz-
nych nalezy stosowaé przyrzady pomiarowe.

5.3.3. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny 1 wykonanie odpowiedniego
pomiaru.

5.3.4. Sprawdzenie gruboSci powlok — wg PN-87/
S-46200 p. 5.4.27.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymatosci — wg PN-87/
S-46200 p. 5.4.15, 5.4.16, 54.17 1 54.18.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Kierownica dobra. Badang kierownice lub jej
elementy nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przejda przez
wszystkie badania wg tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ kierownic lub ele-
mentdéw nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba kierownic lub elementéw niedobrych
w probee nie przekracza liczby kwalifikujacej wg tabl. 3
oraz jezeli na badane kierownice lub elementy istnieje
wazne $wiadectwo badan peinych.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie za-
mawiajgcego wytworca powinien przedstawi¢ zaswiad-
czenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych.

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwe 1 adres wytworcey,

— oznaczenie kierownic lub elementow,

— ocen¢ wynikow badan,

— datg¢ przeprowadzonych badan.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaktady Rowerowe ROMET),
Bydgoszcz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/3652-04

a) z przedmiotu normy wylgczono kierownice do rowerow wy-
czynowych 1 dziecigcych,

b) wprowadzono zmiany w rozdz. 2,

¢) doprowadzono norm¢ do zgodnosci z PN-87/5-46200.

3. Normy zwigzane .
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok
do podioza oraz przyczepnosdci migdzywarstwowe]

PN-81/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe. Parametry
podstawowe 1 wytyczne konstrukcyjne
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki :
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosdci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje
PN-87/S-46200 Rowery. Wymagania i badania
4. Symbol wg SWW — 1049-14.
5. Autorzy projektu normy — inz. Franciszek Kotodziejczyk, inz.
Andrzej Rybak.



