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N O R M A B R A N Ż O W A BN-89 I 

ŚRODKI 
Rowery 

3652-04 
TRANSPORTU 

/ Zamiast DROGOWEGO Kierownice BN-83/3652-04 

1. WSTĘP 

P rzedmiotem norm y są kierownice ko mpletne do 
wszystkich typó w rowe rów, z wyjąt k iem kierownic do 
rowerów wyczynowych , wyścigowych i dz.i ec ięcych . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W za l eż n ości od sposobu połączen i a rury 
kie rown icy ze wspornikiem rozróżni a s ię tyPY. kierow
nIC : 

- połączone rozłącznie - R, 
- połączone nierozłącznie - N . 
2.2. Rodzaje. W za l eżności od sposobu mocowania 

kierow nicy w widelcu rozróżn i a się rodzaje kiero wnic: 
moco wane za pomocą walca ściętego - W, 

- mocowa ne za pomocą stożka ściętego - S, 
- mocowane za pomocą opaski zaciskowej - O: . 
2.3. Przykład oznaczenia kierownicy połączon ej roz

łącznie (R) i mocowanej w widelcu za pomocą wa lca 
śc iętego (W): 

KIEROWNICA R-W BN-89/3652-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - w mm wg rysunku i tab!. !. 
Cał kowita szerokość kierownicy (odległość zewnęt rzna 

końców rury kierownicy) powinna mieśc ić się w gra
nicach 350+700 mm . 

Tablica l 

±O,2 121 r 22 

3.2. Wykonanie 
a) Kierownice nie powinny mieć pę knięć, wyszczer

b ie ń, zadzio rów, zni e k ształceń i śladów korozj i. Do
puszcza s ię ś l a d y korozj i na wewnę t rzn ej stron ie rur 
i widoczny ś l ad szwu wyni kającego z tec h l~o l og ii wy
twa rza nia rur. ' 

b) Przek rój ru ry kie rownicy na całej długośc i po
winien być cy li nd ryczny. Na łukach dop uszcza s i ę owa l-
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nosc do 1,2 mm , a na łukach wewnętrznych po
fałdowan i e o wysokośc i do 0 ,3 mm i w liczbie I1Ie 
wi ę k szej niż 5. 

c) D opuszczalna róż n ica od l egłości końców rury kie
rownicy od pła s zczyzny 2 .H petrii z~społu kierownicy 

Zgłoszona . przez Zakłady Rowerowe ROMET 
Ustanowiona przez Dy rektora Zakładów Rowerowyc h ROMET w Bydgoszczy dnia 

jako norma o bowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1989, poz . 6) 

18 stycznia 1989 r. 
, 
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kom pletnej ni e powinna prze kraczać 15 mm , na to mias t 
od płaszczyzny p ros topa dłej d o rury pio nowej (wspo r
ni ka) - 10 mm. D o pu szcza s i ę nie ró wn ośc i na koń .. 
cach rury z czoła d o 2 mm. 

d) Li co spo in y po winno być ró wn o mi erne na całej 

długośc i i łagodni e przec h od z i ć d o ma te ri ału rod zime
go. Do puszcza s i ę dwa miejscowe zg rubienia spo in y 
do wysok ośc i 1,5 mm , wynikłe z począ tku i za kończe
nia spawu o raz porowa tość o głębok ośc i d o 20% jego 
grubośc i , lecz nie więcej ni ż 0 ,8 mm i na powierzchni 
nie w ię k szej ni ż 30% . 

e) Powie rzc hni a elementó w łączon ych zgrzewa ni em 
doczołowym powinna być gładk a, bez widocznej rysy 
(zg rze in y) o ra'z bez za padnięć . 

f) Na powie rzchniach elementÓw łączon ych lutowa
n iem d opuszcza s i ę ś l a d y i wypływy lutu o grubośc i 

do 1,5 mm i na długośc i do 10 mm o ra z szcze liny 
niewylu towane, jedna k nie wię k sze ni ż 0,4 mm na dłu
gośc i do 12 mm . 

g) Gwinty na elementac h zespołu kiero wnicy powi n
ny być pełn e, bez ze rwań. D o puszcza s ię wykruszenie 
gwin tu d o 11 2 jego wysok ośc i na jednym ze zwojów 
i na długośc i nie wię k szej ni ż 112 zwoju , a na całym 

gwincie w sumi e ha długośc i nie wię k szej ni ż długość 
jed nego zwoju . W ykrusze nie gwintu ,na są'sia dujących 

ze sobą zwojac h jes t ni ed qpuszcza ln e. 

3.3. Wykończenie , 
3.3.1. Powłoki cynkowe 
a) Grubość powło ki wg PN-87/ S-46200 

p. 3. 16. l a). 
b) Dopuszcza s i ę zadra pa nia, wże ry w ma te ri a le ro

dzimy m , rysy wyn ikające z obró bki mecha nicznej i miej
sca matowe na powłoce z połys kie m , j eżeli są nie
widoczne z odległośc i wię k szej ni ż 0,5 m w świ e tl e 

rozproszo nym. Pęche rze i odprys ki są nied opuszcza lne: 

3.3.2. Powłoki 

a) Grubość 
p. 3. 16.2a). 

niklowe 
powło ki 

niklowo-chromowe 
wg PN-87/S-46200 

b) Dopuszcza s i ę pojedyncze miejscowe niedochro
mowa nia , miejsca ma towe , zadrapa nia, wżery w ma
teria le rodzim ym i rysy wynikające z obróbki mecha
nicznej, jeże li są niewidoczne z odległośc i więk szej niż 

0,5 m w świe tl e rozproszonym. Pęch e rze i odprys ki 
są niedopuszcza lne. 

, 

3.3.3. Powłoki lakierowe 
a) Powie rzchnia l a ki ęrowa na powinna być po kryta 

całkow i cie la ki erem . Pęch e rze, zadra pa nia , nacieki , wtrą

cenia ciał obcych , prześ wit y podkładu o raz pozosta
łości rys i wgł ę bi eń wynik aj ących z o bró bki mechan icz
nej są nied opuszcza lne, j eże l i są widoczne z odległości 

w i ększej ni ż 0,6 m w świe tl e rozproszonym. D o puszcza 
s ię nieznaczne po pra wki powłok la ki ero wa nyc h. Na 
zewnątrz ru r dopuszcza s i ę ś l a d y szwu i rysy wy nika
jące z techno logii wytwa rza nia rur. 

b) Ba rwa la ki eru - wg d o kumentacji ko nstruk cyj nej 
lub zamówienia . 

c) Przyczepność powło k la ki erowych powinna od po
wiadać pie rwsze mu stopniowi wg PN-80IC-8 153 I 
tabl. l. 

3.4. Wymagania użytkowe. 
nla ws po rnika ki erownicy 
p . 3.3.2. 

Z na k głębok ości osad ze
- wg PN-87/S-46200 

3.5. Ś ruba kierownicy - wg PN -87/S-46200 p. 3.3.3. 
3.6. Wytrzy~ałość kierownicy - wg PN-87/S-46200 

p. 3.3 .5. 
3.7. Cechowanie. Na kierownicy, w miejscu o k reś l o

nym na rys unku ko nstru kcyj nym, jeże li za maw i aj ący 

nie przewiduje inaczej , pOWIlllen być umieszczony 
w sposób trwał y co naj mn iej zna k wytwó rni . 

4. PAKOWANIE, PRZEC H OWYWANIE 
I TRANSPORT . 

4 .1. Opakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. E lementy s kładowe 

kie rown icy l) powi nn y być za pa kowa ne w torebki folio
we lub zawin ię te w pa pier ma rszczony (pa kowy) a lbo 
inne równ o rzęd ne opa kowa nie. 

4.1.2. Opakowanie transportowe. O pakowa nia jedno
stkowe, oraz rury kierownic po kryte powło ką meta lową 

powinn y być pa kowa ne do pa lety ładunkowej skrzy
ni owej metalowej szcze lnej lub ażurowej wg PN-8 11 
M-782 11 . E lementy p rzeznaczone do. montażu rowe
rów pak uje s i ę wg uzgod n ień m iędzy dos tawcą i od
b i orcą · 

4.2. Z nakowanie 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na o pa

kowa niu lub wewnąt rz o raz na rurze kierownicy pp
k rytej powłoką me ta l ową na l eży umieśc ić przywi eszkę 

za wie rającą co naj mn iej nastę pujące dane: 
a) nazwę i adres wytwó rcy, 
b) nazwę lub oznaczenie wyrob u , 
c) ce nę de ta liczną 2), 

d) numer normy. 

4.2.2. Znakowanie opakowań tra nsportowych. Na opa
kowa niu tra nsportowy m po winny być umieszczone co 
naj mniej następujące dan e: 

a) nazwa i adres wytwórcy , 
b) nazwa wyrobu, 
c) znak Kontroli Jakości , 

d) liczba sztu k. 

4.3. Przechowywanie. E leme nty składowe kie rownic 
n a l eży przechowywać w sposób un iemoż li wiający ich 
uszkod zenie mecha niczne oraz zabezp i eczający je p rzed 
wpływa mi a tm osferycznymi i działa n iem środ ków che-
micznyc h. I 

4.4. Transport . E lementy s kładowe kierownic powin
ny być przewożone krytymi ś rod kami transpor tu za
bezpi eczającym i je.. przed wpływam i atmosferycznymi 
oraz uszkodze nia mi mecha l~ i cznymi . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tab l. 2. 

') Ru r kie rown ic pokrytych powl oką me ta lową nie o pakowuje 

S i ę · 

' ) W ypisuje hande l. 
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Tablica 2 

badań W ymagania 
Za kl asyfi kowanie nle-

Opis badań Zakres 
Lp. Rodzaje badań spełn i onego wymaga-

pełne ni e pełn e 
wg 

do rodzaju wady 
wg 

nm 

I 2 3 4 5 6 7 

I Sprawdzenie głó wn ych wymiarów + + 3. 1 I 
, + + 3.2b) I 5.3.1 

+ , + 3.2c) I 

2 Sprawdzenie wy ko nania + + , , 3 .2a) I 

+ + 3.2d) I 

+ + 3.2e) I 

+ + 3 .21) I 
. + + 3.2g) I 

+ + 3.3. 1 b) mi 5.3.2 
, + + 3.3.2b) mi 

+ + 3.3.3a) mi 

+ + 3.3.3b) mi 

+ + 3.7 I 

+ + 4 . 1 mi 

+ + 4 .2 mi 

3 Sprawdzenie . ' użytkowych + I) 3.4 5.3.3 wymagan I 

4 Spr'łwdzenie grubości pow/o k + - 3.3.1a) mi 

+ - 3.3.2a) mi 5.3.4 

+ - 3 .3.3c) mi 

5 Sprawd zenie wytrzymałości + - 3.5 I , 
5.3.5 

+ - 3.6 I 

Zna k + oznacza badanie, k róre na leży przeprowadzIć . 

Znak - oznacza badanie, kló rego nie przeprowadza się. 

i - wada istotna. 

mi - wada mał o isto tn a. 

' ) Badanie n al eży prze prowadzać dla wymaga nia wg PN-87/S-46200 p. 3.3.2a) podczas badań pełn yc h i niepe/n,,·h. a dla wymagania wg PN-87/S-46200 

p. 3.3.2b) i c) - Iylko podczas badań pełnych . 

Badania pełn e na l eży. przeprowadzać/, w przypadku 
uruc homienia nowej produkcji, wznowienia po jej 
przerwaniu , wprowadzenia zmian konstrukcyj nyc h, 
tec hno logicznych lub materiałowych oraz okresowo co 
najmniej raz na rok . Liczba sztuk do badań peł n ych 

- co najmniej 3 . . Liczba sztuk niedobrych podczas 
badań pełnych powinna być równa ze ru. 

Badania niepełne należy przeprowadzać w czas ie ba
dań odbiorcZYCh i bieżącej produkcji. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii . P rzed przystąpieniem 

do badań kierown ice .lub ich elemen\ty należy podzie
lić na partie ' tego samego . typu , rodzaju i o tym sa
mym wykonaniu. Liczność parti i nie powinna prze
kraczać 10 000 sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania 'próbek - wg PN-83/ 
N-03010 sposobem losowym na ślepo o licznośc i wg 
ta bl. 3. W przypadku jeże li dla badanej pa rt~i wyma
ga ne liczności próbek wg tabl. 3 kol. 2 i 5 są różne, 

należy pobrać próbkę o większej li czności . Sztuki będą 

ce dla drugiego rodzaju ' badań w nadmiarze powinny 
być losowo usu nięte z pobranej próbk i. 

·5.2.3. Poziom kontroli - I ogólny wg PN-79/ N-03021 
ta b l. I. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - dla wa d istotn yc h 
- maksimum 2,5 % , a dla wad mało istotnych -
maksimum 4% . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. P lany ba
dania d la kontroli normalnej - wg tabl. 3. Wybór 

stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej 
ulgowej o raz warunki przejśc;:ia - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 3 

, Rodzaj wady 

istotne (i) mało istotne (mi) 

Liczność parti i 
liczba 

liczba 
liczba 

liczba 
li cz-

kwali-
dys- licz-

kwa1i- • 
dys-

ność 
fikują-

kwali- ność 
fi kują-

kwaII-

próbki fi kują- próbki fikują-
ca ca 

ca ca 

sztuk 

I 2 3 4 5 6 7 

do 150 5 O l 
13 l 2 

15 1 -7- 280 20 
l 2 

281 -7- 500 20 20 2 3 

50 l -7- 1200 32 2 3 32 3 4 

1201 -7- 3200 50 3 4 50 5 6 

320r -7- 10000 80 5 6 80 7 8 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie głównych wymiarów należy prze

prowadzić za pomocą uniwersalnych przyrządów po
miaro wych lub specja lnymi sprawdzianami i szablo-
namI. 

/ . 

5.3.2. Sprawdzenie wykonapia należy przeprowadzić 

wzrokowo przy ś wiet le dzienn ym lub sztucznie roz-
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proszonym , a dla sprawdzenia wielkości parametrycz
nych należy stosować przyrządy pomiarowe. 

5.3 .3. Sprawdzenie wymag~ń użytkowych należy prze
prowadzić przez oględziny i wykonan ie odpowiedniego 
pom iaru . 

5.3.4. Sprawdzenie grubości powłok - ~g PN-87/ 
S-46200 p. 5.4.27. 

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymałości . wg PN-87/ 
S-46200 p. 5.4.15 , 5.4.16, 5.4 .1 7 5.4.18. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Kierownica dobra. Badaną kierownicę lub jej 

elementy należy u znać za dobre , jeżel i przejdą przez 
wszy~tkie badania wg tabl. 2 z wyni~iem dodatnim. 

5.4.2. Ocena partii. Badaną partię kierownic Illb ele
mentów nal eży uznać za zgodną z wymaganiami nor
my, jeżeli liczba kierownic lub elementów niedobrych 
w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej wg tabl. 3 
oraz jeżeli na badane kierownice lub elementy istnieje 
ważne świadectwo badań pełnych. , 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Na żądanie za-
mawiającego wytwórca powinien przeds tawić zaświ ad

cze nie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań 
pełnych. 

Zaświadczenie powinno zawierać co naj mniej: 
nazwę i adres wytwórcy , 
oznaczen ie kierownic lub elementów, 
ocenę wyników badań , 

datę przeprowadzonych badań. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Rowerowe ROM ET, 
Bydgoszcz. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/3652-04 
a) z przedmiotu normy wyłączono kierownice do roweró w wy-

czynowych i dziec ięcych , 

b) wprowadzon o zmiany w rozdz. 2, 
c) dop rowadzono normę do zgodnośc i z PN-87/S-46200. 

3. Normy związane 
PN-80/C-8 1531 Wyroby la kierowe . Okreś lani e przyczepn ości powłok 

do podłoża o ra z przycze pności międzywarstwowej 

PN-8 1/ M-782 11 Palety ładunkowe skrzyniowe meta lowe . Parametry 
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne 

PN-83/N-030 10 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno
ste k prod uk tu do próbk i 

PN-79/N-03021 Statys tyczna kontro la· jak ości. Kontrola odbiorcza 
wedłu g oceny a lternatywnej. Pla ny bada nia 

PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe. W·ymiary i tole rancje 
PN-87/S-46200 Rowery: Wymagania i badan ia 

4. Symbol wg SWW - 1049-14. 
5. Autorzy projektu normy - in ż . Francisze k Kołodziejczyk , in ż. 

Andrzej Rybak. 


