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DROGOWEGO Przerzutki tancucha Zamiast
- Wymagania i badania ki

Grupa katalogowa 0532
1. WSTEP na odpowiada¢ warunkom uzytkowania B wg PN-83/H-97006;

Przedmiotem normy sg przerzutki tancucha stosowane w
rowerach wyposazonych w przektadnie taricuchowg wielo-

biegowg.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje przerzutek

Rozrdznia‘sie dwa rodzaje przerzutek 1aﬂcu£ha:

a) przednig - sluzgcg do przerzucania tancucha na ko-
tach tancuchowych rpcchanizmu korbowego, oznaczong  li-
terg P,

b) tylng - stuzgcg do przerzucania 1cilricucha na kotach

laicuchowych wolnobiegu wielorzedowego piasty tylnej, o-

znaczong literg T.

2.2, Przyklad oznaczenia przerzutki przedniej:

PRZERZUTKA LANCUCHA P BN-88/3652-14

3. WYMAGANIA

3.1. Kompletno$é, Przerzutka taricucha powinna skta-

da¢ sie z czgsSci objetych aktualng dokumentacjg konstruk-

cyjng wytwdrcy.

3.2. Wykonanie i wyglad zewnetrzny

3.2.1. Zpodno$¢é wykonania z _normg i dokumentacja.

P
Przerzutki tancucha powinny by¢é wykonane zgodnie z ni-

niejszg normg oraz obowigzujgcq dokumentacjy wytworcy.

3.2.2, Wyglagd zewnetrzny. Cze¢sci przerzutek nie po-

winny mieé zadziordw, peknieé, wyszczerbien, znieksztal- -

cen lub innych uszkodzen powstalych w czasie obrébki me-
chanicznej, obnizajacych ogdlng jakos¢ i wyglad zewnetrz-
ny. Gwinty na cze¢$ciach przerzutek powinny by¢ peine, bez

zerwan. Powierzchnie gwintéw powinny by¢ gtadkie.

3.3. Powloki ochronne

3.3.1. Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) powloka na cze$ciach o powierzchni  wigkszej niz
0,35 dm2 powinna odpowiadaé¢ warunkom uzytkowania L, a

na czeéciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm =~ powin-

do czeéci grupy B zalicza sie réwniez $ruby, nakretki,
podkiadki i inne czesci zlgczne; ‘

b) dopuszcza sie pojedyncze miejscowe niedochromowa-
nia, miejsca matowe, zadrapania, wzery w materiale ro-
dzimym i rysy wynikajgce z obrdbki mechanicznej, j§2eli
sg niewidoczne z odlegloéci wiekszej niz 1 m w $wietle roz-

proszonym; pecherze i odpryski sg niedopuszczalne.

3.3.2. Powloki cynkowe

a) powtloka na czeéciach o powierzchni wiekszej niz
0,35 dm2 powinna odpowiada¢ warunkom uzytkowania U, a
na czes$ciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm2 powinna
odpowiada¢ warunkom uzytkowania L wg PN-82/H-97005;
do czesci grupy L zalic.za sig¢ rowniez $ruby, nakretki, pod-
kladki i inne czeéci zlgczne;

b) dopuszcza sie pojedyncze matowe plamy, zadrapania,
wzery w materiale rodzimym i rysy wynikajgce z obrdbki
mechanicznej, jezeli sg niewridoczne z odleglosci wigkszej
niz 1 m w $wietle rozproszonym; pecherze i odpryski sg

niedopuszczalne.

3.3.3. Powloki ochronne konwersyjne. Czerniofie po-

wierzchnie powinny by¢ natluszczone. Dopuszcza sie  od-

cienie powloki konwersyjnej.

3.4. Wymagania uzytkowe. Rolki prowadzace taiicuch

powinny obracac sie lekko i bez zacieé. Przerzutki lan-
cucha, przednia i tylna przy zmianie potozenia dZwigni po-
winny zapewnié plynne przerzucanie lancucha na wszystkie
kota tarncuchowe wolnobiegu wielorzedowego i mechanizmu
korbowego bez zacinania sie, przy czym tylna przerzutka

po wyregulowaniu powinna napinac tancuch na kazdym kole

tancuchowym.

Niedopuszczalne jest spadanie taicucha oraz samoczyn-
ne rozregulowanie sie mechanizmu ograniczajgcego krai-
cowe polozenie przerzutki.

Po zwolnieniu dZwignig napiecia linki sterujacej, pro=
wadniki przerzutki przedniej ( jezeli jest sterowana cieg-
lem) oraz przerzutki tylnej powinny przerzucaé  tancuch

samoczynnie w wyniku rozprezenia sie s'pre;iyny napinaja-

cej.
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Prowadnik z rolkami po naci$nieciu i pokonaniu  oporu
sprezyny powinien przemieszczad sig¢ rownolegle w  kie-

runku od wspornika mocujgcego przerzutke w calym zakre-

sie regulacji, a po zwolnieniu nacisku wrécié¢ pitynnie do
potozenia pierwotnego.
3.5. Smarowanie. Cze$ci wspdlpracujgce przerzutek

powinny byé nasmarowane smarem LT wg PN-72/C-96134

lub innym réwnorzednym.

3.6. Cechowanie. Na przerzutce w miejscu okreslonym

w dokumentacji technicznej powinien by¢ umieszczony w

sposob trwaly co najmniej znak wytwdrcy.

L. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.2. Opakowanie transportowe. Przerzutki w opakowa-

niach jednostkowych powinny byé pakowahe do = skrzyn
drewnianych wg PN-72/D-79601 lub do pudel tekturowych
wg PN-73/0-79402, pojemnikédw metalowych lub 2z two-
rzywa sztucznego. Skrzynie nalezy opasad tadmg stalowg

wg PN-73/H-92326. Na kazdym opakowaniu transportowym
powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:

a) nazwa i adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

c) liczba sztuk w opakowaniu,

Przerzutki przeznaczone bezpoérednio do montazu ro-
werdw nalezy pakowad wg uzgodnien pomiedzy wytwdrcg i

odbiorcg.

4.3. Przechowywanie. Przerzutki nalezy przechowywadé

w sposdb uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie oraz zabezpie-

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdg przerzutke nale- czajgcy je przed wplywami atmosferycznymi i dziataniem
zy pakowad Qddzieln/ie w torbe foliowa. Do kazdej PEga~ $rodkéw chemicznych.
rzutki powinna byl dolgczona meika zawicrajgca co naj-
mniej: 4.4. Transport. Przerzutki powinny byé przewozone
a) nazwe i adres wytwdrcy, krytymi Srodkami transportu.
b) oznaczenie rodzaju przerzutki lub ceche handlowq,
C) numer normy. .
Powyzsze opakowanie nie dotyczy przerzutek przezna- 2. BADANIA
czonych do montazu rowerdw, lecz tylko na wymiane. 5.1. Program badarn - wg tabl. 1.
Tablica 1
Zakres badan Zaklasyfiko-
Wymagania wanie niespel Opis
Lp. Rodzaje badan nie- wg nionego wy- badan
pelne pelne magania‘ do wg
rodzaju
wady
1 : 2 3 L 5 6 7
1 Sprawdzenie kompletno$ci przerzutki + 2 o | i Bedel
2 Sprawdzenie gtdwnych wymiardw + + 36241 i S
T o+ e e i
+ + Jude1b) mi
_ + + 3:3+2b) mi
3 Sprawdzenie wykonania 1 wyglagdu zewnetrznego . R 3.3.3 mi Bdvi
" + 85 mi
+ + 3.6 i
+ 4 4.1 i
4 Sprawdzenie wymagan uzytkowych T + 3.4 i 5.3.4
5 Sprawdzenie grubosci powlok ochronnych : : ggézg : O
Znakiem + oznaczono badania, ktore nalezy przeprowadzac.
Znakiem - oznaczono badania, ktdrych nie nalezy przeprowadzad.
? - wady (wymagania) istotne,
mi - wady (wymagania) matlo istotne.

-
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Badania pelne nalezy przeprowadzad co najmniej raz
w roku w okresowej kontroli produkcji, a takze wprzypad-
ku oceny nowej konstrukcji oraz w przypadku zmian kon-
strukcyjnych, technologicznych i materiatowych moggcych

mieé wplyw na jakos¢ przerzutek.

Badania niepetne nalezy przeprowadzacé przy biezgce]
kontroli produkeji i przy odbiorze poszczegdlnych partii
przerzutek.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Przed  przystgpieniem
do badan nalezy podzieli¢ przerzutki na oddzielne partie

skladajace sie z przerzutek przednich i tylnych. Liczno$d

kazdej partii nie powinna przekraczad 1200 sztuk.

5.2.2. Pobieranie prdobek

5.2.2.1..5posdb pobieranie prdbek - wg PN-=83/
N-03010.
5.2.2.2. Prdbki do badan pelnych. Do badai peinych

nalezy pobrac co najmniej 3 komplety  przerzutek (prze-

rzutka przednia i tylna).

5.2.2.3. Prébki do badan niepelnych. Do badarn nie-

peinych nalezy pobrad prdbki o liczno$ci wg tabl.2. W ce-
lu sprawdzenia wta$ciwosci istotnych i mato istotnych mo-
ze by¢é stosowana ta sama prébka. W przypadku, jezeli dla
badanej partii wymagane wg tabl. 2, kol. 2i 5 licznosci
probek sg rdzne, nalezy pobraé prébke o wiekszej liczno$-

ci. Sztuki bedgce dla drugiego rodzaju badai w nadmiarze,

powinny by¢ usuniete z pobranej prdbki przez losowanie.

5.2.3. Poziom kontroli - | ogélny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna - dla wladciwosci

istotnych wg tabl. 1 maksimum 2,5% a dla wla$ciwos$ci ma-

fo istotnych - maksimum 4,0%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planédw badania. Plany ba-

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie kompletno$ci przerzuiki polega na

stwierdzeniu, czy jest zmontowana z cze$ci wg aktualnej

dokumentacji konstrukcyjnej.

5.3.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy prze-

prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzgddw pomiaro-

wych lub specjalnymi sprawdzianami.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania 1 wygladu zewnetrznego

nalezy przeprowadzié przez ogledziny.

5.3.4. Sprawdzenie wymagain uzytkowych nalezy prze-

prowadzié po wyregulowaniu przerzutek, zgodnie z instruk-
cjg wytworcy.

Sprawdzenie rolek - rgcznie przez kilkakrotne pokre-

cenie rolkami,
Sprawdzenie przerzutek i prowadnikéw - przez zamo-

cowanie przerzutek do roweru lub urzgdzenia zastepujg-

cego rower oraz wykonanie co najmniej 5-krotnych zmian
przektadni.

Sprawdzenie prowadnika z rolkami - recznie przez co
najmniej 3-krotne nacis$niecie na nakretke mocujgcg pro-

wadnik rolek az do oporu na zderzaku regulacyjnym, przy
czym sila nacisku powinna by¢ przylozona prostopadle  do
plaszczyzny czotowej ww. nakretki.

Sprawdzenie smaru nalezy przeprowadzié przez ogle-

dziny.

5.3.5. Sprawdzenie grubosci powlok ochronnych nalezy

przeprowadzic:
- cynkowych - wg PN-82/H-97005,
- niklowych i niklowo-chromowych - wg PN-83/H-97006.

5.4. Ocena wynikdw badan

D.4.1. Przerzutka dobra. Badang przerzutke nalezy u-

dania dla kontroli normalnej - wg tabl. 2. Wybdér i stoso-
wanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej zna¢ za dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkic badania
oraz warunki przej$cia - wg PN-79/N-03021. wg tabl. 1 z wynikiem dodatnim.
Tablica 2
Rodzaje wad (wymagan)
. Lsenedl paeils istotne (1) mato istotne (mit)
licznos¢ liczba liczba licznos¢ liczba liczba
probki kwalifi- dyskwali- | prdébki kwalifi- dyskwali-
kujgca fikujgca kujaca fikujgca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1
13 1 2
151 =+ 280
20 1 2
281 + 500 20 2 3
501 ¢ 1200 : 32 2 3 32 3 4
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5.4.2. Ocena wynikéw badan pelnych. Wynik badan pet-
nych nalezy uznad za dodatni, jezeli wszystkie badane prze-
rzutki przejdg badania wg tabl. 1 kol. 3 z wynikiem do-

datnim.

5.4.3. Ocena partii. Badang partie przerzutek nalezy w

znaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba prze-
rzutek niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifi-
kujacej podanej w tabl. 2 kol. 3 i 6 oraz na powyzsze prze-

rzutki istnieje aktualne wazne $wiadectwo badan peilnych.

5.5. ZaSwiadczenie o wynikach badari. Na zgdanie za- '

mawiajgcego wytwdrca powinien przedstawié¢ do wgladu za-
$wiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
pelnych w zakresie okreslonym w tabl. 1.

Zadwiadczenie powinno zawierad¢ co najmniej:

- nazwe 1 adres wytworcy,

- oznaczenie badanych przerzutek,

- ocene wynikdéw badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaklady Rowerowe

ROMET, Bydgoszcz, Branzowy Os$rodek Normalizacyjny.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3652- 14

-a) pominieto punkt "Obrdébka cieplna",

b) rozszerzono i uéci$lono wymagania dla powlok o-
chronnych,

¢) zaktualizowano spos6b pakowania,

d) rozdzial BADANIA opracowano zgodnie z obowigzu-

jacymi zasadami, w tym réwniez z SK].

3. Normy zwigzane

PN-72/C-96134 Przetwory naftowe. Smary plastyczne LT

ogdlnego stosowania do lozysk tocznych

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy, zbijane. Wspdlne wymagania
PN-73/H-92326 Tas$ma stalowa walcowana na zimno do

pancerzenia kabli i opakowan

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne
powloki cynkowe

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne po-
wioki niklowe, niklowo-chromowe, miedziowo-niklowo-
-chromowe na stali

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prdébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci.  Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dla ’

4. Symbol wg SWW - 1049-27.

5. Autorzy projektu normy - inz, Franciszek Koto-

dziejczyk, inz Andrzej Rybak.



