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N O R M A BRANŻOWA BN-BB 
SRODKI Rowery 3652-14 

TRANSPORTU Przerzutki DROGOWEGO 
Wymagania 

l. WSTĘP 

Przedmiot em normy są przerzutki łańcucha stosowane w 

rowerach wyposażonych w przekładnię łańcuchową wielo­

biegową· 

2. PODZlAŁ l OZNACZENIE 

2 . 1. Rodzaje przerzutek 
\ 

Rozróżnia'się dwa rodzaje przerzutek łańcucha: 

a) przednią - służącą do przerzucania łańcucha na ko­

łach łańcuchowych mechanizmu korbowego, oznaczoną li­

terą P, 

b) tylną - slużącą do przerzucania łańcucha na kołach 
• 

łańcuchowych wolnobiegu wielorzędowego piasty tylnej, o ­

znaczoną literą T. 

2 . 2 . Przykład oznaczenia przerzutki przedniej: 

PRZER Z UTKA ł..ANCUCHA P BN - 88/3652- 14 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kompletność . Przerzutka łańcucha powinna skła­

dać się z części objętych, aktualną dokumentacją ' konstruk­

cYJną wytwórcy. 

3.2 . Wykonanie i wygląd zewnętrzny 

3 . 2 . l . Z godność wykonania z normą i dokumentacją. 

• Przerzutki lańcucha powinny być wykonane zgodnie z ni-

niejszą normą oraz . obowiązującą dokumentacją wytwórcy. 

3 . 2 . 2 . Wygląd zewnętrzny . Cżęści przerzutek ni~ po ­

winny mieć zadziorów, pękni.ęć, wyszczerbień, zniekształ ­

ceń lub innych uszkodzeń powstałych w czasie obróbki me ­

chanicznej, obniżających ogólną jakość i wygląd zewnętrz,. 

ny. ~winty na częściach przerzutek powinny być pełne , bez 

zerwań. Powierzchnie gwintów powinny być gładkie. 

3 . 3. Powłoki ochronne 

3 . 3 . 1. Powłoki niklowe i niklowo- ch romowe 

a) powłoka na częściach o powierzchni większej niż 
2 . 

0,35 dm powinna odpowiadać warunkom użytkowania L, a 
2 

na częściach o powier.zchni mniejszej niż 0,35 dm pow in-

łańcucha Zam iast 
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na odpowiadać warunkom użytkowania B wg PN-83/H-97006; 
, 

do części grupy B zalicza się również śruby, , nakrętki, 

podkładki i inne części złączne; 

b) dopuszcza się pojedyncze miejscowe niedochromowa-

nia, miejsca matowe , zadrapania, wżery w materiale r o-

dzimym i rysy wynikające z obróbki mechanicznej, 

są niewidoczne z odległości większej niż l m w świetle roz­

proszonym ; pęcherze i odpryski są niedopuszczalne . 

3.3 . 2 . Powłoki cynkowe 

a) powłoka na częściach o powierzchni większej niż 

0,35 dm
2 

powinna odpowiadać warunkom użytkowania U, .a 

na częściach o powierzchni mniejszej niż 0,35 dm 
2 

powinna 

odpowiadać warunkom użytkowania L wg PN - 82/H-97005; 

do części grupy L zalicza się również śruby , nakrętki, pod­

kładki i imi.e części złączne ; 

b) dopuszcza się pojedyncze matowe plamy, zadrapania, 

wżery w mater iale rodzimym i rysy wynikające z obróbki 
-

mechanicznej, jeżeli są niewidoczne z odległości większej 

niż l m w świetle rozproszonym; pęcherze i odpryski są 

niedopusżczalne . 

3.3.3 . Powloki ochronn e konwersyjne . Czernione po ­

wierzchnie powinny być natłuszczone . Dopuszcza si.ę od­

ci.enie powłoki konwersyjnej . 

3.4. Wymagania użytkowe. Rolki prowadzące łańcuch 

powinn.yobracać się lekko i bez zacięć. Przerzutki łań ­

c ucha, przednia i tylna p r zy zmian ie położenia dźwigni po­

winny zapewnić płynne przer zucanie łąńcucha na wszystkie 

koła łańcuchowe wolnobiegu wielorzędowego i mechanizmu 

korbowego bez zacinania się, przy czym tylna przerzutka 

po wyregulowaniu powinna napinać łańcuch na każdym kol e 

łańcuchowym . 
,Niedopuszczalne jest spadanie łańcucha oraz samoczyn-

ne rozregul owanie się mechanizmu ograniczającego krań­

cowe położenie przerzutki . 

Po zwolnieniu dźwignią napięcia linki sterującej, pro: 

wadniki przerzutki przednie j (jeżeli jest sterowana Cięg­

lem) oraz pr zerzutki tylnej powinny przerzucać łańcuch 

samoczynnie w wyniku rozprężenia się sprężyny napinają­

cej . 

Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe ROMET 
Us tanowi ona przez Dyrektora Zakładów Rowerowych ROMET w Bydgoszczy dnia 18 stycznia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1988 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1988, poz . 6) 
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Prowadnik z rolkami po naciśnięciu i pokonaniu 

sprężyny powinien przemieszczać s i ę r ównolegl e w 

oporu 

kie -

runku od wspornika moc ującego prze rzutkę w caly m zakre ­

sie regulac ji, a po zwolnieniu nac i s ku wrócić płynnie do 

położenia pi.erwotn ego . 

3 . 5 . Smar owanie . Części wspóŁpracujące przerzutek 

powinny być n tes mar owane Smarem Ł T wg PN - 72 / C - 96134 

lub innym równorzędnym . 

3 . 6 . Cechowanie . Na przerz utce w mie jscu okreś lonym 

w dokume ntacji techni czn e j powinien być um ieszczony w 

sposób trwały co najmnie j znak wytwórcy . 

4 . P AKOWANIE, PR Z ECHOWYWANlE 1 TRANSPORT 

4 . l. Op akowanie jednostkowe . Każdą przerzutkę nale ­
/ 

ży pakować oddzielnie w torbę foli ową . Do każde j prze -

r zutki powinna być dołączona me ~ka zawierająca 

mniej: 

a ) nazwę i ad r es wytwór cy , 

co naj -

b ) oznaczenie rodzaju przer zutki lub cec hę handlową, 

c ) numer n ormy . 

Powyższe opak owanie nie dotyczy prze r zutek przezna­

czonych do montażu rowerów , lecz ty lko na wymianę . 

4 . 2 . Opakowanie transportowe . Przerzutki w opakowa-

niach je dnostkowych powinny być pakowane do skrzyń 

dre wnianych wg PN - 72 / D-79601 lub do pudel tekturowych 

wg PN - 73 / 0-79402, pojemników metalowych lub z two-

r zywa sztuc znego . Skrzynie należy opasać taśmą stalową 

wg PN-73 / H- 92326. Na każdym opakowaniu transportowym 

powinny być umieszczone co najmniej następujące dane : 

a ) nazwa i adres wytwórcy, 

b ) nazwa wyrobu, 

c) liczba sztuk w opakowaniu. 

Przerzutki przeznaczone bezpośrednio do montażu ro­

werÓw należy pakować wg uzgodnie ń pomiędzy wytwórcą i 

odbiorcą· 

4 . 3 . Przec howywanie . Przerzutki należy przechowywać 

w sposób uniemożliwiający ich uszkodzenie oraz zabezpie ­

czający je przed wplywami atmosferycznymi i działaniem 

środków chemicznych . 

4 . 4 . Transport. Przerzutki powinny być przewożone 

krytymi środkami transportu . 

5 . BADANIA 

5 . 1. Program badań - wg tabl. l. 

Tablica 1 

Zakre s badań ZakŁasyfiko-
Wymagania wanie niespeł Opis 

Lp . Rodzaje badań 
nie -

wg nionego wy- badań 

pełne 
pelne 

!hagania do wg 
rodzaju 

wady 

l 2 3 4 5 6 7 

l Sprawd zen ie kompl e tności przerzutki + - 3 . 1 i 5 . 3 . 1 

2 Sprawdzenie gl ównych wymiarów + +. 3 . 2 . 1 i 5.3 . 2 

+ + 3 . 2.2 I 

+ + 3 . 3.lb ) mi 

+ + 3.3 . 2b ) mi 
3 Spr a \vdzenie wy konania i wyglądu zewnętrznego 

+ +- 3.3.3 mi 
5 .3.3 

+ + 3 . 5 mi 

+ + 3 . 6 i 

+ + 4 .1 i 

4 Sprawdzenie wyrnagań użytkowych + + 3 . 4 i 5.3.4 

5 Sprawdzenie grubości pow lok ochronnych + - 3.3 .1a) i 
5 . 3.5 

+ - 3 . 3 .2a ) i 

Znakiem + o znac zono badania, które należy przepro)"adzać . 

Znakiem - oznaczono badania, których nie należy przeprowadzać. 

l - wady ( wymagania ) i s totne , 

mi - wady (wymagania ) mało i s totne . 

• 
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Badania pełne należy przeprowad zać co najmnie j ra z 

w roku w okresowej kontroli produkcji, a także w przypad -

ku oce ny nowe] konstrukcji oraz w przypadku zmi.an kon -

str ukcy jnyc h, technolog icz.Ilyc h i materiałowych mogących 

mieć wpływ na jakość przerzutek. 

Bada nia niepełne należy przeprowad zać przy 

kontr oli produkc ji i przy odbiorze poszczególnych 

przerzutek . 

5 . 2 . Kontrola j akości 

bieżącej 

partii 

5 . 2 . 1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem 

do badań należy podzielić przer zutki na oddzielne partie 

składające się z przerzute k przednich i tylnych . Licznoś ć 

każde j partii nie powinna przekraczać 1200 sztuk . 

5 . 2 . 2. Pobie ranie pró be k 

S . 2 . 2 .1. ,Sposób pobie ranie próbek 

N-03010 . 

wg 

5 . 2 . 2 . 2 . Próbki do badań pełnych . Do badań 

/ 

pełnych 

należy pobrać co najmnie j 3 komplety 

r zutka przednia i tyln a) . 

przerzutek ( prze -

5 . 2 . 2.3 . Próbki do badań nie pelnych . Do badań nie -

pełnych należy pobrać próbki o liczności wg tabl. 2. W ce ­

lu sprawdz enia wlaściwości istotnych i malo istotnych mo ­

ż 'e być stosowana ta sama próbka . W przypadku, j eże li dla 

badanej partii wymagane wg tabl. 2, kol. 2 i 5 licznoś c i 

próbek są różne, należy pobrać próbkę o większej licznoś ­

ci. S ztuki będące d l a drugiego rodzaju badań w nadmiarze , 

powinny być usunięte z pobrane ] próbki przez losowanie . 

5 . 2 . 3 . Poziom kontroli - l ogólny wg PN - 79 / N-03021 

tab!. l. 

5 . 2.4 . Wadliwość dopuszczalna dła właściwoś c i 

istotnych wg tab~ . l maksimum 2, 5% a dla właściwośc i ma ­

lo i s totnych - maks imum 4 , 0%. 

5 . 2 . 5 . Wybór i stosowanie planów badania . Plany ba ­

dania d}a,'kontroli normalnej - wg tabl. 2 . Wy b ór i st050-

wanie p l anów badania dla kontroli obostrzonej l 

oraz warunki prz e jŚcia - wg PN - 79 /N - 03021. 

ulgowe j 

5 . 3 . Opis b ada ll 

5 . 3 . 1 . Sprawdze nie kom ple tnoś ci prze r z u t ki po lega na 

s tw ierd zeniu, czy jes t zmontowana z częśc i. wg aktua ln e j 

d o kum e ntacji kons trukcy jn e j . 

5 . 3 . 2. S prawdzenie 'glównyc h wymiar ów należy prze-

prowadzić z a pomocą uniwersalnyc h przyrządów pom iaro­

wyc h lub s p ec ja lny mi sprawdzianam i . 

5 . 3 . 3 . S prawdzenie wykonania i wYP,lądu '/ew nę tr zne go 

należy prz eprowad zić prze z oględz i.ny . 

5 . 3 . 4. Sprawdzenie wymagań uż ytkowych należy prze ­

prowadz ić po wyregul owaniu p r ze r zutek , zgodnie z ins truk­

c ją wytwórcy . 

Spr awdzenie ro le k - ręcznie p r zez kilkakro tne pokrę ­

cenie rolka mi. 

Sprawdzenie przerzute k l prowadnikó w - pr zez zamo-

cowanie prze r zute k do roweru lub urządzenia zas tę pUJą -

cego row e r oraz wyk onanie co najmnie j 5 - k rotnych zm l a n 

prz e kŁadni. 

Sprawdzenie prowadnika z rolka.m i - ręcznie przez co 

najmniej 3 - krotne naciśnięcie na nakrę t k ę mocującą pro­

wac;lnik rol e k aż do oporu na zderzaku r egulacyjnym , pr zy 

czym sila naci s ku powinna być przylożona pcosto padl e 

płaszczyzny czolowej ww . nakrętki . 

do 

Spr awdzenie s maru należy pr zeprowad z ić przez oglę -

dziny. 

5 . 3 . 5 . S prawdzenie gruboś c i powlok oc hronnyc h należy 

pr zeprowadz ić : 

- cynkowych- wg PN - 82 / l-l- 9700S, 

- niklowych i n iklowo- c hrom owych - wg P N - 83 / l-l - 97006. 

5 . 4. Ocena wyników badall 

5 . 4 .1. ~ Przer zutka dobra . Badaną przerzutkę nale ży u-

znać za dobrą, jeżeli przejd z ie pr zez wszystkie 

wg tabl. l z wynikiem dodatnim . 

badania 

Tablica 2 

\ Rodzaje wad ( wymagań ) 

. 
Liczność partii 

istotne ( i ) mało istotne ( m i ) 

liczność liczba liczba lic zność liczba liczba 
próbki Kwalifi- dyskwali - próbki kwalifi - dys kwa li-

kująca fikująca 
, 

kująca fikująca 

sztuk 

l 2 3 4 5 6 7 

do 150 5 O l 
13 l 2 

151 280 
20 l 2 

281 7 ' 500 ,20 2 3 

501 1200 . 32 2 3 32 3 4 
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5.4.2. Ocena wyników badań pełnych. Wynik badań peł­

nych należy uznać za dodatni, jeżeli wszystkie badane prze­

rzutki przejdą badania wg tabl. 1 kol. 3 z wynikiem do­

datnim. 

5.4.3. Ocena partii. Badaną partię przerzutek należy u­

znać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba prze-, 
rzutek Jliedobrych w próbce nie przekracza liczby kwalifi­

kującej podanej w tabl. 2 kol. 3 i 6 oraz na powyższe prze­

rzutki istnieje aktualne ważne świadectwo badań pełnych. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Na żądanie za­

, mawiającego wytwórca powinien przedstawić do wglądu za­

świadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań 

pełnych w zakresie określonym w tabl. L 

Zaświadczenie powinno zawierać co najmniej: 

- nazwę i adres wyr.wórcy, 

- . oznaczenie badanych przerzutek, 

- oceuę wyników badań • . 

KONIEC 

iNFORMACJE DODATKOWE 

1. lnstytucja opracowująca normę - Zakłady Rowerowe 

ROMET, Bydgoszcz, Branżowy Ośrodek Normalizacyjny. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3652-14 

' al pominięto punkt "Obróbka cieplna" , 

b) rozszerzono i uściślono wymagania dla powłok 

chronnych, 

c) zaktualizowano sposób pakowania, 

0-

d) rozdział BADANIA opracowano zgodnie z obowiązu-
J 

jącymi zasadami, w tym również z S KJ. 

3. Normy związane 

PN-72 / C - 96134 Przetwory naftowe . ,Smary plastycz~e Ł T 

ogólnego stosowania do lożysk tocznych 

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z 

cy, zbijane . W spólne wymagania 

PN - 73 / H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno 

pancerzenia kabli i opakowań 

tarci-

do 

PN-82/H-9700~ Ochrona przed korozją. Elektrolityczne 

powłoki cynkowe 

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozją~ Elektrolityczne pa­

włoki niklowe, niklowo-chromowe, miedziowo~niklowo-

- chromowe na stali 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wy­

bór jednostek produktu do próbki 

PN - 79/N- 03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu­

dla 

4. Symbol wg SWW - 1049-27. 

5. Autorzy projektu normy - inż . Franciszek 

dziejczyk, inż Andrzej Rybak. 

Kolo-


