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N O R M A B R A N Ż O W A BN-BB 
ŚRODKI 

Motorowery 
3651-02 

TRANSPORTU 
DROGOW EGO Obręcze 

Grupa kata logowa 0531 

BN-88/365 1-02 (neq ISO 5995/2 ISO 4249/ 3) 

l. WSTĘP A wg rys. 2, 
B wg rys. 3, ' 
C wg rys. 4. 1.1. Przedmiot normy. P rzedm io tem normy są ob rę

cze do kół motorowero wyc h szpryc ho wych . 
I 

1.2. Określehia 

2.2. Przykład oznaczenia obręczy motorowerowej ty
pu A o wi e l kośc i 16X34, z 36 otworami szprychowymi: 

1.2.1. taśma pomiarowa taśma sta lowa służąca do 
OBRĘCZ MOTO ROWEROWA A-1 6x34- 36 BN-88/3651-02 

po mi a ru długośc i o bwodo ob ręczy (Tf . d) w miejsu 
podstawy wnę ki . 3. WYMAGANI A 

innych 3.1. Wymiary 1.2.2. Okreś len i a nazw płaszczyzn , ś rednic 

elementów obręczy - wg rys. l. 3.1.1. Obręcz typu A - wg rys. 2 
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy zarysów obręczy . W za l e żn ośc i 

roz różni a s i ę 3 typy za rysó w obręczy : 

Rys. 
/ 

od k ształt u 

OtNor pod zawór 

Z {[einD czotoHo 

Końce obr cw 

ISN-BBIJ651 -Q2- tl 

3.1.2. Obręcz typu B 

3.1.3. Obręcz typu C 

Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe ROM ET 
Ustan owi ona przez Dyrektora Zakładów Rowerowych RO MET 

w Bydgoszczy dnia 20 czerwca 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 . r. 

(Dz. No rm . i Miar nr 9/1988, poz. 23) 

wg rys . 3 

wg rys. 4 

WYDAW"1 ' CTWA NORMALIZACYJ N E "ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa . A rk. w yd . 0. 70 Nakł . 1100 + 40 Zam. 1837/ 88 

ta bl. I. 

tab l. 2. 

tabl. 3. 

Cena z148,00 
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Otwór od zawór d tki 

I BN -88f.3651 -02-21 

Rys . 2. Obręcz typu A 

Tab li ca I 

Ozna- Wym ia ry, mm Zastosowanie 
cze lll e d o opony wg Objaśnien i e 

wielko- d (7T . d)+2 
- 0.5 PN-87/ 

ŚC I C-94300/044 
obręczy 

2 3 4 5 6 

I dopuszcza 
16x 34 405 ,6 1274,2 2 - -16 s ię stoso-4 

wallle wnę-

I ki 32, za-
19X34' ) 484, 1 1520,8 2 - - 19 miast 34 4 

' ) Obręcz nic za lecana w nowych kon stru kcjach . 

R 72 

Otwdr od zawór dętki 

Rys. 3. Obręcz typu B 

Tablica 2 

Oznacze nie Wymiary, mm Zastosowanie 
wi e lk ośc i 

d (1r d)+2 opony wg 

o b~ęc zy - 0.5 PN-87/ 
C-94300/044 

2 3 4 5 

17X38 433 ,3 136 1,2 2-17 
I 

2 - - 17 
4 
I 

2 - - 17 
2 

I 
19X38') 484, 1 1520,8 2 - - 19 

4 

') Obręcz ni e zalecana w nowych konst ru kejac h . 

( 

~j 7.,5 mm . • , -'T-~ ____ ~40~.ó~!~~~~ __ ~.., 

'" "'-

T---i. ... 

IBN 68/.3851-02- 4 I 

Rys. 4. Obręcz typu C 

Tablica 3 

Oznaczenie Wymiary , mm Zastosowan ie do 
wi e lk ości 

d (7T . d)+2 o po n wg PN-87/ 
obręczy - 0.5 C-94300/044 

I 2 3 4 

17X40,5 433,3 136 1,2 I 
2 - ' - 17 

4 
1 

2-- 17 
2 
3 

2 - - 17 
4 

3.2. Wykonanie 
a) Obręcze pow'inny być wykonane zgodnie z obo

. wiązującą dokumentacją techniczną wytwó rcy. 
b) Powierzchnie obręczy nie powinny mieć: pęknięć , 

rozwarstwień , wżerów korozyjn ych i pęcherzy. Na kra
wędziach obrzeży i obrzeżach obręczy ' wykonanych 
z taśmy sta lowej dopuszcza s ię sfałdowanie o głębo
kośc i do 0,3 mm . 

c) Otwory pod szprychy i zawór dętki nie powinny 
mieć pęknięć. Grat wokół otworów szprychowych, wy
chodzący na zewnątrz powierzchni obręczy, nie powi
ni en być większy niż 0,4 mm , a do wewnątrz -- nie 
większy niż 0,2 mm , wokół otworu pod zawór dętki ' 

nie powinien być większy niż 0,2 mm w każdą stronę. 
d) Końce obręczy powinny być połączone za pomocą 

zgrzewania lub iriną metodą przewid ziahą w procesie . 
technologicznym. Nie dopuszcza się otworów na zgrze
inie czołowej. 

e) Nadmiar metalu oraz zgorzelina ze zgrze iny czo
łowej powin ny być usunięte, a przejście styku zgrza
nych końców obręczy powinno przebiegać łagodn ie 

i bez uskoków. Na całym zewnętrznym profilu obręczy 
w miejscu zgrzeiny dopuszcza si ę wklęsłość do 0,3 mm , 
o szero k ości w jedną i drugą stronę od zgrze iny do 
25 mm. 

,f) Prześwit międ+y podstawą Wnęki a końcem obrze
ża nie powinien przekraczać l mm . 

g) Zgrzeina czołowa nie powinna wykazywać pę

knięć po sprawdzeniu wytrzymałości wg 5.3.4. 
h) Bicie promieni,owe krawędzi obrzeża oraz bicie 

osiowe żewnętrznej powierzchni obrzeża nie powinno 
przekraczać 1,5 mm. Z pomia ru bicia wyłącza się 

zgrzeinę poprzeczną obręczy oraz obszar do 25 mm . , 
w każdą stronę od zgrzeiny. 
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i) Niepła skość zewnętrznych powierzchni obrzeża 

nie powinna prźekFaczać 1,5 mm. 
j) Różnica szerokości zewnętrznej w obrę bi e jednej 

obręczy, przy pomiarze obręczy w różnyc h miejscach 
na obwodzie , nie po winna być więk sza ni ż I mm. 

k) Przesunięc i e 'powie rzc hni p odstaw wnęki w sto
sunku' d o siebie J1l e powinno przekraczać I mm - wg 
rys . 5. 

IBN -8B/~651 -02 -j I 

Rys. 5 

I) Ni e równom i erność rozmieszczenia otworów pod 
n a krętk i szprych na obręczy w stosunku d o podziałki , 

po jed nej s tronie płaszczyzny symetr ii , ni e p o winna 
przekraczać 2 mm . 
~ ierównomi e rność rozmieszczenia otworów, po obu 

stronach płaszczyzny symetrii względem siebie 'w sto
sunku do 1/ 2 pod ziałki, ni e -p owinna pr,ze.kraczać 3 mm . 
Międ zy pierwszym a os tatnim wytłoczonym o two rem 

na obręczy, po tej samej stronie płaszczyzn y symetrii , 
dopuszcza się odch ył kę od podziałki nie przekraczają
cą 4 mm . 

m) Otwó r pod za wó r p o wll1Je n być położony 

w płaszczyźni e symetrii zarys u i rów nomiernie odda
lony od dwóch sąsied nich otworów pod śzprychy. 

3.3. Powłoki niklowo-chromowe 
a) Grubość powłok powinna odpowiadać wymaga

ni om grupy L wg PN-83/H-97006. , 
b) Dopuszcza s i ę p ojedyncze miejscowe niedochro-

mowa nia, miejsca ma towe, zadrapania, wżery w ma te-, . 
riale rodzim ym i rysy wyn i kające z obróbki mecha-
nicznej, jeżeli są niewidoczne z od l egłośc i wi ę k szej n i ż 

I · mi w świ e t l e rozproszo nym. Pęch~n~e i o dp rys ki są 
niedopuszcza lne. / 

3.4. Cechowanie. W miejscu okreś lonym · na rys unk u 
konstrukcyjnym powinny być um ieszczone w sposób 
trwały i wyraźny co najmn iej następujące znak i: 

wie l kość obręczy (np. 17X38), 
znak wyt wó rni . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Opakowanie jednostkowe. Każda obręcz powi nna 
być opakowana zgodnie z obowi ązującą dokumenta cją 

techniczną wytwórcy. 
Na opakowaniu ob ręczy należy w sposó b trwały 

umieścić przyw i eszkę zawierającą co najmniej: 
a) nazwę i adres wytwórcy, 
b) oznaczeni e obręczy wg 2.2 lub cechę ,handlową , 

c) znak kontroli jakości , 

d) cenę detaliczną l), .. 
I) Cenę wpisuje handel. 

e) datę prod ukcji. 
Powyższe opakowa nie jednostkoWe nie dotyczy ob rę

czy przeznaczo nych do montażu . 

4.2. , Opakowanie do transportu. Obręcze za pa kowa ne 
wg 4.1 powinny być pakowa ne w wdrki fo liowe w il ośc i 

5 -:- 10 sztuk . 
Na o pa'kowan iu zbiorczym należy w sposób trwał y 

um i eścić przywieszkę za wieraj ącą co najmniej : 
a) na zwę ' i ad res wytwórcy, 
b) na zwę lub oznacze nie zawa rtośc i , 

c) liczbę ob ręczy w o pakowa niu . 
Dopuszcza s ię in ne sposoby pakowa nia , uzgQdlii o nc 

pom iędzy za ma wiającym i producentem . 
Obręcze przeznaczo ne do mon taż u na l eży pa kować 

i przewozić wg u zgodni e ń pomiędzy dostawcą i od
bio rcą· 

4.3. Przechowywanie. Obręcze powinny być przecho
wywane w po mieszcze ni ac h zabezpieczającyc h j e przed 
ujemnymi wpływami atmosfe rycz nym i i działani em 

środków chemicznyc h . 
4.4. Transport. Obręcze w opakowa niu wg 4.2 powin

ny być przewożone kryty mi środkami tran sportu zabez
p i eczającymi przed ujemnymi wpływami a tm osfe rycz
nymi oraz uszkod zen ia mi mechanicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. 4. 
Tablica 4 ' 

Za kres badań Wyma- Zak lasyfi- Opi s 

Lp. Rodzaje pełne 
gania ko wanie ba -

nie-
nlespełnio- da ń 

badań peł n e 
wg 

nego wy- wg 

maga nI a 

do rod zaj u . 
-

wady 

I 2 3 4 5 6 7 

I Oględzi ny . + + 3.2b) i 5.3. 1 

zewnętrzne + + 3.2d) i i 

+ + 3.3b) mi 

+ + 3.4 I 

+ + 4. 1 mi 

+ + - 4 .2 mi 

2 Spra wdze- + + 3. 1 i 5.3.2 

me wym la - + + 3.2a) i -
rów I wy- + + 3.2c) mi 
konania + + 3.2e) i 

+ + 3.2f) mi 

+ + 3.2h) i 

+ + 3. 2i) i 
• 

+ + 3.2j) i 

+ + 3. 2k ) i 
+ + 3.21) i 

+ + 3. 2m) i 

3 Sprawdze- + - 3.3a ) mi 5.3 .3 

nIe g rubo-

śc i powłok 
\ 

4 Sprawdze- + - 3.2g) I 5.3.4 
ni e wytrzy-

ma ł ości 

zg rze In y 

Zn~k + oznacza bada nie, któ re należy przeprowad zać. 

Z:lak - oznacza badanie, którego nie n ależy przeprowadzać . 

i - wada isto tna. 
mi - wada mało isto tna . 
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Badan ia pełn e n a l eży przeprowadzać w przypadku 
uruchomienia nowej produkcji, wz.nowienia po jej 
przerwa niu , wprowadzenia zmian konstrukcyjnych , te
chn o logicznych lub ma ter i ałowyc h o ra z okresowo co 
najmniej raz na 6 miesięcy. Liczba szt uk do badań 
pełnych - co najmniej 5. Liczba sztuk niedo brych pod
czas bada!'1 pełnych powi nna być równa zeru. 

Badania niepełne nal eży przeprowadzać w czas ie ba
dań odbiorczych i bieżącej prod uk cji. 

5.2. Kontrola jakośc i 
5.2.1. Skład i l iczność partii. W skład partii powin

ny wchodzić obręcze kół jed nego rodzaj u, tych sa m yc h 
wielkości , wykonane w jed nak owyc h warunkach pro
dukcyjnych . Liczność parti i ni e powinna prze kraczać 

3000 sztuk. 
5.2.2. Sposób pobierania 

N-030 I O s posobem losowy m 
tabl. 5. 

próbek -
na ś l epo o 

wg PN-83/ 
li cznośc i wg 

5.2.3. Poziom kontroli - n ogó ln y wg PN-79/ 
N-0302 1 tabl. I. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - dla wad isto tn yc h 
wg tabl. 4 - maksi~um 2, 5% , dla wad mało isto tn yc h 
- maksim um 4%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany ba
dania d la kontroli no rmalnej - wg tabl. 5. Wybó r 

stosowa nie planów badania dla kon tro lI obostrzonej 
ulgo wej o raz warunki przejśc i a - wg PN-79/N-0302 1. 

Tab lica 6 

Sze rokość taś m y pomIarowej Szerokość wnę ki obręczy 

mm 

29 , 32 
3 1 34 
35 38 

- 37 ,5 40,5 

5.3.3. Spra wdzenie grubości powłok ochronnych nale
ży wykonać wg PN -83/H-97006 w ce lu stwie rdzeni a 
zgodności z wymaga niami wg 3.3a). 

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymałości zgrzeiny czołowej 

polega na zg nieceniu obręczy naciskiem ciągłym, przy
łożonym w miejscu zgrzewania aż d o spłaszczenia obrę
czy o 20% jej średnicy no mina lnej (d) . Po badaniu . 
miejsce połączen i a k ońców obręczy nie powllln o wy
ka zywać pę knięć . 

5.4. Ocena wyników badań 

5.4.1. Obręcz dobra . Bada ną ob ręcz należy uzn'ać za 
d obrą, jeżeli wszystkie ba da ni a wg 5.1 będą m i a ły wy
nik d oda tni. 

5.4.2. Ocena partii. Badaną partię ob ręczy na l eży 

uznać za zgodną z wyma ganiami n o rTI\Y , j eże li li czba 
obręczy niedobryc h w próbce nie przekracza' liczby 
kwalifikującej wg tab l. 5 oraz na powyższe ob ręcze 

is tni eje aktua lnie ważne świadectwo badań pełnyc h. 

Tablica 5 

, • 

Li cz n ość pa rtii Liczność ist o tn a 
sztuk próbki 

li czba kwalifiku -

jąca 

I 2 3 

od 280 32 2 
28 1+ 500 50 3 
501 + 1200 \ 80 5 

1201 + 3200 · 125 7 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdze niu 
wzro kowym zgodności wykonania obręczy z wymaga
niami wg tabl. 4 lp . I ko l. 5, przy św i e tl e dziennym 
lub sztuczn ym rozproszOnym z od l egłości I m . 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów i wykonania po lega na 
przeprowadzeniu pomiarów za pomocą uniwersa ln yc h 
przyrządów pomiarowych lub specja lnymi sprawdzia
nami i szablonami. Długość obwodu o bręczy (1r . d) 
należy s prawd zić taśmą pomiarową wg tabl. 6. 

K O N 

Info rmacje doda tk owe 

Ro dzaj wad y 

(il mało isto tna (mi) 

li czba dysk walifiku- li czba kwa lifiku- li czba dyskwa lifiku-

ją ca jąca Jąca 

4 5 6 

3 3 4 
4 5 6 
6 7 8 
8 10 I II 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań . Na żądan ie 

za ma wiającego wytwórca powinien przedstawić za
świadczenie o wynikach ostatn io prze prowadzonych ba
dań pełnych . 

Zaśw i a dcze ni e powinn o zawierać co najill l1l ej: 
na zwę i adres wy twórcy , 
oznacze n ie obręczy, 

ocenę wyników badań , 

datę wykonan ia badania . 

E C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zak lady Rowerowe ROM ET, 
Bydgoszcz. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-76/S-91246 
a) zmieni ono rangę normy z PN na BN oraz t y tuł no rm y w zw i ąz-

ku z rozsze rze niem jej zakresu o wymaga nia i badania , 
b) ro zsze rzono asortyment obręczy, 

c) za ktua li zowano wymiary, 
d) wprowadzono dodatkowe dwie wie l kośc i obręczy ( 17X38 

I 17-X40,5), 
e) podano oznaczeni e wielkośc i ob ręczy wg norm ISO, 
f) zak tuali zowa no oznaczenie o pon. 
Dotychczas obowiązująca PN-76/S-9 1246 zostaje unieważniona 

z dniem ł stycznia 1989 r. 
3. Normy związane 

PN-8 7/C-94300/044 Ogumienie. Wymiary I charakterystyka te
chni czna o po n do moto ro werów 

PN-83/H-97006 Och rona przed ko rozj,), Elektro l it yczne powło ki n i
kl owa ne, niklowo-chromowe i miedziowo-n iklo wo-chromowe na 
sta li 

PN-83/N-03010 Statystyczna ko ntro la jakości. Losowy wybó r jedno
stek prod uktu próbk i 

PN-79/ N-03021 Statystyczna ko nt ro la jakośc i , Ko ntrola odbiorcza 
według oceny a lternatywnej. Plany badania 
4. Normy międzynarodowe 

ISO 5995/2- ł 984 Moped tyres and ril1l s - Part 2: Rim s - zgod na 
w zak resie wymiarów. 

)SO 4249/ 3- 1986 Moto rcyclc tyrcs and ril1l s (Code - dcs ignated 
se ries) - Part 3: Rim s - zgodna w zak resie wymiarów. 
5. Symbol wg SWW - 1048-97 . 
6. Autorzy projektu norm y - in ż. Fra nciszek Kołodz i ej czy k , inż . 

Andrzej , gybak . 
7. Porównanie obręczy motorowerowych. 

Lp . Typ 
Oznaczenie wie lk ośc i wg Wymiary, mm Zast osowa nie do opon wg . 

ISO i BN ETRTO do tychczasowe d (1T . d)+2 
-0.5 PN-87/ PN-74/ C-94300/044 

C-94300/ 044 

" 
ł 2 3 4 5 6 7 8 9 

I _1_, 
ł A 16X34 1.35 1,25x 16 . 405 ,6 1274,2- 2 - - 16 2 - 16 20X2 ,25 

4 4 

I I 
2 A 19x34 1.35 1 , 25x ł 9 484 ,1 1520,8 2 - - 19 2 - - 19.23X2,25 

4 4 

2- 17 2- 17 2 1x2,OO 
I 

I I 
3 B ł 1x38 WM 0/ 1.5 - 433 ,3 136 1,2 2 - - 17 2 - - 17 21 X2,25 

4 4 
/ 

I I 
2 - - 17 2 - - 17 -

2 2 \ 

. 
I I 

4 B 19X38 WM 0/1.5 1 ,50Xł9 484, 1 1520,8 2 - - 19 2 - - 19 23X2 ,25 . 4 4 

I I 
2 - - 17 2 - - 17 2 1x2,25 

4 4 
I 

I I 
5 C 17x40,5 WM 1/ 1.6 ' - 433 ,3 136 1,2 2 - - 17 2 - - 17 -

2 2 

3 3 
2 - -17 2 - - 17 2 1x2,75 

4 4 


