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N O R M A B R A N ŻOW A BN-87 
SRODKI 

TRANSPORT U Drzwi okrętowe 3712-31 
. . WODNEGO 

klasy A B I URZĄDZENIA przeclwpozarowe I 

PŁYWAJ ĄCE Wymagani a i badan ia 

l. WSTĘP 

1 .1 . Przedmiot normy. Przed mi ote m norm y są pod
stawowe wymagania i ba dania dotyczące drzwi okrę
towych przeciwpoża rowych , jed no - i dwuskrzydłowych 
rozwieranych , stosowa nych w przegrodach (grodziach) 
ogni oodpornych kla sy A i B, okreś l o n ych M ięd zyna

rodową Konwe ncją o Bezpi eczeń stw ie Życia na M o rzu li. 

Grupa katalogowa 0543 

Materiał d rzwi klasy B. Materiał . kon strukcyjny 
sk rzydła i ośc ież ni cy oraz ma te riał izo lacyj ny - !1Ie

palny . 
Materiał zawia s - o tempe ra turze topnieni a ni e niż

szej niż 950° C. 
Materia ł pozos tałego osprzę tu (zamek, trzymacz, sa m o
za m ykac z) o ra z e le nientów łąc zących - o tempe ra turze 

topnienia nie niższej ni ż 845° C. 
Materiały ko nse rwacyjne i d e ko racyj ne - o wła sn oś

ciach WRP. 
1.2. Podział . W za l eżn ośc i od ro d zaj u materiału ko n

strukcyjnego drzwi przeciwpożarowe dzieli S Ię na: 
sta lowe - kla sa A , 

ł . 2.1.2. Budowa. Drzwi powinny s kładać się ze skrzy-
z materia ow niepaln yc h - klasa B. 

dła (lub skrzydeł) , ośc i eż ni cy i ospr zę tu , w ty m za mka , 
W za l eżnośc i od czasu (w minutac h ), w który m n ie 

zawiasów, trzy mac za i sa moza m ykacza . O gni oodpo r
może być prze kroczona średnia założona temperatura 

ność drzwi powi nn a być za pewnIOn a przez: 
na stro nie nie wystawionej na d ziałani e ognia w stan-

I i zo lacyjn osć, 
dardowej próbie pa leni a l drzwi dzi e l ą s ię na typy: 

. ognioszcze l n ość, 
- w k lasie A - A-60 A-30 A-15 A-O 

, , " dymoszczeln ość (tylk o dla drzwi A), 
- w klasi e B - B-15 , B-O. 

Sztywnos' ć. 
1.3. Okreś lenia 

P ona dto po winna być za pewni o na m'ożliwość o twa rc ia 
1.3.1. materiał niepa lny - materi ał , któ ry s i ę ni e pali 

drzwi po próbie ogniowej. 
i ni e wytwarza par pa lnych w il ośc iach wystarczających 

do ich sa mozapło nu po podgrzaniu d o te mperatury 2.1.3. Izolacyjność cieplna. W za leżnośc i od rodzaju , 
ok oł o 750° C. drzwi, sk rzydło drzwi powinno być tak ' zbudowa ne, 

1.3.2. mate riał o własnościach W RP - mate ri ał pa ln y aby ś red nia temperatura na stro ni e przec iwległej d o 
wolno rozprzes trze niają cy plomień , który przeciwdziała pod d a nej działaniu og ni a ' nie wzrastała więcej ni ż 
rozprzes trzenianiu się ognia na j ego po wierzchni . o 139° C , a w żadnym punkcie , włączając połączen i a 

(styki), nie po winna wzras tać ponad t e mpe raturę po

2. W YMAGANI A 

2.1. Ognioodporność 

2.1.1. Mate riał 

Materiał drzwi klasy A. Mate riał konstrukcyjny 
s krzydła i ościeżnicy - b lacha i pro fi le ze stali lub 
innego , mate riału równ oważnego. 

Materiał izolacyjny - n iepa lny. 
Ma ter i ał osprzętu oraz ele.mentów łączących (wk rę ty , 

ś rub y, nakrętki i nity) - o temperaturze topnienia nie 
niższej niż 950° C. . 

Ma te riał y ko nserwacyjne i dek o racyjne o własnościach 
WRP. 

II Patrz Info rmacje dodatkowe p. 3. 

czątkową więcej ni ż o 180° C d la kla sy A i o 225° C 
d la klasy B, w czasie okreś l onym w oznaczeniach: 

dla drzwi klasy A 
A-60 d la czasu 60 minut , 
A-30 d la czasu 30 minut , 

A-15 dla czasu 15 minut, 
A-O przenikania temperatury me sprawd za S i ę, 

dla drzwi klasy B 
B-15 - d la czasu 15 minut , 
B-O - przenikania tempe ratury nie sprawdza s ię . 

2.1.4. Ognioszcze lność i dymoszczelność. W drzwiac h 
k lasy A powinna być zapewniona ogn i oszcze l ność i dy
moszcze lność , natomiast w drzwiach k lasy B - ogni o 

szcze lność , przez dobranie luzó w i odpowiedni ą sz tyw
n ość całej kons trukcji. 

Zgłoszoną przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdarisku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Gkrętowej dnia 10 września 1987 r. 

jako nOrma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1988 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 13/ 1987, poz . 33) 

WYDAWNICTWA N ORMĄlIZACYJNE "ALFA" 1988, Dr~k . Wyd . Norm. W-wa. Ark. wyd . 0 .45 Nakl. 800 t 40 Zam. 50/M Cena zł 32 ,00 
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2.2. Wymiary i tolerancje 
2.2.1. Wymiary, główne dla drzwi kl a sy A - wg 

BN-8l!37 12-2l!OO, dla drzwi klasy B - wg BN-8 l! 
37 12-22/00 . 

2.2.2. Wymiary szczegółowe powinny być zgodne 
z wymaga nia mi wg no rm przedmioto wychl ) na poszcze
gó lne typy drzwi ora z z wymagania mi wg zatwi erd zo
ne/) d okumentacj i ko nstrukcyjnej . 

2.2.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów swobodnych 
powinny odpo wiada ć 14 klas ie dokładnośc i wg PN-78/ 
M-02139 , o il e w szczegółowej do kumentacji konstruk
cyj nej nie przewidzia no inaczej. 

2.2.4. Wichrowatość ościeżnicy i skrzydła. Ża den 
punkt ośc i eż ni cy i s krzydła nie po winien być odda lo ny 
od płaszczyzn y p rzech od zącej przez trzy d o wolne punk 
ty ości eż n icy lub skrzydła więcej ni ż o 2 mm . 

2.2.5. Odchyłki prostoliniowości ościeżnicy i skrzydła. 
Odchył k i pros to lini owośc i ości eżnic y drzwi kl asy A nie 

I mogą prze k roczyć ±3 mm , ośc ieżnicy drzwi klasy 
B +2 mm . Odchyłki pros to lini owośc i s krzydła d rzwi 
klasy A i klasy B powinn y b yć usta lo ne w d o kumen
tacj i ko nstrukcyj nej . 

2.3. Wykonanie 
2.3.1. Wykonanie drzwi klasy A. Sk rzydło drzwi k lasy 

A wyko na ne z blac hy po winn o mieć budowę puszko
wą, składającą s ię z dwóch ka se t zach od zących na sie-, 
bie, wzmocni onyc h usztywnien ia mi . Całe wnę trze po-
win no być wypełnio n e niepa ln ym ma te riałem izo lacyj
nym zapewniającym i zo lacyjność c i e plną wg 2. 1.3. Przy 
stosowa niu pły t z wełny min era lnej po uprzedniej ko n
serwacj i wnę trz s krzydła na leży ją przykle i ć klejem 
o wła snościach WRP. Obie ka se ty s krzydła na leży łą

czyć nie rozłączni e. Na l eży przewid zi eć wzmocnienia 
pod osprzę t i zamocować je ta k że ni e rozłą cznie . Ro
dzaj zam kó w i za wia s n a l eży dobrać i za montować 

ta k , aby został spełnion y wa rune k ognio- i dymoszczel
nośc i wg 2. 104 . D o bó r i montaż urząd zeń trzymających 

i . samozamykających na leży przeprowad zić zgodnie 
z wymaga niami wg no rm przedmiotowych i ustalenia mi 
z zamawiającym , o kreś lając ym usytuowanie poszczegól
nych d rzwi na sta tku o raz przeprowadzić próbę ich 
dzi ałania przy przechyłach określonyc h w normie . OŚ

~ i eżni ca drzwi wyko nana z profili sta lowych g iętyc h lub 
tłoczonych powinna mieć elementy zespawane spa wem 
c iągłym . W przypadku budo wy puszko wej należy do
kładni e za k on serwować po wierzchnie wewnętrzne . 

Otwó r na w~ż przeciwpożarowy po winien być wyposa
żo ny w izolowane zamknięcie. D o wyko na nia drzwi 
na leży s t osować ma te riały wg 2.1.1. 

2.3.2. Wykonanie drzwi klasy B. Za sadniczymi rod za
ja mi budo wy s krzyd eł drzwi są : ko nstrukcje puszkowa • 
lub pły towa , gdzie materiałem konstrukcyjnym, a za ra
zem izolacyjnym jest pły ta mineralna , oklejana la mi
na tem dekoracyjnym . Klejenie poszczególnych pła sz

czyzn ze sobą powinn o być ta k wyko nane, aby uniknąć 
w eksploa tacji rozwa rstwienia . Za mocowa nie wzmoc
ni eń pod osprzę t oraz za moco wa ni e kra tki wentyla -

li Pa trz Informacje doda tk owe p . 6. 
,) Pa tr z Info rmacje doda tkowe p. 7. 

cyjnej i wyjścia awaryjnego lub przewodów wentylacyj
nych należy ta k wykonać, ab y nie spowodować do
datkowego przenikania temperatury . . 

2.3.3. Wykończenie drzwi klasy A i B. Powierzchnia 
pod po kryc ia zestawem ma la rskim powinna odpowia
dać co naj mniej' 2 klasie czystości powierzchni wg 
PN-70/ H-97052 . Wszystkie powie rzchnie zewnętrzne 

i wewnę trzne skrzydła . ościeżnicy , łą cznie z przewie 
dzia nymi d o p okrycia klejem , po winn y być zabezpie
czone zestawe m farb chro'niących sta l przed ko rozją . 

W przypadku zabęzpieczenia drzwi przed uszkod ze
niem fol ią zd zie ra lną na l eży ją zac hować ni e uszk o~ 

d zoną aż d o zdani a jednostki a rma torowi . 
2.4. Działanie. Drzwi po za montowa ni u (tj . połącze

niu 'skrzydła z ości eżni cą) po winn y dać s i ę otwi e rać 
i zamykać przy nacisku na kl amkę z siłą nie przekra
czaj ą cą 35 N . 

2.5. Cechowanie i zakres dostawy - wg no rm przed
miotowych. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie. Drzwi po odbio rze p rzez kontro lę 

jakośc i i za mknięc iu ich na klucz powinny być pa ko 
wa ne: 

- drzwi kla sy A w fo lię , któ rą należy łączyć 

przez zgrzewa nie lub o bklejanie . 
- drzwi klasy B - s krzydła powinny być okłada

ne arkusza mi płyt y pil ś ni owej , obk lejone na ' krawę 

dziach i połączone taśmą , ośc i eżni ce n a l eży za bezpie
c zyć bandaża mi z · fo lii lub pa pieru . 

3.2. Przechowywanie. Drzwi na l eży przechowywać 

w pomieszczeniach zamknię tych , przewiewn yc h i su
chych. 

3.3. Transport. D rzwi powinny być p rzewożone kry
tymi ś rodka mi tra nspo rtu . Drzwi na l eż y zabezpi eczyć 

przed przesuwa niem się w czasie tra nspo rt u i ob ija nie m 
się wzajemnym o raz o e lement y ś rod ka tra nsportu. 
W ra zie uszkodzenia fo lii podczas p rzeł ad u nku , n a leży 

miejsce to zabezpieczyć doda tk owo p rzekładką . 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 

Zakres 
Lp. R'odzaj bad ań 

pełne 

I Spra wd zenie ma te ria łów + 

2 Spra wdze nie wymia rów + 

3 Spra wd zenie pros to linio- + 
wośc i i wic hrowa tośc i 

4 S pra wd zenie wykona nia + 
I wykońc zen ia 

5 Sprawdze nie ogni ood - + 
porności 

badań ' ) Wyma- Opis 

ni epełne 
ga ma ba dań 

wg wg 

+ 2. 1 4.2.ł 

+ 2.2 . 1, 4.2.2 
2.2 .3 

+ 2.2 .4, 4.2.3 
2.2.5 

+ 2. 3 4.2.4 

- 2. 1 4.2.5 

il ąadania pełn e do t yczą proto typu o ra z pierwszych drzwi z se rii 
po ja kiejko lwiek zm ian ie kons trukcyjnej lub mate r i a ł owej mogącej 

mieć wpływ na pozostał e pa ra met ry. 
Bada nia n i e peł ne stosuje s ię dla każdego egzempla rza drzwi . 
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4.2. Opis badań 
4.2.1. Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzić 

przez wykonanie ajlalizy kompletności i ważności a te
stów (pod względem palności) i odiJOwiednich świa
dectw kontroli technicznej wytwórców na wszystkie 
materiały, z których wykonane są drzwi z badanej 
serii oraz wyników badań użytych materiałów izolacyj-
nych 1). / 

4.2 .. 2. Sprawdzenie wymiarów drzwi. i luzów między 
skrzydłem a ościeżnicą należy wykonać za pomocą 

przyrządów warsztatowych. 
4.2.3. Sprawdzenie prostoliniowości i wichrowatości 

należy przeprowadzić za pomocą liniału krawędziowego 
oddzielnie dla skrzydła drzwi i oddzielnie dla oścież
nicy, układając je na płycie traserskiej lub podobnej. 

4.2.4. Sprawdzenie wykonania i wykończenia drzwi 
należy przeprowadzić w czasie procesu produkcyjnego 
i po przedstawieniu drzwi do odbioru . 

W czasie produkcji powinny być sprawdzone wszy
stkie operacje, których nIe można sprawdzić na goto
wym wyrobie, jak: 

spawan~e, 

konserwacja wnętrza skrzydła i ościeżnicy, 
wypełnienie skrzydła i ościeżnicy izolacją i przy-

klejenie lub zamocowanie jej w sposób podany w do
kumentacji , 

- zamontowanie podkładek pod osprzęt, 

- zamontowanie części wewnętrznych osprzętu 

(zamka, samozamykacza, trzymacza elektromagnetycz
nego). 

II Palrz Informacje dodatkowe p. 3. 

Podczas badania gotowych drzwi- należy sprawdzić: 
prawidłowość nitowania i skręcania, 

- konserwacji i malowania , 
- zamocowanIa i obrobienia płyty dekoracyjnej 
przykrywające jej krawędzie płaskowniki, 
- pra'1'idłowość zamontowania i działania za mka, 

samozamykacza i zawias; należy sprawdzić działanie/ sa 

mozamykaczy przy przechyłach do 3,50
• 

4.2.5. Sprawdzenie ognioodporności należy wykonać 

w laboratorium uzna nym przez instytucje nad zorujące 
budowę statku 2 ). Drzwi zamontowane we fragmencie 
grodzi należy poddać próbnym działaniom temperatur 
odpowiadających w przybliżeniu wzorcowej płynnej 

krzywej przyrostu t~mpe ra tury w czasie, w sta nda rdo-
I wej próbie palenia)). 

4.3. Ocena wyników badań 
4.3.1. Prototyp serii należy uznać za prawidłowy , je

żeli uzyska dodatni wynik próby ogniowej. 

4.3.2. Wyrób seryjny należy uznać za zgodny z wy
maganiami no rmy, jeże li wszystkie wyniki badań nle
pełnych wg 4.1 będą doda tnie. 

4.4. Zaświadczenie o jakości. Dla każdej serii (wg 
jednego prototypu) producent drzwi powinien wystawić 
świadectwo kontroli z podaniem numerów i dat wy
stawienia wszystkich atestów na użyte materiały (oraz 
wyniku prób na pa lność materiału izo lacyjnego) wyma
ganych prze z Towarzystwo Kla syfikacyjne nad zorujące 
budowę sta tku. 

21 Patrz Info rmacje dodatkowe p. 7. 
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KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę Cen trum Techniki Okrętowej 
Gdańsk. 

2. Nonny związane 
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygo towania po

wierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowa nia 
PN-78/M-02139 Odchyłki wymiarów nietolerowanych 
BN-8 1 /37~2-21100 Drzwi wewnętrzne przeciwogniowe klasy A okrę -

towe . Główne wymiary , 
BN-81137 12-22100 Drzwi wewnętrzne przeciwogniowe klasy B okrę

towe. Główne wymiary 
3. Dokumenty międzynarodowe 

Mięqzynarodowa Konwencja o Bezpieczeństwie Życia na Mo rzu 
(SOLAS) -z 1974 r. (wraz Z poprawkami z 198 1 r.) 

Rezolucje Międzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO) 
A 472 (12) - Illlproved reco mendation o n test Illethod for quali

fying marine construction materials as non - comb ustible 
A 517 (13) Recommendation on fire test proced ures for "A" , "B" 

and "F" cia ss divisio ns 

4. Autor projektu normy - mgr inż . Jan Bi e rzyński - Ce ntrum 
Techniki Okrętowej, Gdańsk. 

S. Zgodność z przepisami PRS. Nonna zgodna z przepisa mi Po l
skiego Rejestru Statków. Uzgodniona dnia 10 grudnia 1987 r . 

6. Dotychczas ustanowione nonny przedmiotowe 
BN-86/ 3712-21105 Drzwi wewnętrzne przeci wpożarowe klasy A 

Drzwi A-30 metalowe jednoskrzydłowe 
BN-83/37 I 2-22/05 Drzwi wewnętrzne przeciwpożarowe kla sy B 

Drzwi klasy B-15 niemetalowe jednoskrzydł owe 
BN-86/ 37 I 2-22/ 07 Drzwi wewnętrzne przeciwpożarowe kla sy B 

Drzwi B-15 metalowe j ednoskrzydłowe d o systemu MSWWO 
7. Instytucje nadzorujące budowę statków, które zatwierdzają do

kumentację konstrukcyjną na drzwi kI. A i B oraz wydają a tes ty 
na go towy wyrób na podstawie d odatniego wyniku prób: 

- na sta tki dla a rmat orów krajowych - Polski Rejestr Statków, 
- na statki dla armatorów zagra nicznych - instytucje kla syfika-

cyjne i władze administracji morskiej okreś l o ne w kontrakcie na bu
dowę statku. 


