UKD 629.118.3.012.3

NORMA BRANZOWA

BN-86

SRODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

Rowery

Kota ftancuchowe
wolnobiegowe jednorzedowe

3652-01

Zamiast
BN-71/3652-01

Grupa katalogowa 0532

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 kota
tancuchowe wolnobiegowe jednorzgdowe stuzace do na-
pedu tylnych kot.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kota lan-

cuchowe wolnobiegowe stosuje si¢ do piast rowerowych
tylnych bez hamulca objetych BN-81/3652-18.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Ze wzgledu na liczbe zgbow rozréznia
si¢ dwie odmiany kot tanicuchowych wolnobiegowych:

— o0 liczbie 18 zebow — 18,

— o liczbie 20 zgbow — 20.

2.2. Przyktad oznaczenia kota tancuchowego wolno-
‘biegowego o liczbie 18 z¢bdw:
KOLO EANCUCHOWE WOLNOBIEGOWE 18 BN-86/3652-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku.
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3.2. Wyglad zewne¢trzny

a) Czesci kot tancuchowych wolnobiegowych nie po-
winny mie¢ pegknigé, zadziorOw, wyszczerbien, znie-
ksztalcen oraz $§ladow korozji. Dopuszcza si¢ usterki
wykonania w postaci rys oraz §ladow powstatych w cza-
sie obroébki mechanicznej, jak réwniez wady powierzch-
ni dopuszczalne dla materiatu wyjsciowego nie obniza-
jace jednak ogdlnego wygladu zewng¢trznego kot tancu-
chowych.

b) Bieznie kulek powinny by¢ gtadkie. Dopuszcza sig
drobne rysy i wglebienia nie majace jednak wplywu
na prawidlowe dziatanie ko6t tancuchowych.

¢) Gwinty powinny by¢ petne bez zerwan. Dla gwin-
tu Rw 34,8 wykonanego wg PN-65/S-46001 dopuszcza
sie wykruszenie gwintu do %2 jego wysokosci na jednym
ze zwojOw i na dlugosci nie wigkszej niz 2 zwoja,
a na calym gwincie w sumie na dlugosci nie wigkszej
niz jednego zwoja. Dla gwintu na zewnatrz obsady —
wewnatrz nakretki stozkowej, dopuszcza si¢ wykru-
szenie gwintu do Y2 jego wysokosci na jednym ze zwo-
jOw 1 na dtugosci na catym gwincie w sumie nie wi¢ksze]
niz Y2 zwoju. Wykruszenie gwintu na sgsiadujgcych
ze soba zwojach jest niedopuszczalne.

3.3. Obrobka cieplna — zgodnie z dokumentac)g
techniczng wytworcy.

3.4. Wykonczenie. Poszczegdlne czgsci kot tancucho-
wych okre$lonych dokumentacja konstrukcyjng powin-
ny by¢ pokryte powloka konwersyjna. Powierzchnia
pokryta powtoka konwersyjng powinna by¢ natluszczo-
na. Dopuszcza si¢ odcienie powloki konwersyjne;.

3.5. Wymagania uzytkowe

a) Wieniec zgbaty kota tanicuchowego powinien
obraca¢ si¢ na tozyskach lekko i bez zacigc¢. Podczas
biegu jalowego kotla lancuchowego wymagana jest wy-
raznie styszalna praca zapadki.

b) Dopuszczalny luz promieniowy wienca z¢batego
nie powinien przekracza¢ 0,25 mm, a luz osiowy
0,15 mm.

c) Mechanizm zapadkowy kota tancuchowego po
uruchomieniu wienca zgbatego powinien dziata¢ spraw-
nie. Zacinanie si¢ zapadki jest niedopuszczalne.
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d) Mechanizm zapadkowy powinien przenies¢ mo-
ment obrotowy co najmniej 80 N - m dziatajacy na
wieniec z¢baty w kierunku zabierania.

e) Bicie kota fancuchowego wolnobiegunowego:

— osiowe mierzone 2 mm ponizej Srednicy dna wre¢-
bow migdzyz¢bnych,

— promieniowe mierzone na dnach wr¢bow miedzy-
z¢bnych nie powinno przekracza¢ wielkosci okreslo-
nych na rysunku.

f) Dopuszczalne catkowite wychylenie boczne wien-
ca z¢batego mierzone na tej samej srednicy jak w poz. e)
przy obracajacej si¢ obsadzie i nieruchomym wiencu
z¢gbatym nie powinno przekracza¢ 0,4 mm.

3.6. Smarowanie. Lozyska kot lancuchowych powin-
ny by¢ nasmarowane smarem do tozysk tocznych LT
wg PN-72/C-96134 lub innym roéwnorz¢gdnym. Rodzaj
smaru okresla dokumentacja techniczna wytworcy kot
tancuchowych.

3.7. Cechowanie. Na nakr¢tce stozkowej kota tancu-
chowego, jezeli zamawiajacy nie przewiduje inaczej,
powinien by¢ umieszczony w sposOb trwaly co najmnie]
znak wytworcy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazde koto tancucho-
we powinno byé opakowane w sposdb zabezpiecza-
jacy przed wplywami atmosferycznymi w warunkach
klimatu umiarkowanego 1 mie¢ napis zawierajacy co
najmniej:

a) nazwe¢ 1 adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2 lub cech¢ handlowg,

¢) znak kontroli jakosci.

4.2. Opakowanie do transportu. Kota tancuchowe
w opakowaniu jednostkowym przeznaczone do tran-

sportu powinny by¢ pakowane do skrzyn drewnianych
zgodnie z PN-72/D-79601 lub do kartondéw, pojemni-
kow metalowych lub z tworzywa sztucznego. Skrzynie
nalezy zabezpieczy¢ taSma stalowg wg PN-73/H-92326.
Kota tancuchowe przeznaczone bezposrednio do mon-
tazu rowerOw nalezy pakowaé¢ wg uzgodnien migdzy
wytworcg a odbiorcg.

Na kazdym opakowaniu transportowym powinny
by¢ umieszczone co najmnie] nast¢pujace dane:

a) nazwa i adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

c) liczba sztuk w opakowaniu.

4.3. Przechowywanie. Kota taiicuchowe powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych
je przed wptywami atmosferycznymi i dziataniem s$rod-
dow chemicznych.

4.4. Transport. Kota fancuchowe w opakowaniu wg
4.2 powinny by¢ przewozone $rodkami transportowy-
mi zabezpieczajagcymi je przed wptywami atmosferycz-
nymi i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) Badanie pelne — wykonywane okresowo co naj-
mniej raz na kwartal w celu oceny konstrukcji 1 wyko-
nania kot fancuchowych oraz w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na jakos¢ kot tancucho-
wych.

b) Badanie niepeilne, odbiorcze — wykonywane przy
odbiorze technicznym poszczegolnych partit kot tan-
cuchowych.

5.2. Rodzaje badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
. X Zakres badan . . SEREa : ;
Lp. Rodzaje badan Akres badad Wymagania Rodzaje wlasciwosci Opis badan
peine niepeine wg (wymagan) wg
l 2 3 4 5 6 7
I Ogledziny + + 3.2a) mi 54.1
zewngtrzne + = 3.2b) i
+ - 3.2c) i
+ 4 3.4 mi
+ + 3.6 i
+ + 3.7 mi
- i 4.1 i
- + 4.2 1
2 Sprawdzenie wymiarow + + 3.1 1 54.2
+ + 3.5b) i
+ + 3.5¢) i
+ - 3.5f) i
3 Sprawdzenie wymagan uzyt- + + 3.5a) i 5.4.3
kowych + + 3.5¢) i
+ - 3.5d) i
4 Sprawdzenie obrébki cieplnej -+ - 3.3 i 54.4
Znak + oznacza badania, ktore nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza badania, ktdérych nie nalezy przeprowadzac.
i — wlasciwosci (wymagania) istotne,
mi — wlasciwosci (wymagania) malo istotne.
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5.3. Kontrola jakoSci

5.3.1. Sktad i liczne$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan, kofa tancuchowe wolnobiegowe nalezy po-
dzieli¢ na oddzielne partie skladajgce sie z kot tan-
cuchowych o tym samym wykonaniu. Liczno$¢ partii
nie powinna przekracza¢ 20 000 sztuk.

5.3.2. Pobieranie probek

5.3.2.1. Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

5.3.2.2. Prébki do badan pelnych. Do badan peinych
nalezy pobra¢ co najmniej 5 kot tancuchowych z bie-
zgce] produkcji.

5.3.2.3. Probki do badan niepelnych. Do badan nie-
petnych nalezy pobiera¢ prébki o licznosci zgodnie
z tabl. 2. W celu sprawdzenia wlasciwosci istotnych
i mato istotnych moze by¢ stosowana ta sama préobka.
W przypadku gdy dla badanej partii wymagane wg
tabl. 2 kolumna 2 i 5 licznos$ci probek sg rO0zne, nalezy
pobra¢ probke o wigkszej licznosci. Sztuki bedace dla
drugiego rodzaju badan w nadmiarze powinny by¢ usu-
ni¢te z pobranej probki przez losowanie.

5.3.3. Poziom kontroli — I ogdlny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — dla wlasciwosci
istotnych wg tabl. 1 maksimum 2,5%, dla wlasciwosci
mato istotnych — maksimum 4%.

5.3.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor
1 stosowanie planoOw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowe] oraz warunki przejScia — wg PN-79/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem wygladu zewngtrznego ko6t tan-
cuchowych.

5.4.2. Sprawdzenie gfownych wymiaréw polega na
przeprowadzeniu pomiaréw za pomoca uniwersalnych
przyrzadow pomiarowych lub specjalnymi sprawdzia-
nami. Sprawdzenie wymagan wg 3.5b), e), f) nalezy
wykona¢ czujnikiem.

5.4.3. Sprawdzenie wymagan uzytkowych. Probk¢ na
zgodnos$¢ z 3.5a), ¢) nalezy przeprowadzi¢ rgcznie przez
kilkakrotne (energiczne) obracanie wiencem zg¢batym.
W celu sprawdzenia wymagania wg 3.5d) koto tancu-
chowe nalezy zamocowaé w przyrzadzie.

5.4.4. Sprawdzenie obrobki cieplnej polega na stwier-
dzeniu jej zgodno$ci z dokumentacjg techniczng wy-
tworcy. W przypadku posredniego sprawdzania obrob-
ki cieplnej metoda pomiaru twardosci, sprawdzenie wy-
kona¢ wg PN-78/H-04355 lub dowolng inng porow-
nywalng metoda.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Koto tancuchowe dobre. Badane koto tancucho-
we nalezy uzna¢ za dobre, jezeli wszystkie badania
wymienione w tabl. 1 kolumna 2 przejdzie z wynikiem
dodatnim.

5.5.2. Ocena wynikéw badan petnych. Wynik badan
peinych nalezy uznac za dodatni, jezeli wszystkie bada-
ne kota tancuchowe przejdg badania wg tabl. 1 kolum-
na 3 z wynikiem dodatnim.

5.5.3. Ocena partii. Badana parti¢ kot tancuchowych
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli liczba kot tancuchowych niedobrych w préobcee nie
przekracza liczby kwalifikujgcej podanej w tabl. 2 ko-
lumna 3 1 6.

5.6. Odbiér przez zamawiajgcego

a) Zamawiajacy wykonuje odbior jakosciowy na
podstawie Swiadectwa jakosct wystawionego przez wy-
tworce zawierajgcego co najmniej:

— nazw¢ 1 adres wytworcy,

— okreslenie zawartosci odbierane] partii,

— ocen¢ wynikow badan.

b) Zamawiajgcemu przystuguje prawo przeprowa-
dzenia badan odbiorczych wg zakresu okreslonego
w tabl. 1 dla badan niepelnych.

Tablica 2
Rodzaje wlasciwosci (wymagan)
. 55 - istotne (1) malto istotne (mi)
Licznos¢ partii
Licznos¢ Liczba Liczba Licznosé Liczba Liczba
prébki kwalifikujgca dyskwalifikujgca probki kwalifikujaca dyskwalifikujgca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1 1 | 5
§1 <+
151 280 20 | )
281 = 500 20 2 3
501 = 1200 32 2 3 32 3 4
1201 = 3200 50 3 4 50 5 6
3201 = 10 000 80 5 6 80 7 8
10 001 = 20 000 125 7 8 125 10 11
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¢) Na zadanie zamawiajacego wytworca powinien
przedstawi¢ do wgladu zaswiadczenie o wynikach ostat-
nio przeprowadzonych badan petnych w zakresie okres-
lonym w tabl. 1.

Zaswiadczenie powinno zawierac:

— nazwg 1 adres wytworcy,

— oznaczenie badanych kot tancuchowych,

— ocen¢ wynikéw badan.

_ 6. POSTEPOWANIE Z PARTIA KOL
LANCUCHOWYCH UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ ko6t tancuchowych uznanag za niezgodng z wy-
maganiami normy wytworca moze przesortowac,
poprawi¢ 1 przedstawi¢ do ponownego odbioru.

KONTIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Rowerowe ROMET
— Bydgoszcz, Dzial Normalizacji.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3652-01

a) uscislono zakres stosowania przedmiotu normy,

b) na rysunku naniesiono nazwy elementOw wyst¢pujacych w tres-
ci normy oraz wielkosci bicia osiowego i promieniowego,

¢) w,rowadzono wymagania dotyczace wytrzymatosci mechaniz-
mu zapadkowego 1 wychylenia bocznego wienca z¢batego kota tan-
cuchowego,

d) wprowadzono podzial na badania pelne i niepetne.

3. Normy zwigzane

PN-72/C-96134 Przetwory naftowe. Smary plastyczne LT ogblnego
stosowania do lozysk tocznych

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wsp6lne wymagania

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A, B, CiF

PN-73/H-92326 Tas$ma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-65/8-46001 Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje

BN-74/3652-08 Rowery i motorowery. Zarysy z¢gbow koét tancucho-
wych

BN-81/3652-18 Rowery. Piasty tylne
4. Symbol wg SWW — 1049-15.
5. Autorzy projektu normy — inz. Franciszek Kotodziejczyk i Ro-

man Bachnicki — Branzowy Os$rodek Normalizacyjny ZR ROMET,

Bydgoszcz.



