
UKD 691 .1 1:629.12.011.74 

N O R M A B R ANŻOWA BN-8S 
ŚRODKI -

TRANSPORTU Prefabrykaty okrętowe 3763-03 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA Z drewna litego Zamiast 

PŁYWAJĄCE Wymagania i badania 
BN-78/3763-03 

I 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi ote m normy są ogó lne 
wymagania i badania dotyczące prefabrykatów wykoń 

czeniowych , kon strukcyjn ych i sza lunk owych o ra z kle
pek pokładowych z drewna litego s tosowanyc h przy 
wyposażeniu statków wodnych . 

1.2. Określenia 
1.2.1. prefabrykaty niestrugane - prefa bryk a ty o 

płaszczyznach z rzazem z p i ł , szorstkie . 
1.2 .2. prefabrykaty strugane - prefab rykaty, których 

co najmniej jedna z płaszczyzn jest strugana . 
1.2 .3. płaszczyzna licowa - powierzchnia prefabry

katu widoczna po za monto waniu prefabrykatu na 
statku . 

1.2.4. płaszczyzna kryta - powierzchnia p refabryka 
tu nie widoczna po za mon to wa niu na sta tku . 

1.2.5. górna płaszczyzna klepki - powierzchnia wi
doczna klepki po jej zamontowaniu do pokład u . 

1.2.6. dolna płaszczyzna klepki - powierzchnia, któ
rą klepka przylega do pokładu po zamo ntowa niu na 
statku. 

1.2.7. Pozostałe określenia - wg PN-75/ D-OlOOl. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Zasady podziału. Prefabrykaty dzie li S ię w za
l eżności od: 

przeznaczel1la, 
- kształtu rofilu , 
- rodzaju rewna , 
-- jakości prefabrykatów, 
- przekroju poprzecznego, 
- wykończe nia. 

2.2. Przeznaczenie. W zależności od przeznaczenia 
rozróżnia się trzy zasadn icze grupy prefabrykatów: 

listwy wyk ończen i owe (W) , 
listwy szal unk owe i k o nstrukc yj ne (Sz), 
klepki pokładowe (Pp). 

G rupa katalogowa 0543 

2.3. Kształt profilu. Podzi ał wynikający z kształtu 

p rofilu pref~lbrykatów - wg obowiązującej dokumen 
tacj i. 

2.4. Rodzaj drewna. W zależności od rodzaju drew
na, rozróż nia s ię prefabrykaty: 

sosno we (So), 
._. świ erkowe (Sw) , 
_ . dębowe (Ob), 
- jesionowe (1s) , 

bukowe (Bk) , 
jaworowe (Jw) , 
klonowe (Ki), 
wiązowe (Wz), 
brzozowe (Brz), 
jodłowe (Jd) , 

- modrze wio we (Md). 
W uza sadnionych przypadkach dopuszcza się stoso

wanie drewna teakowego (Te) i olchowego (Ol). 
2.5 . .Jakość prefabrykatów. W zależności od ja kości 

drewna i nasilen ia występowania wad , prefabrykaty 
sza lunkowe i konstrukcyjne dzi eli s ię na 3 kla sy: I, 
II i lI[ wg tab!. 3. 
Pozos tałe prefabryka ty produkuje s i ę w jednej k lasie . 
2.6. Przekrój poprzeczny, Grubość i szerokość pre

fa brykatów -- wg obowiązującej dokumentacji . 
2.7. Wykończenie. W za l eż n ości od wykończenia, 

rozróżnia się prefabrykaty: 
surowe (bez oznaczenia), 
impregnowane - l , 
po kostowa ne - P , 
malowane - M, 
la kierowane - L. 

2.8. Sposób budowy oznaczenia. O znacze nie prefab ry
katów powinno zawierać: 

- s króconą nazwę prefabrykatu za l eżnie od prze
znaczen ia _. wg 2.2 , 

- numer prefabrykatu zależnie od k ształtu profi
lu - wg dokumentacji, 

- rodzaj d rewna - wg 2.4, 
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- klasę jakośc i - tylk o dl a li stew Sz - wg 2.5 , 
- wymiary prze kroju poprzecznego - wg d o ku-

mentacji , 
sposó b wykończenia - wg 2.7 , 

- numer dokumentacji. 
-W uzasadnion ych przy padkach dopuszcza s i ę pomi-

nIęcIe w oznacze niu symboli rodzaju drewna i kla sy 
jakości. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wilgotność 
a) li stew wykończeniowych (W) oraz li stew sza lun

kowych i konstrukc yj nyc h (Sz) na ożebrowa ni e śc ian 

i sufitów - 8 -7- 12% , 
b) li stew sza lunk o wyc h i ko nstrukcyjnych (Sz) ni e

strugan yc h , g retingowych , po tnicowych, regałowych , 

przegrodowych - 10 -7- 15% , 
c) kle pek pokłado wych (Pp) - 15 -7- 20% . 
3.2. Wymiary 
3.2.1. Wymiary i kształt profili - wg obowiązują

cej dokumentacji. 
3.2:2. Odchyłki wymiarów gabarytowych nie powinn y 

przekraczać: 

a) dla przekroju po przecznego li stew wykończen i o -

wych , li stew szalunk o wyc h i ko nstrukcyjnych : 
- struga nyc h + 0,5 mm , 
- ni estruga nyc h + I mm i -0,5 mm , 
b) dla prefa bryka tów o śc i ś l e okreś l onych wymIa

rac h długości : 

przy długośc i do 1 m -- + 1 mm , 
przy długości powyżej 1 m - +2 mm , 

c) dla g rubośc i kle pek po kładowych - + 1 mm , 
przy zacho waniu jednakowej tolerancji + (plus) lub 
- (minu s) dl a cał ej part ii kl epek . 

3.2.3. Odchyłki wymiarów usytuowania wpustów na 
pióro ni e powinny prze kraczać 0,2 mm . 

3.2.4. Odchyłki wymiarów od równoległych boków nie 
powi nn y prze kraczać + 0,5 mm na całej długości pre
fabrykatu . 

3.2.5. Odchyłki od kąta prostego wymiaru przekro
ju poprzecznego nie powinny przekrac zać ± 1 mm na 
d ługośc i 1 m ra mienia kąta. 

3.3. Materiał. Rod zaj drewna stoso wanego 
dukcj i poszczegó lnyc h g rup prefabryka tów 
ta bl. l. 

d o pro 
wg 

Tablica I. Dobór rodzajów drewna prefab rykató~ 

Rod zaj drewna Na zwa grupy prefabryka tów 

Dąb - Db 
Jes io n - J s 
Sosna - So 
Buk - Bk 
Brzoza - Brz prefabrykal y wykończenio-
Wią z - Wz we (li st wy W) 
Klon - KI 
J awor - Jw 
Swierk - Sw 

Sosna - So 
Swierk - Sw prefabrykaty sza lunk owe i 
J odla - Jd ko nstrukcyjne (li stwy Sz) 
Olcha - Ol 

cd . ta bl. l. 

Rodzaj drewna Na zwa grupy prefabrykatów 

Sosna - So 

Modrzew - Md klepki pokł a dowe 

Dąb ' ) - Db (k lepki Ppl 
Teak ') - Te 

') Dop uszcza S i ę stosowa nie w uzasadni o nyc h przy padkac h . 

3.4. Jakość. Charakterystyka jakościowa prefabry
ka tów: wg wad drewna - tabl. 2 -7-4 i wg wad obrób
ki - p. 3.5. 

Wady drewna nie wymieni o ne w tabli cach są nie
dopuszczalne. 
Tablica 2. Charakterystyka jakościowa prefabryka tów grupy listew 

wykończeniowych (W) 

Nazwa wady drewna Dopuszcza ln y rozmia r 

wg PN -79/ D-OIO I2 występowania wad 

zd rowe , z roś n ię t e dopuszcza lne o średnicy do 
lO mm , jeże li s tanowią 

harmon ijne u zupełnie ni e 

na tura Inego rysu n k u drew-

Sęki 
na 

nad psute , CZęŚC I OWO 

wypadające, o twory ni edo pu szcza l ne 

po sę kach 

wewnętrzn y biel dopuszcza ln y, z wyjąt kiem 

drewna dębowego 

Wady bu- nierównomie rna 
dowy szero kość sł ojów 

drewna rocznyc h o raz sk ręt d o puszcza I ne 
włókien 

plamki rdze ni owe do puszcza lne na pła sz-

I rdzeń czyznach kry tyc h 

Zabarwienia 
do puszcza lne na pła sz-

czyznach krytych 

Pę knięc i a I uszkodze nia me-

cha ni czne 
ni ed o puszcza lne 

3.5. Obróbka 
3.5.l. Oznaczenie płaszczyzn prefabrykatów podlega

jących struganiu - wg obowiązującej dok umentacji . 
3.5.2. Dobór płaszczyzny licowej. Pła szczyzną li cową 

prefabrykatu st ruganego powinna być płaszczyzna tar
cicy położo na bli żej rd zenia kłod y, z któ rej ją otrzy
man o; w przy padku dużych różnic jak ośc i owych mię

dzy płaszczyzna mi , li cową powinna być płaszczyzna 

lepsza . 
3.5.3. Płaszczyzny licowe prefabrykatów powinny być 

struga ne na całej powierzchni . 
3.5.4. Chropowatość powierzchni struganych prefabry

katów wykończeniowych po winna ' odpow i a da ć wartoś
cio m R: = 6,3-7-3,2 ~lm wg PN-84/ D -OI005. 

3.5.5. Chropowatość powierzchni struganych prefabry
katów konstrukcyjnych i szalunkowych powinna odpo
wiadać wa rtośc i R z = 50 -7-25 )..lm wg PN-84/D-OI005. 

3.5.6. Chropowatość powierzchni struganych klepek 
pokładowych. Powierzc hnia powi nna być strugana gład

ko i czysto, czterostronnie lub dwu stro nnie pod k ą

tem prostym i p ros tej linii bo ków. 
D o puszcza s i ę na s trugan yc h d o lnyc h pł aszczyznach 

miejsca za led wie do tknięte n ożem lub nies trugane, lecz 
ni e dłu ższe ni ż 400 mm . 
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Tablica 3. Charakterystyka klas jakości prefabrykatów grupy listew szalunkowych konstrukcyjnych (Sz) 

Na zwa wad y drewna wg Dopuszczalny rozmIar występowania wad w klasach 
PN-79/ D-OIOI2 

I II III 

zdrowe zroś nię te nie bierze s i ę pod uwagę sę ków z roś niętyc h z o taczającą tka nką drzewną o ś rednicy d o 10 mm , lecz 
nle większych niż 1/ 3 grubośc i e le me ntu 

dopuszcza lne na płaszczyznach d o puszcza lne na pł aszczyznach : do puszcza lne na pła szczyznach 

o ś rednicy do 1/, g rubośc i ele- w deskac h - o ś re dnicy d o 20 mm , o ś rednicy do 1/, s zerokości 

me ntu w liczbie 2 sę ki na I m. w balach - d o l;' grubośc i ele- płaszczyzny, na bokach o ś red-

na pła szczyź ni e li cowej ni e d o- mentu w li czb ie 3 sę ki na I m , nicy d o 1/, gru bośc i ele-
c hodzące d o krawęd z i na bo kach d o puszcza lne o ś red ni- mentu 

cy d o 1/ , grubości elemen tu , wys-

tępujące d o 3 sztuk na I m 

nadps ute, ze psu- d o puszcza lne na płaszczyź ni e nie b ierze s ię pod uwagę sę ków nadpsu tyc h , zepsut ych , CZęŚCI O WO 

te, CZęŚC I OWO krytej za prawIo ne o ś red ni cy zroś nięt ych o śred ni cy do 15 mm , sę ki do 30 mm dopuszcza lne 
zroś nięte I wy- do 1/ , grubości e lementu w za prawIOne 

Sęki padające li czb ie 2 sę ków na I m , na bo-
w ele mentach o grubośc i powyżej pł aszczyź nie licowej i bo-

kac h płaszczyź ni e li cowej 
na 

I 
25 mm , na płaszczyznach i bokach kac h średn ic y d o 1/, gru-

nied op uszcza lne 
o 

nIe przech od zące d o kra wędz i , bośc i ele mentu , w deskach 
o ś re dnicy ' / , grubości e lemen tu podł ogowych nie doch od zące 
w liczbie 2 sęk i na I m do krawęd z i pła szc zyzny li co-

weJ. na bo kac h d o puszcza lne 

o ś rednicy do 1/, g rubośc i 

elemen tu 

zdrowe z roś - do puszczalne na płaszc zyź nie d opu szczalne na pła szczyznach I bokach , obejm l)ją ce llI e wIęcej 

nięte skrzydlate ,krytej , obejmującej nie więcej ni ż ' / J szero k ośc i elemen tów 

(liczone parami) ni ż 1/ , s ze ro k ości elementu, 

nI e przec h od zące na bo ki o w li czb ie 3 sęków na I m w liczb ie 4 sęków na I m 
głębok ośc i za legania do 1/ , 

grubośc i ele me ntu , w li czb ie 2 
sęków na I m 

s kręt włó ki e n d o puszczalny o odchy leniu włók i e n d o podłu ż n ej OSI ele mentu do , 
30 mm I 50 mm I 70 mm , 

Wady 
na I m d ługośc i e leme ntu 

budowy rdzeń do puszcza ln y zdrow y 

drewna 
za korki , dopuszcza lne dop uszcza lne bo- dopuszcza s ię zapra wione, ni e I pę- za prawIone na zaprawIo ne na 
cherze pł aszc zyźn i e krytej ni e docho- kach I pła szczyź ni e krytej, nIe przec hod zą ce przez całą gru -

- d zące do krawęd zi , o długośc i przech odzą ce do krawędzi . o sze- bość element u i obejmują ce do 

150 mm i sze ro k ości do 10 mm rok ości d o 20 mm I głębok ośc i l h sze rokośc i ele mentu 

o raz głębo k oś ci 1/ , g rubośc i za legan ia do l/ , grubośc i ele-

w liczbie do 2 szt. me ntu 

bruna tnica bez dopuszcza lne w postaci smug I 
cec h zg ni lizny pla m na 1/4 po wi erzchni całk owi -

Zabar- d o puszcza lne na pła szczyźnie tej e leme ntu , w li stwach potnico- dopuszczalne 

WIenl a kry tej wyc h na pła szc zyź nie krytej bez . 

ograniczeń 

Slnt zna dopuszcza lna. na pła s zc zyźn i e kr ytej dopuszcza Ina w pos taci smug 

i pla m na pła szc zyź n ie licowej 
l;' powie rzchni elementu 

na płaszczyźnie dop uszcza lne na płaszczyź ni e dopuszcza lne do l / , grubości e le- dopuszcza lne d o 1/, grubośc i 

przec hod zące na krytej do 1/ 4 g rubośc i elementu menlu o łącznej dlugośc i d o ' /4 elementu o łączn ej długośc i na 

bo ki o łą czn ej dlugości do '/ J dłu- d ł u gośc i ele men tu całą długość elementu 

gośc i ele mentu 

Pę knięc i a czołowe nie prze- d o puszcza lne o łącz nej długośc i 

c h od zące na gó r- 15 cm 30 cm 50 cm 

n ą pła s zczyz nę 

C hodnik i o wad zie niedo puszc za Ine do puszcza lne wystę pują ce pojedynczo 
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Tablica 4. C harakterystyka prefabr ykatów grupy klepek pokładowych (Pp) 

Dopuszcza lny ro zmiar występowania wad') 
Na zwa wady drewna 

klepki zasadn icze 
PN-79/D-010 12 

na poszycie 
klepk i krawędz ie pokładów wg 

obramowan ie pokladów 
na 

I 

nie bierze s i ę pod uwagę sęków występujących pojedynczo. zrośniętyc h z otaczającą tkanką . o średnicy 
do 10 mnl , sęki w ięk sze: 

a) na górnej płaszczyźnie 

do puszcza lne po l ożen ie rHe bli żej ni ż 15 mm dopuszcza lne o ś rednicy do 30 mm w li czbi e 
zdrowe, zroś nię- o d krawędz i o ś rednicy: 2 sęki na I m 
te, ok rągłe , owal- w des kach - d o 25 mm , 

ne I podłużne w ba lac h - do 40 mm , 
b) na dolnej płaszczyźnie - do puszcza ln e o ś rednicy do '/ , grubośc i elementu 

c) na bokach - dopuszczalne po l ożen i e przy krawęd z i dolnej płaszczyzn y, o ś red ni cy do '/ , grubości 

elemen tu bez o gra mcze n la li czby 

zdrowe, zrośn i ę-

te skrzydlate (Ii - do puszcza lne na do lnej płaszczyź ni e, obejmujące nie więcej ni ż '/ ) sze ro k ośc i eleme ntu 
czone parami) 

Sęk i 

a) na gó rnej płaszczyźnie 

nadpsute , zepsu- dopu szcza lne korkowanie ko rkami d rewnian ymi o ś rednicy 30x 20 o ró wno l egł ym d o klepek ukła-

te czę ściowo d zie slojów, po uprzednim za la niu o two rów farbą o l ejn ą bialą , położon e nie bl i żej niż '/) szero-

zroś nięt e I wy- k ości ele lnelllu od krawędzi IV liC7bie I sę k na I m 

padające 

b) na dolnej płaszczyźnie 

d o puszcza lne położen i e nie b l iżej ni ż do '/) gru- dopuszczalne o ś redn icy do 'h grubośc i ele-
bOśc i e leme ntu w li czbie 3 sęki na I m mentu w li czbie 3 sęk i na I m 

al na górnej płaszczyźnie 

dopuszcza lne d o '/10 gru bości sztuki o ł ącznej dlu - I dopuszcza Ine d o '/ , grubości sztuki o łącznej 

na płaszczyżni e gośc i nie większej ni ż '/, dlugośc i e le men tu długośc i nie więk szej ni ż ';' długośc i e lementu 
I bo kach b) na dolnej płaszczyżnie i bokach 

Pęk nięcia dop uszcza lne do ' / 4 grubośc i szltA.:i o łącznej dłu- I dopuszcza I ne d o '/4 grubośc i sz tuki o łącz nej 

gośc i ni e więk s zej ni ż ' / ) długośc i elementu długośc i nie większej n i ż '/, długości elementu 
ni e przech odzące na gó rną płaszczyznę 

czoł owe, zew- d o puszczaln e ł ąc zn ej długośc i 
. . 

na płaszczyźnie więk szej ni ż '/'0 długości e leme ntu o mierzo nej 111 e 
nętrzn e, jedn o- I glębokości mierzonej na czo le, nIe większej ni ż '/ s grubośc i elem entu 
stro nne 

• 
czoł owe, do puszczal ne l ączncj długośc i 

. . 
zew- o mierzonej na 

nę t rzne , dwu- niedo puszcza ln e płaszczyźn ie ! }J e większej niż 100 mm 
stro nne 

Zabarwi enia - Sinizna ora z d o puszcza lne na d o lnej płaszczyźn i e I bo kach w postaCi smug I plam nIe przechodzących na górną 
brun a tni ca p laszczyznę 

krzy wizna n iedopuszcza I na pożądana jednost ronna 

s kręt włókie n dopuszczalny przy odchyl eniu włókie n od kierunku oSIOwego d o 30 mm na I m 

rdzeń nied o puszcza ln y dopuszcza ln y zdrowy, nie lu szczący S ię 

Wad y 
budo wy 

przeżyw iczenie 
a) na górnej płaszczyźnie -- nied o puszcza lne 

drewna b) na dolnej płaszczyźnie I bo kach (poza płaszczyzną na uszcze lnie nie) d o puszcza lne bez ogral1l czeń 

pęcherze żywicz- do puszcza I ne na do lnej płaszczyź ni e o dlugośc i do 100 mm , o grubośc i do ' /4 grubośc i elementu , 
Il e, zakork i w liczbie 2 5z t u k na I element 

') Do pu szcza ln y zakres występowani a wad do tyczy kl epe k z tarc icy sos nowej I modrzewiowej. Dla kl epek wykonanych z dębu 
I teaku d o pu szczalny zakres wys t ę powania wad - wg uzgodniell z dos t a wcą· Wady n ic wym ienio ne - 11 iedop uszcza 1 ne. 

-
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3.5.7. Szczeliny klepek pokładowych do wypełnienia 

masą uszczelniającą powinny być wykonane na pła sz

czyźnie o mniejszej liczbie wad i m niejszym występo
waniu twardzieli. 

3.5.8. Powierzchnie nie strugane powinny mieć chro
powatość po wierzchni wg PN-75/D-96000. 

3.5.9. Oblina jest dopuszczalna tylko dla prefa bry
ka tów sza lunkowyc h i konstrukcyjnych w II i III klasie 
jakości, poza listwami na gretingi , gdzie ob lina jest 
niedo puszcza lna. W II klasie jakości ob lina jest do
puszcza lna na dwóch krawęd z iac h jednej płaszczyzny 

o szerok ości d o 5 mm i 1/ 4 długości elementu , w 
III klasie j a k ości - na dwóch krawędziach jednej pła sz

czyzny nie przekraczająca 1/ 3 szero k ośc i e lementu. 
3.5.10. Łączenie na długość elementu prefabrykatu. 

Dopuszcza s ię łączeni e na długość prefabrykatów nie
struganych , prefabrykatów na ożebrowanie ścian i su
fitów o ra z wszystkich pozos ta łyc h prefabrykatów prze
znaczonych do malowania kryjącego i impregnowa
nyc h . Dopuszcza s ię łącze nie na długość prefab rykatów 
wykończeniowych w ilości d o 30% zamówionej partii 
prefabrykató w. Liczba odcinków w gotowym elemen
cie - d owolna . Nie dopuszcza s ię łą cze nia na długość 
klepek pokładowych i prefabrykatów na międzypokła
dy. 

3.5.11. Wytrzymałość złączy prefabrykatu łączonego 
na długość po winna być równa wytrzymałośc i elementu 
z drewna li tego . 

3.6. Wykończenie 
3.6.1. Przygotowanie powierzchni prefabrykatów. Po

wierzchnie prefabrykatów przeznaczonych do pokrycia 
oc hro nnego lub ochro nno-dekoracyjnego powinny b y' 
wo lne od ku rzu , pyłu , miejsc za tłuszc zonych i za nie
czyszczonych smarami . 

3.6.2. Prefabrykaty lakierowane. Zakres występowa
nia d o puszczalnych wad powierzchni lakierowan'ych -
wg PN-74/ F-60002 tabl. 5 dla ka tego rii A . 

3.6.3. Prefabrykaty malowane. Powierzchn-ie prefa
brykatów p rzeznaczonych do ostatniego ma lowania nie 
mogą wykazywać wad uniemożliwiających naniesieni e 
ostatniej warstwy farb i ema lii ftalowych bez d odat
kowych zabiegów. Nie dopuszcza s ię występowania na
cie kó w, ubytków farby, przebić żywicznych , zabrudzeń 

oraz s zorstk ości powierzchni. 
3.6.4. Prefabrykaty pokostowane. W zależności od 

sposobu impregnacji, pokos t powinien wnikać w głąb 
dre wna , częściowo za tykając jego po ry na głębokość ' 

275 mm . 

3.6.5. Prefabrykaty impregnowane. W zależn ości od 
rod zaju zas tosowa nego impregnatu, prefabrykaty mogą 

być zabezpieczo ne przed palnością , n a siąkliwośc ią, 

pęcznieniem lub zagrzyb ieni em . Prefabrykaty impreg
nowane powinny charakteryzować się dobrym wnik
nięc iem roztworu impregnatu w głąb drewna na głę

bokość 477 mm w zależności od użytego impregna 
tu · i rodzaju drewna. Użyty impregnat nie po winien 
ła two s ię wymywać, wydzielać za pachu i być szkodliwy 
dl a zdrowia i ładunku . 

3.7. Cechowanie. Wiązk i prefabrykatów powinny 
mieć przywieszkę wg wzoru podanego w tabl. S. 

Tablica 5. Wzór przywieszki 

Na zwa lub znak za kładu 
Przeznaczen ie 

produkcyjnego 

Oznaczenie prefab ryka tu 

Sztu k Pozycja Liczba paczek 
Z nak 

(w ią zka) za nlówlenla w ko mplecie 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

OKJ 

4.1. Pakowanie. Prefabryka ty powinn y być ko mple
towane w wią zki zawierające elementy o tym sa mym 
prze kroju poprzecznym i zbliżonej długości, jednakowej 
o bróbce i wykończeniu. Prefabrykaty należy form ować 

w wiązki o wymiarach prze kroju poprzecznego 
800x600 7700 mm. Prefabr ykaty wykończeniowe o 
prze kroj u nieforemnym należy formować w wią zki o 
ś rednicy do 300 mm. Wią zki po winn y być wią zan e 

ta ś mą s tal ową lub inną w sposób za be zpieczający pre
fabrykaty przed rozsypaniem s ię i uszkod ze nie m kra 
wędzi. W za l eżnośc i od długośc i wiązki powi nn y b yć 
zw iąza ne co najmniej w dwóch miejscach . Odległość 

między wiązaniami nie po winna przekraczać 1,5 m . 
Wiązki powinny być ufo rm owane w sposó b umożliw i a

jący ich prze mieszczenie za pomocą mechanicznych środ 

ków transportu. Prefa brykat y wykończe ni owe przed 
zwią za niem powinn y b yć o pak owa ne papi erem fa li stym 
lub folią. D opuszcza się inny sposób pa kowania uz
godniony pomięd zy dostawcą i odbio rcą . 

4.2. Przechowywanie. Prefabr ykat y powinn y b yć 

przec howywane w miej sc u suchym i przewiewnym , ni e 
wystawionym na bezpoś rednie działanie pro mieni sło 

necznych i opadów atmosferycznych o raz ułożone na 
podkładach w sposób zabezpieczający je przed defor
ma cją . 

4.3. Transport. Prefabryka ty przewożo ne środka mi 
transportu po winn y być za bezpieczo ne przed opadam i 
a tmosferycznymi. 

Przy załadunku prefa bryka ty należy układać podłuż

ną os i ą równoleg le do bocznych śc ian ś rod ka tra nspor
tu ta k , aby tworzyły zwartą całość za bezpieczoną przed 
przes uwa niem się w czasie transportu. 

W za kresie przewozu sa mochodami należy się posłu
gi wać Zarządzeniem Ministra Komunika cj i z dni a 7 
ma rca 1953 r. w sprawie ładowa nia sa mochodów cię
ża rowych i przyczep. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie wilgotnośc i i wymiarów (3 .1 i 3.2), 
b) sprawd ze nie rodzaju drewna (3.3), 
c) sp rawdzenie jakości drewna , obróbki, wykońc ze

nia, cecho wania (3.4, 3.5, 3.6, 3.7), 
d) spra wdzenie nasycenIa drewna impregnatem 

(3.6.5). 
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5.2. Skład i liczność partii. Prefab rykaty przeznaczo-
I 

ne do odbioru powinny być posorto wane i ułożone 

w oddzielne stosy wg 2. I. Do każdego stosu powinien 
być za pewniony swobodn y dostęp. Pomieszczenie , w 
którym odbywa s i ę badanie powinno być jasno oś

wietlo ne. Liczność partii - 26 -;- /O 000 sztuk. Pre
fabrykaty o li czn ośc i od I -;- 25 na le ży obj ąć stu p ro
ce ntową ko ntro l ą. 

5.3. Pobieranie próbek - w sposób losowy na ślepo 
wg PN-83/N-030 10. 

5.4. Poziom kontroli - II ogó lny wg PN-79/ N-03021 
ta bl. I. 

5.5. Wadliwość dopuszczalna W 2 - maksim um 4% 
wg PN-79/ N-03021. 

5.6. Wybór i stosowanie planów badania - jedno
stopniowy wg PN-79/N-03021. Liczność próbek w za
l eżności od li cznośc i partii i ko ntrolowanyc h właści

wości oraz liczby kwalifikujące i dyskwalifikujące w za
l eżn ośc i od li czności próbek i do puszcza lnych wadli
wości podano w sztukach w tabl. 6. 

5.7. Opis badań 
5.7.1. Sprawdzenie wilgotności i wymiarów. Spra w

dzenie wi lgotn ości na l eży przeprowad zić za pomocą 

wilgotnościomierza elektrycznego wg PN-84/ D-04l50. 
Sprawdzenie wymiarów należy przeprowad zać, w za l eż

ności od potrzeby , przymiarem lin iowym, suwmia rk ą 

lub sprawdzianem. 
5.7.2. Sprawdzenie rodzaju drewna należy przeprowa

dzić przez oględziny gołym okiem. 
5.7.3. Sprawdzenie jakości drewna, obróbki, wykoń

czenia i cechowania należy przeprowadzić przez oglę

dziny gołym ok iem. 
5.7.4. Sprawdzenie nasycenia drewna impregnatem na

l eży przeprowadzić w za l eżnośc i od rodzaju zas toso
wanego impregnat u przez badanie ilości wchłoniętego 

przez drewno impregnatu wg PN-78/0-04300. 

5.8. Ocena wyników badań 
5.8.1. Sztuka niedobra. Bada ną s ztukę (prefabrykat) 

należy u znać za niedobrą , jeże li nie przejdzie z wy
nikiem dodatnim choc i ażb y przez jedno z bada ń wy
mienionych w 5.1 . 

5.8.2. Ocena partii. Part ię prefabrykatów należy 

u z nać za zgodną z wymaga niami normy , jeżeli li czba 
sztuk niedobrych w pró bce jest mniejsza od liczby 
dyskwalifikującej m 2 wg przyjt;tego pla nu badania. 

Tablica 6. Kontrola odbiorcza 

Ko ntro la norm a lna Kontrola obos trzo na Kon tro la ulgo wa 

Liczność part ii l i czność li czba kwa-
li czba 

li czn ość li czba kwa-
li czba 

liczność li czba kwa -
li czba 

dysk wali- dysk wali- dyskwa !i -
próbek li fikują ca 

fikująca 
próbe k lifi k uj ąca 

fikująca 
próbek l ifikująca 

fikują ca 

N • n m i m , n m i m , n m i m , 

l 2 3 4 5 " 6 7 8 9 10 

26 -:- 90 13 l 2 20 l 2 5 O 2 
9 l -:- 150 20 2 3 20 l 2 8 l 3 

15 l -:- 280 32 3 4 32 2 3 13 l 4 
---r-281 -:- 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

50 l -:- 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 
120 l -:- 3200 125 10 l l 125 8 9 50 5 8 
320 l -:- 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 lO 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - Centrum Techniki Okrętowej 

Gcla Jl s k. ul. Wały Piastows ki e I . 
2. Istotne zmiany w stos unku do BN-78/3763-03. Zmiany w do

puszcza lnym rozmiarze występowan ia wad , ze wzg lęd u na wpro

wad zen ie zmia n w t ym za kresie w normac h wyższego rzęd u. tj . 
PN-76/ D-940 12. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN -75 / D-O lOO l Tarci ca. Pod zia l, nazwy i okreś le ni a 

PN-84/ D-0 1005 Ch ropowa t ość po wi erzc hni drewna l ma t e riałów 

drewnopochodnych . Termin o logia i parametry 

PN-79/ D-O lOI2 Ta rcica. Wady 

PN -84/ D-Oil l 50 T arc ica . O z nacza ni e wi l got nośc i 

PN-78/D-04300 Ta rcica. Me tody oznaczania s ta nu za bez pieczen ia 

przed dzia ł an i e m czynnik ów bi o tycznych 

PN-75/ D-96000 Ta rcica ig las ta ogó lnego przez naczenia 
PN-74/ F-06002 Mebl e miesz kan io we. W s pólne wymagania i bada-

nla 
PN-83/N-030 10 Statystycz na ko ntro l'l jakości. Losowy wybór 

sztuk do p róbek 

PN-79/ N-0302l Statystycz na kontrola jakośc i. Ko ntro la odbi o rcza 
wg oceny a lterna tyw nej. Pl a ny badania 

Zarządze ni e Mini stra Ko munikacji z d ni a 7 marca 1953 r. w sprawie 

ładowania sa m Oc hodó w cięża rowych i p rzycze p (Mon. Po l. z dn ia 

23 ma rca 1963 r. nr 24 poz. 123) 

4. Autor projektu normy - mgr in i:. J a n BierzYli ski - Centrum 

Techniki Ok rę t owej. Gda li s k. 


