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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogolne
wymagania 1 badania dotyczgce filtrow siatkowych do-
ktadnego oczyszczania paliwa 1 oleju smarowego 7 za-
nieczyszcezen statych, stosowanych w instalacjach pa-
liwowych 1 olejowych w sitowniach okrgtowych.

Norma nie objgto filtrOw zgrubnego oczyszczania
stosowanych w instalacjach bunkrowania oraz filtrOw
przymocowanych do silnika stanowigcych jego osprzet.

1.2. Nazwy i okreSlenia

1.2.1. filtr jednokomorowy — filtr, w ktérym filtra-
cja odbywa si¢ w jedne) komorze; oczyszczenie prze-
grody filtrujace; mozliwe jest po jej wymontowaniu
I wymaga przerwania pracy Instalacji.

1.2.2. filtr dwukomorowy (lub wielokomorowy) — filtr,
w ktorym filtracja odbywa si¢ w jednej lub wielu ko-
morach ale moze by¢ przelgczona na dowolng komorg;
oczyszezeniec wymontowanych przegrod filtrujacych nie
wymaga przerwania pracy instalac).

1.2.3. filtr awtomatyczny — filtr, w ktorym filtra-
cjia odbvwa si¢ w jednej lub wielu komorach, proces
oczyszezania przegrody filtrujgce) nastgpuje samoczyn-
nie za pomocyg systemu zwrotnego przeptywu oleju
lub paliwa przez przegrodg albo przeptywu sprgzonego
powictrza. a oczyszezenie przegrod filtrujgcych w po-
szezegOinych komorach nie wymaga przerwania pracy
instalacji.

1.2.4. komora filtracyjna — obudowa przegrody fil-
tracyjnej.

1.2.5. przegroda filtracyjna (wktad filtrujacy) — cz¢sc
sktadowa filtru, ktora w czasie przeplywu przez nig
clieczy robocze] zatrzymuje zanieczyszczenia stafe.

1.2.6. wielkos¢ filtru — mechaniczna wielko$¢ filtru
okreslona Srednica nominalng Dy,om kroc¢ca wlotowego
1 wylotowego.

1.2.7. wvdajnos¢ filtru — wielkos¢ bedaca funkcjg
D.,om Oraz hltrowania

dokladnosci {oczyszezania)

1 lepkosct czynnika oraz warunkow pracy filtru.

1.2.8. cisnienie robocze filtru — ciSnienie czynnika
dostarczanego na dolocie filtru.

1.2.9. nominalna dokfadnosé¢ i skutecznosé¢ filtrowania

a) nominalna dokladnos¢ filtrowania — okresla wy-
miar czgstki stalej, ktora zostanie zatrzymana przez
filtr ze skutecznoscig filtrowania minimum 95% przy
jednokrotnym przeptywie czynnika i przy nominalnych
parametrach pracy filtru,

b) nominalna skutecznos¢ filtrowania — okresla
zdolno$¢ filtru do zatrzymywania okre$lonych zanie-
czyszczen przy jednokrotnym przeptywie czynnika przy
nominalnych parametrach pracy filtru. Wskaznikiem
skutecznodel filtrowania jest stosunek ilosct zanieczysz-
czen zatrzymanych przez filtr do ilosci zanieczyszczen
doprowadzonych do filtru, wyrazony w procentach.

1.2.10. parametry nominalne — parametry ustalone
w dokumentacji techniczne), charakieryzujace pracg fil-
tru, przy ktorych zapewniona jest wymagana doktad-
nos¢ filtrowania:

— wydajno$¢ filtru, m?,

- — temperatura pracy, °C,
" — ci$nienie robocze czynnika na doptywie do filtru,
MPA,

— lepko$¢ czynnika, mm?/s,

— wielkos¢ filtru Dpom, mm,

— spadek cisnienia 4p, MPa.

1.2.11. spadek cisSnienia na filtrze — roznica ci$nien
filtrowane] cieczy przeptywajacej przez filtr, obliczona
7 wartosci ciSnien zmierzonych bezpos$rednio przed 1 za
filtrem, przy zalozonym nat¢zeniu przeptywu 1 kinema-
tycznej lepkosci cieczy.

1.2.12. skuteczno$¢ samooczyszczania filtru automa-
tycznego — zdolnos¢ automatycznego oczyszczania sig
wkladu filtrujacego do stanu wyjsciowego przy minimal-
nym zuzyciu czynnika.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania mechaniczne
2.1.1. Znormalizowane parametry filirow oraz wiel-
kosci charakteryzujgce prace filtrow — wg tabl. 1.

(Dz. Norm

Zagtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku (O)
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowe] dnia 8 lutego 1985 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.

i Miar nr 5/1985 poz. 10 i Dz. Norm. i Miar nr 7/1985 poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE (ALFA" 1985

Druk Wyd Norm. W-wa, Ark wyd. 1.00 Nakt 1100 + 55 Zam 2765/85

Cena zt 18,00
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Tablica 1
Wielkos$ci Jednostka i
; Wartosci
charakterystyczne miary
Typoszereg wielkogci 10, 15, 20, 25, 32, 40,
filitti D mm 50, 65, 80, 100, 125,
150, 200, 250
Cisnienie mbocze‘ fil- MPa do 1.6
ru Pn)h
Nominalna dokladnos¢ 0.,020; 0,025; 0,032;
filtrowania mm 0.,05; 0,063: 0,08; 0,12:
0,15; 0,2
Dopuszczalny spadek
cisnienia dla czystego MPA = 0,02
filtru Ap
Dopuszczalny  spadek
cisnienia dla filtru za- MPa < 0,08
NIeCZyszczonego AP max

2.1.2. Material. Korpusy, pokrywy, krdocéce i kotnie-
rze powinny by¢ odporne na dziatanie czynnika fil-
trowanego. Materialy te powinny mie¢ atest huty lub
atest wlasciwego towarzystwa klasyfikacyjnego (jezeli
jest wymagany). Uszczelnienia filtru powinny by¢ od-
porne na temperatur¢ pracy filtru (dla paliw ci¢zkich
do 150°C). Siatki filtracyjne powinny by¢ wykonane
ze stali stopowej lub innego materialu wg uzgodnien
z zamawiajagcym.

2.1.3. Wytrzymatos¢

a) Korpusy filtru z pokrywami powinny wytrzymac
bez przecickdw 1 odksztalcen prébg hydrauliczng przez
10 min ci$nieniem statycznym réwnym 1,5 Prop.

b) Przegroda filtrujaca nie powinna ulec zniszczeniu
lub deformacji przy spadku ci$nienia na wkladzie fil-
trujgcym mniejszym lub réwnym 10Apmax.

2.1.4. Szczelno$¢. Zmontowany filtr powinien wy-
trzymac¢ probg hydrauliczng przez 10 min ci$nieniem
statym rownym. 1,25P,.

2.1.5. Trwatosc¢ filtru

a) Filtry automatyczne powinny przej$¢ probe pracy
dtugotrwatej w czasie nie krotszym niz 300 h i licz-
bie cykli samooczyszczania nie mniejszym niz 3000.
Po probie filtry nie powinny wykazywaé pogorszenia
doktadnosci 1 skutecznosci filtrowania.

b) Kazdy filtr powinien przejs¢ probe pracy ciagte]
przez minimum 2 h. Jakakolwiek przerwa w pracy
w tym okresie jest niedopuszczalna.

¢) Filtry nieautomatyczne powinny przejs¢ probe
okreslonej w dokumentacji liczby przelaczen zaworow
komory dla poszczegdlnych potozen pracy zaworOw,
a przelaczenie zaworéw nie powinno sprawiaé trud-
noSci. Filtry automatyczne powinny przej$¢ kilka cykli
pelnego samooczyszczania.

2.1.6. Charakterystyka pracy filtru. Dla filtru powin-
na by¢ zdjeta charakterystyka pracy filtru Ap=f (V):

V' — natg¢zenie przeptywu, m’/h,

Ap — spadek ciSnienia dla filtru czystego, MPa.

2.1.7. Nominalna doktadnos¢ i skutecznosé¢ filtrowa-
nia. Filtr po calkowitym zmontowaniu powinien przej$¢

probe polegajaca na jednokrotnym przettoczeniu okre-

Slonej ilosci cieczy testowej i oznaczeniu rozktadu wy-

miaréw czastek w probkach cieczy testowej pobranych
przed 1 za filtrem. Nast¢pnie okresla si¢ poczatkows
skuteczno$¢ filtrowania ¢ w % dla czgstek zanieczysz-
czen z poszczegOlnych zakresoOw Srednic wg wzoru

m; — m;
p = s, & 1)
mi
w ktOrym:

m, — 1lo$¢ zanieczyszczen doprowadzonych do fil-
tru w cieczy testowe] (z danego zakresu
Srednic),

m, — ilo$¢ zanieczyszczen przepuszczonych przez

filtr (z danego zakresu Srednic).
Skutecznos$¢ filtrowania powinna by¢ nie mniejsza

" niz 95%.

2.1.8. Skuteczno$é¢ samooczyszczania filtrow automa-
tycznych. Wktady filtrujace po zakonczonym procesie
samooczyszczania powinny osiggna¢ spadek cisnienia
Ap jak dla czystego filtru.

2.1.9. Wyposazenie filtrow. Wszystkie filtry powinny
by¢ wyposazone w:

— czujnik rdéznicy ciSnien lub manometry (wg wy-
magan zamawiajacego),

— dokumentacj¢ techniczno-ruchows.

2.2. Wymagania elektryczne

2.2.1. Instalacja elektryczna powinna by¢ wykonana
na napig¢cia znamionowe: 220 V pradu przemiennego
50 1 60 Hz, 380 V 50 Hz, 440 V 60 Hz lub 24 'V
pradu statego.

Wyposazenie elektryczne powinno by¢ w wykonaniu
morskim.

2.2.2. CzeSci wiodace prad powinny by¢ wykonane
z miedzi lub stopu miedzi.

2.2.3. Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji. Izolacja
elektryczna mig¢dzy dostgpnymi cz¢Sciami metalowymi,
a czgsciami pod napi¢ciem powinna wytrzymac w ciggu
I min bez przebicia 1 przeskoku napigcie przemienne
sinusoidalne o czestotliwosci 50 Hz 1 wartos$ci sku-
teczne;j:

500 V dla napigcia znamionowego 24 V,

1500 V dla napigcia znamionowego 220 V,

2000 V dla napigcia znamionowego 380 V; 440 V.

2.2.4. Rezystancja izolacji powinna by¢ nie mniejsza
niz 2 M() w stanie nagrzanym i 5 M{) w stanie zimnym.

2.2.5. Dopuszczalne przyrosty temperatur przy zasila-
niu filtrOw napig¢ciem znamionowym 1 temperaturze
45°C powinny wynosi¢

a) dla uzwojen silnikbw — wg BN-81/3083-31/00,

b) dla r¢cznych elementéw sterowniczych z materia-
tow izolacyjnych 20°C,

c) dla obudowy, ostony lub czg¢sci dost¢gpnych do
przypadkowego dotknigcia 35°C.

2.2.6. Odchylenia od wartosci znamionowych. Filtr
powinien by¢ tak skonstruowany, aby pracowal pra-
widtowo przy odchyleniach napigcia i czgstotliwosci wg
tabl. 2.
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Tablica 2
Odchylenie od wartosci znamionowej U,
krotkotrwate
Parametr diugotrwate dkaidadie i
% wartos¢ czas
(%1 N
. +6 +20
Napigcie _10 _30 1,5
Czgstotliwosc ) +10 5

Filtry wykonane na napigcie 24 V pradu statego
powinny poprawnie pracowac przy diugotrwatych od-
chyleniach napigcia w granicach 0,8 = 12U, oraz
by¢ odporne na diugotrwate odchylenia napigcia w gra-
nicach 0,75 <+ 1,3U,.

2.2.7. Zabezpieczenie przed porazeniem. Filtr po-
winien mie¢ zacisk uziemiajacy nie mniejszy niz M6
oznaczony znakiem —

2.2.8. Stopiei ochrony — co najmniej IP44 wg
PN-79/E-08106.

2.3. Malowanie i konserwacja. Powierzchnie zewng-
trzne nie wspOipracujace z innymi elementami nalezy
pomalowac zestawem farb okreslonym w dokumentacji
technicznej dla danego filtru, spetniajacych warunki
morskie. Wszystkie pozostate powierzchnie zewngtrzne
I wewngtrzne, wykonane z materiatdw nie odpornych
na korozj¢, nalezy zakonserwowac dla ochrony krotko
lub diugotrwatej wg wskazéwek podanych w instrukcji
producenta. Po konserwacji wszystkie otwory 1 krocécee
filtru nalezy zaslepic.

2.4. Cechowanie. Na tabliczce znamionowej filtru

— nazwa 1 typ urzadzenia,

— wydajnos¢ filtru,

— nr fabryczny,

— rok produkcji,

— napigcie znamionowe w V 1 czestotliwos¢ w Hz,

— ci$nienie robocze 1 probne w MPa,

— dopuszczalny spadek ciSnienmia w MPa,

— mas¢ filtru w kg,

— znak odbioru KT,

— znak Towarzystwa Klasyfikacyjnego (jezeli jest
wymagany).

3. BADANIA

3.1. Miejsce prowadzenia badan i sposob odbioru. Ba-
dania nalezy przeprowadza¢ na stanowisku prob wyt-
worcy, w obecno$ci komisji odbiorczej, w skladzie:
odbiorca, producent silnikow okrgtowych oraz przed-
stawiciel towarzystwa klasyfikacyjnego (jezeli jest wy-
magany).

Kazdy filtr odbiera si¢ indywidualnie. Filtr proto-
typowy po zamontowaniu na statku powinien podle-
gac szczegOdlnemu nadzorowi w czasie eksploatacji.

3.2. Program badan

3.2.1. Badania pelne (typu) powinny by¢ przeprowa-
dzone wg tabl. 3 na prototypie oraz na pierwszych
filtrach z serii, w ktérych wprowadzono tstotne zmiany
konstrukcyjne, materiatowe lub technologiczne, zmie-
niajagce wytrzymatosciowe wiasnosci filtru.

3.2.2. Badania niepelne (wyrobu). Badaniu podlega
kazdy wykonany filtr.

producent powinien poda¢ nast¢pujgce dane: 3.2.3. Rodzaje badan oraz zakres badan — wg
— nazwa 1 znak wytworcy, tabl. 3.
Tablica 3
. S adan oy 1° O b.d A
Lp. Rodzaje badai Zakres badan Wymagania pis badan
. wg wg
petne niepetne
2.1.2
2.19
2.2.1
222
1 Ogledziny + + 2.2.7 3.3.1
2.3
2.4
» - + 2.1.3 3.3.2a
2 Sprawdzenie wytrzymatodci a) )
+ - 2.1.3b) 3.3.2b)
3 Sprawdzenie szczelnoSci + 2 2.1.4 3.3.3
: 1 - 2.1.5a)° 3.3.4a)
| 4 Sprawdzenie trwalosci filtru + + 2.1.5b) 3.3.4b)
+ + 2.1.5¢) " 3.3.4¢)
5 Wyznaczenie charakterystyki + - 2.1.6 3.35
6 Sprawdzenie nominalnej skuteczno$ci filtrowania + - 2.1.7 3.3.6
7 Sprawdzenie skuteczno$ci samooczyszczania + - 2.1.8 3.3.7
8 Sprawdzenie rezystancji izolacji w stanie zimnym + + 2.24 ' 3387
9 Sprawdzenie przyrostOw temperatur + - 225 339
10 Sprawdzenie rezystancjl izolacji w stanie nagrzanym + - 224 3.3.10
11 Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej izolacji + + 223 351
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cd. tabl. 3
. . Zakres badan Wymagania Opis badan
Lp. Rodzaje badan : = F
: . we wg
pelne niepetne - -
12 Sprawdzenie dziatania przy wahaniach napigeia 1 czgsto-
thwosci + - 2.2.6 3.3.12
13 Sprawdzenie odpornosci na krotkotrwale wahania napigcia
i czgstotliwoscl + - 2.2.6 3.3.13
14 Sprawdzenie stopnia ochrony + - 2.2.8 PN-79/E-08106

3.3. Opis badar

3.3.1. Ogledziny. Badanie polega
zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy oraz zgod-
nosct z dokumentacjg, a w szczegdlnosci:

— atestow lub protokotow badan materiatow 1 ele-
mentow skladowych filtru,

— kompletnosci filtru,
jakosct wykonania,
instalacp elektrycznych,
cechowania,
spetnienia wymagan pozostalych, ktorych spraw-
dzenie jest mozliwe bez uzycia narzedzi 1 koniecznosci

na sprawdzeniu

demontazu.

3.3.2. Sprawdzenie wytrzymatosci

a) Sprawdzenie wytrzymalosci korpusow filtru z po-
krywami nalezy wykona¢ przy uzyciu wody o ci$nie-
niu 1w czasie wg 2.1.3a).

Wynik proby nalezy uznaé¢ za pozytywny, gdy bada-
ny przedmiot nie wykaze $ladow przeciekéw oraz nie
ulegnie zniszczeniu lub trwatym odksztatceniom.

b) Sprawdzenie wytrzymatosci przegrody filtrujgce;
polega na sprawdzeniu czy przegroda nie ulega defor-
macji lub zniszczeniu przy doprowadzeniu spadku cis-
nienta na przegrodzie do wartosci 10 Apmax.

Prob¢ nalezy powt6rzy¢ trzykrotnie do momentu
uzyskania wartosci roznicy ciSnienia 10 Apmax.

Wynik nalezy uzna¢ za pozytywny. jezeli spelnia
wymagania 2.1.3b).

3.3.3. Sprawdzenie szczelnosci. Zmontowany filtr po-
winien  przejs¢ probe  szezelnoSci wodg o cidnieniu
1w czasic wg 2.1.4. Wynik proby nalezy uznaé za
pozytywny, gdy badany filtr nic wykaze sladow prze-
cickOw, lezek”lub zawilgocen.

3.3.4. Sprawdzenie trwatosci filtru

a) Filtry automatyczne powinny przejs¢ probg pracy
dlugotrwate; w cykli  okreslonych
2.1.5a).

Prob¢ nalezy przeprowadzi¢ dla nominalnych para-
metrow pracy filtru.

Wynik proby nalezy uznaé za pozytywny, jezeli beda
spelnione wymagania wg 2.1.5a).

b) Probg pracy ciaglej nalezy przeprowadzi¢ na
kazdym filtrze przez 2 h w nastgpujacych warunkach
P,,,/,Z

dla filtrow paliwa

— temperatura paliwa, odpowiednia do gatunku pa-
liwa dla uzyskania nw. lepkosci,

— lepko$¢ 1217 mm?/s,

— wyvdajnos¢ wg dokumentacji technicznej dla danej

czasie 1 1losci

wielkosct nominalney,

— ci$nienie robocze P,
— temperatura otoczenia 20 =+ 50°C,
dla filtrow oleju
temperatura oleju 40 =+ 50°C,
lepko$¢ oleju 100 -+ 120 mm’/s,
wydajnos¢ wg dokumentacji technicznej dla dane;
wielkosci nominalnej,
— cisnienie robocze P,
— temperatura otoczenia 20+ 50°C.

e

Warunki powyzsze mogq by¢ zmienione w porozu-
mieniu z uzytkownikiem. W przypadku przerwy pracy
filtru probg nalezy powtorzy¢. Przy powtOrne) przerwie
pracy filtru, wyrdb nalezy uznac¢ za niezgodny 7z wy-
maganiami normy.

¢) Sprawdzenie
w dokumentacji liczby przetaczen wg 2.1.5¢).

Probe nalezy uznac¢ za pozytywna, jezeli speinione
sg wymagania wg 2.1.5¢).

3.3.5. Wyznaczanie charakterystyki Ap=/(}'). Charak-
terystyke wyznacza si¢ dla nominalnego natg¢zenia prze-
plywu. Opory dla czystego filtri powinny wynosi¢:
Ap 0,02 MPa.

3.3.6. Sprawdzeniec nominalnej skutecznosci filtrowa-
nia nalezy przeprowadzi¢ na gotowym filtrze przetla-

polega’ na wykonaniu okreSlone]

czajac jednokrotnie ciecz testowg o parametrach pracy
odpowiadajacych warunkom eksploatacyjnym, dopro-
wadzajac zanieczyszczenia w zaleznosci od dokladnosci
filtrowania badanego filtru.

Przyktad stanowiska badawczego 1 forme graticzna
przedstawienia wyniku podano w zalaczniku 1 1 2,

3.3.7. Sprawdzanie skutecznosci samooczyszczania po-
lega na pomiarze minimalnej iloSci traconego czynnika
na jedno czyszczenie. W tym celu nalezy doprowa-
dzi¢ spadek ciSnienia na wkladzie filtrujgcym
Ap=0,08 MPa poprzez dodawanie zanieczyszczen
w postaci ciat statych do czynnika,

do

Wartos¢ spadku cisnienia po procesie samooczysz-
czania powinna osiggna¢ wartos¢ jak dla filtru czy-
stego. Osiggnigcie te) wartosci przez filtr uwaza sig
za wynik dodatni proby.

3.3.8. Sprawdzenie rezystancji izolacji w stanie zim-
nym wykonuje si¢ przez pomiar rezystancji izolacj prg-
dem stalym o napi¢ciu 500 V po uplywie jednej minu-
ty od chwili przylozenia napigcia. Sprawdzenic nalezy
przeprowadzi¢ z urzadzeniem w stanic zimnym, odfg-
czonym od 7Zrodla zasilania.

Wynik sprawdzenia uwaza si¢ za pozytywny, jezeli
rezystancja izolacji nie jest mnicjsza od wartosci wg
2.2.4,
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3.3.9. Sprawdzenie przyrostow temperatur polega na
pomiarze przyrostu temperatur elementdw wymienio-
nych w 2.2.5. Filtr powinien pracowaé¢ 2 h przy zna-
mionowym obcigzeniu.

Przyrosty temperatury powinny by¢ kontrolowane
stale 1 nie powinny przekracza¢ wartoSci wg 2.2.5.

3.3.10. Sprawdzenie rezystancji izolacji w stanie na-
grzanym wykonuje si¢ wg 3.3.8, bezpoSrednio po
sprawdzeniu wg 3.3.9.

Wynik sprawdzenia uwaza si¢ za dodatni, jezeli sg
spelnione wymagania wg 2.2.4.

3.3.11. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-
cji nalezy wykona¢ napigciem 1 w czasie wg 2.2.3.
Poczatkowo nalezy przylozy¢ napigcie nie przekracza-
jace potowy warto$ci napigcia probierczego, a nastgpnie
szybko zwigkszy¢ je do petnej wartosci. Moc znamio-
nowa zrOdla napigcia probierczego powinna wynosic¢
co najmniej 500 VA,

Wynik uwaza si¢ za dodatni, jezeli spetnione sg wy-
magania wg 2.2.3.

3.3.12. Sprawdzenie dziatania przy wahaniach napie-
cia i czestotliwosci. Sprawdzenie nalezy wykonac za-
silajac urzadzenie pracujgce przy obcigzeniu nominal-
nym kolejno napieciem 09U, i 1,06U, przy czgstot-
liwosci znamionowej oraz napigciem znamionowym
o cze¢stotliwosci 0,95f, 1 1,05/..

Filtry zasilane napigciem 24 V pradu stalego nalezy
sprawdzi¢ kolejno przy napigciu 0,8U, 1 1,2U,. Ponadto
nalezy sprawdzi¢ czy filtry zasilane napigciem 24 V

pradu stalego nie zmieniajg stanu pracy i nie ulegng
uszkodzeniu przy odchyleniu napigcia w granicach
0,75 = 1,3U,. Czas proéby w kazdym przypadku po-
winien wynosi¢ co najmniej 15 min.

3.3.13. Sprawdzenie odpornosci na krotkotrwate wa-
hania napigcia i czestotliwosci. Urzadzenie zasilane na-
pigciem znamionowym, w stanie nagrzanym, nalezy
poddaé¢ krotkotrwalym wahaniom napigcia kolejno:
1, 2U, 1 0,7U, o czasie powrotu 1,5 s oraz czgstot-
liwosct 1,1f, 1 0,9f, o czasie powrotu 5 s. Podczas
proby urzadzenie nie powinno zmienia¢ stanu pracy
ani ulec uszkodzeniu.

3.4. Ocena wynikéw badan. Filtr nalezy uzna za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
wg 3.3 dajg wynik dodatni. W przypadku ujemnych
wynikéw prob¢ nalezy powtorzy¢. W przypadku ujem-
nych wynikow powtérnych badan filtr nalezy uznad
za niezgodny z normg.

3.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdego
odebranego filtru nalezy dotaczy¢ zaSwiadczenie KJ
wytworcy oraz na zgdanie zamawiajacego atest uzgod-
nionej Instytucji Klasyfikacyjnej.

4. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu uruchomienia przez zaklad produkujacy
filtry, stanowiska badawczego, tzn. do dnia 1 stycz-
nia 1987 r., dopuszcza si¢ odbidr filtrow bez prze-
prowadzenia proby wg 3.3.6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

ZALACZNIK 1

SCHEMAT STANOWISKA DO BADANIA NOMINALNEJ SKUTECZNOSCI FILTRACJI

[BN-85/3722-13-Z 1)

| — zbiornik z ptaszczem wodnym, podgrzewaczem i termostatem, 2 — pompa zgbata, 3 — zawory przelewowe, 4 — zawor odcinajgcy -

5 — zawory odcinajgce, 6 — zawory do pobierania probek, 7 — badany filtr, § — manometry tarczowe precyzyjne, 9 — manometr

roznicowy, 10 — przeptywomierz, /1 — zawor regulacyjny, 12 — zawory odcinajace, /3 — uktad dozowania zanieczyszczen, /4 — termometr,
15 — zawory spustowe, /6 — mieszadio



6 Zatacznik 2 do BN-85/3722-13

ZALACIZNIK 2

FORMA GRAFICZNEGO PRZEDSTAWIENIA WYNIKOW BADAN SKUTECZNOSCI FILTRACJI

m
Zanieczyszczenia w probce przed
( po przejsciu cleczy przez fultr
Zanieczyszczena
zatrzymane przez filtr
9%

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Techniki Okreto- BN-81/3083-31/00 Maszyny elektryczne wirujace okrgtowe. Ogdlne

wej, Gdansk. wymagania i badania
3. Zgodnos¢ normy z przepisami PRS. Norma jest zgodna z prze-
2. Normy zwigzane pisami Polskiego Rejestru Statkow. Uzgodniona dnia 1985-01-29.
PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie 4. Autor projektu normy — inz. Waldemar Kaminski, inz. Hanna

ochrony. Podzial, wymagania i badania Cieslik, Centrum Techniki Okrgtowej, Gdansk.



