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N O R M A BRANŻOWA BN-8S 
ŚRODK I 

TRA NSPORTU Fi Itry siatkowe dokładnego 3722-13 
WO DN EGO 

I U RZĄDZENIA oczyszczania paliwa I oleju 
PŁ YWAJĄCE Ogólne wymagania i badania 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot norm y. Przedm io te m no rm y są ogó lne 
wymaga nia i bada nia do tyczące filtrów sia tk owyc h d o 
kła d nego oczyszcza nia pa li wa i o lej u sma ro wego z za 
n ieczyszcze ll stałyc h , s toso wanyc h w instal acjac h pa 
li wowyc h i o lejo wyc h w s ił own i ac h o krętowych . 

Normą n ie obję t o fil t rów zg rubnego oczyszcza ni a 
stosowa n ych w insta lacjach bu nkrowa nia o ra z filt rów 
p rzy mocowanych d o sil nika stano wią cych jego osprzę t. 

1.2. Nazwy i okreś le ni a 

1.2.1. filt r jednokomorowy - fil t r , w któ rym fi ltra
cja odb ywa s i ę w jednej komorze; oczyszcze ni e prze
g rod y filtrującej moż l iwe jes t po jej wymo n to wa niu 

wymaga prze rwa ni a pracy i ns ta lacji. 

1.2.2. filtr dwukomo rowy (lub wielokomorowy) - filtr , 
w któ rym filtra cja odbywa s i ę w jed nej lub wi elu ko
morach alc może być p rze ł ą czo n a na dowo l ną komo rę ; 

oczyszCl.cnic wym o nt o wan yc h przeg ród fi l t rujących n ie 
wymaga przerwania pracy insta lacji. 
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1.2.8. ciśnienie robocze filtru - ci ś ni e nie czynnika 
d osta rcza nego na d o lo ci e filtru. 

1.2.9. nominalna dokładność i skuteczność filtrowania 
a) no minalna dokładność filtrowa nia - okreś l a wy

mia r cząs tki s tałej , która zosta ni e za trzymana przez 
filtr ze s kuteczn ośc i ą filtrowani a minimum 95% przy 
j edn o kro tnym przepływie czynnika i przy no mina lnych 
pa ra metrach pracy filtru , 

b) no minalna s kuteczność filtrowa nia - okreś la 

zd o ln ość filtru d o za trzym ywania okreś l o n ych za ni e
czyszczeń przy jedn o kro tn ym prze pł y wi e czynnika przy 
no mina ln yc h para m etra ch pracy filtru . Wskaźniki em 

skutecznośc i filtro wania jest stosune k ilości zanieczysz
czeń za trzy man yc h przez filtr d o il ości za nieczyszcze ll 
d o prowad zon yc h d o filtru , wyrażon y w proce nta ch. 

1.2.10. parametry nominalne - pa rametry ustalo ne 
w dokumentacji technicznej, cha ra kteryzujące pracę fil
tru , przy któryc h za pewnio na jes t wymaga na do kła d

n oŚć filt ro wania: 
wydajność filtru , m", 
te mpera tura pracy , oC, 

• 1.2.3. filtr automatyczny - fil t r , w któ ry m filtra- ci ś ni e ni e robocze czynnika na d opływie do filtru , 

cia o d bywa się w jednej lub wielu ko mo rac h , p roces - MPA , 
ouyszC7an ia przeg rody filtruj,!ccj n a stęp uje sam oczy n- - l e pk ość czynnik a , mm

2
/s , 

nie la POIllOC,) systemu zwro tnego przepł y wu o lej u - wi e lk ość filtru Dnom, mm , 
lub pal iwa przez przeg rodę a lbo p rzepły wu s prężo n ego - spa d e k c i ś ni e ni a 6.p , MPa. 
powietrza , a Oczyszczeni e przeg ró d li ltr uj 'lcych w po- 1.2.11. spadek ciśnienia na filtrze ró ż ni ca ci ś nień 
szczegó lnyc h k O I~ora ch nie wymaga prze rwa nia pracy filtro wa nej cieczy prze pł ywającej przez filtr, o bliczo na 

z wa rt ośc i c i ś ni e l1 zmie rzo n ych bezpośrednio przed i za 
filt rem , przy za ł ożo n ym natężeniu prze pł ywu i kin ema 
tyc znej l e p k ośc i cieczy . 

insta lacji. 

1.2.4. komo ra fil t racyjna - obudowa przeg rod y fil -
tra cyjn ej. 

1.2.5. przegroda fil t racyj na (wkład filtrują cy ) - c zęść 

składowa fil t ru , któ ra w czasie p r ze pł y wu p rzez ni ą 

cieczy ro boczej zatrzy muje za n ieczyszczen ia s t a ł e. 

1.2.6. wie lkość filtru - mec ha nic zna wie lk ość filt ru 
o kreś lon a śred ni cą no m ina ln'l D nom k róćca wlotowego 
i wy lo to wego . 

1.2.7. wydajność filt ru - wi e l k ość będąca fu n k cją 

D nom ora, d okładn ości fil t rowa nia (oczyszcza nia) 
i le p koś ci c zy nn ika o raz warunków p ra cy filtru . 

1.2.12. skuteczność samooczyszczania filtru a,utoma
tycznego - zd o ln ość a ut o ma tyc znego oczyszcza ni a się 

wkładu filtrującego d o s ta nu wyjśc i owego przy minimal-
nym zużyc iu czy nnika. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymagania mechaniczne 
2.1.1. Znormalizowane parametry filtrów oraz wiel

kości charakteryzujące pracę filtrów - wg tabl. I. 

Zg łoszona przez Centrum Techni k i O krę towej w Gdarisku (O) 
Us tanowion a przez Dyrektora Cent rum Techn iki O krętowej dnia 8 lutego 1985 r. 

jako norma obow iązująca od dnia 1 styczn ia 1986 r. 
(Oz Norm i Miar nr 5/ 1985 poz. 10 i Oz Norm . i M ia r nr 7/ 1985 poz. 12) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE "ALFA" 1985 D ruk Wyd Norm W· wa . A rk wyd 1.00 Nakl. 1100 . 55 Zam . 2765/85 Cena zł 18,00 
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Tablica l 

Wielkości Jednostka 
Wartości 

cha ra k te ryst ycwe miary 

Typoszereg wielkoki 10, 15 , 20, 25 , 32, 40 , 
fi lt ru ,D nom mm 50, 65 , 80, 100, 125, 

150, 200 , 250 

Ci ś nieni e robocze fil-
MPa 1,6 

P rob 
do 

tru 

Nominalna dokładność 0,020; 0 ,025 ; 0,032 ; 
filtrowa nia mm . 0 ,05; 0,063 ; 0,08 ; 0,12; 

0,15 ; 0,2 

Dopuszczalny spadek 
ciś nienia dla czystego . MPA ~ 0,D2 

fil t ru !lp 

Dopuszczalny sp'adek 
c iśnienia dla filtru za- MPa ~ 0,08 
llI eczyszczo nego !lp= ., 

2.1.2. Materiał. Korpusy, pokrywy , króćce i kołnie
rze powinny być odporne na działanie czynnika fil
trowanego. Materia'ły te powinny mieć atest nuty lub 
a test właściwego towa rzystwa klasyfikacyjnego Ueżeli 

jest wymagany). Us:(:czelnienia filtru powinny być od
porne na temperaturę pracy filtru (dla paliw ciężkich 
do 150° C). Siatki filtracyjne powinny być wykonane 
ze stali stopowej lub innego materiału wg uzgodnień 

z zamawiającym. 

2.1.3. VVytrzymnąłość 

a) Korpusy ' filtru z pokrywami powinny wytrzymać 
bez przecieków i odkształceń próbę hydrauliczną przez 
10 min ciśnieniem sta tycznym równym 1,5 Prob . 

b) Przegroda filtrująca nie powinna ulec zniszczeniu 
lub deformacji przy spadku ciśnienia na wkładzie fil
trującym mniejszym lub równym 10 Apmax. 

2.1.4. Szczelność. Zmontowany filtr powinien wy
trzymać próbę hydrauliczną przez 10 min ciśnieniem 
stałym równym . 1,25Prob 

2.1.5. Trwałość filtru 
a) Filtry automatyczne powinny przejść próbę pracy 

długotrwałej w czasie .nie krótszym niż 300 h i licz
bie cykli samooczyszczania nie mniejszym niż 3000. 
Po próbie filtry nie powinny wykazywać pogorszenia 
dokładności i skuteczności filtrowania. 

b) Każdy filtr powinien przejść próbę pracy ciągłej 
przez minimum 2 h. Jakakolwiek przerwa w pracy 
w tym ok resie jest niedopuszczalna . 

c) Filtry nieautomatyczne powinny przejść próbę 

określonej w dokumentacji liczby przełączeń zaworów 
komory dla poszczególnych położeń pracy zaworów, 
a przełączenie za worów nie powinno sprawiać trud
ności. Filtry automatyczne powinny przejść kilka cykli 
pełnego samooczyszczania. 

2.1.6. Charakterystyka pracy filtru. Dla filtru powin
na być zdjęta charakterystyka pracy filtru tlp=f (V): 

V - natężenie przepływu, mJ /h, 
tlp - spadek ciśnienia dla filtru czystego, MPa. 

2.1. 7. Nomninalna · dokładność i skuteczność filtrowa
nia. Filtr po całkowitym z~ontowaniu powinien przejść 

próbę polegającą na jednokrotnym przetłoczeniu okre
ślonej ilości cieczy testowej i oznaczeniu rozkładu wy~ 
miarów cząstek w próbkach cieczy testowej pobranych 
przed i za filtrem. Następnie określa się początkową 

skuteczność filtrowania cp w % dla cząstek zanieczysz
czeń z poszczególnych zakresów średnic wg wzoru 

. 100 

w którym: 
m I - ilość zanieczyszczeń doprowadzonych do fil

tru w cieczy testowej (z danego zakresu 
średnic ), 

m2 - ilość zanieczyszczeń przepuszczonych przez 
filtr (z danego zakresu średnic). 

Skuteczność filtrowania powinna być nie mniejsza 
niż 95% . 

2.1.8. Skuteczność samnooczyszczania filtrów automna
tycznych. Wkłady filtrujące po zakończonym procesie 
samooczyszczania powinny osiągnąć spadek ciśnienia 

Ap jak dla czystego filtru. 
2.1.9. VVyposażenie filtrów. Wszystkie filtry powinny 

być wyposażone w: 
- czujnik różnicy ciśnień lub manometry (wg wy-

magań zamawiającego) , 

- dokumentację techniczno-ruchową. 

2.2. VVymnagania elektryczne 
2.2.1. Instalacja elektryczna powinna być wykonana . 

na napięcia znamionowe: 220 V prądu przemiennego 
50 i 60 Hz, 380 V 50 Hz, 440 V 60 Hz lub 24V 
prądu stałego. 

Wyposażenie elektryczne powinno być w wykonaniu 
morskim. 

2.2.2. Części wiodące prąd powll1ny być wykonane 
z miedzi lub stopu miedzi. 

2.2.3. VVytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja 
elektryczna między dostępnymi częściami metalowymi , 
a częściami pod napięciem powinna wytrzymać w ciągu 
I min bez przebicia i przeskoku na pięcie przemienne 
sinusoidalne o częstotliwości 50 Hz i wartości sku
tecznej: 

500 V dla napięcia znamionowego 24 V, 
1500 V dla napięcia znamionowego 220 V, 
2000 V dla napięcia znamionowego 380 V; 440 V. 
2.2.4. Rezystancja izolacji powinna być nie mniejsza 

niż 2 MO w stanie nagrzanym i 5 MO w stanie zimnym. 

2.2.5. Dopuszczalne przyrosty temnperatur przy za sila 
niu filtrów napięciem znamionowym i temperaturze 
45°C powinny wynosić 

a) dla uzwojeń silników - wg BN-8 1/3083-3 1/00, 
b) dla ręcznych elementów sterowniczych z materia 

łów izolacyjnych 20°C , 
c) dla obudowy, osłony lub części dostępnych do 

przypadkowego dotknięcia 35°C. 

2.2.6. Odchylenia od wartości znamnionowych. Filtr 
powinien być tak skonstruowany, aby pracował pra
widłowo przy odchyleniach napięcia i częstotliwości wg 
tabl. 2. 
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Tablica 2 nazwa i typ urządze nia, 

Odchylen ie od wa rt ośc i zna mIOnowej U" 

Pa rametr długot rwa łe 
kró tk o t rwałe 

% wartość czas 

% s 

Nap i ęc i e 
+6 + 20 

1.5 
-1 0 - 30 

Częs t o tli wość ± 5 ± IO 5 

F iltry wy kona ne na na pięci e 24 V prądu stałego 

powinn y po praw nie pracować przy długotrwałych od
chyleniach n a pi ęc ia w gra ni cach 0,8 -;- 1,2Un oraz 
być odporne na długotrwałe odchylenia na pięc ia w gra
ni cach 0,7 5 -;- 1,3Un. 

2.2.7. Zabezpieczenie przed porażeniem . Filtr po
winien mieć zacisk u z i e mi ający nie mniejszy niż M6 
oznaczony zna ki em -L 

2.2.8. Stopień ochrony - co naj mniej IP44 wg 
PN-79/E-08 106. 

2.3. Malowanie i konserwacja . Po wierzchnie zewnę

trzne nie współpracujące z inn ymi elementa mi na leży 

poma l ować zestawe m farb o kreś l o n ym w d o kumentacji 
technicznej d la da nego filtru , s peł n iaj ących warun ki 
mo rski e. Wszys tkie pozos tałe powierzc hnie zewnę t rzn e 

i wewnęt rzne, wy ko na ne z ma teri ałów nie odpo rn yc h 
na k orozję , n a l eży za k on se rwować dla ochro ny kró tk o 
lub długotrwałej wg ws kazówe k poda nyc h w instrukcji 
p rod uce nta. Po ko nse rwacj i wszystkie o twory i króćce 
fil tru na l eży zaś l e pić. 

2.4. Cechowanie. Na tab liczce zna mionowej filtru 
producent powi nien podać na s tę pujące dane: 

- nazwa i zna k wy twórcy, 

wydaj n ość filtru , 
nr fabryczny, 
ro k produkcj i, 
na pięc i e zna mio nowe w V i częs to tli wość w H z, 
c i ś nien i e robocie i pró bne \Y M Pa, 
do puszcza lny spadek c i ś ni e n ia w MPa, 
masę filtru w kg, 
zna k odbio ru K T , 
zna k Towa rzys twa Klasyfikacyj nego (jeże li Jes t 

wymaga ny). 

3. BADANIA 

3.1. Miejsce prowadzenia badań i sposób odbioru. Ba
da nia na leży przeprowad zać na sta no wisku pró b wy t
wórcy , w obecnośc i ko misji odbio rczej , w s kładzi e: 

od b io rca , producent silników o krętowych o raz p rzed
stawiciel to wa rzystwa klasyfikacyj nego (j eżel i jest wy
magany). 
Każd y filtr odbie ra s i ę indy widua lnie . Filtr pro to

typowy po za mo ntowa niu na sta tku powinien pod le
gać szczegó lnemu nad zo rowi w czas ie eksploa tacj i. 

3.2. Program badań 
3.2.1. Badania pełne (typu) powinn y b yć przeprowa

dzo ne wg tab\. 3 na pro to typie o raz na pierwszych 
fi ltrach z se rii, w których wprowad zono isto tne zmia ny 
konstrukcyjne, ma te ria łowe lub techn o logiczne, zmie
niaj ące wytrzymałośc i owe własnośc i fil tru . 

3.2.2. Badania niepełne (wyrobu). Bada niu podlega 
każd y wyko na ny filtr. 

3.2.3. Rodzaje badań oraz zakres badań - wg 
ta b\. 3. 

Tabłica 3 

Zakres badań W ymaga nia O pis badań 
Lp . Rod zaje badali 

pełn e n ie pełne 
wg wg 

2.1. 2 
2.1.9 
2.2. 1 
2.2.2 

I Og l ęd zin y + + 2.2.7 3.3. 1 
2.3 
2.4 

+ + 2. l.3a) 
, 

:t.J .2a) 
2 Sprawdzenie wyl rzymalośc i 

+ - 2.Ub) 3.32b) 

J Spra wd zenic szc ze ln ości + + 2. 1.4 3.3 .3 

+ - 2. 1. 5a) . 3.3.4a) 

4 Sprawd ze nie t r wal ośc i fi ltru + + 2. 1.5 b ) 3.3.4b) , 

\ + + 2.Uc) . . 3.3.4c) 

5 Wyznaczenie cha rak terys tyk i + - 2. 1.6 3.3 .5 

6 Sprawd zenie nom inalnej s k utec znośc i fil t rowan ia + - 2. 1.7 3.3.6 

7 Sprawd zenie sk u tec zności samooczyszcza Ola + - 2.I.8 3.3 .7 

8 Sp rawd zenie rezysta nCJ I izo lacji w stan ie zIm ny m + + 2.2.4 3.3 .8 

9 Sprawd zenie przyrostów te m pera tur + .. - 2.2.5 3.3.9 

10 Sprawd zenie re zysta nCJ I izolacj i w stan ie nag rza nym + - 2.2.4 3.3. 10 

II Sprawd zenie wy t rzyma ł ośc i elekt rycznej izolacj i + + 2.2.3 3.3. I I 
. 
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cd . tabl. 3 

Lp. Ro d zaje bada li 

12 Sprawd ze nie d zia ł ania przy wah aniach nap i ęcia I cz~s t o-

tliwośc i 

13 Sprawd ze ni e od po rn ośc i na krótko trwa le wahania na p J(; CI a 

I częs totliwośc i 

14 Sprawd ze nie stopnia ochro ny 

3.3. Opis badań 

3.3.1. Og lędzi n y. Bada nie po lega na spra wd ze ni u 
zgodności wyrobu z wymaga ni am i no rm y o ra z zgod 
n ośc i z do k u me ntacją , a w szczegó l n ości: 

- ates tów lub protok ołów bad,1I1 mate ria łów e le 
mentów s kładowyc h filtru , 

- k o mpletności filtru , 
- jakości wyko nan ia, 

insta lacji e lek tryczn ych , 
- cec ho wan ia, 
- s pełni e nia wymaga ll pozostałych, któ ryc h spra w-

d zenie jest możliwe bez u ż ycia narzęd z i i konieczn ości 

dem o nta ż u. 

3.3.2. Sprawdzenie wytrzymałości 
a) Sp rawd ze nie wytrzyma lośc i ko rpusó w filtru z po

krywami należy wykonać przy u ż yciu wody o ciśnie

niu i w czas ie wg 2. 1.3a) . 
Wynik pró b y na l eży u zna ć za pozytywny , gd y bada

n) przed mi ot nie wyka że ś ladów p rzec ieków o ra z nic 
ule gn ic zniszczen i u I ub t rwałym od ksz ta lce n io m . 

b) Sprawdze nie wy t rzyma l ośc i przegrody filtrują cej 

po lega na sprawd ze niu czy przeg roda ni e ulega defor
macji lub zn iszc7eniu przy dop rowad zen iu spadk u ci ś 

nien ia na przegrod zie do wart ości 10 ~max. 
Próbę nal eży powtórzyć trzykrotn ie do mome n tu 

uzyska ni a wart ośc i róż ni cy ciśn i enia 10 ~max. 

W ynik n a l eży u znać za pozytywny , j eżeli s pełnia 

wymaga ni a 2.1 .3 b). 

3.3.3. Sprawdzenie szcze l nośc i. Zmon towany filtr po
winie n przejść próbę szcze l n ości wodel o c i ś ni eniu 

i w cza sie wg 2.1.4. W ynik próby na l eży u znać za 
pozytyw ny, gdy badany filtr nie wykaże ś ladó w prze
cie kó w, lezek/ lub zawilgocell. 

3.3.4. S prawd zenie trwałośc i fil tru 
a) Fi ltry a utomatycz ne 

długot rwa ł ej w cza s ie 
2. 1.5a ). 

powinn y przcjść prób<; p rac y 
il ośc i cykli określonych 

Próbę należ y prze prowadzić dl a nomina ln ych pa ra
me tró w p racy filtru. 

Wynik próby n aleźy u zn a ć za pozyty wny, je że li będą 

spełnion e wymagania wg 2.1.5a ). 

b) P róbę pracy c i ąg l ej n ale ży prze prowad z ić na 
ka żd ym filtr ze przez 2 h w na s tęp uj ących warunkac h 

dla filtrów pa liwa 

- temperatura pa liwa, odpowiedn ia d o ga tun ku pa
li wa d la uzys kani a nw. l e pk ości, 

-lepkość 12-:- 17 mm "/s , . 

- wydajn ość wg dokume ntacji tec hni cznej d la da nej 
w i e lk ośc i no m ina lne j, 

Za kres badali Wymagania 

pelne niepelne 
wg 

+ - 2 .2.6 

+ - 2.2.6 

+ - 2.2.S 

c i ś n i e ni e robocze P,."h, 
te mperatura o toczenia 20 -:- 50°C , 

dla fil trów oleju 
te mpera tura o lej u 40 -:- 50°C , 
l epkość o leju 100 -:- 120 mm 2/s , 

Opis badali 

wg 

3.3. 12 

3.3. 13 

PN-79/ E-08 106 

wydajność wg d ok umentacj i techni cznej dla d anej 

w i e lkośc i nominalnej , 
- ci ś n ienie robocze P,."h. 
- tem peratu ra o tocze n ia 20 -:- 50°C . 

Warun k i powyższe moge! być zmieniune w po rozu
mieniu z użytkowniki em . W przypadku przerwy pracy 
fi ltru p róbę n a l eż y pow tóri' yć . Przy powtórnej przerwie 
pracy filtru , wyrób na le?y u zna ć 7a niezgodny 7 wy

maganIami no rm y. 
c ) Sp rawd ze nie po lega na wyk onani u ok reś l o nej 

w d o kumen tacji li c7by przełącze ll wg 2.1.5c). 
Próbę n a l eży u zna ć za pozYtyw ną. jeżeli spełni o ne 

są wy magania wg 2. 1.5c) . 

3.3.5. Wyznaczanie cha rakterystyki .::,p f( 1/). C ha rak

te rystykę wyznacza s i ę dl a no mi na lnego natęże n ia prze
plyw u . Opo ry dla czystego filtru powinny wynos i ć: 

~) :::; 0,0 2 MPa. 

3.3.6. Sprawd zenie nominalnej skuteczności filtrowa
nia należy przep rowadz ić na gotowym filtrze przetła

czając jednokrotnie ciecz tes tową o parametrac h pracy 
odpowiadających wa runk o m e ks p loa tacyjnym, dopro
wadzając zan ieczyszczenia w zal eżności od dokładności 
fil t ro wania badanego fi ltr u . 

Przykła d stan owiska badawczego i formę g ra ficzną 

przedstawienia wyn ik u poda no w załą c zni ku l i 2. 
3.3.7. Sprawdzanie skuteczności samooczysz<:zania po

lega na pomia rze minimalnej ilości traco nego czynnika 
na jed no

l 
czyszcze ni e. W tym celu n a l eży doprowa

d z i ć spadek ci ś n i en ia na wkładz i e filtruj ącym do 
~p = 0 ,08 M Pa poprzez \doda wa nic zanieczyszcze I1 

w postaCI cia ł stałych d o czynni ka . 

Wa rt ość spad ku c i ś nienia ·po pro cesie sa mooc7.ysz
cza nia po winna osiągnąć wartość jak d la filtru C7.y
stego. Os i ągnięci e tej wartości p rzez filtr uważa się 

za wynik dodat ni próby. 

3.3 .8. Sprawdzenie rezystancj i izolacji w stanie zim
nym wykonuje s i ę przez pomia r rezys ta ncj i izo lacj i prą 

d e m s tał ym o n api ęc i u 500 V po upł yw i e jednej minu
ty od c hwi li przy ł ożen i a na pięci a. Sp ra wdzen ie na l eży 
prze prowad z i ć z u rzą dze niem w stan ic zimny m, odł ą

czonym od źródła zasi lania. 

W yn ik sprawdzenia uważa s ię 7a pozytywn y. jeżeli 
rezys ta ncja izo lacji nie jest m niejs/.a oel wartości wg 

2.2.4. 
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3.3.9. Sprawdzenie przyrostów temperatur polega na 
pomiarze przyrostu temperatur elementów wymienio
nych w 2.2.5. Filtr powinien pracować 2 h przy zna
mionowym obciążeniu. 

Przyrosty temperatury powinny być kontrolowane 
stale i nie powinny przekraczać wartości wg 2.2.5. 

3.3.10. Sprawdzenie rezystancji izolacji w stanie na
grzanym wykonuje się wg 3.3.8, bezpośrednio po 
sprawdzeniu wg 3.3.9. 

Wynik sprawdzenia uważa się za dodatni , jeżeli są 

spełnione wymagania wg 2.2.4. 
3.3.11. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izola

cji należy wykonać napięciem i w czasie wg 2.2.3. 
Początkowo należy przyłożyć napięcie nie przekracza
jące połowy wartości napięcia probierczego, a następnie 
szybko zwiększyć je do pełnej wartości. Moc znamio
nowa źródła napięcia probierczego powinna wynosić 
co najmniej 500 V A. 

Wynik uważa się za dodatni , jeżeli spełnione są wy
magania wg 2.2.3. 

3.3.12. Sprawdzenie działania przy wahaniach napię
cia i częstotliwości. Sprawdzenie należy wykonać za
silając urządzenie pracujące przy obciążeniu nominal
nym kolejno napięciem 0,9U" i 1,06U" przy częstot

liwości znamionowej oraz napięciem znamionowym 
oczęstotli wości 0,95f" i 1,05f" . 

Filtry zasilane napięciem 24 V prądu stałego należy 
sprawdzić kolejno przy napięciu 0,8U" i 1,2U". Ponadto 
należy sprawdzić czy filtry zasilane napięciem 24 V 

prądu stałego me zmiemają stanu pracy i nie ulegną 

uszkodzeniu przy odchyleniu napięcia w granicach 
0,75 -.;- 1,3 U". Czas próby w każdym przypadku po
winien wynosić co najmniej 15 min . 

3.3.13. Sprawdzenie odporności na krótkotrwałe wa
hania napięcia i częstotliwości. Urządzenie zasilane na
pIęcIem znamionowym, w sta nie nagrzanym , należy 

poddać krótkotrwałym wahaniom napięcia kolejno: 
1,2U" i 0,7 U" o czasie powrotu 1,5 s oraz częstot

liwości l, If" i 0,9f" o czasie powrotu 5 s. Podczas 
próby urządzenie nie powinno zmieniać stanu pracy 
ani ulec uszkodzeniu. 

3.4. Ocena wyników badań. Filtr należy uznać za 
zgodny z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie badania 
wg 3.3 dają wynik dodatni . W przypadku ujemnych 
wyników próbę należy powtórzyć. W przypadku ujem
nych wyników powtórnych badań filtr należy uznać 

za niezgodny z normą. 
3.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdego 

odebranego filtru należy dołączyć zaświadczenie KJ 
wytwórcy oraz na żądanie zamawiającego atest uzgod
moneJ Instytucji Klasyfikacyjnej . 

4. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE 

Do czasu uruchomienia przez zakład produkujący 
filtry, stanowiska badawczego, tzn. do dnia I stycz
nia 1987 r., dopuszcza się odbiór filtrów bez prze
prowadzenia próby wg 3.3.6. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

ZAŁĄCZNIK l 

SCHEMAT STANOWISKA DO BADANIA NOMINALNEJ SKUTECZNOSCI FILTRACJI 

9 

1 

IBN 85/3722 13 z 11 

l - zbio rnik z płaszczem wodnym, podgrzewaczem i termostatem , 2 - pompa zębata, 3 - zawory przelewowe, 4 - zawór odcinający , 
5 - zawory odcinające , 6 - zawory do pobierania próbek , 7 - badany filtr, 8 - manometry tarczowe precyzyjne, 9 - manometr 
różnicowy, 10 - przepływomierz, 11 - zawór regulacyjny, 12 - zawory odcinające, 13 - układ dozowania zanieczyszczeń, 14 - termometr , 

15 - zawory spustowe, 16 - mieszadło 
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ZAŁĄCZNIK 2 

FORMA GRAFICZNEGO PRZEDSTAWIENIA WYNIKÓW BADAŃ SKUTECZNOŚCI FILTRACJI , 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centrum Techniki Okręto
wej. Gda ńsk. 

BN-81/3083-31/00 Maszyny elektryczne wirujące okrętowe . Ogólne 
wymagania i badania 

2. Normy związane 

PN-79/E-08106 Obudowy urządzeń e lektrotechnicznych . Stopnie 
oc hro ny. Podział. wymagania i badania 

3. Zgodność normy z przepisami PRS. Norma jest zgodna z prze
pisami Polskiego Rejestru Statków. Uzgodniona dnia 1985-01-29. 

4. Autor projektu normy - inż. Waldemar Kamiński, inż. Hanna 
Cieślik , Centrum Techniki Okrętowej, Gdańsk. 
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