UKD 629.12.011.76

NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Linia watéw
Czopy stozkowe i wpusty
watdéw srubowych

BN-84
3795-07

Zamiast

BN-74/3795-07

Grupa katalogowa 0544

1, Przedmiot normy, Przedmiolem normy sa czopy watéw

$rubowych stozkowe o zbieznosci 1 : 12 do osadzania $rub
napedowych i wpusty watéw érubowych, stosowane na stat-

kach §rédladowych,

2, Przykiad oznaczenia

a) czopa stozkowego watu $rubowego o $rednicy
D = 100 mm i dtugoéci stozka L = 200 mm:
CZOP 100x200 BN-84/3795-07
b) wpustu o wielkoéci bx h =28 x 16 mm i dtugoséci
l., = 160 mm, ze stali St5;
WPUST 28x16x160-St5 = BN-84/3795.07
3, Wymiary w mm, Czop walu érubowego wg rys, 1

i tabl, 1, wpust wg rys, 2 i tabl, 2, Wymiary rowka na

wpust i wpustu powinny by¢ takie, aby nacisk jednostkowy
od éredniego momentu skrecajacego, przy znamionowej mo-
cy silnika i znamionowej liczbie obrotow na boczna i czynna
Scianke rowka na wpust w wale i érubie, nie przekraczat

0, 75 granicy plastycznosci uzytych miateriatdw, '

4, Wykonanie, Czop stozkowy watu srubowego toczony,

rowek na wpust frezowany frezem tarczowym wg PN-69/
M-57301. Wpust powinien przylega¢ do dna rowka watu, Od-
chylenie osi wzdtuznej rowka na wpust nie powinno prze-

kraczac¢ 0, 05 mm/m.

5, Pozostate wymagania - wg BN-84/3795.-05,

Zgtoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédlgdowej we Wroctawiu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 sierpnia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1984 poz. 35)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1985,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nokt. 800+55

Cena z} 18,0C

Zam. 9 64/95
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Tabiica |

] d
n 3 w klasie $rednio- d d b h h l l ] ! l R R R R. R Wpust y | Wkret
doktadnej wg f 2 f 2 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 PN-74/M-82227]
PN-83/M-02113 —
1 2 3 4 5 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
50
100-125 M5 16 6 4,3 12 55 20 40 10 12 16x10x |, M5x 10
55 M36x3 31
0,25
60
120-150 18 7 4,4 60 22 42 12 18x11x 17
65 M39x3 34 B
15 r 1,2 Mé6x12
70 M42x 3 37 - _ 65
140170 M8 20 7,5 | 4,9 23 45 1 31,5 0,2 20x12x 1,
75 M45x3 40
o 75 15
80 M48x 3 51
~———  160-200 22 26 13 22x14x1, M6x16
M56x3 31 9 5,4 | 20 80 54
a0
- 170-230 M8 25 28 25x14x 1, M8x 16
95 g
| M60x4 54 15
{100 180-260 85 1,4 |
105 |  200-280 M6 4x 4 586 28 | 10 6,4 32 | 60 28x16x 1 M10x16
| < 90 0, 4
|19 1 200-320 ’
115 M72x6 64 M10 30 20 40
12 5
32 0 7,4 93 38 66 17 32x18xl; | M10x20
125 220-360
MBOx6 72
130 100
FRTTSRIEEl TR AR———— T 2, 0
135
_________ ] MB5x6 77 105
145 36x20 l 7
ot SPS— MO0 X6 82
%_ 150 | 119 M12x2
ey 0,3 12x25
b 155 250-450 M9 5x6 87 25 50 ’
§ - Tf”i
H Ol
l"""'"”‘ m— ] M100x6 92 40 13 9. 4 48 78 20 40x22x l7
{165 280-500 ’ 115
I M12 40
| 170
o m M105x6 97
175 320-500
- 2,5(0,7
120 M110x6 102 125
SO T
185 320-560
45 15 10, 4 55 20 22 30 62,5 £¢5>~<25><.!7 M12x30
90
' M120x6 112 130
195 360-560
200 50 135
N wymiar l,? ustala konstruktor,
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Tablica 2
ér‘ednica czopa ¢ Masa 10 mm wpustu
tozyskowego bx h d, dg dg h3 k la 19 I—— petnym przekroju
D kg
50 _
16x10 9,5 5,5 M5 6,2 1,2 16 4,2 0,012
55 i
60
18x11 7,2 10 8 0,016
65
1,5 4,7
70
20x12 11 6,4 M6 8,2 20 0,018
75
80
22x14 . 3 0,023
85
9,2 2,0 15 24 6,0
90
25x14 15 8,4 ' M8 0,025
95
100
105 28x16 10, 2 30 0,030
110
8 M 0
15 1 10,5 10 7,
120
32x18 11,2 32 0, 040
125 2,5 20
130
135
140
36x20 12,2 34 0, 050
145
150
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cd, tabl, 2

¢
Srednica czopa
tozyskowego

D

bXh d d d h

t Masa 10 mm wpustu

8 9 o petnym przekroju
minimum kg

155

160

4022
165

20 13 M12
170

13, 2

37 0, 060

175 ’

180

185

45x25
190

195

200

15,2

3,0 25 8,0

42 0,080

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-

- ’ -
-Projektowe Zeglugi Srodladowej, Wroctaw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3795-07

a) rozszerzono zakres wymagah w zakresie wymiarow,

b) rozszerzono zakres wymaganhi dotyczacych wykonania,

c) zwiekszono dtugoéci L czopéw w zakresie érednic 60
do 100 mm,

d) zmieniono wymiary: l,, R, i L.,

e) usunieto jeden otwér d . w wpudcie,

3, Normy zwiazane

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne, Tolerancje
PN-69/M-57301 Narzedzia do skrawania metali, Frezy ipi

ty tarczowe, Srednice zewnetrzne

PN—’?A/M-82227 Wkrety ze tbem walcowym z gwintem na
catej dtugosci

BN-84/3795-05 Linia watéw, Ogdélne wymagania i badania

4, Normy zagraniczne

Francja NF J 65-105 z 1958 r. Lignes d’ arbras, Extra-
mites d’ arbras porte-helices
zsrRR JOCT 88238-81 (oeIMHEHUA KOHUUECKHE BaJO—

TPOBONOB. TWUIbl, KOHCTDPYKIMA U PaA3MEDH

5, Zgodnos$é z przepisami PRS, Norma zgodna z przepi-

sami Polskiego Rejestru Statkow, Uzgodniono dnia 30 sierp-

nia 1984 r,

6, Autor projektu normy - inz, Zdzistaw Dabrowski,

Centrum Badawczo-Projektowe Zeg!ugi érédt@dowe],

Wroctaw,



