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NORMA BRANZOWA

SRODKI BN-84
TRANSPORTU Linia watow 3795-04/05

WODNEGO

| URZADZENIA Nakretki sprzegiet
PLYRAACE kotnierzowo-tulejowych

Grupa katalogowa 0544

1, Przedmiot arkusza normy, Przedmiotem niniejszego arkusza normy sa nakretki mocujace tuleje na czopach sprzegiet

kotnierzowo-tulejowych stosowane w linii watéw na statkach $rddladowych,

2, Rodzaje, Rozréznia sie dwa rodzaje nakretek:
- zwykte - Z,

- koronowe - K,

3, Przyktad oznaczenia nakretki rodzaju K, o wymiarze d= M100x4:

NAKRETKA K M100x4 BN-84/3795-04/05

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str. 2.

5, Materiat - stal o wytrzymatosci na rozcigganie nie mniejszej niz 400 MPa,

6, Wykonanie - gwint metryczny drobnozwojowy o szeregu tolerancji 6H wg F’N-.BS/M-OZI 13.

7. Pozostate wymagania - wg BN-84/3795-04/01 i BN-84/3795-05,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

s ]
1, Instytucja opracowujaca horme - Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej - Wroctaw,

2, Normy zwiazane

F’N-B3/M—021 13 Gwinty metryczne, Tolerancje

BN-84/3795-04/01 Linia watéw. Sprzegta kotnierzowo-tulejowe, Wymagania ogélne
BN-84/3795-05 Linia watéw, Ogdlne wymagania i badania

3, Zgodnoéé z przepisami PRS, Norma zgodna z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 18 wrzes$nia
1984 r,

4, Autor projektu arkusza normy - inz, Zdzistaw Dabrowski - Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej,

Wroctaw,

Zgtoszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srodladowej
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 22 grudnia 1984 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 4/1985 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 1100 + 55 Zam. 2344/85 Cena zt. 6,00
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D Z K
kg
50 + 55 62 57,7 42 35 M33x2 50 6 25 28 0, 28 0, 31
60 + 70 78 75 52 45 M42x3 5 65 0, 53 0, 58
i 28 34
75 + 80 90 BY7 62 53 M48x3 75 0,86 0,94
8
85 30 36
101 98 68 59 M56x4 6 85 1, 00 1,10
90
35 43
95
113 110 78 69 M64x4 85 1, 56 1,71
100 7
38 48
110 = 120 124 121 85 74 M72x4 105 10 1, 67 1,84
130 136 133 92 81 MBOx4 8 115 2,32 2,55
42 52
140 + 150 153 150 105 92 M90x4 10 130 2,97 3,27
160 170 167 112 98 M100x4 145 5,16 5, 67
12
170 + 180 182 179 122 108 M110x4 155 12 60 72 5,72 6, 30
190 = 200 198 202 132 118 M120x4 13 170 6, 90 7,60




