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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszego arkusza normy sg ogélne wy-
magania dotyczgce sprzegiel kolnierzowo-tulejowych do li-

nii waléw stosowanych na statkach $rédlgdowych. Norma do-

tyczy sprzegiel dla waldéw o wytrzymalo$ci nie wigkszej
niz R, <590 MPa.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Typy. W zaleznoéci od konstrukcji rozréznia sie

dwa typy sprzegiel kolnierzowo-tulejowych:
- z dwiema tulejami nasadzanymi - A,

- z jednym kolnierzem stalym i tulejg nasadzang - B.

2.2, Przyklad oznaczenia

a) sprzegla kolnierzowo-tulejowego typu A, 2z zabez-

pieczeniem nakretki czopa odmiany I, o $rednicy D, -

= 185 mm i gruboéci kotnierza § = 18 mm:

SPRZEGLO Al 185/18 BN-84/3795-04/01

b) sprzegta kolnierzowo-tulejowego typu A, xz zabez-

D, -

wykonanego  ze

pieczeniem nakretki czopa odmiany 1, o §rednicy
- 185 mm, dla watu o érednicy D = 60 m,

stali o podwyzszonym Ry,i grubosci kolierza s = 18 mm:

SPRZEGLO Al 185/60/18 BN-84/3795-04/01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str.213

oraz arkuszy 02 - 07.

W przypadku polaczenia watlu $rubowego z watem po-
érednim lub oporowym za pomocg sprzegta kolnierzowo-tu-
lejowego typu A érednice D nalezy przyjaé jako $rednice
watu srubowego.

Otwoér w drugiej czesci tulei sprzegla osadzonej na wa-

le po$rednim lub oporowym nalezy dopasowan do czopa wa-

tu posredniego lub operowego.

3.2. Material - $ruby pasowane - stal o wytrzymalosci

na rozcigganie R, 2 600 MPa. Material na pozostate ele-
menty powinien odpowiadac¢ arkuszom 02 + 07 oraz normom

przedmiotowym.

3.3. Wykonanie. Otwory pod éruby pasowane parowa-

nych waldw nie powinny po rozwierceniu odbiegadod $red-
nicy nominalnej wigcej niz -0,35 do +0,7 mm, Srednica po-
dziatowa §rub tgczacych kotnierze sprzegla powinna by¢
wykonana z doktadnoécig do 0,25 mm. Zaleca sie, aby
wszystkie otwory pod §ruby pasowane lgczace sprzegla w
danej linii waidéw byly rozwiercane na jednostkowg $redni-
o

éruby pasowane do tgczenia sprzegiel powinny by¢ wy-
konane z tolerancja j6. Wymiary rowka na wpust i Wwpus-
tu nalezy sprawdzié na nacisk jednostkowy od $redniego mo-
mentu skrecajgcego przy znamionowej liczbie obrotéw. na
boczng i czynng écianke rowka na wale i w kolnierzu tak,
aby nie przekraczal 0,75 - granicy plastycznosci uzytych

w polgczeniu materiatdw.

3.4. Pozostale wymagania - wg BN-84/3795-04/02:07 1
BN-84/3795-05.
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Nr czeséci 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 _I 12
ktadka [pierscief 4
Nazwa o i nakretka = - jpasEsciel $ruba nakretka ko-| wpust pryzma- wlo Pomiar
czalici tuleja kotnierz czop czof)d _zab_ezple- Centrujacy pasowania botiovwE B tyczny Ew zawleczka wkret i
izajqca AW ———  — e e s 1 e -
Nr BN-84/3795-04 PN-61/ PN-74/ PN-70/ PN-76/ PN-74/ PN-74/ AD,
- -021L% - - - y - 27
normy ark.02 ark.03 | ark.04 | ark.O5 rk.06 ark. 07 M-82331 M-82148 M-85005 M-82001 M-82209 M-82227
érednica . . .
wielkosci czesci
watu
50 50 50 16x10x70 0,049
M33x2 33 s M5x10
55 55 55 M10x1,25xL | M10x1,25 16x10x75 2,5x%25 0,052
- M4&x10
60 60 , 60 18x11%85 0,063
M42x3 42 _ . M6x12
65 65 65 M12x1,25xL| M12x1,25 18x11x95 3, 225 0,066

10/70-S6LE /79-N4



cd. tablicy

70 70 M42X3 42 70 | 20x]12x100 0,070
M&x10 M6x12
75 75 75 20x12x110 0,076
M48x3 L8
80 80 80 M14x1,5xL| M14xi,5 22x14x120 3,2x28 0,082
M6x16
85 85 85 22x14 %125 0,087
M56xt 56
90 90 90 25x14 X135 0.092
M8x16
95 95 95 25x14x145 0.099
: M6LxL 60 M16x1,5xL| M16x1,5 4x32
100 100 100 28x15x%155 0,097
— — M10x16
110 110 110 M18x1,5x1| M18x1,5 28x16x165 4x36 0,105
M72x4 72 |
120 120 120 M20x1,5xL]  M20x1,5 32x18x175 4x40 0,117
: . M10x20
130 130 M 80X 80 130 32x18%195 MEx12 0,124
M24x2xL M24x2 5x45
140 140 - 140 36x20x210 0,137
M90x4 20
150 150 150 36x20x225 0,143
M12x25
160 160 M100x4 100 160 LOx22%245 0,157
170 170 - 170 M30x2xL M30x2 40X22x255 6,3x56 0,163
M110x4 110
180 180 180 45%25%270 0,176
190 190 190 45%25x290 M12x30 0.183
M120x4 120
200 200 200 £45x25%305 0.197

ﬂWykonaé tylko jeden otwdér D1 do mocowania wpustu wg PN-70/H—85005.

2)Dmg,os'é $ruby ustala konstruktor.

[10/70-G6LE /78-Nd



4 Informacje dodatkowe do BN-84/3795-04/01

'NFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centrum Badawczo-

-Projektowe Zeglugi érédlqdowej, Wroctaw.

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-74/3795-04

a) zmieniono konstrukcje sprzegiel,
b) rozszerzono wymagania w zakresie wykonania,
c) wprowadzono wymagania dotyczgce dopuszczalnych

naciskéw na wpust i w rowkach na wpust.

3. Normy zwigzane

BN-84/3795-05 Linia waléw. Ogdlne wymagania i badania

Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4. Wykaz arkuszy normy ustanowionych lgcznie z ar-

kuszem 01 - wg tablicy.

5. Symbol wg SWW -.1059-13.

6. Zgodnoéé z przepisami PRS. Norma zgodna z prze-

pisami Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 18

wrzednia 1984 r.

Nr .
aPEiaZH Tytul arkusza

02 Linia waléw. Tuleje sprzegietl kolnierzowo-
-tulejowych

03 Linia waléw. Kolnierze sprzegiel kolnierzo-
wo-tulejowych

04 Linia waléw. Czopy sprzegiel kolnierzowo-
-tulejowych

05 Linia waléw. Nakretki sprzegiet kolnierzo-
wo-tulejowych

06 Linia waldéw. Naktadki zabezpieczajgce
sprzegietl kolnierzowo-tulejowych
Linia watéw. Pierscienie centrujgce sprze-

07 3 - .
giet kolnierzowo-tulejowych

7. Autor projektu arkusza normy - inz. Zdzistaw Da-

browski - Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Sréd-

ladowej, Wroctaw.




