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NORMA BRANZOWA BN 83
i 376311
TRANSPORTU 1 -
rashig Pretabrykaty sufitowe
| LRZAEEIA systemu MSWWO
Ogélne wymagania i badania
Grupa katalogowa 0543
L._WSTEP 1. 3, 8, materiat niepalny - materiat, ktéry podczas pod-
Przedmiot norm Przedmiotem normy sa ogdine grzewania go do temperatury 750°C nie pali sig i nie wy-
wymagania i badania dotyczace prefabrykatéw ptytowych dziela gazéw palnych w ilogci dostatecznej do ich samoza-

stosowanych przy wykonywaniu metalowych sufitéw podwie-

szanych systemu MSWWO,

1,2, Zakres stosowania normy., Zawarte w normie posta-
nowienia dotycza prefabrykatéw sufitowych, stosowanychdo
izolacyjno-dekoracyjnego wypetnienia konstrukcji nosgnej,

Normga nie sa objete wieszaki i konstrukcja nosna sufitu,

1,3, Okreslenia

1,3, 1, system MSWWO - modutowy system wyposaiehia

wnetrz okretowych,

1, 3. 2, prefabrykat sufitowy - element konstrukcji sufitu

wykonany na przedpolu stanowisk lub w zaktadzie kooperu-

jacym,

1, 3, 3, ptyta sufitowa - podstawowy element sufitu przy-

stosowany do wypetniania konstrukcji nosnej sufitu i spet-
niajacy wymagania Tzolacyjno-dekc;racyjne sufitu,

1.3, 4 listwa sufitowa - element uzupetniajacy sufitu
przeznaczony do zakoficzenia sufitéw przy $ciankach sza-

lunkowych i dziatowych oraz w rejonach podwyZszeri, Po-
winien réwniez spetniaé wymagania izolacyjno-dekoracy jne

sufitu,

1,3, 5 profil przysScienny - element wykarnczajacy sufit,

przeznaczony do potaczenia sufitu ze Scianami dziatowymi
i szalunkowymi statku, Powinien réwniez spetniaé¢ wymaga-

nia izolacyjno-dekoracy jne sufitu,

1, 3,6 powierzchnia zewnetrzna prefabrykatu -widoczna

powierzchnia prefabrykatu po jego zamontowaniu w kon-

strukcji no$nej sufitu,

1,3, 7, powierzchnia wewnetrzna prefabrykatu - powierz-

chnia niewidoczna prefabrykatu po jego zamontowaniu w

konstrukcji noénej sufitu,

palenia,

2, WYMAGANIA

2,1, Wymiary

2,1, 1, Wymiary i ksztatt prefabrykatéw - wg obowiazu-

jacej dokumentaciji,

2, 1, 2, Odchytki wymiaréw gabarytowych prefabrykatéw

nie powinny przekraczad:

a) dla ptyt sufitowych

+0,5 mm, -0,8 mm - na dtugoéci i szerokosci,

+4,0 mm, -2,0 mm - na grubos$ci mierzonej tacznie z izo-
lacja,

b) dla listew sufitowych

+0,0 mm, -1,0 mm - na diugosci i szerokosci,

+4,0 mm, -2,0 mm - na gruboéci mierzonej tacznie z izo-
lacja,

c) dla profili przyéciennych

+1,0 mm, -0,0 mm - na dtugosci,

+0,5 mm - na szerokosci,

+4,0 mm, -2,0 mm - na grubo$ci mierzonej tacznie z izo-

lacja.

2, 1,3, Odchytki wymiaréw usytuowania osi gniazd zacis-—

kowych od powierzchni zewnegtrznej prefabrykatu nie po-

winny przekraczaé¢ =£0,5 mm,

2, 1, 4, Odchyiki od kata prostego oraz réwnolegtosSci nie

powinny przekraczaé¢ £0,5 mm ha dlugoéci 1000 mm ramie-
nia kata, w odniesieniu do krawedzi diluszego boku ptasz-

czyzny.

2, 2, Materiat, Podstawowe materiaty stosowane do pro-
dukcji prefabrykatéw sufitowych podano w tabl, 1, Ponadto

do produkcji prefabrykatéw moga by¢ stosowane inne mate-
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riaty, jezeli odpowiadaja jednemu 2 nastepujacych warun-
kdéw: '
a) zostaty zaakceptowane przez odbiorce w okreslonym
zakresie stosowania,
b) uzyskaty pozytywnga opinig upowaznionej placéwki nau-

kowo-badawczej, potwierdzajace]j ich petna przydatno$é w

okreélonym zakresie stosowania,

Tablica 1

Lp. Materiat Zastosowanie

Tablica 2

Zakres wystepowania

Lp. Nazwa wady wady

] Pecherze

2 élady podtuzne w postaci pojedynczych,

nielicznych, rozrzuco-
3 Powierzchnie ziarniste, nych punktéw
pory, zarysowania, odcis-

ki

niedopuszczainy

4 Widoczhy kwiat cynku

Wady nie wymienione w tablicy sa niedopuszczalne,

gtéwne elementy
konstrukcyjne pre-
fabrykatéw

1 Blacha - stalowa ocynkowana
z powtoka organiczng ’)

izolacja termiczna
i dZzwigkochtonna

2 Wetna mineralna - niepalna
o gestosci wynikajacej z wy-
magan izolacyjnych sufitu

do potaczenia mate-
riatu izolacy jhego
z blacha

3 Klej - niepalny, odporny na
dziatanie wilgoci, produktéw
naftowych i agresywnych
czynnikéw chemicznych, nie-
toksyczny

")Szczegétowe wymagania jakosciowe podano w po-
stanowieniach przej$ciowych,

2, 3, Wykonanie, Przed przystapieniem do giecia blachy

powinny by¢é wysezonowane przez 10 dni w warunkach odpo-
wiadajacych warunkom panujacym w pomieszczeniu obrdébki
blach, Temperatura powietrza w pomieszczeniach obrdbki
blach pokrytych folia dekoracyjna powinna wynosi¢ powyzej
16°C.

Wetne mineralng przycieta do wymiaréw wewnetrznych
prefabrykatéw sufitowych i spasowana z nimi na wcisk na-
lezy przyklei¢ do wewnetrznej ich powierzchni tylko szer-
sza pfaszczyzna, Styki formatek wefny mineralnej przyle-
gajace do siebie nie wymagaja taczenia spoina klejowa,

Powierzchnig blachy przed klejeniem nalezy oczyscic,
odttuscic¢ i wysuszyé, Ostre krawedzie przycietych blach
(nie bedace wynikiem gigcia blach) nie wymagaja zabezpie-

czenia przed korozja,

2,4, Zakres wystepowania dopuszczalnych wad w prefa-

brykacie, Zewnetrzne powierzchnie prefabrykatéw nie po-
winny mieé¢ wgniotow, a polozone na ptaszczyinie poziomej
nie moga wykazywaé widocznych wybrzuszen i trwatych od-
ksztatceh wichrowatoéci, Wady powtok wykorficzeniowych na

powierzchniach prefabrykatéw - wg tabl, 2,

2 mieé

. 5. Cechowanie, Pakiet prefabrykatéw powinien

przywieszke wg wzoru podanego w tabl, 3,

Tablica 3

Nazwa lub znak wytwdrni | Nazwa i oznaczenie wyrobu

Typ statku nr kolejny jednostki

Rejon statku (tylko w znak kontroli techniczne]
przypadku uzgodnionych
z producentem dostaw

technologicznych)

liczba sztuk
w pakiecie

liczba pakie-
téw na rejon

Pozycja zaméwienia

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3, 1. Pakowanie, Prefabrykaty sufitowe odpowiednio

skompletowane wg warunkéw uzgodnionych pomigdzy produ-

centem i odbiorca, nalezy pakowaé¢ w pakiety, Masa pa-
kietu nie powinna przekraczaC 50 kg, Ksztaft i wielkosé
pakietu powinny by¢ dostoscwane do wielkoéci palet stoso-

wahych do transportu sprzgtem zmechanizowanym, Prefa-

. brykaty w pakietach powinny by¢ zabezpieczone przed de-

formacja, wptywem warunkéw zewnetrznych, uszkodzeniami
mechanicznymi, wzajemnym przesuwaniem,

powinny

3,2, Przechowywanie, Prefabrykaty sufitowg

by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych nie narazo-
nych na dziatanie agresywnych czynnikéw chemicznych,

- - &
Temperatura w pomieszczeniach powinna wynosic

54+ 25°C, a wilgotnoéé wzgledna powietrza 65% +5%. Do-

puszcza sie krétkotrwate dziatanie nizszych temperatur
i wiekszych wilgotnoéci powietrza (np, podczas transpor-
tu), po czym nalezy prefabrykaty sezonowaé w podanych

warunkach przez okoto 24 h,

3,3, Transport. Do przewozu prefabrykatéw sufitowych

stosuje si¢ transport samochodowy oraz kontenery, Podczas

transportu prefabrykaty nalezy zabezpieczy¢ przed prze-

mieszczeniem, uszkodzeniem, deformacja oraz wplywem

warunkéw atmosferycznych,
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4, BADANIA

4,1, Program bada# - wg tabl, 4,

2. Zakres badan

4,2, 1, Badania petne nalezy wykonaé¢ przy uruchomieniu

produkcji prefabrykatu, w przypadku wprowadzenia

konstrukcy jnych, technologicz

nych lub

mogacych wptynaé na jako$é produkowanych wyrobéw,

4, 2,2, Badania niepetne nalezy wykonaé na kazdej

Zmian

materiatowych,

wy-

produkowanej partii wyrobéw przed odbiorem jej przez za-

mawiajacego,

4, 3, Kontrola jakosci

4 3.1, Skitad i liczno$é partii, Prefabrykaty przeznaczo-

ne do badani powinny by¢ podzielone na partie,

si¢ z prefabrykatéw jednego

i wykoficzenia,

typu,

wielkosci,

sktadajace

materiatu

Do kazdej partii prefabrykatéw powinien by¢é zapewniony

Pomieszczenie, w ktérym odbywa sig badanie powinna
o

by¢é jasno odwietlone, o temperaturze powietrza 16 + 25 C,

Licznoé¢ partii 16 + 1200 sztuk, Prefabrykaty o licznos-

ci 1 + 15 sztuk nalezy objaé stuprocentowa kontrola,

4, 3,2, Sposéb pobierania prébek, Prébki do badaih na-

lezy pobraé w sposéb losowy na $lepo wg PN/N-03010,

4, 3, 3, Pozriom kontroli - 11l wg PN-79/N-03021,
4,3, 4, WadliwoS¢ dopuszczalna - w, maksimum 2, 5% wg

PN-79/N-03021,

4 3,5 Wybér i stosowanie planéw badania, Prefabrykaty
PN-79/

nalezy badaé¢ jednostopniowym planem badania wg
N-03021, Liczno$é¢ prébek w zaleznoéci od licznosci partii
oraz liczby kwalifikujace i dyskwalifikujace w zaleznosci
od licznosci probek podano w sztukach w tabl, 5, Warunki

przejécia na kontrolg obostrzona i ulgowa wg PN-79/N-03021,

4 4, Opis badah

4, 4,1, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié za

pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych wymaga-

dostep, na doktadno$¢ pomiaru,
Tablica 4
Zakres badan W ) Opis badaf
™ Klazwa: badai ymagania pis .a an
petne niepetne we wa
1 Sprawdzenie wymiardw + + 2.1 4, 4,1
2 Sprawdzenie materiatéow + + 2.2 4, 4,2
3 Sprawdzenie dopuszczalnych wad + + 2. 4 4, 4, 4
4 Sprawdzenie wykonania + - 2,3 4, 4, 3
5 Sprawdzenie cechowania + + 2,5 4, 4,5
-
ZnaKiem + oznaczono badanie, ktére nalezy przeprowadzié
Znakiem - oznaczono badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzié,

Tablica 5

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

Licznos¢ partii . liczba liczba . g liczba liczba 2 i liczba liczba

licznoéé e . licznosé e . | licznosé . )

. kwalifi- dyskwali- - kwalifi- dyskwali- . kwalifi- dyskwali-
probek . N probek ] o . probek . o

kujaca fikujaca kujaca fikujaca kujaca fikujaca
N " m, m, " my M, % m, ma
16 + 25 5 Q 1 ) 0 1 2 Q _ 1
26 + 50 20 1 2 32 1 2 8 a2} 2
51 + 90 20 1 2 32 1 2 8 0 2
91 -+ 150 32 2 3 32 1 2 13 1 3
151 + 280 50 3 4 50 2 . 20 1 4
281 + 500 80 5 6 E0 3 4 32 2 53
501 + 1200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
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4, 4,2, Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzié

poréwnujac atesty materiatowe na zgodnoéé z dokumentacja

techniczng,

4,4, 3, Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié

przez ogledziny nieuzbrojonym okiem oraz przez poréwna-

nie z wzorcami,

4,4, 4, Sprawdzenie wystepowania dopuszczalnych wad

nalezy przeprowadzié przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

wg 2, 4,

przeprowadzié

4,4, 5, Sprawdzenie cechowania nalezy

przez ogledziny niesuzbrojonym okiem,

4, 5, Ocena wynikéw badarn

4,5, 1, Ocena wyrobu, Badany prefabrykat nalety uznaé
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli uzyska we wszyst-

kich badaniach wynik pozytywny,

4, 5, 2, Ocena partii, Partig prefabrykatéw nalezy uznaé
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-

zgodnych jest mniejsza od liczby dyskwalifikujacej m,,

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskich Norm lub
norm branzowych - blacha stalowa ocynkowana z powtoka

organiczna powinna odpowiadaé wymaganiom ZN-760642-21.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. _Instytucja opracowujaca norme - Biuro

~-Konstrukcy jne Wyposazenia Wnetrz Okregtowych Fabryki

Mebli Okretowych, Starogard Gdafiski,

2, Normy zwiazane

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci, Losowy wybér

sztuk do prébek

Projektowo-

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola

odbiorcza wedfug oceny alternatywnej, Plany badania

3. Autor projektu normy - inz, Antoni KuZmicki,
BPKWWO FAMOS, Starogard Gdafiski,




