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NORMA

BRANZOWA

BN-83

SRODKI
TRANSPORTU
DROGOWEGO

Rowery i motorowery

Pompki reczne do ogumienia
| ich przewody

3655-01

Zamiast
BN-73/3655-01

Grupa katalogowa 0532

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg pompki r¢czne oraz ich prze-
wody elastyczne przeznaczone do napelniania powie-
trzem ogumienia rowerdOw 1 motorowerow. Norma nie
dotyczy pompek do roweréw wyscigowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W rodzaju zaworu, do
ktorego przeznaczona jest pompka oraz w zaleznosci
od jej wyposazenia, rozroznia Si¢ nastgpujace typy
pompek:

— do zaworu typu Schroedera wyposazona w prze-
wod elastyczny — A,

— do zaworu typu Schroedera bez przewodu ela-
stycznego — B,

— do zaworu Dunlopa bez przewodu elastycznego
— C.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od materialdéw z jakiego
sa wykonane gldéwne elementy rozrdznia si¢ nast¢pu-
jace rodzaje pompek:

zaleznosci od

2.3. Odmiany. W zaleznosci od rodzaju powtoki
ochronnej naktadanej na powierzchnie zewngtrzne czg¢s-
ci metalowych rozrdznia si¢ nastepuigce odmiany pom-
pek:

— z powlokg metalowg — m,

— 7z powlokg lakierowg — L.

2.4. Przyktad oznaczenia
a) pompki przeznaczone] do zaworu typu
Schroedera z przewodem elastycznym (A), wyko-
nanej z metalu (a), pokrytej powloka metalowa
(m), o dlugosct L=302 mm: )
POMPKA DO OGUMIENIA A-a-m 302 BN-83/3655-01

b) pompki przeznaczonej do zaworu typu Dunlopa
bez przewodu elastycznego (C), wykonanej z tworzywa
(t), o ditugosct L=296 mm:

POMPKA DO OGUMIENIA C-t-296 BN-83/3655-01

¢) przewodu elastycznego (wezyka)
w pompce typu A:
PRZEWOD ELASTYCZNY BN-83/3655-01

stosowanego

— pompka metalowa — a,

— pompka z tworzywa — t, 3. WYMAGANIA

— pompka z cylindrem metalowym oraz koncoéwkg

I chwytem z tworzywa — b. 3.1. Gtowne wymiary w mm — wg rys. | =4 1tabl. .
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Pompka typu A

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 24 czerwca 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 18 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1984 poz. 16)
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Rys. 4. Pompka typu C
Tablica 1
Dtugos¢ Typ A Typ B Typ C
L 14 302 375 375 305 298 296
L, 4 332 407 413 342 336 332
3.2. Wyglad zewnetrzny i wykonanie
3.2.1. Wyglad zewnetrzny — wg tabl. 2.
Tablica 2
o Rodzsie Wyglad zewngtrzny
- pompex cylinder, chwyt, koficowka ttok ttoczysko przewoti e!a-
styczny (wezyk)
I 2 3 4 5 6
; metalowe zadziory, ostre krawgdzie, ‘nadpgknigcia, faldy, zmarsz- nadpgknigcia,
Niedopusz- rozwarstwienia, Slady korozji, miejsca nie czki, nacigcia, korozja wg PN-77/
czalne pokryte powloka ochronng naderwania C-94250.04
1 wgnioty '
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cd. tabl. 2
" Roduaie Wyglad zewngtrzny ’
) pompek cylinder, chwyt, koncowka tiok ttoczysko przewod e?a—
g styczny (wgzyk)
] 2 3 4 hl 6
z tworzywa wylewy, niedolewy, pgknig¢cia, wtrgcenia me-
Niedopusz- chaniczne, $lady przegrzania materialu na wg PN-77/
czalne powierzchni zewngtrznej, znaczne zanie- jw. W, (C-94250.04
czyszczenia innym surowcem na powierzch-
ni zewngtrznej
metalowe wzery w materiale rodzimym, rysy i wgle- wzery, wgnioty
bienia po obrdbce mechanicznej oraz pozo- 1 zawalcowania
state wady w zaleznosci od rodzaju powloki nie wphywajgce
wymienione w 3.3.1a), 3.3.2a) i 3.3.3a) na plynnos¢ pra-
widoczne z odlegtoéci do 0,6 m cy ttoczyska oraz
Dopusz- . s s
czaine slady oderwania kanaléw wtryskowych, lek- ple 'o.bmzajqcc i
z tworzywa kie zapadnigcia czotowe) czgsci chwytu, $la- o Jexane o
dy ptynigcia materiatu w gornej czesct chwy-
tu; wtrgcenia cial obcych na powierzchni
chwytu w liczbie 5 sztuk, o powierzchni do
0.3 mm? kazda, spowodowane zabrudze-
niemn materiahn, delikatne smugi na powie-
rzchni chwytu

3.2.2. Wykonanie

a) Potgczenie cylindra pompki z koncéwka powinno
by¢ trwate 1 szczelne. Nakrg¢tka cylindra powinna by¢é
dokrecona do oporu.

b) Chwyt pompki powinien by¢ zamocowany na tlo-
czysku w sposéb trwaty 1 bez luzu. Chwyt nie po-
winien ociera¢ si¢ o zewne¢trzne powierzchnie cylindra.

c¢) Tiok pompki powinien by¢ trwale zamocowany
na tloczysku, a krawedZ zgarniajgca tloka powinna
by¢ skosnie Scigta.

d) Przewodd elastyczny powinien byc¢ trwale potaczo-
ny z koncowkami.

3.3. Wykoiczenie

3.3.1. Powloki ochronne lakierowe

a) Powierzchnie lakierowane powinny byépokryte cal-
kowicie lakierem. Pg¢cherze, zadrapania, nacieki, kratery,
wtrgcenia ciat obcych, przeswity podkladu oraz pozosta-
tosct rys 1 wgltgbien po obrébce mechanicznej sg nie-
dopuszczalne, jezeli sg widoczne z odlegtosci wigksze]
niz 0,6 m w Swietle rozproszonym. Dopuszcza si¢ nie-
znaczne poprawk: powtok lakierowych. ‘

b) Barwa lakieru powinna by¢ zgodna z dokumen-
tacjg konstrukcyjng lub zamowieniem, przy czym do-
puszcza si¢ nieznaczne roznice odcieni tego samego

koloru w obrgbie poszczegdlnych pompek z tej samej

partil.
¢) Przyczepnos¢ powtok lakierowych powinna odpo-
wiada¢ I stopniowi wg PN-80/C-81531.

3.3.2. Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) Na pompce dopuszcza si¢ pojedyncze bigdy powloki
metalowej, jak miejscowe niedochromowania, miejsca
matowe, zadrapania, rysy po obrédbce mechanicznej, w
liczbie nie wigkszej niz trzy, jezeli sag niewidoczne z od-
leglosci wigksze] niz 0,6 m w $wietle rozproszonym.
Pecherze 1 odpryski powloki metalowej sg niedopusz-
czalne.

b) Grubo$é powloki na czgsciach o powierzchni wigk-
szej niz 0,35 dm?, zawieszanych na wieszakach 1 po-
krywanych galwanicznie w wannach, powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom grupy L. wg PN-72/H-97006, a na
czesciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm?, po-
krywanych galwanicznie w kielichach lub w bgbnach,
powinna odpowiada¢ wymaganiom grupy B wg PN-72/
H-97006.

3.3.3. Powloki cynkowe

a) Na pompce dopuszcza sig¢ pojedyncze biedy po-
wloki cynkowej, jak miejsca matowe na powloce cyn-
kowej z potyskiem, zadrapania, rysy po obrobce mecha-
nicznej w liczbie nie wigkszej niz trzy, jezeli sa nie-
widoczne z odlegloéci wiekszej niz 0,6 m w sSwietle
rozproszonym.

Pecherze 1 odpryski powloki cynkowej sg niedopusz-
czalne.

b) Grubosé powloki na cz¢sciach o powierzchni wigk-
sze] niz 0,35 dm?, zawieszanych na wieszakach 1 po-
krywanych galwanicznie w wannach, powinna odpowia-
da¢ wymaganiom grupy U wg PN-82/H-97005, a na
czgSciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm® po-
winna odpowiadaé grupie L wg PN-82/H-97005.

3.4. Wymagania uzytkowe

a) Tlok pompki powinien przesuwac si¢ w cylindrze
lekko i ptynnie. Potaczenie nakrg¢tki z przewodem ela-
stycznym powinno zapewnia¢ swobodne jej nakrgcanie
na zawor detki. Koncéwka przewodu powinna lekko
wkrecaé sie¢ do otworu pompki. Po dokrgceniu nakretki
koncowki przewodu na zawoér dgtki, trzon koncéwki
dolnej powinien nacisng¢ stopke wkiadki zaworu i j3
otworzy¢. '

b) Zamocowanie przewodu elastycznego w tltoczysku
powinno byé¢ z lekkim weciskiem tulejki rozpre¢znej,
a jednocze$nie powinno zabezpieczy¢ przewod przed
wypadaniem. |
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¢) Powierzchnia wewngtrzna cylindra powinna by¢
powleczona cienka warstwg oleju maszynowego 8 wg
PN-67/C-96070 lub olejem zast¢pczym przewidzianym
w dokumentacji konstrukcyjnej.

d) Po podiaczeniu pompki typu A do zbiornika
o pojemnosci 1,1 dm? i napetnieniu powictrzem zbior-
nika do ciSnienia 0,2 MPa toczysko pompki pod wpty-
wem tego ciSnienia nie powinno przesungc si¢ z doinego
skrajnego potozenia do gérnego w czasie krotszym niz
20 s.

¢) Pompka powinna napeini¢ powietrzem zbiornik
0 pojemnosci 1,1 dm?® do cisnienia 0,2 MPa w liczbie
suwow roboczych nie wigksze) niz podano w tabl. 3.

Tablica 3
Diugos¢ pompek w stanie Sci$nigtym Maksymalna liczba
mm suwow roboczych
do 330 85
powyze] 330 42

3.5. Cechowanie. Na pompce, w miejscu okreslonym
w dokumentacji konstrukcyjne), powinien by¢ umiesz-
czony znak wytworcy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakewanie. transpertowe. Pompki przeznaczone
do transportu powinny by¢ pakowane do skrzyn drew-
nianych lub do kartonow, pojemnikéw metalowych
lub z tworzywa sztucznego. Inny rodzaj opakowania
moze by¢ uzgodniony z odbiorcg. Skrzynie z zawar-
toscig pompek nalezy opasaé taSma stalowg wg PN-73/
H-92326.

Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone co naj-
mnie) nastepujgce dane:

a) nazwa 1 adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

¢) liczba sztuk w opakowaniu.

Pompki przeznaczone bezposrednio jako wyposaze-
niec rowerOw nalezy pakowal wg uzgodnien migdzy
wytworcg 1 odbiorcsg.

4.2. Przechowywanie. Pompki 1 przewody elastyczne
nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zabezpiecza-
jacych je przed wplywami atmosferycznymi 1 dziata-
niem sSrodkow chemicznych oraz w sposdb zabezpie-
czajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Pompki z tworzywa nalezy przechowywaé w odleg-
toSci co najmniej 0,6 m od urzadzeh grzewczych.

4.3. Transport. Pompki w opakowaniu wg 4.1 powin-
ny by¢ przewozone krytymi srodkami transportu, za-
bezpieczajgcymi je przed wplywami atmosferycznymi
1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program bhadan

a) Badanie peine — wykonywane okresowo co naj-
mniej raz w roku w celu oceny konstrukcji 1 wyko-
nania pompek oraz w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych lub technologicznych mogacych miec
wplyw na jako§¢ pompek.

b) Badanie niepeine, odbiorcze — wykonywane przy
odbiorze technicznym poszczegolnych partii pompek.

5.2. Zakres badan pelnych 1 niepelnych — wg
tabl. 4.

Tablica 4

Lp. Rodzaje badan

Zakres badan

Rodzaje

G s Opis badan
wlasciwosci

Wymagania

peine

wg wg

niepetne (wymagan)

1 2 3

4 5 6 @

1 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego 1 wykonania

3.2.1 mi

5.4.1

+l+ 1+l +l+ i+ 1+ +

|

~+-

2 Sprawdzenie gltéwnych wymiarow

54.2

3 Sprawdzenie wymagan uzytkowych

3.4a)

3.4b) i

+1+ 1+ [+ +1 [+ ]+ +F{+{+]+
@
@
[
2
2

3.4¢)

3.4d)

+l+ |+ + ]+ ]+

- 3.4e)
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cd. tabl. 4
. Rodzaje :
. X Zakres badan Wymagania P Opis badan
Lp. Rodzaje badan ymag wilasciwosci P
. wg . wg
peine niepetne (wymagan)
1 2 3 4 5 6 7
4 Sprawdzenie powlok + - 3.3.1¢)
+ - 3.3.2b) mi 544
+ - 3.3.3b)
Znak + oznacza badania, ktére nalezy przeprowadzad.
Znak - oznacza badania, ktérych nie nalezy przeprowadzac.
1 — wiasciwosci (wymagania) istotne,
mi — wlasciwosci (wymagania) malo istotne.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i licznos¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan pompki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z pompek tego samego typu 1 rodzaju,
o tych samych parametrach i o tym samym wykona-
niu. Licznos$¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 20000
sztuk.

5.3.2. Pobieranie probek

5.3.2.1. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.3.2.2. Prébki do badan pelmych. Do badan peinych
(5.1a) nalezy pobra¢ co najmniej 5 pompek z biezg-
cej produkciji.

5.3.2.3. Probki do badan niepetnych (5.1b) nalezy po-
biera¢ o licznosci zgodnej z tabl. 5. W celu spraw-
dzenia wiasciwosct istotnych 1 malo istotnych moze
by¢ stosowana ta sama probka. W przypadku gdy dla
badanej partin liczno$¢ probek wg tabl. S5, kol. 2 1 5
sg rozne, nalezy pobra¢ probkg¢ o wigkszej licznosci.
Sztuki bedace dla drugiego rodzaju badan w nadmia-
rze, powinny by¢ usuni¢te z pobranej prébki przez
losowanie.

5.3.3. Poziom kontroli — 1
N-03021 tabl. 1.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — dla wihasciwosci
istotnych wg tabl. 4 maksimum 2,5%, dla wlasciwosci
mato istotnych — maksimum 4%.

5.3.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 5. Wybor 1 sto-
sowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ul-
gowe] oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

ogllny wg PN-79/

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wykonania
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgod-
nos¢ z wymaganiami normy.

5.4.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy wyko-
na¢ za pomocg uniwersalnych przyrzagdéw pomiaro-
wych lub specjalnych sprawdzianéw 1 szablonow.

5.4.3. Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy wy-
kona¢ przez pomiar oraz ogledziny pompek w celu
stwierdzenia ich zgodnosci z wymaganiami 3.4.

5.4.4. Sprawdzenie powfok nalezy wykonac na zgod-
no$¢ z wymaganiami:

— 3.3.1c) — wg PN-80/C-81531,

— 3.3.2b) — wg PN-72/H-97006,

— 3.3.3b) — wg PN-82/H-97005.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Pompka dobra. Badang pompke¢ nalezy uznad
za dobrg, jezeli wszystkie badania wymienione w tabl. 4
kol." 2 przejdzie z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena wynikéw badan peinvch. Wynik badan
petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie bada-
ne pompki przejdg badania wymienione w tabl. 4 kol. 3
z wynikiem dodatnim.

5.5.3. Ocena partii. Badang parti¢ pompek nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami fiormy, jezeh liczba
pompek niedobrych w probce nie przekracza liczby
kwalifikujace; podane; w tabl. 5 kol. 3 1 6.

Tablica §
Rodzaje whasciwosct (wymagan)
{iiomiaks istotne (1) mato istotne (mi)
pAcED Licznos¢ Ligzha dyl.:li:is:ﬁfi- Licznos¢ Liczba dychantii
probki kwalifikujgca kujaca probki kwalifikujgca "kujaca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1 13 I )
151 + 280 20 1 7

281 + 500 20 2 3
501 + 1200 32 2 3 32 3 4
1201 =+ 3200 50 3 - 50 5 6
3201 <+ 10000 80 5 6 80 7 8
10001 - 20000 125 7 8 125 10 11
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5.6. Odbiér przez zamawiajgcego

a) Zamawiajacy wykonuje odbior jakosciowy na
podstawie §wiadectwa jako$ci wystawionego przez wyt-
worce, zawierajagcego CO najmniej:

— nazwg¢ 1 adres wytworcy,

— okresdlenie zawartosci odbieranej partii,

— ocen¢ wynikow badan.

b) Zamawiajagcemu przystluguje prawo przeprowa-
dzenia badan odbiorczych wg zakresu okreslonego
w tabl. 4 dla badan niepeinych.

c) Na zadanie zamawiajgcego wytwoOrca powinien
przedstawi¢ do wgladu zaswiadczenie o wynikach ostat-

nio przeprowadzonych badan peinych w zakresie okres-
lonym w tabl. 4. Zaswiadczenie powinno zawiera co
najmniej:

— nazwe¢ 1 adres wytworcy,

— oznaczenie badanych pompek,

— ocen¢ wynikOw badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA POMPEK UZNANA -
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ pompek, uznang za niezgodng z wymaganiami
normy, wytworca moze przesortowacé, poprawic i przed-
stawi¢ do ponownego odbioru.

KONTIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaktady Rowerowe ROMET
— Byvdgoszcz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3655-01
a) uaktualniono wymagania rozdz. 4,
b) wprowadzono podzial wad na istotne i mato istotne,
¢) wprowadzono zasady odbioru zgodnie z PN-79/N-03021.
3. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlenie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepnoéci migdzywarstwowej
PN-77/C-94250.04 Weze gumowe. Niedopuszczalne btedy wykonania
PN-67/C-96070 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe
PN-73/H-92326 Tadma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli i opakowan
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki cyn-
kowe
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtok: Ni,
Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosdci. Losowy wybdr sztuk
do prébek

“Japonia JIS D 9455-1961

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-68/S-83200 Gwinty zawordw do detek. Wymiary i tolerancje
4. Normy zagraniczne
Butgaria B/IC 5542-64 MOTOUMKJIETH H BEJIOCHIIETH. [Tomnu 3a BL3OYX
CSRS CSN 30 9804 Jizdni kola. Hustilky pro jizdni kola. Tech-
rLické pfedpisy
CSN 30 9841 Jizdni kola.
CSN 30 9842 Jizdni kola.
CSN 30 9843 Jizdni kola. Hustilka s nastavcem
CSN 30 9845 Jizdni kola. Hadice pro hustilky
Francja NFR 616-01 Pompes pour pneus. Cycles et motocycles
ir pump for Bicycle
NRD TGL 7640 Luftpumpen, handbetitigt
Rumunia STAS 5254-65 Motociclete, motorete si biciclete. Pompe
de aer
ZSRR TI'OCT 8329-69 Hacoc BO3AYIIHBIH [JIA BEAOCHIIEIOB
5. Symbol wg SWW — 1049-35,
6. Autorzy projektu mormy — inz. Franciszek Kolodziejczyk, Ro-
man Bachnicki, Zaktady Rowerowe ROMET — Bydgoszcz.

Hustilka s patkou
Hustilka bez patky



