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NORMA BRANZOWA

BN-83

SRODKI 3652-07
TRANSPORTU Rowery
"DROGOWEGO . . Zamiast
Plasty P rzednie BN-T?)%?EZO?

Grupa katalogowa 0532

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g piasty
przednie.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma do-
tyczy piast przednich do wszystkich typéw roweréw
z wyjatkiem wyscigowych, specjalnych i ze szprychami
z gwintem Ma3.

liczbie otwordw szprychowych w piascie n = 16:

PIASTA PRZEDNIA 80-16 BN-83/3652-07

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku 1 tabl.

3. WYMAGANIA

Tablica 1
Laczna liczba otworéw szprychowych w piascie
2. OZNACZENIE b *1,5 "
Przyklad oznaczenia piasty przedniej o wymiarze roz- 90 {54, 5% 88
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Uwaga ! Wartos¢ tolerancji symetrii okreslono wg PN-80/M-02138
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3.2. Wyglad zewnetrzny

a) Powierzchnia piast nie powinna mie¢ zadziorow,
peknig¢é, wyszczerbien, znieksztatcen 1 sladow powsta-
tych w czasie obrébki mechanicznej obnizajgcych ogol-
ng jakos¢ 1 wyglad zewnetrzny.

b) Bieznie kulek powinny by¢ gladkie. Nie dopuszcza
sig rys 1 wglgbien mogacych wplynaé ujemnie na pra-
widlowe dziatanie piast.

¢) Gwinty na czgSciach piasty powinny by¢ petne bez
zerwan. Dopuszcza si¢ wykruszenie gwintu do !/, jego
wysokosci na jednym ze zwojow 1 na dlugosci nie wigk-
szej niz '/, zwoja, a na calym gwincie na dlugosci
nie wigkszej niz dhlugos$¢ jednego zwoja. Wykruszenie
gwintu na sasiadujacych ze sobg zwojach jest niedo-
puszczalne.

3.3. Wykonanie

a) Piasty przednie powinny by¢ wykonane zgodnie
z obowigzujacag dokumentacjg techniczng wytworcy.

b) Otwory jednego kolnierza powinny by¢ przesunig-
te wzgledem otwordéw drugiego kotnierza o polowg po-
dziatki otworow. Dopuszczalna odchytka kagtowa wy-
maganego przesunig¢cia otworéw nie powinna przekra-
czac 1°.

¢) Polgczenie rurki z miskami szprychowymi powin-
no przenosi¢ obcigzenie momentem skrgcajgcym co naj-
mniej 19,6 N-m.

d) Wytrzymato$¢ wecisku pierscienia ochronnego
ostaniajgcego kulki nie powinna by¢é mniejsza niz
196.2 N.

e) Stozki piasty powinny by¢é zabezpieczone przed
odkre¢caniem przeciwnakretka o momencie dokrecenia
45 £1 N-m.

3.4. Wykonczenie

3.4.1. Powloki niklowe i niklowo-chromowe

a) Grubosc¢ powtok na czesciach o powierzchni wigk-
szej miz 0,35 dm?, zawieszanych na wieszakach 1 pokry-
wanych galwanicznie w wannach, powinna odpowiada¢
wymaganiom grupy L (min. 10 um) wg PN-72/H-97006,
a na cz¢sciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm?,
pokrywanych galwanicznie w kielichach lub w bebnach,
powinna odpowiada¢ grupie B (min. 6 pm) wg PN-72/
H-97006.

b) Na piastach dopuszcza si¢ pojedyncze bledy pow-
toki  metalowej, jak: miejscowe niedochromowania,
miejsca matowe, zadrapania, wzery w materiale rodzi-
mym 1 rysy po obrébce mechanicznej, jezeli sg niewi-
doczne z odlegtosci wigkszej niz 1 m w $wietle rozpro-
szonym. Pe¢cherze 1 odpryski powloki metalowej sg
niedopuszczalne.

3.4.2. Powloki cynkowe

a) Grubos¢ powloki na cz¢dciach o powierzchni
wigkszej niz 0,35 dm? zawieszanych na wieszakach i po-
krywanych galwanicznie w wannach, powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom grupy U (min. 8 pym) wg PN-82/
H-97005, a na czgéciach o powierzchni mniejszej niz
0,35 dm? pokrywanych w kielichach lub w bebnach
powinna odpowiada¢ grupie L (min. 5 um) wg PN-82/
H-97005.

b) Na piastach dopuszcza sie pojedyncze bledy pow-
foki cynkowej, jak: miejsca matowe na powloce cyn-

kowej z potyskiem, zadrapania, wzery w materiale ro-
dzimym i rysy po obrébce mechanicznej, jezeli sa nie-
widoczne z odlegtosci wigkszej niz 1 m w Swietle roz-
proszonym. Pecherze 1 odpryski powloki cynkowej sg
niedopuszczalne.

3.4.3. Powloki ochronne konwersyjne. Powierzchnia
czeSci pokrytych powloka konwersyjna powinna byc
jednolita 1 natluszczona.

3.5. Wymagania uzytkowe

a) Piasta powinna obraca¢ si¢ lekko 1 ptynnie z do-
puszczalnym luzem w tozyskach nie przekraczajgcym
0,04 mm.
~ b) Dopuszczalne bicie osiowe Kkoinierzy miseczek
piast i promieniowe powierzchni walcowej miseczek
nie powinno przekracza¢ wielkosci podanych na ry-
sunku.

3.6. Smarowanie. Lozyska piasty powinny by¢ na-
smarowane smarem do tozysk tocznych LT wg PN-72/
C-96134 lub innym réwnorz¢gdnym. Rodzaj smaru
okresla dokumentacja techniczna wytworcy piast.

3.7. Cechowanie. Na korpusie piasty, w miejscu
okreslonym na rysunku, powinien by¢ umieszczony
w sposOb trwaly co najmnie) znak wytworcey.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazda piasta powinna
by¢ zawinigta w papier marszczony lub zapakowana
w woreczek foliowy. Do kazdej piasty powinna byc¢
dolaczona metka zawierajgca co najmniej nastgpujgce
napisy:

a) nazw¢ 1 adres wytworcy,

b) oznaczenie piasty lub cech¢ handlows,

C) numer normy.

4.2. Opakowanie do transportu. Piasty przednie
w opakowaniu jednostkowym przeznaczone do tran-
sportu powinny by¢ pakowane do skrzyn drewnianych
wykonanych zgodnie z PN-72/D-79601 lub do pudet tek-

- turowych, pojemnikéw metalowych wzglednie z two-

rzywa sztucznego.

Skrzynie z zawartoscig piast nalezy opasac¢ tasmg sta-
lowg wg PN-73/H-92326. Na kazdym opakowaniu
transportowym powinny by¢ umieszczone co najmniej
nastepujace dane:

a) nazwa 1 adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

c) liczba sztuk w opakowaniu,

d) masa brutto.

4.3. Przechowywanie. Piasty powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed
wpltywami atmosferycznymi i dziataniem $§rodkéw che-
micznych.

4.4. Transport. Piasty w opakowaniu wg 4.2 powinny
by¢ przewozone $rodkami transportowymi-zabezpiecza-
jacymi je przed wplywami atmosferycznymi 1 uszko-
dzeniami mechanicznymi.
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5. BADANIA

5.1. Program badan

a) Badanie petne — wykonywane okresowo co naj-
mniej raz do roku w celu oceny konstrukcji 1 wykona-
nia piast oraz w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych lub technologicznych moggcych mie¢
wplyw na jako$¢ piast.

b) Badanie niepeilne, odbiorcze wykonywane przy
odbiorze technicznym poszczegdlnych partii piast.

5.2. Zakres badan peinych 1 niepelnych — wg tabl. 2.

5.3.2.2. Probki do badan pelnych. Do badan peinych
(5.1a) nalezy pobra¢ co najmniej 5 piast przednich
z biezacej produkcji.

5.3.2.3. Prébki do badan niepelnych. Do badan nie-
pelnych (5.1b) nalezy pobiera¢ probki o licznosci zgod-
nie z tabl. 3. W celu sprawdzenia wiasciwosci istot-
nych 1 malo istotnych moze by¢ stosowana ta sama
probka. W przypadku jezeli dla badanej partii wyma-
gane w tabl. 3, kol 2 i 5 licznosci prébek sa rozne,
nalezy pobraé¢ prébk¢ o wigkszej licznosdci. Sztuki
bedace dla drugiego rodzaju badan w nadmiarze,

Tablica 2
Zakres badan . Rodzaje . ;
ani: . : ; d
Lp. Rodzaje badan eln niepelne Wym‘:lgamd wiasciwosci Oplswbja an
prene P 8 (wymagan) &
1 2 3 5 6 7
| Ogledziny zewngtrzne + ;= 3.2a)
+ - 3.2.b) i
+ + 3.2.0)
+ + 3.4.1b)
+ + 3.4.2b) mi 5.4.1
+ + 343
+ + 3.6 i
+ + 3.7 .
mi
+ + 4.1
2 Sprawdzenie gltownych wymiaréw + + 3.1
+ + 3.3.b) i 5.4.2
+ + 3.5b) ’
3 Sprawdzenie wykonania i wymagan uzytkowych + - 3.3¢)
- 3. .
+ A.30) 1 5.4.3
+ + 3.3e)
+ + 3.5a)
¢ ' - 3.4. :
4 Sprawdzenie powlok + 4.1a) i 5.4.4
+ - 3.4.2a)
5 Sprawdzenie twardosci biezni kulek + - 3.3a) 1 5.4.5
Znak + oznacza badania, ktére nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza badania, ktorych nie nalezy przeprowadzac.
mi — wilasSciwosci (wymagania) mato istotne.
i — wiladciwosci (wymagania) istotne.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i licznos§é partii. Przed przystgpieniem
do badan nalezy piasty podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z piast o tych samych parametrach i tym
samym wykonaniu. Liczno$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 20000 sztuk.

5.3.2. Pobieranie préobek

5.3.2.1. Sposéb pobierania probek wg PN/

N-03010.

powinny by¢ usunigte z pobranej prébki przez loso-
wanie.

5.3.3. Poziom Kkontroli I ogoélny wg PN-79/

N-03021 tabl. L.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna wg tabl. 2 — dla wias-
ciwosci istotnych — maksimum 2,5%, dla whasciwosci
mato istotnych — maksimum 4%.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybor 1sto-
sowanie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgo-
wej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.
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Tablica 3
Rodzaje wilasciwosci (wymagan)
et partii- istotne (i) mato istotne (mi)
liczno$é liczba kwa- liczba dys- licznos¢ liczba kwa- liczba dys-
probki lifikujaca kwalifikujgca probki lifikujaca kwalifikujgca
' sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 150 5 0 1 13 I 5
151+ 280 20 | )
281+ 500 20 2 3
501 = 1200 32 2 3 32 3 4
1201 = 3200 50 3 4 50 5 6
3201+ 10000 80 S 6 80 7 8
10001 =+ 20000 125 7 8 125 10 ) 11

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne. Piasty przednie nalezy
sprawdza¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie giéwnych wymiaréw nalezy spraw-
dza¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomiaro-
wych lub specjalnymi sprawdzianami.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania i wymagan uzytkowych.
Prébg na zgodno$¢ z 3.5a) nalezy przeprowadzac re¢cz-
nie przez kilkakrotne (energiczne) obracanie karpusu
piasty, a wielko$¢ luzu za pomocg czujnika w miejscu
bicia promieniowego misek szprychowych piasty.

Sposdb sprawdzenia wymagan 3.3c), 3.3d) 1 3.3e)
okresla wytworca w dokumentacji techniczne;.

5.4.4. Sprawdzenie powtok ochronnych nalezy wyko-
na¢ w celu stwierdzenia zgodno$ci z wymaganiami:

— 3.4.1a) — wg PN-72/H-97006,

-— 3.4.2a) — wg PN-82/H-97005.

5.4.5. Sprawdzenie twardosci biezni kulek — wg do-
kumentacji konstrukcyjnej zgodnie z 3.3a).

'5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Piasta przednia dobra. Badang piast¢ przednig
nalezy uznac¢ za dobra, jezeli wszystkie badania wymie-
nione w tabl. 2, kol. 2 przejdzie z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena wynikéw badan pelmych. Wynik badan
petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie bada-
ne piasty przejda badania wg tabl. 2, kol. 3 z wynikiem
dodatnim.

5.5.3. Ocena partii. Badang parti¢ piast przednich
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba piast niedobrych w probcee nie przekracza liczby
kwalifikujgcej podane; w tabl. 3 kol. 3 1 6.

5.6. Odbior przez zamawiajacego

a) Zamawiajacy wykonuje odbior jakosSciowy na
podstawie $wiadectwa jakos$ci wystawionego przez wy-
tworc¢ zawierajgcego co najmniej:

— nazwe 1 adres wytworcy,

— okreélenie zawartosci odbieranej partii,

— ocen¢ wynikow badan.

b) Zamawiajagcemu przystuguje prawo przeprowa-
dzenia badan odbiorczych wg zakresu okreslonego
w tabl. 2 dla badan niepeinych.

c) Na zadanie zamawiajacego wytwodrca powinien
przedstawi¢ do wgladu zaswiadczenie o wynikach ostat-
nio przeprowadzonych badan pelnych w zakresie okres-
lonym w tabl. 2.

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ cO najmniej:

— nazwe¢ 1 adres wytworcy,

— oznaczenie badanych piast,

— ocen¢ wynikow badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PIAST PRZEDNICH
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Parti¢ piast przednich uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy, wytworca moze przesortowac, po-
prawi¢ 1 przedstawi¢ do ponownego odbioru.

KONIEC

Informacje dodatkowe






