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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania doty-
czgce teleskopow przednich o thumieniu hydraulicznym,
ktérych elementy resorujace sg wykonane ze stopow
aluminium.

2. WYMAGANIA

2.1. Wykonanie. Czgséci 1 podzespoly nie powinny
mie¢ peknigé, rozwarstwien, zadziorow i rys. Wymiary
nietolerowane — wg BN-77/3601-01.

2.2. Powloki dekoracyjne - i ochronne. Powloka
ochronna nogi nieruchomej chrom techniczny o gru-
bosci warstwy zgodnej z dokumentacjg techniczng
1 twardos$ct HV03 5880 MPa. Czgséci metalowe ulegajgce
korozji powinny mie¢ powloki ochronne zabezpiecza-
jace przed korozja:

— powloki metalowe,
H-97005,

— pokrycie lakierowe II 2¢ BN-83/3602-02.

2.3. Pierscienie uszczelniajace i czeSci gumowe powin-
ny by¢ odporne na dzialanie olejéw. Zanurzenie czgsci
gumowych w oleju Mixol S wg PN-70/C-96092 w ciggu
24 h, w temperaturze 20°C nie powinno spowodowacd
przyrostu ich objetosci wiekszej od 5%.

2.4. Pierscienie osadcze wg PN-81/M-85111 nie po-
winny pekaé przy wkiadaniu do gniazd i nie powinny
mte¢ odksztalcen sprgzystych powodujgcych luzne osa-
dzenie pierscienia w gniezdzie.

2.5. Spreiyny — wg PN-64/M-80700 kiasy S odmia-
ny A oraz wg BN-69/3611-04 powinny mieé korice
zwojow przylozone i zaszlifowane prostopadle do osi
na obwodzie 300°.

2.6. Napelnienie teleskopéw. Teleskopy powinny by¢
napeinione olejem Mixol S wg PN-70/C-96092.

2.7. Dzialanie. Teleskop ziozony powinien pracowac
pltynnie na catej dlugosci skoku; nie powinny wystg-
powac nierédwnomierne opory o charakterze tarcia me-
chanicznego. Teleskop nie powinien zakleszczaé sig
w dowolnych potozeniach katowych tloczyska w sto-

cynkowe Fe/Zn 5b PN-82/

sunku do cylindra. Prob¢ nalezy przeprowadzaé bez
SpreZyny pomocniczej.

2.8. Szczelnos$é. Teleskop powinien by¢ szczelny i1 nie
powinien wykazywaé przeciekdw podczas pracy. Do-
puszcza si¢ nieznaczne zawilgocenie olejem tloczyska
przy pier§cieniu zgarniajagcym i1 otworze odpowietrza-
jacym, przy czym powstawanie kropel jest niedopusz-
czalne.

@

2.9. Charakterystyka tlumienia teleskopu. Wiclkos¢
maksymalna sity tlumienia, mierzona w punkcie naj-
wickszej rzednej, powinna byv¢ zgodna z podang w do-
kumentacji technicznej, a przebieg wykresu bez gwatl-
townych zalaman i skokéw. Falistos¢ wykresu powinna
miescié si¢ w granicach tolerancji pola sily, przy przejs-
ciu przez punkty zwrotne dopuszcza si¢ nieregularny
przebieg wykresu. Dopuszcza si¢ okreslenie sity thumie-
nia przez pomiar odlegtosci migdzy linig kreSlong przy
odbiciu; odleglos¢ migdzy rzgdnymi powinna by¢ zgod-
na z dokumentacjg techniczna.

2.10. Trwato$¢ teleskopow. Teleskopy wmontowane
do motocykla powinny zachowac¢ sprawnos¢ techniczng
nie mniejszg niz 15000 km przebiegu motocykla po
drogach o nawierzchniach:

— 85% przebiegu po drogach o nawierzchni utwar-
dzonej,

— 15% przebiegu po drogach o nawierzchni nie-
utwardzone;j. :

Po ww. przebiegu nie powinny wystapi¢ wycieki oleju
wplywajace na znieksztatcenie wykresu charakterystyki
ttumienia lub spadek sity tlumienia wigkszy niz 25%
warto$ci sily przed proba.

Powierzchnie wspotpracujace
uszkodzen mechanicznych.

nie powinny mieé

2.11. Cechowanie. W miejscu okre$lonym na rysunku
nalezy poda¢ w sposéb trwaly co najmniej:

a) znak wytworni,

b) potwierdzenie odbioru jakoSciowego,

¢) dat¢ odbioru (rok, miesigc).
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3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie, Teleskopy przednie nalezy pakowac
do skrzyn lub pojemnikéw w sposéb przewidziany do-
kumentacja techniczng. Na skrzyni lub pojemniku na-
‘lezy umiesci¢ co najmniej nastgpujgce dane:

a) napis ,Nie rzucac”,

b) liczbg teleskopdw,

¢) znak lub nazwe¢ wytworni.

3.2. Przechowywanie. Teleskopy przednie nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych o wil-
gotnosci wzglednej nie wigkszej niz 50%.

3.3. Transport. Teleskopy przednie powinny byc¢
przewozone krytymi $rodkami transportowymi zabez-
pieczajagcymi przed wpltywami atmosferycznymi oraz
uszkodzeniem mechanicznym. '

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
i:g:;s Wyma- Opis
Lp. Rodzaj badan gania badan
nie- wg wg
t
) . e peine
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny zewngtrzne + + [2.112.11| 4.4.1
2 Sprawdzenie  powlok |
dekoracyjno-ochron-
nych + - 2.2 44.2
3 Sprawdzenie pierscieni
uszczelniajacych
i czg$ci gumowych + - 2.3 4.4.3
4 Sprawdzenie pierscieni
osadczych + - 2.4 4.4.4
5 Sprawdzenie spr¢zyn + - 2.5 4.4.5
6 Sprawdzenie napetnie-
nia teleskopow ot - 2.6 4.4.6
7 Sprawdzenie dziatania : < + 2 4.4.7
8 Sprawdzenie  szczel- ,
nosci + + 2.8 448
9 Sprawdzenie  charak-
terystyki tlumienia :
teleskopu + + 2.9 449
10 Sprawdzenie trwatosci
teleskopow + ! - 2.10 4.4.10
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzad.

4.2. Zakres badan

4.2.1. Badania pelme nalezy przeprowadza¢ w przy-
padku wznowienia produkcji po jej przerwaniu, wpro-
wadzeniu zmian konstrukcyjnych, technologicznych lub
materialowych mogacych wplynagé na jakos¢ telesko-
pow przednich. Przy produkcji seryjnej teleskopy przed-
nie nalezy poddawa¢ badaniom petnym co najmniej raz
na rok. Do badan peinych nalezy pobra¢ co najmniej

6 teleskopéw przednich, ktére przeszly badania nie-
pelne z wynikiem dodatnim.

4.2.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ pod-
czas odbioru kazdej partii teleskopéw przednich.

4.3. Kontrola jakosci

4.3.1. Skiad i licznoéé partii. W skiad partii wchodza
teleskopy wykonane w jednakowych warunkach pro-

dukcyjnych.
Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 10 tys. sztuk.
4.3.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010.

4.3.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 2-A.

4.3.4. Wadliwo$é dopuszczalna — maksimum 1,5%
(dla badan niepelnych).

4.3.5. Wyboér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Wybor
i stosowanie planéw badania dla kontroli: obostrzone]
i ulgowej oraz warunki przejscia wg — PN-79/N-03021.

Tablica 2

Liczba Liczba

Liczno$¢ partii Licznos¢ probki kwalifi- dyskwali-

kujgca fikujgca

sztuk

25 + 90 8 0 1
9] + 280 : 32 1 2
281+ 500 50 2 3
501+ 1200 80 3 4
1201 = 3200 125° 5 6
3201 +- 10000 200 7 8

4.4. Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé wzro-
kowo bez uzycia optycznych przyrzadéw na zgodnos¢
wykonania z dokumentacjg techniczng. Sprawdzenie
wymiarO6w przylaczeniowych nalezy przeprowadzac za
pomocg uniwersalnych narzgdzi pomiarowych lub
sprawdzianow.

4.4.2. Sprawdzenie powlok dekoracyjno-ochronnych
nalezy przeprowadzad:

— powloki chromowe, grubo$¢ powtoki wg PN-76/
H-04623, przyczepno$¢ powloki wg PN-79/H-04607,
twardo$¢ metoda Vickersa wg PN-78/H-04360 na na-
cisku 3 N, o

— powloki cynkowe — wg PN-82/H-97005, przy-
czepnos¢ powloki cynkowej wg PN-79/H-04607,

— powloki lakierowe — wg BN-82/3602-02.

4.4.3. Sprawdzenie pierscieni uszczelniajacych i czesci
gumowych — wg PN-74/C-04236 metoda objg¢tosciowg
lub metodg zmiany wymiarow.

4.4.4. Sprawdzenie pierscieni osadczych — wg PN-81/
M-85111.

4.4.5. Sprawdzenie sprezyn. Przed przystapieniem do
badan, spr¢zyne nalezy Scisng¢ do maksymalnego ugig-
cia (zblokowania). |

Po zwolnieniu nacisku nalezy sprezyng ugig¢ do wiel-
kosci konstrukcyjnie zalozonej na urzadzeniu dynamo-
metrycznym i odczytaé wielko$¢ sity ugigcia, ktora nie
powinna przekraczaé granicy tolerancji. Pomiar sredni-
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cy zewng¢trzne] nalezy wykona¢ co najmniej w trzech
miejscach, pozostate badania sprgzyny — wg BN-69/
3611-04.

4.4.6. Sprawdzenie napelnienia teleskopéw nalezy
przeprowadza¢ przez pomiar ilosci oleju w szklanym
cylindrze pomiarowym po doktadnym jego ocieknigciu
z teleskopu. Sprawdzenie jakosci oleju nalezy przepro-
wadza¢ na oleju Swiezym — wg PN-70/C-96092.

4.4.7. Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowadzac
przy pionowym ustawieniu teleskopu, przez r¢gczne Scis-
kanie 1 rozcigganie teleskopu na zgodno$é¢ z wyma-
ganiami wg 2.7.

4.4.8. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzaé
w pomieszczeniu o temperaturze 20 £5°C przed 1 w cza-
sie sprawdzania charakterystyki tlumienia teleskopu.
Szczelno$¢ teleskopu sprawdza si¢ wizualnie, stwierdza-
jac, czy nie ma wycieku oleju przez uszczelnienia.

4.4.9. Sprawdzenie charakterystyki ttumienia nalezy
przeprowadza¢ w pomieszczeniu o temperaturze
20 15°C, teleskopy powinny pozostaé¢ w tej tempera-
turze co najmniej przez 4 h przed rozpocz¢ciem badan.

Badane teleskopy powinny by¢ bez spr¢gzyn pomoc-
niczych.

Badania nalezy przeprowadza¢ na urzadzeniu ba-
dawczym przy statej urzgdzenia 28,84 MPa, liczbie
obrotéw 104 obr/min i skoku urzgdzenia 100 mm, wy-
konanym w potowie catkowitej dtugosci skoku telesko-

pu. Wykres indykatorowy nalezy wykona¢ migdzy
5 a 15 ruchem tloka teleskopu.

4.4.10. Sprawdzenie trwatosci teleskopéw. Po probach
eksploatacyjnych wg 2.10 nalezy przeprowadzac:

— ogledziny zewngtrzne, czy nie wystapily przecieki
oleju,

— sprawdzenie spadku sity ttumienia wg 4.4.9,

— sprawdzenie powierzchni czgsci wspOlpracuja-
cych.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Teleskop przedni niedobry. Badany teleskop na-
lezy uznaé¢ za niedobry, jezeli chociazby jedno badanie
wg tabl. 1 dato wynik ujemny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ teleskopéw nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki aktual-
nych badan pelnych daly wynik dodatni oraz liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwa-
lifikujacej podanej w tabl. 2.

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Do
kazdej partii teleskopéw uznanych za zgodne z wyma-
ganiami normy nalezy dolgczy¢ Swiadectwo, ktore po-
winno zawiera¢ CO najmniej:

a) nazwe¢ i adres wytworni,

b) oznaczenie lewy — prawy,

¢) stwierdzenie zgodnos$ci wykonania z wymagania-
mi normy,

d) dat¢ odbioru technicznego (miesiac, rok).

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wytwornia Sprzetu Komu-
nikacyjnego PZL — Swidnik. 21-045 Swidnik

2. Normy zwigzane
PN-74/C-04236 Guma. Oznaczenie odpornosci na dzialanie cieczy
PN-70/C-96092 Przetwory naftowe. Olej silnikowy Mixol S
PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy

obcigzeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-79/H-04607 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
metalowe. Okreslenie przyczepnosci metodami jakoSciowymi
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok

metalowych 1 konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powfoki
cynkowe
PN-64/M-80700 Spre¢zyny Srubowe walcowe z drutéw lub pretéow
okraglych. Ogolne wymagania 1 badania techniczne
PN-81/M-85111 Pierscienie osadcze, spr¢zynujgce

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

BN-77/3601-01 Odchytki nietolerowanych wymiarow, ksztattu 1 po-
tozenia dla wyrobéw przemystu motoryzacyjnego

BN-83/3602-02 Pokrycia lakierowe na wyrobach przemysiu moto-
ryzacyjnego. Wymagania 1 badania

BN-69/3611-04 Sprezyny dla przemystu motoryzacyjnego. Sprezyny
srubowe naciskowe zwijane na zimno z drutdéw 1 prgtow okrg-
gtych. Wymagania 1 badania

3. Symbol wyrobu wg SWW —-1048-41.

4. Autor projektu normy — Mieczystaw Barcicki, Wytwdrnia
Sprz¢tu Komunikacyjnego, Swidnik.



