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1.WSTEP

I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogol-
ne wymagania 1 badania dotyczace skrzyn cieplnych
w okrgtowych systemach skroplin 1 wody zasiiajace]
kotty pomocnicze, stosowanych na statkach morskich.

1.2. Okreslenia

a) przepustowos¢ — ilos¢ wody pobierana przez ko-
ciol parowy w jednostce czasu,

b) pojemno$¢ czynna — iloS¢ wody dla zasilania
kotta parowego o wydajnosci odpowiadajacej przepusto-
wosci skrzyni cieplnej przez 8 +12 min,

c) czas zasilania — czas zasilania kotla parowego
woda zgromadzong w skrzyni ciepinej.

2. WYMAGANIA

2.1. Wielkosci i charakterystyka wyrobu — wg tabl. 1.

Tablica 1
: Tk Maksymaina
. Pojemnosé o S
Przepustowosé Czas zasilania temperatura
czynna
; wody
m3/h m’ minimum °C
1,0 0,2
1,6 0.32 12
2,5 0,5
4.0 0,7
6.3 1.0
10,0 1,7 e 90
16.0 2.7
25,0 34
40,0 5.4 p
63,0 8.4
100,0 13,4

2.2. Warunki pracy. Skrzynia cieplna powinna by¢
przystosowana do pracy ciggle] w sitowni bezwachto-
wej w nastepujacych warunkach:

a) atmosfera morska,

b) temperaiura otoczenia 5-+-45 °C,

c) wilgotno$¢ powietrza do 80 %,

d) przechyly do 15°, przegigbiema do 5°,

e) kolysania:

— boczne do 22,5° o okresie 7+9 s,

— wzdhuzne do 10° od pionu,

) drgania mechaniczne o dowolnym kierunku 1 cz¢-
stotliwosci oraz maksymalne] amplitudzie 0,25 mm.

2.3. Rozruch, zatrzymanie, praca. Skrzynia cieplna
po zainstalowaniu w systemie skroplin i wody zasila-
jacej kociol parowy powinna by¢ przystosowana do
rozruchu i zatrzymania rgcznego oraz do pracy stero-
wane] 1 kontrolowanej automatyczaie w zakresie:

a) sygnalizacji minimalnego poziomu wody Wwe-
wnatrz skrzyni cieplnej,

b) wilgczania pompy uzupetniajacej,

c) wylaczania pompy uzupeiniajacej,

d) sygnalizacji przekroczenia maksymalnego pozio-
mu wody wewngtrz skrzyni ciepinej, odpowiadajgcemu
poziomowi przelewu: wymaganie to dotyczy skrzyn
cieplnych o przepustowosci wigkszej niz 6,3 m’/h,

e) cigglego pomiaru temperatury wody na wylocie
ze skrzyni ciepine,

f) ciaglego pomiaru zasolenia wody, _

g) przesylania sygnaln do centrainego stanowiska
kontroino-sygnalizacyjnego w przypadku nieprawidto-
wej pracy skrzyni cieplnej w zakresic od poz. a) do f).

2.4. Konstrakeja skrzyn: cieplne; nowinna by¢ lekka,
zwarta, zapewniajaca tatwg i prosiy obshuge.

Na zgdanie zamawiajgcego konstrukcja powinna za-
pewnia¢ mozliwosci montazu oston izolacyjnych ciepl-
nych na $ciankach bocznych skrzyni cieplnej. Kazidy
przedziat skrzyni ciepinej powinien byC zaopatrzony
we wiaz lub w wyczystkg. Instalowanic w pokrywach
wlazow lub wyczystek elementéw utrudniajacych ich
otwieranie lub zamykanie nie jest dopuszczalne.
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2.5. Wyposazenie. Skrzynia cieplna powinna by¢ wy-
posazona co -najmniej w nastgpujace urzadzenia:

a) wskaznik poziomu wody,

b) termometr,

c) kurek probierczy.

2.6. Wymiary skrzyn cieplnych i ich cze$ci powinny
by¢ zgodne z podanym: w dokumentacji konstrukcyj-
nej.

Wartosci odchylek wymiaré6w swobodnych powinny
odpowiadaé szeregowi tolerancji zaokraglonych ($red-
niodoktadnych) wg PN-78/M-02139. Wartosci odchytek
prostoliniowosci i1 pfasko$ci oraz réwnolegtosci i pro-
stopadtosci powinny by¢ wigksze niz okreslone szere-
giem XII odchytek wg PN-80/M-02138.

2.7. Material. Skrzynie cieplne powinny by¢ wyko-
nane z materialdw nie gorszych niz:

— korpus skrzyni cieplne) 1 elementy mocowania

— stal St3Sx wg PN-72/H-84020,

— uszczelnienia pokryw wilazéw lub wyczystek —
ptyta gumowa ogodlnego przeznaczenia w-50 wg BN-73/
6616-14.11,

— uszczelnienia potgczen armatury —
UWI0 wg PN-79/M-11022.04. '

Elektrody powinny mie¢ wlasnosci mechaniczne nie
gorsze niz: Rn = 460 do 540 MPa, As = 24 9% do 30 %,
U= 03do 1,1 MJ.

Armatura stanowigca osprz¢t skrzyn cieplnych po-
winna by¢ wykonana zgodnie z BN-81/3730-01; pozo-
state elementy — wg norm przedmiotowych lub doku-
mentacji indywidualne;j.

polonit

2.8. Wykonanie. Skrzynie cieplne powinny by¢ spa-
wane spoinami dwustronnymi. W miejscach trudno
dostgpnych dopuszcza sig¢ stosowanie spoin jednostron-
nych z pelnym przetopem. Wszystkie potaczenia po-
winny by¢ tak wykonane, aby zapewnialy szczelno$é
1 aby woda w skrzyni cieplnej nie wnikata, w przestrzen
stykowa elementéw spawanych. Ostre krawedzie blach
powinny by¢ zatepione.

2.9. Wykoiczenie i konserwacja. Powierzchnie ze-
wnetrzne skrzyn cieplnych powinny byé pokryte zesta-
wem malarskim A1-0601, natomiast powierzchnie we-
wnetrzne zestawem A1-0501.

Wszystkie elementy zlgczne powinny byé zabezpie-
czone powloka cynkowa wg BN-75/3702-02, odpowia-
dajacg warunkom cig¢zkim uzytkowania C wg PN-71/
H-04651.

Powierzchnie wewngtrzne kro¢cdéw gwintowych,
przylgi koinierzy oraz wszystkie inne powierzchnie
skrzyni cieplnej nieodporne na korozje i trwale przed
nig nie zabezpieczone nalezy po uprzednim osuszeniu
zabezpieczy¢ stosujac konserwacje krotko- lub diugo-
trwalg zgodnie z zamOwieniem.

Konserwacja krotkotrwala powinna zapewnié¢ dosta-
teczng ochron¢ wyrobu przed korozja w ciggu 14 dni.
Przy konserwacji dlugotrawalej wytwérca powinien
gwarantowac¢ jej skuteczno$¢ w ciggu 6 miesigcy.

Sposéb konserwacji i rozkonserwowania powinien
by¢ podany odbiorcy.

2.10. Cechowanie. Na korpusie skrzyni cieplnej po-
winna by¢ trwale umocowana w widocznym miejscu
tabliczka znamionowa z materialu niekorodujacego
zawierajaca nastgpujace dane:

a) znak lub nazwg¢ producenta,

b) numer fabryczny,

¢) rok produkcji,

d) przepustowo$é, mi/h,

e) pojemno$¢ czynng, m?,

f) masg, kg,

g) znak kontroli jako$ci oraz instytucji klasyfikacyj-
nej, jezeli jest wymagany atest tej instytucji.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Pakowaniu podlegajg elementy
osprz¢tu kontrolno-pomiarowego i sterujacego, podat-
ne na uszkodzenia oraz czg$ci zapasowe wg wykazu
proponowanego przez producenta. Wszystkie otwory
podlaczeniowe skrzyni cieplnej powinny by¢ zakryte.
Na zyczenie odbiorcy, wytworca powinien przewidziec
opakowania zamknig¢te. W takim przypadku skrzynig
cieplng oraz czesci luzem nalezy zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania si¢ i przed opadami atmosfe-
rycznymi. Na opakowaniu powinien by¢ umieszczony
napis lub znak wg PN-76/0-79252, zakazujacy prze-
wracania i rzucania opakowania oraz nalepki lub przy-
wieszki zawierajgce nast¢pujace dane:

a) nazwe¢ i adres wytworcy,

b) nazw¢ 1 adres zamawiajacego,

¢) numer zamowienia,

d) symbol i numer fabryczny skrzyni cieplne;j.

3.2. Przechowywanie. Skrzynie cieplne nie opakowa-
ne nalezy przechowywa¢ w miejscach suchych, zabez-
pieczonych przed szkodliwym wpltywem czynnikow
korodujacych. Stan konserwacji nalezy sprawdzi¢ co
najmniej raz w miesiacu.

3.3. Transport. Skrzynie cieplne nalezy transporto-
waé w pozycji pracy. W czasie transportu powinny by¢
one zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania si¢
1 przed uszkodzeniem.

4. BADANIA

4.1. Program badan

4.1.1. Badania peine (typu). Okolicznosci przeprowa-
dzenia badan pelnych skrzyn cieplnych okreslonych
konstrukcji i wielkosci, program prob dla sprawdzenia
co najmniej wymagan wg rozdz. 2 oraz sposob ich
przeprowadzenia ustala wytwdérca w porozumieniu
z zamawiajgcym.

4.1.2. Badania niepelme nalezy przeprowadzi¢ na te-
renie zakladu wytworcy, w trakcie wykonywania posz-
czegblnych zespoléow 1 po ich zmontowaniu. Badania
nalezy przeprowadzi¢ na kazdej skrzyni cieplnej w sta-
nie niepomalowanym.
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4.2. Rodzaje badan niepelnych — wg tabl. 2.
Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Wymagania wg | Opis badan wg
1 Ogledziny 24,2521, 2.8, 431
2.9, 2.10, 3.1 o
¥ S;?ra\:vdzeme wy- 26 432
miarow
3 Spfa.wdzenle szczel- )3 433
nosci
4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojo-
nym okiem, a w przypadkach watpliwych za pomocg
lupy o pigciokrotnym powigkszeniu. Podczas badania
nalezy sprawdzié:

a) zgodnos$¢ materialdw 1 atestow z norma 1 doku-
mentacjg konstrukcyjna,

b) jakos¢ wykonania obrébki mechanicznej, spoin,
ztacz Srubowych, uszczelnien,

c) jakos¢ widocznosci 1 czytelnosci wskazan urzg-
dzen do kontroli poziomu wody,

d) kompletno$¢ wyposazenia 1 jako$¢ wykonania
skrzyni cieplne;.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié¢
za pomoca uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych
lub wzornikéw.

4.3.3. Sprawdzenie szczelnosci. Kazdg skrzynig
cieplng nalezy poddaé prébie hydrostatycznej na ci$nie-
nie rOwne wysokosci maksymalnego stupa wody okres-
lonego w dokumentacji konstrukcyjne;.

Cisnienie nie moze by¢é nizsze od wytwarzanego
przez wod¢ zawartg w skrzyni cieplnej i powigkszonego

o 25 kPa. Probke nalezy przeprowadza¢ woda o tem-
peraturze do 30 °C. Czas trwania proby 15 min.
Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni w przypadku,
gdy badana skrzynia cieplna nie wykaze sladow prze-
cieckow lub zawilzen oraz widocznych odksztatcen.

4.4. Ocena wynikéw badan. Skrzyni¢ cieplng nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie badania wymienione w tabi. 2 daja wynik dodatni.

Usterki stwierdzone podczas badan wg tabl. 2 moga
by¢ usunigte, po czym skrzynia cieplna powinna by¢
przedstawiona do ponownych badan, ktdore sa osta-
teczne. W przypadku ujemnego wyniku tych badan
skrzyni¢ cieplng nalezy uznaé za niezgodng 7 wyma-
ganiami normy. .

4.5. Zaswiadczenie o zgodnosc: 7 wymaganiami nor-
my. Na kazdg skrzyni¢ cieplng uznang za zgodng z wy-
maganiami normy, wytworcs powinien wystawié za-
sSwiadczenie zawierajace:

a) nazw¢ wytworcy,

b) rok produkcji,

¢) nazw¢ 1 oznaczenie skrzyni cieplnej,

d) numer fabryczny,

e) potwierdzenie odbioru.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskich Norm
lub norm branzowych, do wykonania powlok ochron-
nych nalezy stosowac zestawy malarskie wg Jokumentu
Al1-1977 ,Zbiér kart zunifikowanych zestawow malar-
skich® wydanego przez Centrum Techniki Okrgiowej
— Branzowy Osrodek Normalizacyjny, Gdansk ul. Wa-
ty Piastowskie 1.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centrum Techniki Okrgto-
wej. Gdansk.

2. Normy zwigzane

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej Srodowisk

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. WartosSci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-79/M-11022.04 Wyroby azbestowo-kauczukowe.
czelniajgce typu IT. Polonit UW-10
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-75/3702-02 Elektrolityczne powloki metaiowe w okrgtownictwie
BN-81/3730-01 Armatura rurociggowa okr¢towsz. Wymagania i ba-
dania
BN-73/6616-14.11 Pivty gumowe. Wulkanizowane 1 niewulkanizo-
wane plyty ogdélnego przeznaczenia
3. Autor projektu normy -— ob. Henryk Rubaj — Zakiady Urzg-
dzen Okrgtowych SEZAMOR. Stupsk.

Plyty usz-



