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NORMA

BRANZOWA

BN-81

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Sterowanie zdalne reczne
urzadzen okretowych

t ozyska

3726-01.07

Grupa katalogowa 0544

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ftozyska

zdalnych recznych sterowan urzadzer okretowych stosowa-

nych na statkach wednych,

2. Typy. RozréZnia sie sze$é typdéw tozysk:

- z kotnierzem

z podstawa -

- manewrowe z kotnierzem -

B
C
- manewrowe z podstawa -D
gazoszczelne - E

E

manewrowe gazoszczelne -

3, Przykiad oznaczenia tozyska typu F o wielkosci S =

= {2 mm;

t OZYSKO F12 BN-81/3726-01,07

4, Gtéwne wymiary - wg rys. 1+ 6 i tabl, 1 na str., 234,

5. Wyszczegdlnienie czesci, materiat i wykonanie - wg

tabl, 2 na str. 5.

6. Pozostate wymagania i badania - wg BN-81/3726-01-00,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki

Okretowej, Gdarisk,

2. Normy zwiazane

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-76/M-86007 'Smarowniczki kulkowe ciénieniowe 2z

gtéwka zaokraglona
PN-80/M-87101 Lozyska $lizgowe, Tuleje, Wymiary
BN-81/3726-01.00 Sterowania zdalne reczne urzadzef

okretowych, Wymagania i badania

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] ja- .
BN-80/5211-06 Armatura przemysfowa, Czopy trzpieni
kosSci ogbélnego przeznaczenia. Gatunki
kwadratowe zbiezne, Wymiary
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwa-
soodporna). Gatunki 3, Symbol wg SWW - 1059-38.
PN-79/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi, Gatunki 4, Autor projektu normy - Jézef Domachowski - Centrum
PN-76/M-85111 Pierécienie osadcze sprezynujace Techniki Okretowej, Gdansk,
Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrgtowej dnia 15 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakt. 700 + 556 Zam. 2508/81 Cena zt 9,00

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.
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Tablica 1
T
Wielko$é s mm 12 14 17 24 27 36 5
I;Isi:tifvl:jzy przenoszony moment o - 40 i 6o 320. s :
D, 65 75 90 100 110 130
H 95 110 131 154 185 227
H, 153 174 209 253 285‘ 359
1, 174 194 214 240 270 310
H, 221 246 281 329 364 437
a 71 78 94 101 108 122
b % 8 10 10 12 12 14
c 18,4 22,4 26,5 32,5 40,8 51
d 16 20 25 32 40 50
d, 12 12 15 15 15 15
d, 7 9 11 13 17 21
d, (lewy) . M18x1 M20x1 M24x1,5 | M36x2 M39x2 M52x2
d, M10 M12
dsg M33x2 M39x3 M45x3 M56x3 M64x3 M76x3
e 17 20 24 29 35 44
h 53 63 78 95 119 151
h, 26 32 40 50 64 84
h, 37 42 50 60 68 75
by I 115 131 160 198 223 286
h, 98 108 117 132 150 170
h 74 83 92 105 122 144
hy 180 200 229 271 299 362
l 35 40 45 50 55 65
S, 24 30 36 46 50 60
0, 51 0,80 1,36 2,20 3,26 5, 74
0, 62 0, 98 1, 64 2,61 3,81 6, 54
Orilantarying mass Typ o 0, 68 0;99 1,70 2,96 4,20 7, 58
0,80 1,17 1,92 3,36 4,75 8, 34
1,30 1,96 2,68 4, 59 6,11 10, 32
1,40. 2,10 2,80 4,82 6, 40 10, 70

d,= $rednicy gwintu d,.




Tablica 2

~ _ I . o
Wielkosé s 12 14 7 24 27 36 e sl W Zespole
' i Tvp
Nr
I Materiat 1) Wykonanie
na?r'y— Nazwa czesci Wielkos< czesci Al B C| D| E F
sunkach
1 korpus h, 26 32 40 50 64 84 1l -1 1 -1-1-
3 zeliwo Z1 250 odlew péi-
2 korpus h, 26 32 40 . 50 64 B4 st tl=-1v]=1- NG obrobiony
: PN-76/H-83101
3 korpus h. ' 74 83 92 10 122 144 il = 1=t "'k
5
4 waldk z wioses § o 18, 4 22,4 26,5 32,5 40,8 51 SR T IR T RN IR R R
kami
g watek manewro- .
5 . & d 16 20 25 32 40 50 <t s lafas j=1-= stal St4S
y A wg obrobione
PN-72/H-84020
6 watek d 16 " 20 25 32 - 40 50 -l -l ~F 12~
7 watek manewro-| g 16 20 25 32 40 50 S I I
wy
5. s _ iadz MAB7 wg odlew pét-
8 wskaznik M18x | M20x1 M24x1, 5 M36x2 M39x2 M52x2 o - 1 | Tosie
- dy 1% x ’ " x x kg PN-79/H-87026 obrobiony
&
kolumienka stal St38SX wg
! M10 I _ ;
9 | wskaznika ds ) _ bl Ly "'| PN-72/H-84020 RS
. mosiadz MAB7 wg
10 | drawik d, M33x2 M39x3 M45x3 M56x3 M64x3 M76x3 o - - | | PN-79/H-87026 oulewn
lub stal 2H13 wg obrobiony
PN-71/H-86020
i ' | ST4S wg .
11 ierscier d 18 20 24 36 39 52 e VR EE TR b
P . PN-72 /H-84020 RTINS
12 tuleja B-MAS8 16/22x12 20/26x15 25/32x20 32/40x20 40/48x30 | 50/60x40 2| 2] 2} 211212 PN-80/M-87101
13 smarowniczka M10x1Ms i 1 1 1 1 1 PN-76/M-86007
- Fa - vl d
14 fTOTTELe OEvcRy 162 20z 252 \ 32z 40z 50z RN EEERERE PN-76/M-85111
sprezynujacy 4

1)Dopuszcza sie inny gatunek materiatu o witasnosciach nie gorszych niz materiat podany w normie, ; -
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