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NORMA

BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Sterowanie zdalne reczne
urzadzen okretowych

Koncowki

BN-81
3726-01.05

Gfupa katalogowa 0544

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa kohcéwki
zdalnych recznych sterowafi urzadzeh okretowych stosowa-

nych na statkach wodnych,

2. Typy. W zaleznoéci od przeznaczenia rozréznia sie
dwa typy kofcéwek:

3. Przyktad oznaczenia koficowki typuB o wielkosci

= 14 mm:

KONCOWKA B14 BN-81/3726-01. 05

Shom

4, Wymiary i masa - wg rysunku i tablicy (na str. 2)

oraz BN-80/5211-06 i BN-80/5211-07.

5. Materiat - stal St4S wg PN-72/H-84020.

‘ 6. Wykonanie - obrobione. Gwint metryczny zwykty w
- dla kétek recznych z otworem kwadratowym prostym -
A klasie éredniodoktadnej wg PN-70/M-02113.
?
- dla kétek recznych z otworem kWadratdwym zbietnym 7. Pozostate wymagania i badania - wg BN-81/
- B. 3726-01.00.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki BN-80/5211-06 Armatura przemystowa. Czopy trzpieni
Okretowej, Gdarisk. kwadratowe zbiezne. Wymiary
- 4 . ¢ trzpieni
2. Normy zwiazane BN-80/5211-07 Armatura przemystowa. Czopy p
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] ja- kwadratowe proste. Wymiary

jakos$ci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do

600 mm. Tolerancje

3. Svmbol wg SWW - 1059-54.,

BN-81/3726-01.00 Sterowanie zdalne rgczne urzadzefi o- 4, Autor projektu normy - Jézef Domachowski, Centrum
kretowych. Wymagania i badania Techniki Okretowe]j, Gdarsk.
. Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 15 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 700+55 Zam. 2456/81 Cena 2t 3,00




PN-81/3726-01.05

Wymiary
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Wielko$é 1 Orientacyj-
¢ a b t?’f C C,, d d2 d3 S na
nem max min masa
mm kg
7 ye « 13 s e - 7 - - 60 0,08
8 1 13 21 M6 8 8,4 8,3 0,08
9 o - | 14 - - < I o - M8 = 9,4 9,3 0,09
10 " - 15 - £ = 10 - - 70 0,11
1 16 23 1 1,4 | 1,3 0,09
12 18 14 17 30 M10 M8 12 12,4 12,3 0,10
13 = - - S SR 2 -] 13,4 | 13,3 | 0,16
14 & - 32 - - 14,4 14,3 0, 20
16 B 35 = 35 | 54 : - | 16,4 | 16,3 | o 0, 31
17 = 37 M10 - | 17,4 | 17,3 0,30
19 6 - = gl QTN - 19,4 [ 19,3 | 0, 46
24 - | 5 = 45 it - | 24,4 | 24,3 0, 39
27 20 - = 50 | 36,5 . - | 27,4 | 27,3 | 1o 0,72
32 " e - 5% | 400 o - | 324 | 32,3 | 1,62
36 = - 69 - | 36,4 | 36,3 1,60
d, = d lecz nie wigkszy od najblizszej $rednicy preta.
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