UKD 629.118.3.012.64

NORMA BRANZOWA

BN-81
SRODKI 365218

TRANSPORTU Rowery
DROGOWEGO Piasty tylne Zawios
BN-72/'3652-18
Grupa katalogowa 0532
1. WSTEP 2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia piasty tylnej o wymiarze roz-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 piasty  stawienia pod tylng budowg¢ ramy & = 110 mm 1 {gcz-
tylne bez hamulca. nej liczbie otworéw szprychowych w piascie n = 36:

] . PIASTA TYLNA 110-36 BN-81/3652-18
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma do-

[
tyczy piast tylnych bez hamulca do wszystkich typow _ 3. WYMAGAI\_‘I% L |
roweréw, z wyjgtkiem wyscigowych. 3.1. Wymiary w mm — wg rVys. 1 tabl. 1.
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Zgtoszona przez Zaokiady Rowerowe PREDOM-ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM dnia 22 grudnia 1981r.
iako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7)
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Tablica 1
b +2 f.gczna liczba otwordw szprychowych w piascie
110
129 16, 24, 28, 36, 40
104

3.2. Wyglad zewne¢trzny

a) Powierzchnia piast nie powinna mie¢ zadziorow,
peknigé, wyszczerbien, znicksztalcen 1 §ladow korozji.
Dopuszcza si¢ usterki w postaci drobnych rys i $ladow
powstatych w czasie obrobki mechanicznej, nie wplywa-
jace na obnizenie ogdine) jakosct 1 wygladu zewngtrz-
nego.

b) Bieznie kulek powinny byé gtadkic. Nie dopuszcza
sie¢ rys i wglebien mioggeych wplyngé ujemnie na pra-
widtowe dzialanie piast.

c) Gwinty na cz¢sciach piasty powinny by¢ petne bez
zerwan. Dopuszcza si¢ wykruszenie gwintu do %2 jego
wysokosci na jednym ze zwoiow 1 na dlugosct nie wigk-
szej niz V> zwoja, a na calym gwincie w sumie na dtu-
gosci nie wigksze] miz jednego zwoja. Wykruszenie
gwintu na sasiadujacych ze sobg zwojach jest niedo-
puszczalne.

3.3. Wykonanie

a) Prasty tylne w zakresie wykonania 1 obrébki
cieplnej powinny by¢ wykonane zgodnie 7z obowigzuja-
ca dokumentacja techniczng wytworcy.

b) Otwory jednego kolnierza powinny byc¢ przesunig-
te wzglgdem otwordéw drugiego. kolnierza o potowg
podziatki otworéw. Dopuszezalna odchytka kgtowa
wymaganego przesuniecla otwordOw nic powinna prze-
kracza¢ 2°.

c) Polaczenie rurki 7 miskami szprychowymi powin-
no przenies¢ moment skrgcajacy co najmniej 19,6 N - m
(2 kG - m).

d) Wytrzymatos¢ weisku  pierscienia
ostaniajgcego kulki nic powinna byé
1962 N (20 kG).

3.4. Wykonczenie

3.4.1. Powloki rikiowe i niklowo-chromowe

a) Na piastach dopuszcza si¢ pojedyncze bledy po-
whoki metalowej. jak: brak powloki na gwincie Rw 34,8
wykonanym wg PN-65/5-46001, miejscowe niedochro-
mowania, micjsca matowe, zadrapania, wzery w mate-
riale rodzimym i rysy po obrobece mechanicznej w licz-
bie nie wigkszej niz trzy, jezeli sg widoczne z odle-
glosci wigkszej niz 0,6 m w Swietle rozproszonym, lecz
niewidoczne z odleglosci wigkszej niz | m. Pecherze
1 odpryski powloki metalowej sg niedopuszczalne.

b) Grubos¢ powtok na czg¢sciach o powierzchni wigk-
szej niz 0,35 dm?, zawieszanych na wieszakach i po-
krywanych galwanicznie w wannach, powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom grupy L wg PN-72/H-97006. a na
czg¢sciach o powierzchni mniejszej niz 0,35 dm’. pokrv-
wanych galwanicznie w krelichach lub w b¢binach, po-
winna odpowiadaé¢ grupie B wg PN-72/H-97006.

3.4.2. Powloki cynkowe

a) Na piastach dopuszcza si¢ pojedyvncze blgdy po-
wloki cynkowej, jak: brak powifoki na gwincie Rw 34,8
wykonanym wg PN-65/5-46001, mtijsca matowe na po-

ochronnego
mniejsza niz

wloce cynkowej z polyskiem, zadrapania, wzery w ma-
tertale rodzimym 1 rysy po szlifowaniu w liczbie nie
wigksze] niz trzy, jezeli sa widoczne z odleglosci po-
wyze] 0,6 m w Swietle rozproszonym, lecz niewidoczne
z odlegtosci powyzej I m. Pecherze 1 odpryski powtoki
cynkowej sa niedopuszczaine.

b) Grubo$¢ powloki na czgSciach o powierzchni
wicksze)] niz 0,35 dm?, zawieszanych na wieszakach
1 pokrywanych galwanicznie w wannach, powinna od-
powiada¢ wymaganiom grupy U wg PN-71/H-96005,
a na cz¢éciach o powierzchm mniejsze) niz 0,35 dm?,
pokrywanych w kielichach lub w bgbnach, powinna od-
powiada¢ grupie L wg PN-71/H-97005.

3.4.3. Powloki ochronne konwersyjne. Powierzchnia
czgScl pokrytych powloka konwersyjng powinna byé
jednolita 1 nattuszczona.

3.5. Wymagania uzytkowe

a) Piasta powinna obracac si¢ lekko 1 ptynnie z do-
puszczalnym luzem w ltozyskach, nie przekraczajgcym
0,08 mm.

b) Dopuszczalne bicie osiowe 1 promieniowe piast
nie powinno przekracza¢ wielkos$ci podanych na rys. 2.
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3.6. Smarowanie. f.ozyska pilasty powinny by¢ na-
smarowane smarem do tozysk tocznych LT wg PN-72/
C-96134 iub mnym, réwnorzednym. Rodzaj smaru
okresla dokumcentacja iechniczna wytwdrey piast,

3.7. Cechowanie. Na Kkorpusie piasty, w miejscu
okreSlonym na rysunku konstrukcyjnym, jezeli zama-
wiajacy niwe przewiduje inaczej, powinien by¢ umiesz-
czony w spesSb trwaly co naymnie] znak wytworcey.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazda piasta powinna
bv¢ zawinigta w papier parafinowany, pakowy lub
w Iolig 1 zapakowana w pudetko tekturowe. Na pudetku
powinien by{ inieszczony napis zawierajacy co naj-
mnicj:

aj; nazwe 1 adres wytworey,

bj oznaczente piasty lub cechg handlowg,

¢} numer normy,

d) znak kontroli jakosci.

4.2. Opakowanie do transportu. Piasty tylne w opa-
kowaniu jednostkowym, przeznaczone do transportu,
powinny by¢ pakowane w skrzvnie drewniane wykona-
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ne zgodnie z PN-72/D-79601 lub w kartony, pojemniki
metalowe lub z tworzywa sztucznego. Skrzynie z za-
wartoscig piast nalezy zabezpieczyC tasmg stalowa wg
PN-73/H-92326.

Piasty przeznaczone bezposrednio do montazu rowe-
row nalezy pakowa¢ wg uzgodnien mi¢dzy wytworcg
i odbiorcg.

Na kazdym opakowaniu‘ transportowym powinny
by¢ umieszczone co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwa i adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

¢) liczba sztuk w opakowaniu.

4.3. Przechowywanie. Piasty powinny by¢ przechowy-
wane w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed
wplywami atmosferycznymi 1 dziataniem $rodkow che-
micznych.

4.4. Transport. Piasty w opakowaniu wg 4.2 powinny
by¢ przewozone srodkami transportowymi, zabezpic-
czajacymi je przed wplywami atmosferycznymi i uszko-
dzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

S.1. Program badan — wg tabl. 2.

b) Badania niepelne, odbiorcze sa3 wykonywane przy
odbiorze technicznym poszczegdlnych partii piast.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem
do badan, piasty nalezy podzieli¢ na oddzielne partic
sktadajace si¢ z piast o tych samych parametrach i tym
samym wykonaniu. Liczno$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 20 000 sztuk.

5.2.2. Pobieranie prébek

5.2.2.1. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.2.2. Prébki do badan pelnych. Do badan pelnych
nalezy pobra¢ co najmniej 5 piast tylnych z biezgce)
produkcji.

5.2.2.3. Probki do badan niepelnych. Do badan nie-
pelnych nalezy pobiera¢ probki o licznosci zgodnie
7 tabl. 3. W celu sprawdzenia wlasciwosci istotnych
i mato istotnych moze by¢ stosowana ta sama probka.
W  przypadku gdy dla badane) partn wymagane
w tabl. 3. kol. 2 1 5 liczno$ci préobek sy rozne, nalezy
pobra¢ probke¢ o wigkszej licznosci. Sztuki bedgcee dla
drugiego rodzaju badan w nadmiarze powinny byc¢ usu-
nigte z pobranej probki przez losowanic.

5.2.3. Poziom kontroli — I ogoélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

Tablica 2
Lp. Rodzaje badan Zakees: badan Wymagania R?d:zaje’ " Opls,
wtasdciwosci badan
badania pefne badania niepetne we (wymagari) wg
1 2 3 4 5 6 7
+ i + 3, 2a) i
+ - 3.2b) i
+ + 3.2c) i
+ + 3.4, 1a) mi
1 Ogledziny + + 3.4, 2a) mi
zewnetrzne + + 3.4,3 mi 5.3.1
+ +- 3.6 i
+ ks 3.7 i
+ + 4.1 i
2 Sprawdzenie + + 3.1 i
wymiardéw + + 3.3b) § i 5.3.2
+ + 3.5b) i
Sprawdzenie + - 3. 3c) ' i
3 wymagarh uzytko- + w 3, 3d) . i 5.3.3
wych i wykonania + + 3, 5a) : i
Sprawdzenie + - 3.4, 1b) : i
4 .4,
powtok + - 3.4, 2b) i j 5.3, 4
Sprawdzenie
5 twardosci biezni + - 3, 3a) i 5.3.5
kulek
Znak + oznacza badania, ktére nalezy przeprowadzad,
Znak - oznacza badania, ktérych nie naleZzy przeprowadzaé,
mi - whiasciwoséci (wymagania) mato istotne,
i - wtasciwoéci (wymagania) istotne,
a) Badania pelne s3 wykonywane okresowo co naj- 5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — dla wlasciwosci
mniej raz na kwartal w celu oceny konstrukcji 1 wy-  istotnych wg tabl. 2 maksimum 2.5 9. dla whaSciwosci
konanma piast oraz w przypadku wprowadzenia zmian  mato istotnych — maksimum 4 %.

konstrukcyjnych lub technologicznych moggcych mieé
wplyw na jakos¢ piast.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 3. Wybor 1 sto-
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sowanie planow badania dla kontroli obostrzonej
I ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

dane piasty przejda badania wg tabl. 2 kol. 3 z wy-
nikiem dodatnim.

Tablica 3
Rodzaje wtasciwoéci (wymagaih)
Licznoéé partii istotne (1) mato istotne (mi)
licznoé&d liczba kwa- liczba dys- licznoéé liczba kwa- liczba dys-
prdbki lifikujaca kwalifikujaca prdébki lifikujaca kwalifikujaca
sztuk
1 2 3 4 5 6 7
do 15C 5 (0] 1
13 1 2
151 = 280 20 1 2
281 = 500 20 2 3
501 = 1200 32 2 3 32 3 4
1201 =+ 3200 50 3 4 50 5 6
3201 + 10000 80 5 6 80 7 8
10001 = 20000 125 7 8 fZS 10 11

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne polegaja na sprawdzeniu
nieuzbrojonym okiem wygladu zewngtrznego piast tyl-
nych. :

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na przeprowa-
dzeniu pomiardOw za pomocg uniwersalnych przyrza-
dow pomiarowych lub specjalnymi sprawdzianami.

5.3.3. Sprawdzenie wymagan uzytkowvch i wykonania.
Prébg na zgodnos$¢ z 3.5a) nalezy przeprowadzaé r¢cz-
nie przez kilkakrotne (energiczne) obracanie korpusu
piasty, a wielkos$¢ luzu za pomocyg czujnika w miejscu
pomiaru bicia promieniowego misek szprychowych
prasty.

5.3.4. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy wyko-
nywa¢ w celu stwierdzenia zgodno$ci z wymaganiami:

— 3.4.1b) — wg PN-72/H-97006,

— 3.4.2b) — wg PN-71/H-97005.

5.3.5. Sprawdzenie twardosci biezni kulek polega na
stwierdzeniu wymagan okreSlonych w dokumentacji
konstrukcyjnej zgodnie z 3.3a).

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Piasta tylna dobra. Badang piast¢ tying nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli wszystkie badania wymienione
w tabl. 2 kol. 2 przejdzie z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena wynikéw badan pelnych. Wynik badan
pelnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli wszystkie ba-
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5.4.3. Ocena partii. Badang parti¢ piast tylnych nale-

zy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
v piast niedobrych w probee nie przekracza liczby kwali-
fikujgce) podanej w tabl. 3 kol. 3 1 6.

5.5. Odbidér przez zamawiajacego

a) Zamawiajagcy wykonuje odbior jakosciowy na
podstawie Swiadectwa jakos$ci wystawionego przez wy-
tworcg, zawierajagcego €O najmniej:

— nazwe 1 adres wytworcy.

— okreslenie zawartosci odbicranej partii,

— ocen¢ wynikow badan.

b) Zamawiajgcemu przystuguje prawo przeprowa-
dzenia badan odbiorczych wg zakresu okreslonego
w tabl. 2 dla badan niepetnych.

¢) Na zadanie zamawiajgcego, wytworca powinien
przedstawi¢ do wglgdu zaswiadczenie o wynikach ostat-
nio przeprowadzonych badan petnych w zakresie okres-
lonym w tabl. 2.

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwg 1 adres wytworcey,

— oznaczenie badanych piast,

— ocenge wynikow badaf.

6. POSTEPOWANIE 7 PARTIA PIAST TYLNYCH
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY
Parti¢ piast tylnych uznang za niezgodna z wyma-
ganiami normy wytworca moze przesortowac, poprawic

1 przedstawi¢ do ponownego odbioru.

NI1EC
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
Jowy Pojazdéw Jednosladowych, Bydgoszcz, Dziat Normalizacji.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3652-18
a) zlikwidowano wymiar L okre$lajacy dtugo$é osi,
b) zmieniono wymiar pod klucz w stozku na 15 _, , oraz $rednice
otworéw szprychowych na 2,5 103 ‘
¢) wprowadzono wymaganie wytrzymatosci potaczenia rurki
z miskami szprychowymi i osadzenia pierScienia ochronnego,
d) usciSlono wymagania dotyczgce powlok galwanicznych,
e) wprowadzono podzial na badania petne i niepelne.
3. Normy zwigzane
PN-72/C-96134 Przetwory naftowe. Smary plastyczne LT ogdlnego
stosowania do lozysk tocznych
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspblne wymagania
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli i opakowan
PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki
cynkowe
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor sztuk do
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-65/58-46001 Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje
BN-75/3654-01 Rowery. Nakretki do piast kot

4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 30 9506 Jizdni kola. Naboje prednich a zadnich kol.
Technické predpisy
CSN 30 9560 Jizdni kola. Naboje zadnich kola pro volnobézny
pastorek jednostupriovy
CSN 30 9570 Jizdni kola. Néboj zadniho kola pro volnobézny
pastorek nékilokastupriovy
Francja NFR 327-76 Moyeu arriere de cycle. Axe de 9.5 mm —
ecartement 120 mm
NFR 327-78 Moyeu arriere de cycle. Axe de 9,5 mm —
ecartement 120 mm
PNR 327-70 Moyeu arriere de cycle. Axe de 9.5 mm —
ecartement 111 mm
NFR 327-86 Moyeu arriere de cycle. Axe de 8,0 mm —
ecartement 102 mm
Indie IS: 629-1963 Specification for bicycle hub assemblies
Japonia JIS D 9419-1960 Hub for Bicycle
Wiochy UNI 2809 Mozzo per ruota posteriore di bicicletta
ZSRR T'OCT 3499-53 Benocuneasl. BTynka 3amgsero koneca. Tunsl
M 110CaJoYHble pa3Mepbl

5. Symbol wg SWW — 1049-15.

6. Autorzy projektu normy — inz. Franciszek Kotodziejczyk oraz
Roman Bachnicki — O$rodek Badawczo-Rozwojowy Pojazdow Jed-
nosladowych Bydgoszcz, Dzial Normalizacji.



