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1. WSTĘP 2. OZNACZENIE 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są piasty 
tylne bez hamulca. 

Przykład oznaczenia piasty tylnej o wymiarze roz­
stawienia pod tylną budowę ramy b = 110 mm i łącz­
neJ li czbie otworów szprychowych w piaście n = 36: 

PIASTA TYLNA 110-36 BN-8In652- 18 
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Norma do­

tyczy piast tylnych bez hamulca do wszystkich typów 
rowerów, z wyjątkiem wyścigowych. 

3. WYMAGANIA 
3.1. Wymiary w mm - wg rys . tabl. I . 
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Zmechanizawanego Sprzętu Domowego PREDOM dnia 22 qrudnia 1981 r. 
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 r. 
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Tablica 1 

b ±2 Łączna liczba otworów szprychowych w piaście 

110 
129 16, 24, 28 , 36, 40 
104 

3.2. Wygląd zewnętrzny 
a) Powierzchnia piast ni e powinna mieć zadziorów, 

pęknięć, wyszczerbień, zniekształceń i ś ladó w korozji. 
Dopuszcza się uste rki w postaci drobnych rys i śladów 
powstałych w czasie obróbki mechanicznej, nie wpływa­
jące na obniżenie ogólnej jakości i wyglądu zewnętrz­
nego. 

b) Bieżnie kulek powinny być gładkie. Nie dopuszcza 
się rys i wgłębień mogących wpłynąć ujemnie na pra­
widłowe działanie piast. 

c) Gwinty na częściach piasty powinny być pełne bez 
zerwań. Dopuszcza s ię wykruszenie gwintu do Y2 jego 
wysokości na jednym ze zwojów i na długości nie więk­

szej niż Y: lwoja, a na cał ym gwincie w 'sumie na dłu­
gości nie większej niż jednego zwoja. Wykruszenie 
gwintu na są siaduj clc yc h ze sob~, zwojach jest niedo­
puszczalne . 

3.3. Wykonanie 
a) Piasty tylne w za kres ie wykonan ia i o bróbki 

cieplnej powinny być wyko na ne zgod ni e z obowicllują­

cą dokumentacją tec h niczną wytwórcy . 
b) Otwory jednego kołnierza powinny być przes unię­

te względem ol wo rów drugiego. kol n ierza o połowę 

podziałki otworów. Dopuszczalna L~dchyłka kątowa 

wymaganego przesuni t;cia otwCJ ró w nie powinna prze­
kraczać 2°. 

c) Połącze nie rurki z miskami szprychowymi powin­
no przenieść moment skrycający co najm niej 19,6 N . m 
(2 kG . m). 

d) Wytrzymałość 

osłaniającego ku !ki 

196 ,2 N (20 kG) . 
3.4. WykOIlezenie 

wcis ku pie rśc i e ni a 

n ie powi nna być 

ochronn ego 
. . ' . 

ml1leJsza n IZ 

3.4.1. Powłoki niklowe i niklowo-chromowe 
a) Na piastach dopuszcza się pojedyncze błędy po­

włoki metalowej. jak: brak powłoki na gwincie Rw 34,8 
wyko:la nym wg PN-65 /S-4600 l , miejscowe niedochro­
mowania, miejsca matowe, zadrapania , . wżery w mate­
riale rodzimym i rysy po obróbce mechanicznej w licz­
bie ni e większej niż trzy, jeżeli są widoc zne z odle­
głości większej niż 0,6 m w ś wietle ro zproszonym, lecz 
niewidoczne z odległości większej niż I m. Pęcherze 

i odpryski powłoki metalowej są niedopuszc za lne. 
b) Grubość powłok na częściach o p o wierzchni więk­

szej niż 0 ,35 dm2 , zawieszanyc h na wi eszakach i po­
krywanych ga lwanicznie w wannach, powinna odpo­
wiadać wymaganiom grupy L wg PN-72/ H-97006, a na 
częściach o powierzchni mniejszej niż 0,35 d m 2 • p okrv­
wanych ga lwanicznie w kieli chac h lub w b«o tl <lch. po­
winna odpowiadać grupie B wg PN-72/H-97006 . 

3.4.2. Powłoki cynkowe 
a) Na piastach dopuszcza się pojed yncze błędy po­

włoki cynkowej, jak: brak powłoki mi gwincie Rw 34,8 
wykonanym wg PN-65/S-46001 , miejsca matowe na po-

włoce cynkowej z połyskiem, zadrapania, wżery w ma­
teriale rodzimym i rysy po szlifowaniu w liczbie nie 
większej niż trzy , jeżeli są widoczne z odległości po­
wyżej 0,6 m w świetle rozproszonym, lecz niewidoczne 
z odległości powyżej l m. Pęcherze i odpryski powłoki 
cynkowej są niedopuszcza lne. 

b) Grubość powłoki na częściach o powierzchni 
większej ni ż 0,35 dm2

, zawieszanych na wieszakach 
i pokrywanych galwanicznie w wannach, 'powinna od­
powiadać wymaganiom grupy U wg PN-7I/H-96005 , 
a na częściach o powierzchni mniejszej niż 0,35 dm 2 , 

pokrywanych w kielichach lub w bębnach, powinna od­
powiadać grupie L wg PN-71/H-97005. 

3.4.3. Powłoki ochronne konwersyjne. Powierzchnia 
części pokrytych p~włoką konwersyjną powinna być 

jednolita i natłuszczona. 

3.5. Wymagania użytkowe 
a) Piasta powinna obracać się lekko i płynnie z do­

puszczalnym luzem w łożyskach, nie przekraczającym 
0 ,08 mm. 

b) Dopuszczalne bicie osio we i prom ie niowe piast 
mc powinno przekraczać wielkości podanych na rys. 2. 
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3.6. Smarowanie. Lożyska piasty powinny być na­
smarowane smarem do łożysk tocznych 1.1: wg PN-72/ 
C-96134 iub in nym, równ orzędnym. Rodzaj smaru 
okreś la do kumc :llacj3 tec hniczna wytwó rcy piast. 

3.7. Ce~~howanie. Na korpusie piasty , w miejsc u 
określonym :J a rysunku konstrukcyjnym, jeże li zama­
wiający l1le przewiduje inaczej , powinien być umiesz­
czony w spo ::;ó b trwa! )" co najmniej znak wytwórcy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l THANSPORT 

4.1. Opakowanie jednostkowe. Każda piasta powinna 
by( zawi l1i <;t:~ w papier parafinowany, pakowy lub 
\Ii fol ię j zapJ kowana IV pudełko tekt urowe. Na pudełku 
powinien być umieszczony napis zawi erający co naj­
IlImer 

a ) naz vę i adres wyt wórcy. 
b) oznaczen ie pias ty lub cechę ha ndlową , 

e ) numer normy , 
d) znak kontroli jakośc i. 

4.2. Opakowanie do transportu. Piasty tylne w opa­
kowaniu jednostkowym, przeznaczone do transportu, 
powinny być pako'wane \II skrzyn ie drewniane wykona-
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ne zgodn ie z PN-72/D-79601 lub w kartony, pojemniki 
metalowe lub z tworzywa sztucznego. Skrzynie z za ­
wartością piast należy za bezpieczyć taśmą sta l ową wg 
PN-73/H -92326. 

Piasty przeznaczone bezpośrednio do montażu rowe­
rów należy pakować wg uzgodnie6 między wytwórcą 

i odb i orcą. 

Na każdym opakowaniu transportowym powinny 
być umieszczone co najmniej n,\"tępujące dane: 

a) nazwa i adres wytwórcy, 
b) . nazwa wyrobu, 
c) li czba sztuk w opakowa niu. 
4.3. Przechowywanie. Piasty powinny być przechowy­

wane w pom ieszczeniach zabezpieczających je przed 
wpływami atmosferycznymi i d ziałaniem środków che­
miczn yc h. 

4.4. Transport. Piasty w opakowaniu wg 4.2 powinny 
być przewożone środkami transportowymi, zabezpie­
czającymi je przed wpł ywa mi atmosferycznym i i uszko­
dzeniami mechanicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tabl. 2. 

b) Badania niepełne, odbiorcze są wykonywane przy 
odbiorze technicznym poszczególnych partii pias t. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przys t'lpi eniem 

do badat'l , piasty należy podzielić na oddzie lne partie 
składające s i ę z piast o tych samych parametrach i tym 
samym wykonaniu. Liczność partii nie powin'na prze­
k raczać 20 000 sztu k. 

5.2.2. Pobieranie próbek 
5.2.2.1. S posób pobierania próbek - wg PN/ N-030 10. 
5.2.2.2. Próbki do badań pełnych. Do badań pełn yc h 

należy pobrać co najmn iej 5 pia st tylnych z bi eżącej 

produkcji. 
5.2.2.3. Próbki do badalI niepełnych. Do badat'l nie-, 

pełnych należy pobierać próbki o li czności zgodn ie 
z' tabl. 3. W celu sprawdzen ia właściwości istotnych 
i mało istotnych może być stosowa na ta sama próbka. 
W przypadku gdy dla badanej partii wymaga ne 
w tab l. 3. kol. 2 i 5 li czności próbek są ró ż n e, n a l eży 

pobrać próbkę o większej lic znośc i . Sztuki bę d'lce dla 
drugiego rodzaju badań w nadmiarze po winn y być usu­
nięte z pobranej próbki przez losowanie. 

5.2.3. Poziom kontroli l ogó lny wg PtJ-79/ 
N-0302 l tab l. l. 

Ta blica 2 

LP. Rodzaje badań 
Zakres badań 

Wymagania 
Rodzaje Opi s 

właściwości badań 

bada nia pełne badania niepełne 
wg 

( wymagań) wg 

1 2 3 4 

. 
+ + . 
+ -
+ + 
+ + 

1 Oględziny + + 
zewnę tr zne + + 

+ + 
+ + 
+ + 

t---

2 
Spraw d zenie + + 

wymi ar ów + + 
+ + 

Sprawdzenie + -
3 wymagań użytko- + -

wych i wy konania + + 

4 
Sprawdzen i e + -
powłok + -

Spraw dzenie 

S twardo ści bieżni + -
kulek 

Znak + oznacza badani a, które należy przeprowadzać. 
Znak - oznacz a badani a , których nie na l eży pr zeprowadzać. 

mi - w taściwości ( wymagani a) ma ło i s totne. 
j - właściwości ( wymagani a) is totne. 

a) Badania pełne są wykonywane okresowo co naJ­
mniej ra z na kwartał w ce lu oceny konstrukcji i wy­
konan.ia pias t oraz w przypadku wprowadzenia zmian 
konSl: ukcyjnych lub technologicznych mogących mieć 

wpl y~, 'la jakość piast. 

S 6 7 

3.2a) i 

3. 2b ) i 

3.2c) i 

3.4. l a) mi 

3.4. ła) mi 

3.4.3 mi S. 3. 1 

3.6 i 

3.7 i 
4 . 1 i 

3. 1 i 

3 .3b) i 5.3.2 
3. Sb) i 

3.3c) i 

3 . 3d) . i 5.3.3 

3.sa) i 

3 . 4. lb) i 
\ 5.3.4 

3.4.2b) i 

3. 3a) i 5.3. S 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - dl a właściwości 

istotnych wg tabl. 2 maksimum 2,5 %, dla właściwośc i 

mało istotnych - maksimum 4 %. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów bada nia. Pla ny ba­

dania dla kontroli normalnej wg tab!. 3. Wybór i SIO-
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sowa nie planów badania dla kontroli obostrzonej 
i ulgowej o ra z warunki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

dane piasty przejdą badania wg tabl. 2 kol. 3 z wy­
nikiem dodatnim. 

Tahli"a J 

Liczno ść partii isto tne (i) 

li czność liczba kwa-
próbki I ifikujęca 

1 2 3 

do 150 5 O 

15 1 2 80 
20 1 . 

281 .;. 500 

50 1 .;. 1200 32 2 

1 201 .;. 3200 50 3 

3201 .;. 10000 8 0 5 

10 001 .;. 20000 125 7 

5.3 . Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na spra wdzeni u 

nieuzb rojo nym o kiem wyglądu zewnętrznego piast tyl­
nych . 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów polega na przeprowa­
d zen iu pomiarów za pomocą uniwersalnych przy rzą ­

dów pomiarowyc h lub specjalnymi sprawd zianam i. 

5.3.3. Sprawdzenie wymagań użytkowych i wykonania. 
Próbę na zgodność z 3.5a) na l eży przeprowadzać ręcz­

nie przez kilkakrotne (e ne rgiczne) obraca ni e korpusu 
piasty, a wielkość luzu za pomocą czuj nik a w miejscu 
pomiaru bicia promieniowego mi sek szprychowych 
pta sty. 

5.3.4. Sprawdzenie powłok ochronnych na l eży wy ko-
nywać w ce lu stwierd zenia zgodnośc i z wymaganiamI: 

- 3.4.lb) - wg PN-72/ H-97006 , 
- 3.4 .2b) - wg PN-7 1/H-97005 . 

5.3.5. Sprawdzenie twardości bieżni kulek po lega na 
stwierd ze niu wymagań okreś l onych w dokumentacji 
konstrukcyj nej zgod ni e z 3.3a). 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Piasta tylna dobra. Bada ną pi astę tylną należy 

uznać za dobrą , jeżeli wszystkie bada nia wymIenIOne 
w tabl. 2 kol. 2 przejd zie z wynikiem dodatnim. 

5.4.2. Ocena wyników badań pełnych. W ynik badań 
pełn yc h n a l eży uznać za doda tni , jeżeli wszystkie ba-

Rodzaje właściwości ( wymagań) 

mało istotne ( mi) 

liczba dys- liczność liczba kwa- liczba dys-
kwal ifikujęca próbki I ifikujęca kwal ifikujęca 

sztuk 

4 5 6 7 

1 l 
) 

13 1 2 

2 

20 2 3 

3 32 3 4 

4 50 5 6 

6 - 80 7 8 

-
8 125 10 II 

5.4.3. Ocena partii. Badaną partię piast tyln yc h na le­
ży u znać za zgodną z wymaga niami normy , j eże li lic zba 

, piast ni edo brych w próbce ni e prze kracza liczby kwali­
fikującej poda nej w ~abl. 3 kol. 3 i 6. 

55. Odbiór przez zamawiającego 
a) Za mawiający wykonuje odbió r jakościowy. na 

pods tawie świadectwa ja kośc i wystawionego przez wy­
twó rcę, zawierającego co najmniej: 

nazwę i adres wytwórcy , 
- okreś leni e zawartośc i odbieranej panll, 
- ocenę wyników badań. 
b)' Zamawiającemu przysług uj e , prawo przeprowa­

dzenia badań odbiorczych wg za kresu okreś l onego 

w rabI. 2 dla badań ,ni epel nyc h . 
c) Na ż.ądanie zamawiającego, wytwó rca pOWlł1 l e n 

przeds tawić do wglądu zaświadczenie o wynikach os tat­
ni o prze prowadzonych badań pełn yc h w zakres ie okreś­

lo nym w tab I. 2. 
Zaświadcze n ie powinno zaw i e rać co naJ mniej: 

na zwę i ad res w y! wó rcy. 
oznaczen ie bada nych piast. 
oce nę wyników badar'!, 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PIAST TYLNYCH 
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY 

Partię piast tylnych uzna n ą za ni ezgod ną z wyma­
ganiami no rmy wytwórca może przeso rtować, poprawić 

i przeds t awić cło po nownego odbioru . 

K O N t EC 

I nl'o rllla c.i~ d odatk owe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Pojazdów Jednośladowych, Bydgoszcz, Dział Normalizacji. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3652-18 
al zlikwidowano wymiar L określający długość osi, 
b) zmieniono wymiar pod klucz w stożku na 15 -o 2 oraz średnicę 

otworów szprychowych na 2,5 +0,3 , • 

c) wprowadzono wymaganie wytrzymałości połączenia rurki 
z miskami szprychowymi i osadzenia pierścienia ochronnego , 

d) uściślono wymagania dotyczące powłok galwanicznych. 
e) wprowadzono podział na badania pełne i niepełne. 

3. Normy związane 
PN-72/ C-96134 Przetwory naftowe. Smary plastyczne Ł T ogólnego 

stosowania do łożysk tocznych 
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy , zbijane. 

Wspólne wymagania 
PN-73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia 

kabli i opakowań 
PN-7I/H-97005 Ochrona przed korozją. Elektrolityczne powłoki 

cynkowe 
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją . Elektrolityczne powłoki 

Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania 
PN/N-030JO . Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sz tuk do 

próbek 
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej . Plany badania 
PN-65/S-4600J Gwinty rowerowe. Wymiary i tolerancje 
BN-75/ 3654-01 Rowery. Nakrętki do piast kół 

4. Normy zagraniczne 
CSRS ĆSN 30 9506 Ji zdni kola. Naboje prednich a zadnich kol. 

Technicke predpisy 
~ 

CSN 309560 Jizdni kola. Naboje zadnich ko la pro volnobezny 
pastorek jednostupilovy 

CSN 309570 Jizdni kola . Nabaj zadniho kola pro volnobezny 
pastorek nekilokastupilovy 

Francja NFR 327-76 Moyeu arnere de cycle. Axe de 9,5 mm 
ecarte ment 120 mm 

NFR 327-78 Moyeu arrlere de cycle. Axe de 9,5 mm 
ecartement 120 mm 

PNR 327-70 Moyeu arnere de cycle. Axe de 9,5 mm 
ecartement II l mm 

NFR 327-86 Moyeu arriere de cycle. Axe de 8,0 mm 
ecartement 102 mm 

Indie IS: 629-1963 Spccification for bicycle hub assemblies 
Japonia J1S D 9419-1960 Hub for Bicycle 
Włochy UNI 2809 Mozzo per ruota posteriore di bicicIetta 
ZSRR rOCT 3499-53 BeJJocHneJlbJ. BTyJJ Ka 3aJlHero KOJJeca. THnbl 

H nOCaJlO'lHble pa3Mepbl 

5. Symbol wg SWW - 1049-15. 

6. Autorzy projektu normy - inż. Franciszek Kołodziejczyk oraz 
Roman Bachnicki - Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Pojazdów Jed­
nośladowych Bydgoszcz. Dział Normali zacj i. 


