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TRANSPORTU Rowery i motorowery 
DROGOWEGO Szprychy i nakrętki szprych Zamiasl 

BN· 72/3650·0 l 

Grupa ka!alogowo V 32 

I. WSTEP 2. 2. Przykład oznaczenia 

Przedmiotem normy sę szprychy i nak r ętk i s z p r yc,", do 
a) szpr'ychy niklowdnej (N i ), z gw intem Rw 2 dł ugości 

kół rowerow ych i motorowe r owych , 
L =300 mm : 

SZPRYC HA Ni - R w 2-300 BN- 7Sj3650-0 1 

2. PODZIAL I OZNAC ZEN IE 
b) nak rętk i szprychow e j n iklow anej (Ni ) , z gwin tem R w2; 

2.1. Rodza je . W zależno ści od rodzaj u zewnę trznej po-

wł ok i ochronnej ro z różnia się szpryc h y i nak rętk i 5zprych ; 
NAKRĘTKA SZPRYCHOWA Ni-Rw2 BN-7Sj 3650- 01 

- niklowane - NI , 

- cynko wane - Zn , 
3 . WYMAGANIA 

- z d r u tu oc ynkow anego ( t y lko szp r ychy) - Oc. ł.....L Wym iary w mm wg r ys. 1, 2 i 3 o r a z tabl. 1 2 
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Długość szprych L pow inna być zgodna z dok umentację konSlrukc yjnę l ub zamówien iem. 

d d ,2) d 2 h 
+1 

om" J I a r 

Rw 2 ~) % ~ 3, '8 _~,4 
, 

1,75 I 9 ,0 0 , 2 
2, 0 

I R w 2,31
) ,0 I , 95 pl 4, O 6,4 9,0 0,2 

M3 pl 2 , 55 ~ 5, o 9,0 13,0 0 , 4 i 
I 

3 , 0 
M3, 5 pl 3 , 00 pl 6, O 9,0 15,0 0 , /, 

1) Wg PN-65j S -46001 . . I 2) Wg PN-60j M- S0067. 
~ 

Zgłoszona przez Zakłady Rowerowe PREDOM·ROMET 
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(Dz. Norm. i Miar nr 10 / 1978 poz. 51 ) 
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R y s . 2. Nakrętka rowerowa 

90" 
..rQ3 A 
..rQj8 

AJloi:enie rOJJka. 
J.llględem grania 
stosłuJJa dOI-Jolne 

ISN-78/3650-01-31 

R y s . 3 . Nakrę tk a mo to row erowa 

Tabl ica 2 

l d , d 2 
d 

± 0,2 +0, l -0,3 

M3 12, ° 3, l 5,2 

M3, 5 16,0 3,6 6,2 

3 . 2 . Ma teriał 

a) szprychy - drut stal ow y wg PN-60jM- 8006?, 

b) nakrę tk i - drut mosiężn y M063 w g PN-?7/ H-87025. 

3 . 3 . Wykonanie. Gwint powinien być pełny, bez wykru-

• 
szeń , zgn i eceń i innyc h uszkodzeń m echanicznych. Na ob-

w o dzie główki nakrętki szprychowej ni e dopuszcza si ę wy 

pływek wynikajęcych ze spęczenia. 

Dopuszcza się: 

- na obrzeżu główki sz p r ych o wymiarze d ., =3,8 i 4,0 mm 

najwyżej dwa pęknięcia ma teriału o głębokośc i długośc i 

d
3 

S f 
h 

±0,2 -0,2 ±0,2 

8,0 4,5 2,0 l , 2 

9 , 6 5,0 4,0 l ,5 

nie większej n iż 0,2 mm, a na szp r ychach o w ym iar ze d 2 = 

=5,0 i 6,0 mm nie w i ększej niż 0,4 mm, 

- na zgięciu szp r ychy pod główkę dwa wgnioty mater ia łu, 

- na częśc i stożkowej główki s zprychy dwa przeciwległe 

wypływy materiału o wysokości nie wi p.kszej n i ż 0,3 mm . 

• 
3 . 4 . Wykończeni e. Powłoka ochronna powinna pokrywać 

całę powier zchnię zewnętrznę szprych nakrętek, p r zy 

c 'z ym nie powinna mieć pęknięć, pr zypaleń, śladów korozji 

oraz m ie j s c odpryśniętych . 

Na powłokach cynkowych dopuszczalne sę ciemne plamy o 
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charakterze miejscow ym, takie j a k np: zacieki wodn e lub 

plamy po obróbce w kępiel ach pasywacyjnych , nie będęce 

wynikiem korozj i . Na szprych ach wykonanych z dru tu ocyn

kowanego dop u szcza się brak powłok i na główce oraz częś-

ci g w intowan ej. 

3.5. Przyleganie powłoki ochronnej na szprychach. Po

włoka o c hronna n a szprychach nie pow inna pękać, łuszczyć 

o 
si ę i odprysk i wać przy zginaniu szprych o kęt 90 na wałk u 

o średnicy : 

- dla s zprych R w 2 i R w2, 3 - 20 mm, 

dla szprych 103 i M3 ,5 - 40 mm. 

3.6. Odporność powłok ochronnycl1 n a dz i ałanie cz ynn i

ków c h em icznych 

3. 6 .1 . Odporność powłoki n iklowej. Na szp r ychach i na

krętkach szprych pokrytych zewnętrznę powłokę niklawę po 

wykonaniu badania wg 5 . 5.5.1 nie powi nny występić ślady 

korozji dostr zegalne n ieuzb rojonym ok i em z wyję tk iem 

miej sc gwintowanych, na któryc h po ba daniu dopuszcza się 

występowan i e śladów korozji . 

3.6.2. Odporność powłoki cynkow ej. Po wykonaniu ba-

dan ia w g 5 . 5 . 5 . 2 na szprychach nakrętkach pokry tych 

powłokę cynkowę z wy jętkiem części g wintowanej nie po

winn y występić czar ne p l amy i czerwony nalot miedz i. Częś

ci gwintowane szpr ych pOdlegaję tylko wz rokowemu spraw

dzen iu obecności powłoki cynkowej. Na s zprychach wyko

n anych z drutu ocy nkowanego, ni e pOdl egajęcych pokrywa-

n iu powłokam i och ronnym i, dopuszcza się występowani e 

czerwon ego zaba r w ien ia m i ·e dzię kon taktowę na części 

g wintowanej or a z na główce p o przeprowadzen iu badań wg 

5.5. 5.2. 

3.7. Wy trzymałość na rozci ęgani e. Nak rę tki i szpryc hy 

uchwycon e w sposób odpowiadajęcy ich z amoc owan iu w ko

le, skręcone na długośc'i gwin tu 4 , 0+0,5 i ro zcii'9ane si ł ę 

wg tabl . 3, nie powinny u lec u szkodzeniu . 

Tabl ica 3 

Wymiar szp r ychy i nakrętki Siła rozcięgajęca 

d kN (kG) 

R w 2 i R w2,3 1,96 ( 200) 

M3 3 ,43 ( 350) 

M3 , 5 I 4,90 (500) 

3 . 8. Cechowan ie. Na s zprychach i nakrętkach s zprych w 

miejscu określonym na rys . 1, 2 i 3 powinien być um iesz

czony w sposób t r wał y znak wy t wó rn i . 

4. P AKOW ANIE , PRZECHOWYWANIE rRANSPORT 

4 . 1. Konserwacja. Szprychy wykonane z drutu ocynko-

I 

wanego należy kons erwować o l ejem ma s z ynowym stosowanym 

w procesie technologic znym . 

4 . 2. Opakow an ie jednostkow e. Szprychy i nakr ę tki jed

n akowych wymiarów i jednakowego rodzaju pow inny być pa-

kowane osobno. Szprychy należy zawijać po 100 sz tuk w 

papier paraf inowany l ub inne równorzędne tworzywo, a na-

s t ępn ie pakować w p udełka . Tę samę liczbę nakrętek szprych 

nal eży pakować w pudełka lub w wor eczk i foliowe . 

Na pudełkach (w w orec zkach) pow inna być n ak lejona 

( włożona) trwale metka lub nadrukowan y nap is zawi eraję cy 

co najmniej: 

- nazwę wy twórn i, 

- oznaczenie wg 2 . 2 lub cechę hand l owę, 

- I iczbę sztuk w opak owan iu . 

Wielkość i r o dzaj opakowania d la szprych nak rę tek 

s zp rychowych pr z eznaczonych bezpośredn i o do montażu 

należy uzgodnić pomiędzy wytwórcę i odb iorcę . 

4 .3. Opakowan ie transportowe. S zprychy nakrę tki 

szprych przeznac zone do transportu, opakowane wg 4 . 2, 

pow inny być z apakow ane w kartony , skrzyn i e lub pojemn iki. 

Opakowan ie to powinno zabezpiec zać wyroby p r zed wpł ywa-

mi atmosferyczn ymi i uszkodzen iami w czas i e transportu. 

Napisy na opakowaniu transpor towym, jeże l i odb i orca nie 

p rzew iduj e inaczej, us tal a wytwórc a . 

Szprychy i nakr ętki s zprych p r zeznaczone bezpośr'ednio 

do montażu należy pakować według uzgodnień pomię?z y wy

twórcę i odbiorcę. 

4 .4. Pr zechowy w an ie. Szprychy i nak rętk i opakowan e wg 

4.2 I ub 4 . 3 po :, inny być przechowywane w pom ies zczen i ach 
• 

o wil gotności względnej powietrz a 65 :!:: 15 % i zabezpiecza-

jęcych je p r zed wpł ywam i atmos f erycznymi oraz uszkodze-

n iam i mechanicznymi, 

4 . 5. Transpo r t. Szp r ychy i nakrę tk i opakowan e wg 4.3 

powinny być przewożone w sposób z abezpi ec zajęcy p rzed 

us zkodzeniami m echan i cznym i i wpływami a tmosf erycznymi. 

5 . BADA NIA 

~ P rogram badań 

al Badania pełne powi nn y być wykony w an e o k resowo r az 

na kwar tał w c elu oceny k onstrukcji i w ykonania szprych l ub 

nak rętek w przypadku wprowadzenia zmian kon s tr ukcyjnych 

I ub technolog icznyc h mogęcych m ieć wpływ n a jakość' szprych 

l ub nakr ę tek. 

bl Badani a niepełne - o dbior c ze powinny być w ykonane 

p r z.yodbiorze techn icznym pos zczególnych parti i s zprych 

I ub nak r ę tek szprych. 

5.2. Zakres badań pełnych niepełnych _ wg t abl. 4. 
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Tabl ica 4 

Zakres badań 
Wymagan ia Opis badań 

Lp. Rod z aje badań 

pełnych niepełnych 
wg w g 

1 2 3 4 5 6 

I I 
I Ogl ędziny zewnętr zne + + 3. 3 , 3.4, 3. 8, 4.1, 5 . 5. 1 

4.2 

2 Sprawdzenie wymiaró w + + 3 . 1 5.5. 2 

3 Sprawdzenie wy trzymałoś-
, 

+ - 3. 7 5 .5.3 

ci na rozcięganie 

I I 4 I Sprawdzen ie przylegania + - 3 . 5 5.5.4 
powł oki ochronnej na 

szprychach I 
t 

5 Spraw dzen i e odporności + - I 
3.6.1 5 . 5 .5. 1 

powłok n a dz iałani e c z yn-
ników chemicznych + - 3.6.2 5.5. 5.2 

Znak + oznacza, że badanie należy przeprowadzać . 

. Znak - oznacza, że b adania nie należy przeprowadzać . 

5. 3 .· K lasyfikacja w ad. Rodzaje wa d (w p r zypadku n i e

spełn i eni a wymagań) ok reś la tabl. 5. 

Tabl ica 5 

Lp. Rodzaje w ad 
Niespełn;en i e wymagań 

w g 

I 2 3 

1 Krytyczne 1) 3 . 7 
-

2 Is to tne 1) 3. 1, 3 . 3 , 3.4, 3 .5 , 3. 6. 1 , 
3 . 6.2 , 4 . 2 

3 Mał o isto tne') 3.8 , 4. 1 

5.4. Kon trola jakośc i 

I 

5 . 4 . 1. Skł ad i li czność parti i . P r zed przystępieniem do 

badań w yroby nal eż y podz ie l ić n a o ddz ielne partie składa

jęce się ze szpryc h jednego rodzaj u i w ym iaru oraz nakrętek 

s zprycho w yc h jednego r odzaju i wym iar u. L iczność partii 

n ie pow inna przekraczać 500000 s z tuk. 

5.4.2. Sposób pobierania p r ó b ek . Próbki de badań nale

ży pobie r ać w s posób l osow y o liczności zależnej od rod~

ju badania: 

1.) Obj aśn ien i a w Informacjach dodatk o wych P. 4. 

a) do badań pełnych wg 5. 1 a - po 60 sztuk szprych i na-

krętek z b i eżęcej produkcji, z czego 20 kompletów d l a 

sprawd zenia wymagań podanych w tabl. 4 , !P . l, 2 i 3; 20 

komp l e tów dla sprawdzenia wymagań podanych w tab l . 4, 

lp . 4 o r a z 20 kompletów d la sprawdzenia wymagań podanych 

w tabl . 4, lp . 5. 

b) do badań n iepełnych - odb iorczych wg 5 . lb - w zależ-

ności o d l i cznośc i partii, zgodlie z tabl . 6. 

5.4.3. Poziom kontroi i - II ogólny wg PN-73jN-03021 

tabl . 1. 

5.4.4. Wadi iwość dopuszczalna maksimum w 2 m ax oraz 

wybór i sto s o wan i e planów badania dla kontroli normalne j 

wg tabl . 6. Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 

obostrzonej i ulgow ej oraz w arunki przejścia - w g PN-73/ 

N - 03021 . 

5.5 . Opis badań 

5.5.1. Oględziny zewnętr zne polegaji' na sprawdzeniu 

nieuzbrojo:1ym okiem oraz w miarę po trzeby un iwersalnymi 

przyrzędami zgodnośc i wykonani a szprych i nakr ętek z wy

magan i ami tabl. 4, lp . 1, k ol . 5. 

5 . 5 . 2. Sprawdzenie wymiaró w pol ega na stw ierdzeni u 

zgodności w ykonan i a szpry c h i nakrętek z wymagan iam i 
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r -
Dla wymaga ń wg tab l . 5. lp. 2 kolumna 3 D la wymagań wg t a b1. 5l p . 3 kolumna 3 I 

Liczność p art i i 
w 2 m ax = 1 , 5 % u'2 max = 2,5% 

I 

N 
l iczność liczba kwa l ifiku- liczba dyskwa l i - li c zność l iczba k w a l i~ikU~Zba d ysk wal i-
p r óbki 

11 

1 2 

do 1 200 80 

1 201 3 200 125 

3 20 1 10 0 00 200 

10 00 1 35 000 3 15 

35 00 1 150 0 0 0 500 

150 0 0 1 500000 800 

tabl . 4, lp . 2 , k o l. 5 s prawd zianami 

przyrzędam i pom ia r owym i. 

j ęca 

1lł 1 
. 
3 

, 

3 

5 

7 

10 

14 

2 1 

l ub uniwer sa l nymi 

5 . 5 . 3. S p r a w d zeni e wy tr zymałości n a rozc ięganie na 

zgodność z wym aga ni em tab l . 4, lp . 3 , k o l. 5 'polega na 

rozcięganiu szp rych z dowolnie dob ranymi nak rę tkam i z 

próbki . Si ł ę rozc ięgajęcę należy zw i ęks zać stopn i owo . 

5 . 5 . 4 . Sprawdzen ie p r zy l egan ia powłoki ochronneL~ 

szprychach p o lega na pr zeprow a dzen i.u oględzin po zgięciu 

s z prych zgodn i e z 3 . 5 . 

? 5 . 5 . Sprawdzenie odporności powłok na działanie czyn

ni ków chem icznych 

5.5. S. 1. Sp r a w dzenie odporności . powłoki n iklO\~ n a 

zgodność z wym agan iem wg 3.6.1 należy przep rowadz ić w 

komorze w g P N -76/ H-04603 . 

Umieszcz one w zamkniętej kom o r ze szprychy l ub nakr ę t 

ki należy p r zez 6 h sp r yski wać rozpy l onym 3 procen towym 

r o z two r em chlor ku sodowego , a następnie po o tw arciu ko

mor y, przed oględzi nam i, powinny pozostawać w ni ej p r zez 

dalsze 18 h . 

5.5 . 5.2. Sp r awdzen ie odpornośc i powłok i cynkov\r~ na 

zgodność z w ymaganiam i 3 . 6. 2 po l ega na tym, że s zp r ychy 

i nakr'ę t ki p r zem yte spirytusem o r az wypłukane w w odzie 

d es tyl o wan ej należy zan ur z yć na 30 s w roz tw orze s iarcza

nu m i e dzi (CuS0
4

) o t emperatur ze 14 ~ 20
0
C przygo to wanym 

przez rozp u szczen i e 40 g krys talicznego siarczanu m iedzi 

3 
w 20 0 cm wody d es tyl o w anej zneutralizowanym świ eżo 

s t ręconym w odoro tlenk i em m ied ziowym . Po wyj ęciu z roz 

tworu , przed og l ęd zinam i, s zprychy i nakrę tki powinny być 

p r ze ta r te szma tę nasyconę n af t? 

5 . 6 . Ocena wyn ik ó w badań 

5, 6 , l . Szprych a I ub nak r ę t ka niedobr a. Badan? s zp ry

ch ę l ub nakr ętk ę na l eży uznać z a niedobrę, je ż. e l i c hociaż 

f i k ujęca I p r óbki jęca fikuJęca 

m '2 

I 

11 m , I 1łI 2 l 
--~ 

4 5 1 6 7 

4 80 5 6 
-

6 125 7 8 

8 

I 
200 10 1 1 I 

1 1 -+-31 5 14 I 15 

-t 15 I 500 2 1 __ l 22 

22 500 21 I 22 

jedn o z ba .'3ń vvymi en ionych w ta bl . 4, ko l. 2 d a wyni k 

ujemny, 

5 , 6 . 2 . Ocena wyników badań pe łn ych . Wynik ba dań peł 

n ych nal eży uznaĆ z a ujemn y, je ż el i chociaż jedna szp r y cha 

lub nak"ętka pr zeszła ba dan ia w g labl. 4, kol . 3 z wyn i _ 

kiem ujemnym . 

5 . 6. 3. Ocena parti " Par t i", s?p r ych lub nakr'ę tek n a l eży 

uznać z a z godn? z w ymaganiam i norm y , jeż el i I iczba sztuk 

niedobr ych 'N pr óbce nie pr zekracza l iczby kwal i fih: u j?ce j 

m, p odanej w tab! , 6, kol , 3 i 6 . 

5 .7. Odbiór przez zamawjaj2~egon 

a) Zamawiajęcy dokonuje o dbioru jakośc;owego n a podsta-

wie świ adec twa jakości wYs tawi on e~~o przez \Vyt.vvó rcę , za-

w i eraję.cego co n a jmniej : 

- n a zwę i adre s wy twó r'cy, 

- ok r eś lenie zawar tości odbier anej parUi, 

- oc en ę wyn ików bada!'l . 

b) Zarnawi"jęcemu przysługuje prawo pr zeprovvadzen ia 

badań o dbiorczych wedl'ug z ak r esu ok r eślon ego VI tabl. 4 

d l a bad a" n iepełnych . 

c) Na żę dani c zamawiajęcćgo wy twó r ca powinien p r zed

st a wić do wglę du zaśw iadczenie o w ynik ach os tatnio prze

prO\",ad zonych ba dań pełnych wedł ug zakr e su ok r e slonego VII 

tab! . 4 dl a badań pełnych . Zaśw i adczeni e powinno zawier ać 

co najmniej : 

- nazwę i a dres wy twórcy , 

- okreś l en ie badanych szprych n akrę t ek, 

- ocenę w yników badań , 

6, POSTĘPOWANIE Z PAR TIĄ SZPRYCH LUB NA-

Ł<RĘ Ts,:K UZNAf'.! Ą ZA NIEZGODNĄ Z WYM AGAN IAM I 

N O RMY 

Parti ę szpryc h lub nakręt ek uznanę za n;ezgodnę ~ wyrna 

ganiami normy w y twórca może pr zesor tować, poprawić 

prze dstaw i ć do pono wn ego odbior u. 

KON IEC 

Informacje doda tkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakłady R owerowe 

PREDOM-ROME T Bydgoszcz, Branżowy Ośrodek Norma

I izacyjny. 

2. Istotne zmiany w stosunku do B N-72/36S0 -01 

a) wprowadzono szpryc h y i nakrętki szprych owym i arze 

gwintu M 3 , 5 do motorowerów dwuosobowych, 

b) wprowadzono s zprychy z d r utu ocynkow anego, 

c ) procedurę odbiorczę określono w g Pi'J-73jN-03021, 

d) wymiary nakrętek szprych rowerowych dostosow ano 

do ustal eń ISO. 

3 . Normy zwięzane 

PN-76jH-0460 3 Koroz j a me tal i . Badanie laboratoryjne przy-

śp ieszone w obojętnej mgle solnej 

PN-77jH- 87025 Mosiędz do przer óbki plastycznej. Gatunki 

PN-60j M-80067 Druty stalowe szprychowe 

PN-73j N-0302i S tatystyczna kontro l a jakości . K ontrola 

o dbiorcza wedł ug oceny a l terna tywnej . P l any badania 

PN-6SjS-46001 Gwinty rowerow e. Wymiary toierancje 

4. Obj a śnieni a do tabl. 5 

a) Wady krytyczne - w ady w yn i kajęce z niespełnienia wy_ 

magań mogęce spowodować zagrożenie dla życia lub zdro

wi a użytkowników l ub utratę wartośc i użytkowej wyrobu z 

punktu widzenia jego prze znaczenia i eksploatac j i . 

b) Wady istotne - wady, które nie sę wadam i krytyczny

m i, ale których obecność może spowodować usz kodzen ie 

lub zmnie j szenie uży tec zności wyrobu w zakresie do j akie

go zos tał przeznac zony. 

c ) Wady mało istotne - wady wynikajęce z ni espe łni enia 

wymagań, zmniejs zajęce nieznaczn ie użyt eczność w y r o bu w 

z akres i e, do jak iego został przeznaczony. 

5 . Symbol wg SWW - 1049-210. 

6. Autorz y projektu normv - Ob. inż. Fr . Kołodziejczyk , 

Ob. R . B achn i cki - ZR P REDOM-ROMET Bydgoszcz. 


