UKD 629.118.3.012.62

NORMA BRANZOWA BN 78
SRODKI 3650-01
TRANSPORTU Rowery i motorowery
DROGOWEGO : T
Szprychy i nakretki szprych _
BN-72/3650-01
Grupa katalogowa V 32
L. WSTEP 2. 2. Przykiad oznaczenia
Przedmiotem normy sa szprychy i nakretki szprych e a) szprychy nikiowanej {Ni}, z gwintem Rw2 | diugosci

koéf rowerowych | motorowerowych,

2, PCDZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje, W zaleznos$ci od rodzaju zewnegtrznej po-

wloki ochronnej rozrédinia sig szprychy i nakretki szprych:
- nikiowane - Ni,
- cynkowane - Zn,

- z drutu ocynkowanego ( tylko szprychy) - Oc,

L.=300 mm:

SZPRYCTHA Ni-Rw2-300 BN—78/3650-01
b) nakretki szprychowej niklowanej {(Ni), z gwintem Rw2:

NAKRETKA SZPRYCHOWA Ni-Rw2 BN-78/3650-01

3. WYMAGANIA

3, 1. Wymiary wmm - wg rys. 1, 21 3 oraz tabi. 112

Miejsce

Dopusicialne wykonante

tba siprychy
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Szprycha

Rys. 1.

Dtugoéé szprych [. powinna byé zgodna z dokumentacja kenstrukcyjna tub zamdwieniem,

Tablica 1
d di?*) ds h al N max r -
Rw 2% g1,75 g 3,8 6,4 9,0 0,2
2,0
Rw 2, 37 @ 1,95 P 4,0 6,4 5,0 0,2
M3 g 2,55 45,0 9,0 13,0 0,4
3,0
M3, 5 @ 3,00 g6,0 9,0 15,0 0,4
1)
) Wg PN-65/5-46001.
£) Wg PN-60/M-80067.
Zgtoszona przez Zaklady Rowerowe PREDOM-ROMET
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM
dnia 17 marca 1978 r. joko norma obowiazujaca od dnia 1 siycznia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)
Ceno z! 5,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1678,

Drok Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Naki. 4200 +55 Zam., 2316/78
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Rys. 3. Nakretka motorowerowa
Tablica 2
[ d, d, d3 s {
d h
+0, 2 +0, 1 -0,3 0,2 -0, 2 0. 2
M3 12,0 3,1 5.2 8,0 4,5 2,0 1,2
M3,5 16,0 3,6 6,2 9,6 5,0 4,0 1,5

3. 2. Materiat

a) szprychy - drut stalowy wg PN-60/M~80067,
b) nakretki - drut mosiezny M063 wg PN-77/H-87025,

3. 3. Wykonanie. Gwint powinien by¢ petny, bez wykru-

szen, zgniecen i innych uszkodzen mechanicznych. Na ob-
wodzie gtéwki nakretki szprychowej nie dopuszcza sige wy-
ptywek wynikajacych ze speczenia.

Dopuszcza sieg:

- na obrzezu gtéwki szprych o wymiarze d,=3,8 i 4,0 mm

najwyzej dwa peknigecia materiatu o gtgbokosci i dfugosci

nie wigkszej niz 0,2 mm, a na szprychach o wymiarze d, =
=5,0i 6,0 mm nie wigkszej niz 0,4 mm,
- na zgieciu szprychy pod giéwka dwa wgnioty materiatu,
- na czesci stozkowej gtéwki szprychy dwa przeciwlegte

wyptywy materiatu o wysokoséci nie wieckszej niz 0,3 mm.

3.4, Wykoniczenie, Powtoka ochronna powinna pokrywac

cata powierzchnie zewngtrzng szprych i nakretek, przy
czym nie powinna mieé peknigé, przypalen, sladéw korozji
oraz miejsc odprys$nietych,

Na powiokach cynkowych dopuszczalne sa ciemne plamy o
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charakterze miejscowym, takie jak np: zacieki wodne Ilub

plamy po obrébce w kapielach pasywacyjnych, nie bedace
wynikiem korozji, Na szprychach wykonanych z drutu ocyn-
kowanego dopuszcza sig brak powtoki na gtéwce oraz czes-

ci gwintowanej,

3.5. Przyleganie powfoki ochronnej na szprychach. Po-

wioka ochronna na szprychach nie pewinna pgkaé, tuszczyé
sie | odpryskiwaé przy zginaniu szprych o kat 90° na watku
o Srednicy:

~ dla szprych Rw2 i Rw2,3 - 20 mm,

~ dla szprych M3 | M3,5 - 40 mm,

3.6, Odpornos¢ powiok ochronnych na dziatanie czynni-

kdéw chemicznych

3,6, 1., Odpornosé powtoki niklowej, Na szprvchach i na-

krgtkach szprych pokrytych zewnetrzna powtoka nikiowa po
wykonaniu badania wg 5. 5. 5, 1 nie powinny wystapié¢ $iady
korozji dostrzegalne nieuzbrojonym okiem Zz wyjatkiem
miejsc gwintowanych, na ktérych po badaniu dopuszcza sie

wystepowanie $ladéw korozji,

3.6. 2. OdpornosSé powtoki cynkowej, Po wykonaniu ba-

dania wg 5. 5. 5. 2 na szprychach i nakretkach pokrytych
powtoka cynkowa z wyjatkiem czesci gwintowanej nie po-
winny wystapi€ czarne plamy i czerwony nalot miedzi, Cze$~
ci gwintowane szprych podiegaja tylko wzrokowemu spraw-
dzeniu obecnosci powtoki cynkowej, Na szprychach wyko-
nanych z drutu ocynkowanego, nie podlegajacych pokrywa-
niu powtokami ochronnymi, dopuszcza sig wystepowanie
czerwonego zabarwienia miedzig kontaktowg na  czesci
gwintowanej oraz na gtéwce po przeprowadzeniu bada’ wg

5.5.5. 2,

3.7, Wytrzymato$< na rozciaganie. Nakretki i szprychy

uchwycone w sposéb odpowiadajacy ich zamocowaniu w ko-
le, skrecone na dfugosci gwintu 4,0 +0,5 i rozciggane sifa

wg tabl. 3, nie powinny ulec uszkodzeniu.

Tablica 3

Wymiar szprychy i nakretki Sita rozciggajaca

d KN (kG)
Rw2 i Rw2, 3 1,96 (200)

M3 3,43 (350)

M3, 5 4,90 (500)

3. 8. Cechowanie. Na szprychach i nakretkach szprych w

miejscu okresionym na rys., 1, 2 i 3 powinien byé umiesz-

czony w sposéb trwaty znak wytwdrni,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Konserwacja. Szprychy wykonane z drutu ocynko-

wanego nalezy konserwowad olejem maszynowym stesowanym

w procesie technologicznym,

4.2. Opakowanie jednostkowe. Szprychy i nakretki jed-

nakowych wymiardw i jednakowego rodzaju powinny byé pa-
kowane osobno, Szprychy nale?v zawijaé po 100 sztuk w
papier parafinowany lub inne réwnorzedne tworzywo, a na-
stgpnie pakowaé w pudetka. Te sama liczbe nakretek szprych

nalezy pakowaé¢ w pudetka lub w woreczki foliowe,

Na pudetkach (w woreczkach) powinna byé naklejona
(wioczona) trwale metka lub nadrukowany napis zawierajacy
co najmniej:

- nazwe wytwérni,

- oznaczenie wg 2, 2 lub cecheg handlowg,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

Wieiko$¢ i rodzaj opakowania dla szprych i nakretek
szprychowych przeznaczonych bezposrednio do montazu
nalezy uzgodni¢ pomiedzy wytwdrca i odbiorca,

4. 3. Opakowanie transportowe, Szprychy | nakretki
szprych przeznaczone do transportu, opakowane wg &, 2,

powinny byé zapakowane w kartony, skrzynie iub pojemniki,
Opakowanie to powinne zabezpieczaé wyroby przed wptywa-
mi atmosferycznymi i uszkodzeniami w czasie transportu,
Napisy na opakowaniu transportowym, jezeli odbiorca nie
przewiduje inaczej, ustala wytwdrca,
Szprychy | nakretki szprych przeznaczone bezpos$rednio
do montazu nalezy pakowal wedtug uzgednied pomiedzy wy-

twérca i odbiorca.

4.4, Przechowywanie, Szprychy i nakretki opakowane wg

4.2 1ub 4, 3 pevinny byé przechowywane w pomieszczeniach
.

o wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 +15% i zabezpiecza~

jgeyeh je przed wptywami atmosferycznymi oraz uszkodze-

niami mechanicznymi,

4.5. Transport, Szprychy i nakretki opakowane wg 4.3

powinny byé przewoZone w sposéb zabezpieczajacy przed

uszkodzeniami mechanicznymi i wpiywami atmosfervcznymi.

5. BADANIA

5. 1. Program badan

a) Badania petne powinny byé& wykonywane okresowo raz

na kwartat w celu oceny konstrukcji i wykonania szprych fub
nakretek w przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych
lub technologicznych mogacych mieé wptyw na jakoéé szprych
lub nakretek,

b) Badania niepeine - odbiorcze powinny byé wykonane

przy odbiorze technicznym poszczegdlnych partii szprych

lub nakretek szprych,

5. 2. Zakres badan petnych i niepetnych - wg tabl, 4.
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Tablica 4

Zakres badan i ; ; "
L, Rod:ade badsh Wyn‘:gama Opii‘badan
petnych niepelnych ¥ .
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny zewnetrzne + + 3.3, 3.4, 3.8, 4.1, 5.5.1
4.2
2 Sprawdzenie wymiardw + - 3.1 5.5.2
3 Sprawdzenie wytrzymatos- 4 - 3,7 5.5.3
ci na rezcigganie
4 Sprawdzenie przylegahnia + - 3.5 5.5.4
powtoki oechronnej na
szprychach
5 Sprawdzenie odpornosci + - 3.6.1 5.5.:5.1
powtok na dziatanie czyn-
nikéw chemicznych + - 3.6,2 5.5.5.2

Znak + oznacza, e badanie naiezy przeprowadzac.

.Znak - oznacza, ze badania nie nalezy przeprowadzad.

5, 3. Klasyfikacja wad. Rodzaje wad (w przypadku nie-

spelnienia wymagari) okresla tabl, 5.

Tablica 5

T
{ s - - »
Lo, ; Bodzale Niespetnienie wymagan
1 Wg
1 2 3
1 | Krytycznel) 3.7
2 | Istotne?) 3.1, 3.3, 3.4, 3.5, 3.6.0,
3.6.2, 4.2
3 Mato istotne®) 3.8, 4.1

5,4, Kontrola jakosci

5.4.1, Sktad i licznosé partii, Przed przystapieniem do

badarn wyroby nalezy podzielié na oddzielne partie skfada-
jace sie ze szprych jednego rodzaju i wymiaru orez nakretek
szprychowych jednego rodzaju i wymiaru, Licznosé partii

nie powinna przekraczaé 500000 sztuk,

5.4, 2, Sposdb pobierania probek, Prdbki dec badah nale-

2y pobieraé¢ w sposéb losowy o licznoséci zaleznej od rodza-

ju badania:

'1)Objaénienia w Informacjach dodatkowych p. 4.

a) do badan pelnych wg 5, 1a - po 60 sztuk szprych i na-
kretek z biezacej produkcji, z czego 20 kompletéw dla
sprawdzenia wymagan podanych w tabl, 4, Ip, 1, 2 1 3; 20
kompletéw dla sprawdzenia wymagaih podanych w tabl, 4,
Ip. 4 oraz 20 kompletdw dla sprawdzenia wymagan podanych

w tabl, 4, Ip, 5.

b) do badan niepeinych - edbiorczych wg 5, 1b - w zalez-

nosci od licznosci partii, zgodnie z tabl, 6,

5.4.3. Poziom kontroli - i1l ogéiny wg PN=73/N-03021

tabl, 1.

5.4, 4, Wadliwo$é dopuszczalna maksimum W, max oraz

wybér i stosowanie planéw badania dia kontroli normalnej -

wg tabl, 6, Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejécia - wg PN-73/

N-03021.

5.5, Opis badan

5.5,1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu

nieuzbrojonym okiem oraz w miare pctrzeby uniwersailnymi
przyrzadami zgodnosci wykonania szprych i nakretek z wy~

maganiami tabl. 4, Ip. 1, kol., 5,

5.5, 2. Sprawdzenie wymiardw polega na stwierdzeniu

zgodnoéci wykonania szprych i nakretek  z wymaganiami
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Tablica &

Dila wymagan wg tabl. § Ip. 2 kolumna 3 Dia wymagan wg tabl. 5 Ip. 3 kolumna 3
W, m = U, max = 2,5
L.icznosé partii g e = 1, 5% = A e
N licznos&dé liczba kwalifiku-| liczba dyskwali-] licznoéé | liczba kwalifiku- | liczba dyskwali-
prébki jaca fikujaca propki jaca fikujaca
n my m, n 1My ™m,
1 2 3 4 5 6 7
do 1 200 80 3 4 80 5 6
1 20% = 3 200 125 5 6 125 74 3
3 201 +# 10000 200 7 B 200 10 il
10 001 = 35 000 315 10 i1 315 14 15
35 0071 = 150 000 500 14 5 500 21 22
150 G601 + 500 000 800 21 22 500 21 22
tabl. 4, Ip. 2, kol, 5 sprawdzianami lub uniwersalnvmi jedno z ba 'ah wymienionych w tabl., 4, kol. 2 da wynik

przyrzadami pomiarowymi,

5.5. 3, Sprawdzenie wytrzymatoSci na rozciaganie na

zgodnoéé z wymaganiem tabl. 4, Ip. 3, kol, 5 polega na

rozciaganiu szprych z dowolnie dobranymi nakretkami z

prébki. Site rozciagajaca nalezy zwigkszac siopniowo.

5.5.4. Sprawdzenie przylegania powtoki ochreohnej na

szprychach polega na przeprowadzeniu ogledzin po zgieciu

szprych zgodnie z 3, 5,

5.5,5. Sprawdzenie odpornoéci powiok na dzialanie czyn-

nikéw chemicznych

5.5.5. 1. Sprawdzenie odpornosci  powioki nikloweji na

zgodnoédé z wymaganiem wg 3. 6,1 nalezy przeprowadzié w
komorze wg PN-76/H-04603.

Umieszczone w zamknietej komorze szprychy lub nakrét-
ki nalezy przez & h spryskiwac rozpyvlonym 3 procentowym
roztworem chlorku sodowego, a nastepnie po otwarciu ko-
mory, przed ogledzinami, powinny pozostawaé w niej przez

daisze 18 h.

5.58.5,. 2. Sprawdzenie odpornosci powioki cynkowej na

zgodnos< z wymaganiami 3. 6. 2 polega na tym, Ze szprychy
i nakretki przemyte spirytusem oraz wypiukane w wodzie
destylowane] nalezy zanurzyé na 30 s w roztworze siarcza-
nu miedzi (CuSO4) o temperaturze 14 3 20C przygotowanym
przez rozpuszczenie 40 g krystalicznego siarczanu miedzi
w 200 cm3 wody destylowanej | zneutralizowanym sSwieZo
straconym wodorotienkiem miedziowym. Po wyjeciu z roz-
tworu, przed ogledzinami, szprychy i nakretki powinny byé

przetarte szmata nasycona nafta.

5.6, Ocena wynikdéw badan

ujemny,

5.6. 2. Ocena wynikdw badan petnych. Wynik badah pet-

nych naiezy uznac¢ za ujemny, jezeli chociaz jedna szprycha
fub nakretka przeszta badania wg tabl. 4, kol. 3 z wyni=

kiem ujemnym.

5.6. 3. Ocena partii, Fartig szprych lub nakretek nalezy

uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk

niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace]
m,; podane] w tabi. 6, kol. 31 6.

5.7. Odbidr przez zamawiajacego

a) Zamawiajacy dokonuje odbioru jakosciowego na podsta-
wie swiadectwa jakosci wystawioneco przez wytworce, za-
wierajacego co najmniej:

-~ Nazwe i adres wytworcy,

- okresienie zawartosci odbieranej partii,

- oceng wynikdw badan,

b) Zamawiajacemu przystuguje prawo przeprowadzenia
badan odbiorczych wedlug zakresu okreslonego w tabl, 4
dia badan niepetnych,

c) Na zadanie zamawiajacego wytwérca powinien przed-
stawi¢ do wgladu zaswiadczenie o wynikach ostatnhio prze-
prowadzonych badaf petnych wedtug zakresu okreslonego w
tabl, 4 dla badan petnych., Zaswiadczenie powinno zawierad
co najmniej:

- nazwe i adres wytwércy,

- okreslenie badanych szprych i nakretek,

- ocene wynikéw badan,

6, POSTEPOWANIE Z PARTIA

SZPRYCH LUB NA-

KRETEK UZNANSA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAM!

NORMY

Fartig szprych lub nakretek uznana za niezgodna z wyma-

5.6.1. Szprycha lub nakretka niedobra., Badana szpry- ganiami normy wytwdrca moze przesortowad, poprawid i
che lub nakretke nalezy uznac za niedobra, jezeli chociaz przedstawi¢ de ponownego odbioru,
KONIEC

Iinformacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Rowerowe

PREDOM-ROMET Bydgoszcz, Branzowy O$Srodek Norma -

lizacyjny.

2. istotne zmiany w stosunku do BN-72/3650-0]

a) wprowadzono szprychy i nakretki szprych o wymiarze
gwintu M3, 5 do motorowerdéw dwuosobowych,

b) wprowadzono szprychy z drutu ocynkowanego,

c) procedure odbiorcza okreélono wg PN.73/N-03021,

d) wymiary nakretek szprych rowerowych dostosowanoc

do usialen 1SO,

3, Normy zwiazane

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne przy-
Spieszone w obojetne] mgle solnej

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-60/M-B80067 Druty stalowe szprychowe

PN-73/N-030271 Statystyczna kontrola

jakosci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-65/S-46001 Gwinty rowerowe, Wymiary i toierancje

4, Objasnienia do tabl, 5

a) Wady krytyczne - wady wynikajace z niespeinienia wy-
magan mogace spowodowadl zagrozenie dla Zycia lub zdro-
wia uzytkownikdéw lub utrate wartoéci uzytkowej wyrobu z
punktu widzenia jego przeznaczenia i eksploatacji.

b) Wady istotne - wady, ktére nie sa wadami krytyczny-
mi, aie ktérych obecnosé moze spowodowad uszkodzenie
lub zmniejszenie uzytecznosci wyrobu w zakresie do jakie-
go zostal przeznaczony,

c) Wady mato istotne - wady wynikajace z niespetinienia
wymagan, zmniejszajace nieznacznie uzytecznesc wyrobu w

zakresie, do jakiego zostal przeznaczonry.

5. Symbol wg SWW - 1049-210,

6. Autorzv projektu normy - Ob, inz, Fr. Kotodziejczyk,

Ob. R. Bachnicki - ZR PREDOM-RCOMET Bydgoszcz,



