UKD 629.118.6:621.431.73.222

NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU i
DROGOWEGO

Silniki motocyklowe
Cylindry

Wymagania i badania

BN-78
1354-01

Zamiast

BN-74/1354-01

Grupa katalogowa V 31

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania dotyczace cy-
lindréw i tulei do silnikédw motocyklowych po obrébce skra-
waniem, produkowanych seryjnie,

L

2. WYMAGANIA

2. 1. Wymiary powinny byé¢ zgodne z podanymi w do-

kumentac]i techniczne;. Wymiary nietolerowane - wg

BN-77/3601-01.

2. 2. Materiat. Zeliwo szare modyfikowane o witasnosé-

ciach wg BN-74/1354-05 lub BN-73/1372-01.

2. 3. Wykonanie. Powierzchnie cylindra po obrdbce skra-

waniem powinny by¢é bez zadziordéw i wykruszen. Krawedzie
kanatéw wlotowych i wylotowych powinny by¢ zaokraglone
tukiem o promieniu 0, 25 mm lub Scigciem pod katem 450 do
0, 25 mm, jezeli dokumentacja nie przewiduje Iinaczej. Pe-
cherze i naktucia na powierzchni cylindra nie powinny
przekraczaé wielkoséci podanych w BN-74/1354-05. Na
gtadzi cylindra w odlegtosci 3 do 25 mm od dolnej krawedzi
cylindra dopuszcza sie nie wiecej niz 4 pecherze lub wgte-
“bienia o $érednicy nie wiekszej niz 1,5 mm i gtebokoséci do
0,4 mm we wzajemnej odlegtosci co najmniej 25 mm. Na po-
zostate] powierzchni gtadzi cylindra =z

wy jatkiem pasa

15 mm od gérnej krawedzi cylindra dopuszcza sig¢ nie
wiecej niz 3 pecherze o érednicy do 1 mm i gtebokosci do

0,3 mm we wzajemne] odleg{oéci co najmniej 25 mm.

2. 4. Ptaszczyzny i powierzchnie potaczeh cylindra =z

korpusem i gtowica silnika powinny by¢ prostopadte do osi
cylindra i rownolegte do siebie. Nieprostopadtosé ptasz-
czyzn nie powinna przekraczaé¢ 0,10 mm na dtugosci 100 mm,
Walcowa powierzchnia osadzenia cylindra w korpusie sil-
nika powinna byé wspétosiowa z powierzchnia gtadzi cylin-
dra. Dopuszczalnhe bicie poprzeczne i walcowo$é te] po-

wierzchni nie powinna przekraczaé 509 wielkosci odchytki

przewidzianej dla tej powierzchni.

2. 5. Chropowato$é powierzchni cylindra powinna odpo-

wiadaé klasom podanym w dokumentacji technicznej z wy-

jatkiem gtadzi cylindra, ktérej chropowato$é powinna od-

powiada¢ R, < 0,32 wg PN-73/M-04251 o kierunkowosci
struktury - wielokierunkowej, odmiana krzyzowa dogtadza-

na (honing).

2.6. Selekcja. Cylindry powinny byé podzielone w gra-

nicach tolerancji $rednicy wewnetrznej cylindra na naste-

pujace 4 grupy selekcy jne:

| grupa - A,
Il grupa - B,
Il grupa - C,

IV grupa - D

dla ktérych wielkosci odchytek ustala wytwdrnia.

2.7. Szczelnos$é, Cylindry zanurzone w ptynie nie po-

wodujacym korozji powinny byé szczelne przy cisnieniu po-

wietrza w cylindrze 0, 5 MPa.

2. 8. Niemagnetycznoéé. Cylindry powinny byé pozbawio-

ne wtasnoéci przyciagania opitkéw stalowych i zeliwnych.

2. 9. Powtoki dekoracyjno-ochronne. Zewnetrzne po-

wierzchnie cylindra z zeliwa powinny by¢é pokryte powfo-
kami lakierowymi Zzaroodpornymi | powinny odpowiadaé wy-
maganiom BN-—?4/3602—02 lub wymaganiom podanym w do-

kumentacji technicznej dla danego typu cylindra.

2.10. Trwatoéé. Cylinder wmontowany do silnika po-

winien pracowad bez uszkodzeh co najmniej 300 h.

2.11. Cechowanie., Na kazdym cylindrze w miejscu wi-

docznym nalezy podaé w sposdb trwaty i wyraZny co naj-
mniej:

a) znak wytwérni i typ (dla czeéci zamiennych),

b) grupe selekcy jna,

c) potwierdzenie odbioru jakoéciowego.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Pakowanie. Cylindry zakonserwowane halezy pa-

kowaé do skrzyh lub pojemnikéw w sposdb przeWidziany do-
kumentacja techniczna.
Na skrzyni nalezy umiesci¢ co najmnie] nastepujace dane:
a) napis: Nie rzucaé,

b) typ cylindra i grupe selekcy jna,

Zgtoszona przez Wytwérnie Sprzetu Komunikacyinego w Swidniku
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 28 sierpnia 1978 r.
joko norma obowiqzujaca od dnio 1 stycznia 1979 r.

(Dz. Norm. i Mior nr 24/1978 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakl 41200+55 Zam. 3544/78

Cena zt 3,60



2 BN-78/1354-01

c) liczbe cylindréw,

d) znak lub nazwe wytwérni,

3. 2. Przechowywanie. Cylindry nalety przechowywaé w

stanie zakonserwowanym na pétkach w pomieszczeniach
zamknietych o wilgotno$ci wzglednej do 80 %.

Stan przechowywania powinien byé sprawdzany co naj-
mniej raz na trzy miesiace | w razie potrzeby cylindry po-

winny byé ponownie zakonserwowane smarem bezkwasowym.

3.3. Transport. Cylindry powinny byé przewozone kry-

tymi $rodkami transportu zabezpieczajacymi przed wptywa-

mi atmosferycznymi oraz uszkodzeniem mechanicznym,

4, BADANIA

4,1. Program badah - wg tabl. 1.

4. 2. 2. Sposéb pobierania prébek. Do badaf niepetnych.

nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébki o licznoéci podanej
w tabl. 2. Do badarh petnych nalezy pobraé w sposéb loso-
wy co najmniej 3 cylindry, ktére przeszty badania niepetne

z wynikiem dodatnim.

4, 2.3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-73/N-03021,

wadliwo$é dopuszczalna maksimum 1,59 (dla badah nie-

petnych).

4. 2. 4. Wybér i stosowanie planéw badania. Prlany bada-

nia dla kontroli normalnej - wg tabl. 2. Plany badania dla
kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejécia - wg

PN-73/N-03021.

Tablica 1
. , Zakres badan Wymagania Opis badafr
Lp. Rodzaje badan e e
petne niepeine
1 2 3 4 -5 6
1 Sprawdzenie wymiardéw + + 2.1 4,3,.2
2 Sprawdzenie materiatu + - 2.2 4,3.3
3 Ogledziny zewnetrzne + - 2.312.11 4.3.1
4 S!:)rawdze?me ptaszczyzn i po- % _ 2 4 4.3. 4
wierzchni
5 Sprawdzenie chropowatosci + + 2.5 4,3.5
6 Sprawdzenie selekc]i + + 2.6 4,3.6
7 Sprawdzenie szczelnosci + - 2.7 4,3.7
8 Sprawdzenie niemagnetycznosci + + 2.8 4, 3.8
9 Sprawdzenie powtok + - 2.9 4,3.9
10 Sprawdzenie trwatosci + = 2.10 4,3.10
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzad.
Badania petne nalezy przeprowadzaé w przypadku wzno- Tablica 2
wienia produkcji, wprowadzenia zmian konstrukcy jnych,
: _ Liczba Liczba
h i i Licznosé Licznosé 5
technologicznych lub materiatowych mogacych wptynaé na O S kwal Iflku- dy skwal ifi-
; " ¥ P o partii probki ) .
jako&¢ cylindréw, Przy produkcji seryjne] cylindry nalezy Jaca kujaca
poddawaé badaniom petnym co najmniej raz na 6 miesiecy. o
Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ podczas bieza- 1 2 3 4
cej kontroli produkcji. I
do 150 32 1 2
4, 2. Kontrola jakosci 151 + 280 32 1 2
s 5 e 281 + 500 0
4.2.1. Sktad i licznosC partii. W sktad partii  wchodza v 2 .
. 4 . e 501 + 1 200 80 3 4
cylindry jednakowego typu, wymiardéw, wykonane w jedna-
. 1 201 + 3 200 12
kowych warunkach produkcy jnych. Liczno$é partii nie po- > = 5
3 201 £ 10 000
winna przekraczaé¢ 10 000 sztuk. i 7 °
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4, 3. Opis badan

4,3.1. Ogledziny zewnetrzne nalety przeprowadzaé go-

tym okiem, w przypadkach watpliwych nalezy postugiwad
sig lupa o powigkszeniu 3-krotnym. Ogledzinom zewnetrz-

nym poddaje sie kazdy cylinder.

4,3, 2. Sprawdzenie wymiarédw nalezy przeprowadzaé za

pomoca uniwersalnych narzedzi pomiarowych. Potozenie
krawedzi kanatéw wylotowych i wlotowych nalezy spraw-

dzaé za pomoca sprawdziandéw.

4.3.3. Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzaé wg

BN-74/1354-05 lub BN-73/1372-01.

4,3.4, Sprawdzenie ptaszczyzn | powierzchni nalezy

przeprowadzaé przy uzyciu uniwersalnych narzedzi pomla-
rowych. Sprawdzenie réwnolegtoséci ptaszczyzn nalezy
przeprowadzaé na ptycie traserskiej. Korncéwke czujnika
zegarowego nalezy ustawié na ptaszczyZnie taczenia cylin-
dra z korpusem i przeprowadzié pomiary w czterech punk-
tach réwnomiernie rozmieszczonych na obwodzie.

Mimo$rodowo$¢é powierzchni cylindrycznej taczenia cy-
lindra z obudowa silnika nalezy sprawdzi¢ na przyrzadzie
kotowym za pomoca czujnika zegarowego.

Nieprostopadto$é powierzchni taczenia cylindra z korpu-
sem silnika i glowica nalezy sprawdzaé na przyrzadzie kto-
wym, Koficéwke czujnika zegarowego nalezy ustawi¢ na
ptaszczyZnie mierzonej, skale czujnika ustawi¢ w pofoze-
nie zerowe - obrdécié cylindrem o 1800 i odczytaé wskaza-

nia czujnika. Pomiary nalezy przeprowadzaé¢ co najmniej w

czterech punktach réwnomiernie roztozonych na obwodzie.

4. 3.5. Sprawdzenie chropowatoéci nalezy przeprowa-

dzaé przez poréwnanie z odpowiednimi wzorcami chropowa-
tosci. W przypadkach watpliwych pomiary nalezy przepro-

wadzaé odpowiednimi przyrzadami, np. Taylor Hobsona.

4,3.6. Sprawdzenie selekcji nalezy przeprowadzaé w

4, 3.7. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadzaé

po zamknieciu kanatéw i otwordéw cylindra, doprowadzeniu

powietrza do cylindra i zanurzeniu w zbiorniku z ptynem
nie powodujacym korozji. Po zanurzeniu nalezy obserwo-

waé, czy nie wystepuje wyptyw pecherzy powietrza.

4.3.8. Sprawdzenie niemagnetycznoéci nalezy przepro-

wadzaé przy uzyciu opitkédw stalowych lub Zzeliwnych. Opitki

i cylinder powinny byé suche,

4,3.9. Sprawdzenie powtok dekoracyjno-ochronnych na-

lezy przeprowadzaé wg BN-74/3602-02.

4.3.10. Sprawdzenie trwatoéci nalezy przeprowadzaé na

cylindrze wmontowanym do silnika, ktéry nalezy poddaé

prébie obciazeniowej wg BN-75/1354-06 zatacznik 4, na
stanowisku badawczym, Po prdbie cylinder powinien spet-

niaé wymagania dla | szlifu.

4, 4, Ocena wynikéw badan

4,4,.1. Partia cylindrédw zgodna z wymaganiami normy.

Badana partie cylindréw nalezy uznaé za zgodna z wyma-
ganiami normy, jezeli:

a) liczba sztuk niezgodnych z wymaganiami normy jest
réwna lub mniejsza od liczby kwalifikujacej podanej w
tabl. 2, '

b) wyniki aktualnych badarf petnych sa dodatnie.

4, 4, 2, Cylinder niedobry. Badany cylinder nalezy uznac

za niezgodny z wymaganiami normy, jezeli chociazby jedno

z badarh dato wynik ujemny,

4,5, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badar. Do kaz-

dej partii cylindréw uznanych za zgodne z wymaganiami nor-
my nalezy dotaczyé zaswiadczenie, ktére powinno zawierac
co hajmniej:

- nazwe i adres wytwérni,

oznaczenie typu,

o 2. % . -
pomieszczeniu o temperaturze 20 +2 C. Cylindry i przy- - stwierdzenie zgodnosci wykonania z wymaganiami nor-
rzady pomiarowe powinny pozostawa w tej temperaturze co my,
najmniej przez 2 h przed rozpoczeciem pomiaréw, - date odbioru technicznego (miesigc, rok).

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nhorme - Wytwérnia Sprzetu

Komunikacy jnego PZL - Swidnik.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/1354-01

a) wprowadzono wymagania i badania dotyczace trwato$-
cl cylindréw,

b) podwyzszono cis$nienie przy badaniu szczelnodéci =z
0,05 MPa do 0, 5 MPa,

c) wprowadzono statystyczna kontrole jakosci wg F’N—?.'j/

N-03021.

3. Normy zwiazane

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowato$é powierzchni. Okreslenia podstawowe i
parametry

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoséci. Kontrola

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania
BN-74/1354-05 Odlewy cylindréw motocyklowych. Wyma-
gania | badania techniczne
Silniki.

BN-75/1354-06 Pojazdy jednosladowe. Prdby

stanowiskowe

BN-73/1372-01 Silniki spalinowe ttokowe. Tuleje cylin-
dryczne z zeliwa stopowego. Wymagania i badania
BN-77/3601-01 Odchytki

nietolerowanych wymiaréw

ksztattu i potozenia dla wyrobdéw przemystu motoryza-
cyjnego
BN-74/3602-02 Powioki lakierowe na wyrobach przemystu

motoryzacy jnego. Wymagania i badania

4. Symbol wg SWW - 0715-21.

5. Autor projektu normy- Mieczystaw Barcicki WSK PZL.

- Swidnik.

6. Przyktad podziatu tolerancji nominalnej $érednicy D

na grupy selekcyjne

seCI;:kuf;jna D+0’04 b Dio’ozo
A 0,00 + 0,01 0,98 + 0,99
B 0,01 + 0,02 0,99 + 0,00
C 0,02+ 0,03 0,00 = 0,01
D 0,03 :+0,04 0,01 + 0,02




