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1. WSTEP
1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wy-
magania i badania dotyczgce $rub napedowych spa-
wanych o Srednicach od 500 do 1600 mm, stosowanych
na statkach srédlgdowych.

Tece Norma

ujmuje wymagania i badania dotyczgce srub o

tym skoku i czegstosci obrotdéw do 1000 min~7,

Zakres stosowania przedmiotu normy.

sta-

1.%. Zestawienie symboli
D - srednica Sruby w mn,
F - stata wywazania w mm,

m - masa sruby w kg,
m,q = Masa sprawdzajgca w kg,
H - skolk Sruby w mm,
T. - promien pomiarowy w mm,
H_ .- skok miejscowy w mm,
.3 Rpi - rzedne pomiaru skoku w mum,
h .- element skoku miejscowego w mn,
k .- dopuszczalna wytrzymatosé na Sciskanie w
1‘1/111312,
k. - dopuszczalna wytrzymaloéé na rozciagganie
w N/'mmg,
R - promien $ruby w mm,
R _ - wytrzymatosé na rozcigganie w N/mmz,
o, .- kat, przy ktorym nalezy mierzyc rz¢dne
hgai 1 hy; W stopniach katowych.

de#4. Nazwy i okreslenia - wg PN-72/W-33000.

1.5. Normy zwigzane

PN-66/B-06259 Beton komorkowy. Okreslenia i kla-
syfikac ja

PN-65/11-69014 Spawanie lukowe reczne stali nmisko-
we¢glowej 1 niskostopowej. Rowki do spawania

BN~73/3795-05 Linia waléw. Ogdlne wymagania i ba-
dania

2. PODZIAY, I OZNACZENIE
2.1, Klasy wykonania Srub napedowych. W zalez-
nosci od dokiadnosci wykonania rozrdznia sie dwie
klasy srub nspedowych:
~ dokladna - 1,
- zwykta - 2,

2.2. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie
napgdowej spawane] powinno zawieraé: czesé siowng
- &ruba napedowa, érednice sruby (D), skok sruby
(H), klase wykonania oraz numer normy,

sruby

3. WYMAGANIA

%.1. Wymiary srub napedowych powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg konstrukcyjnag.

1 n
5
"“\\\// .

<
Q

PN-72/W-33000 $ruby napedowe okretowe. Wymagania

i badania

Se2. Tolerancja wykonania $ruby powinna odpo-
1) Symbol wg SWW: 1059-15. wiadaé¢ wartosciom podanym w tabl. 1 =+ 4,
Centrum Bodawczo-Projektowe Zeglugi Srédlqdowej we Wroclawiu
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Zeglugi Srédlgdowej dnia 1 marco 1974 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 20 /1974 poz. 65 )

WYDAWRNICTWA NORMALIZACYINE 1974, Wplyw do WN 2.4.74.Oddano do skladu 16.5.74.Druk ukonczono W sierpniu 74. Cena zt 3,60

Obj.0,75a. w. Naklod 1300+50 egz.

Zam. 1828/74
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Tablica 1

Odchyiki skoku, mm

Skok Sruby Lok skrzydia na danym promieniu miejscowego
mm J sruby Eruby sruby
klasa
powyzej do 1 2 1 2 1 2 1 2
- +2,0 +2,0 +2,0 +3,0 +4,0 +5,0 +6,0 +6,0
-7,0 -9,0 -9,0 -11,0 -13,0 -14,0 -14,0 -17,0
500 630 +2,0 +3,0 +3,0 +4,0 +5,0 +6,0 +7,0 +5,0
-8,0 -3,0 -10,0 -12,0 -14,0 -16,0 -18,0 -18,0
630 800 +2,0 +3,0 +4,0 +5,0 +6,0 +7,0 +8,0 +9,0
-5,0 -10,0 -11,0 -13,0 -16,0 -18,0 -21,0 -23,0
565 505 +3,0 +4,0 +5,0 +6,0 +7,0 +9,0 +10,0 +12,0
-9,0 -12,0 -13,0 -16,0 -18,0 <22 .0 -25,0 -28,0
—_— o +3,0 +4,0 +5,0 +7,0 +8,0. +10,0 +12,0 +14,0
-10,0 =-12,0 =-14,0 -17,0 -21,0 =24,0 -286,0 -32,0
1250 A0 +4,0 +5,0 +6,0 +6,0 +1?,O +1;,0 +15,0 +?7,0
-11,0 -14,0 -17,0 -20,0 -25,0 -30,0 ~34,0 -39,0
1600 5000 +4,0 +6,0 +8,0 +9,0 +12,0 +15,0 +18,0 +21,0
-12,0 -16,0 -20,0 -23,0 -29,0 -35,0 41,0 -47,0
+5,0 +7,0 +9,0 +11,0 +14,0 +18,0 +22,0 +26,0
2000 2500 -
-13,0 -18,0 -23,0 -26,0 -33,0 -44,0 -48,0 -55,0
Tablica 2
Odchyiki, mm
Wielko$é promienia, promienia Sruby pracujagce] érednicy szerokosci
Srednicy 1 szero=- dyszy skrzydel
kosci skrzydel swobodnie w dyszy
klasa
powyze] do 1 2 1 2 1 2 1 2
250 =0,5 Dy - - £2,0 £3,0
-1,4 -1,8
250 315 +2,0 +2,5 =0,3 .t - - £3,0
-1 '5 "1l9
315 400 =0,3 -0,4 _ _ £3,0
-1,8 -2,3 +4,0
400 500 +2,5 +3,0 =0,3 =2 - -
-2,0 -245
500 630 =0,3 =0y +1,2 +1,6 +5,0
-2 -2,8
+3,0 +4,0 o ! 4.0
=0 =0
630 800 ' »” +1,6 +2,0 +6,0
-2,6 -3,2
800 1000 = - - - +2,0 +2,4 - -
1000 1250 @ - - » +2,3 +2,8 - -
1250 1600 - - - - +2,6 +3,2 - -
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Tablica 3
Odchytki, mm
Gruboéé skrzydia
klasa
powyze] do 1 2
6 +0,50 +0,60
-0,20 ~-0,20
6 10 +0,60 +0,80
-0,20 -0,30
40 8 +0,70 +0,90
-0,30 -0,30
’I,‘ 30 +O’90 +‘11'10
° =0,30 -0,40
30 50 +1,00 +1,30
-0,40 -0,50
+1,20 +1,60
20 & -0, 40 -0,60
Tablica &
Kat dzialki Gyehylamia Stan powierz
&v poaziaixi osiowe polozenia ; ) %
skrzydel linii zerowej chni skrzydel
klasa
1 2 1 2 1 2
+1° +1° +3° +5° R 40

%.%., Naprezenia obliczeniowe nie powinny prze-
kracza¢ wartosci podanych w tabl. 5,

Tablica 5

N/mm2

60 70

3.4, Wyzarzenie odprezajgce. Po spawaniu srube

nalezy wyzarzyc.,

5.5. Wywazenie sruby, Kazda sruba po zakonczeniu
obrébki powinna by¢ wywazona statycznie.

3,6, Moment zamachowy (GD?). Jezeli w dokumen—
tac ji konstrukcyjnej wymagany Jjest pomiar momentu

zamachowego, to rdéznica pomiedzy momentem zama-

chowym teoretycznym a rzeczywistym nie powinna byé
wieksza niz *5%.

3.7 Material, Piasta i skrzydla powinny byé¢ wy-
konane ze stali o wytrzymaloSci na rozcigganie

Ry = 450 N/mm® i wydtuzeniu Ag 2 19%. Skrzydia
srub napedowych powinny byé wypelnione betonem
komérkowym wg PN-66/B-06259 p. 2.5 lub innym ma-
teriatem, 0 nie gorszych wiasnosciach, uzgodnio-
nym z zamawiajgcym. Materialy uzyte do budowy érub
podlegajg odbiorowi FRS.

3,8, Wykonanie

5.8,1, Piasta Sruby - kuta i obrabiana. Ostate-
czna obrébka plaszczyzn czolowych, otworu stozko-

wego 1 rowka na wpust powinna by¢é wykonsna po

spawaniu i wyzZarzaniu.

3.8.2. Skrzydla $rut - wycinane z blachy i wy-

ginane wg szablonu,

2,8.3%. Spawanie Sruby. Krawedzie blach powinny
byé tak przygotowane, aby zapewnialy Jakosé spoin
wymagang przez Instytucje Klasyfikacyjng. Spoiny
nalezy wykona¢ z catkowitym przetopem. Lico spoiny
powinno mie¢ réwnomierng i drobna tuske., Wymiary
spoiny powinny byc¢ zgodne z PN-65/M-=-69014 1 doku-
mentacjg konstrukecyjna. Wiasnosci wytrzymatoscio=
we spoin powinny odpowiada¢ wiasnosciom elementow

spawanych.

3,9, Wykonczenie., Powierzchnie skrzydel i spoiny

oszlifowane, zadziory usuniete.

3,10. Zabezpieczenie przed korozjg. Srube nale-

2y zabezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjnym na okres
magazynowaniae.
%.11. Cechowanie. Na zewn@trznej powierzchni

pilasty, po stronie krawedzi spiywu, wytwdrca Sru-

by powinien umie$cié <¢o najmniej nastgpujace
znaki:

- znak wytwdrey,

- znak BN,

- stempel Instytucji Klasyfikacyjnej i date od-
bioru,

- numer fabryczny,

- skok Sruby w mm,

- Srednice Sruby w mm,

- numeracje skrzydei,

- mas¢ sruby w kg.

3,12, Pozostate wymagania - wg BN-73/3795-05.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie., Wszystkie otwory powinny by¢ za-
bezpieczone korkami drewnianymi lub z innego two-
rzywa. Krawedzie skrzydel powinny byé zabezpie-

czone przed uszkodzeniem mechanicznym,

4.2. Przechowywanie, Sruby nalezy przechowywacé w
pomieszczeniach zamknietych.

Sruby powinny byé
przechowywane w pozycji poziomej.

4,3, Transport, Do transportu sruby napedowe na-

lezy uktadaé¢ w pozycji poziomej, Skrzydia Srub w
czasie transportu powinny byc¢ podparte. Nie dopu-
szcza sie ukladania Srub jedna na drugiej.
nalezy zabezpieczyé przed przesunieciem i
dzeniem,

Sruby
uszko-

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan, Kazda sruba napg¢dowa powin-
na by¢ poddana nastepujgcym badanioms

- sprawdzenie materiaiu (3.7),

- ogledziny zewnetrzne (3.8.1, 3.8.2, 3.9, 3.10
i 3.11),

- sprawdzenie wymiaréw (3.1 i 3.2),
sprawdzenie wywazenia (3.5),
- sprawdzenie spawania (3,8.3),
- sprawdzenie momentu zamachowego GD? (3.6),
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Lé. Opis badan

cu kazaego skrzydla masy sprawdzajgcej mpgq podanej
w tabl., 6, sruba powinna zaczgé sie obracad.

5.2.1, Sprawdzenie materialu polega na ustale-
Tablica 6
Masa sruby m, kg

Promiefi $ruby 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 250
- Masa sprawdzajgca mgg s ks‘)
250 0,100 0,125 | 0,160 0,200 | 0,250 0,320 -
280 0,090 0,115 | 0,145 0,180 | 0,225 0,285
315 0,080 0,100 | 0,130 0,160 | 0,200 0,255 0,315
355 0,090 | 0,115 0,70 | 0,480 | 0,225 | 0,280 | 0,355 | 0,455
400 0,125 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,315 | 0,400 | 0,500
450 0,140 0,180 0,225 0,280 | 0,355 0,455 0,555
500 0,160 | 0,200 | 0,250 0.0320 0,400 | 0,500
560 0;180 0,220 | 0,290 | 0,360 0,450
630 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,320 | 0,400
710 0,180 | 0,230 0,280 0,350
800 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,310

1) Mase sprawdzajacg obliczono dla klasy pierwszej ze wspélczynnikiem F = 1 wg wzoru

m

Mg = F ——

n

R

Dla klasy drugiej (F = 2) mase m,q podang w tablicy nalezy pomnozyé przez 2,

niu, czy zastosowane materialy sg zgodne z wWyma~
ganiami normy.

Elementy, na ktore wymagany Jjest odbioér Insty-
tucji Klasyfikacyjnej, powinny mieé Swiadectwo hu~-
ty z potwierdzeniem Instytucji Klasyfikacyjnej.
Materiaty na pozostale elementy powinny by¢ spraw-—
dzone na podstawie dokumentéw potwierdzonych

przez KT wytworcy.

5.2.2., Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
nieuzbrojonym okiem na 2godno$é 2z wymaganiami

normy.

5.2.3, Sprawdzenie wymiardw

5.2.%.1. Pomiar skoku., Do pomiaru nalezy stoso-
waé przyrzady zapewniajgce biad pomiaru nie wiek=
szy niz 0,% mnm.

5.,2.3.2. Pomiar grubosci skrzydia nalezy wyko-
naé przyrzadami o doktadnosci wymienione j w5i2e54.
Pomiar nalezy wykona¢ w miejscu pomiaru skoku
miejscowego, Prawidlowos¢ wykonania powierzchni
cisngcej nalezy okre$li¢ na podstawie skokoéw mie j-

scowych.
5.2.%.%., Sposéb pomiaru pozostakych wymiardw -
ustala wytwérca.

5.2.4, Sprawdzenie wywazenia. Sruba ustawiona
na wywazarce powinna w dowolnym potozeniu pozo-
stawaé¢ w bezruchu. Po zawieszeniu kolejno na kon-—

5.2.5. Sprawdzenie spawania, lMetode badan polg-
czen spawanych ustala Instytucja Klasyfikacyjna
nadzorujgca budowe.

5.2.6, Sprawdzenie momentu zamachowego (sz) ) o

Pomiar momentu'zamachowego nalezy wykona¢ za po-
moca wahadta. :

5,3, Ocena wynikéw badanh, Srube nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, Jjezeli wyniki badaf
wymienione w 5.1 bedg dodatnie,

Srube napedowg, w ktdérej zatwierdzono przekro-
czenie dopuszczalnych odchyiek i tolerancji nale-
zy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

W przypadku przekroczenia tolerancji skoku éru-
oy (niepracujacej w dyszy), érube mozna dopuscié
do eksploatacji po uzgodnieniu z zamawiajacym i
przeprowadzeniu korekty srednicy,

S.4. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan, Na
kazdg Srube napedowg, uznana za zgodng 2z wymaga~
niami normy, wytwérca powinien wystawié¢ zaswiad-
czenie zawierajgce nastepujace dane:

- nazwe wytworcy i date wystawienia zaswiadcze-

nia,
- Srednice D i mase Sruby w kg,
- skok H,
- klase wykonania,
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= nr rysunku wykonawczego, - dat¢ odbioru,
- nr Sruby, - oznaczenie Sruby lewa lub prawa,
- znak materiau sSruby, - znak i numer $wiadectwa odbioru Instytucji
- wyniki préb, badan i pomiardw, Klasyfikacyjnej.
KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=74/3795-01

Istotne zmiany w stosunku do BN=64/3795=01 b) zmieniono wartosci odchytek w tabl., 1, 2, 3 i 6,
a) rozszerzono zakres srednic do 1600 mm, ¢) rozszerzono i zmieniono rozdzial "Wymagania",




