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NORMA BRANŻOWA 

BN-74 
ŚRODKI 3789-03 TRANSPORTU 

WODNEGO 
I URZĄDZENIA Zawiesia do łodzi towarzyszących 
PŁYWAJĄCE Zamiast 

BN-65j3789-()3 

Grupa katalogowa V 42 

1 • . Przedm1 ot norlll1. Przedmiotem nor~ są zawiesia do łodsi towarz,sząoyoh, stosowane na s.tatkaoh 
śr6dlądowjch. 

2. Norm zwiazAp' 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcYJna zwyklej jakośoi og6lnego przeznaosen1a. Gatuni.J. 

PN-66/M-02139 
BN-63/3750-02 

Odchyłki warsztatowe wymiarbw swobodnych 
Sploty lin stalowych okrttowych 6-, 7- i S-żyłowych 

Pozostałe nor~ związane podano w tablio,. 

3. Rodzaje. Rozr6żnia się dwa rodzaje zawiesia 

A - z krętlikiem, 
B - z ogniwem bez krętlika. 

4. Odm1any. W zależności od rodzaju oięgna rozr6żnia się dwie odmiany zawiesia 

1 - linowe, 
2 - łańoucllowe. 

5. Prz:ykład oznaozenia zawiesia rod"ju A, odmiany 1, o długości cięgien L .. 1500 mma 

ZAWIESIE A1-1500 BN-74/3789-Q3 

6. W:ymiar:y. zestawienie częśoi i masa zawiesi - wg rys. 1 i 2 oraz tablioy. Cięgna należ, dobierać 

w ten spos6b, aby r6żnioa długośoi cięgien L w jednym zawiesiu nie b,ła większa niż ±1%. 

7. Material. Ucllo krętlika l, jarzmo 2 - stal St4S wg PN-72/H-84020 lub inny materiał o nie gor
szycll własnościach wytrzymalościo.,oll. Pozostałe materiał, według norm przedm1otowyoll. 

S. W~konapje. Ucha z kauszami w odmianie 1 powinn, być wykonane przez zaciśnięcie złączek do za
ciskania lin 12. 

Dopuszcza się zastąpienie złączki przez splot uclla C 5/2 X 100 wg BN-63/3750-02. 
Krętlik zgodnie z r,s. 3 (ucho) i r,s. 4 (jarzmo) na str. 4. Klasa dokładności wykonania IT14 wg 

PN-66jM-02139. 

Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlądowej we Wrocławiu 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Żeglugi Śródlądowej i Stoczni Rzecznych dnia 18 stycznia 1974 r_ 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1974 r. 
(Dz_ Norm. i Miar nr. 12 / 1974 poz. 34) 

WYDAWNICTW A NORMALIZACYJNE 197-4. Wpływ do WN 1 .2 .74. Oddano do sklodu 23.3 .74 . Druk uko nc%o no w lipcu 7 4 . Cena zł 3 .60 
Obj.O,70o. w , ,Nakład 1000+50 egl: , Zam. 1165174 
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4 BN-74/3789- 03 

D ługoś6 nominalna cięgna. mm L 1200 1500 1800 

h 670 820 970 

Gł6wne vymiary. mm około 1
1 

1000 1300 1600 

1
2 

970 1270 1570 

Do łodzi towarzyszących .0 długości . m 
3.5 4 . 5 5.0 
4.0 5. 5 

odmiana 1 5.3 5.6 5. 8 
rodzaj A 

Masa zawiesia . kg okolo odmiana 2 12,9 15,5 18, 3 

r odzaj B odmiana 1 5 ,6 5.9 6,1 

odmiana 2 13.1 15,8 18,5 

nr r ysunku liczba sztuk 
Nr czę·(ici 
na rys.1 .nazwa części lub normy rodzaj A rodzaj B 

i 2 
odJniana 1 odmiana 2 odmiana 1 odmiana 2 

1. Ucho rys. 3 1 1 - -
2 J arzmo rys. 4 1 1 l - -
3 

Lina 8,0-'1' 6 X19+ A - Z/s- PN -69/M-80207 4 4 o - -
-II- g-160 

4 ' Łańcuch techniczny KN 10 PN -67 /M-B4540 - 4 - 4 

5 Hak z uchem' B-O 0 ,63 PN-70/M-84564 4 - 4 -
6 Hak z uchem A-o 0,63 PN -70/M-84564 - 4 - 4 

7 Szakla okrągła B 0,63 oc PN-67/W-891 82 2 2 - -
8 Szakla podłutna B 0,63 oc PN-67/W-89184 4 - 4 -
9 Ogniwo zbieżn. G 0,8 PN-66/M-84711 - 4 - 8 

10 Og,niwo zbieżne H 0 ,8 PN-66/M-74711 - 4 - -
11 Kausza AS 00 PN -66/M-80247 8 - 8 -
12 

Zlączka do zaciskania lin sta- 1) 
8 8 lovych 8 - -

13 Nakrętka okrągła M16 PN-64/W-89195 1 1 - -
14 Kołak walcovy 5n6 'X 25 PN-66/M-85021 1 1 - -
15 Ogniwo zbieżne F 1,0 PN -66/M-84711 - - 1 1 

16 Ogniwo zbieżne E 0,8 PN-66/M-84711 - - 2 2 

1) Ws P. 13. Postanowienia przej'Qiowe. 
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BN- 74/3789- 03 

9. Udźwig zawiesia (dopuszczalne obciążenie robocze DOR) w;ynosi 630 kG (6.3 kN). przy 
dopuszczalnym kącie rozwarc1a. c1ęgien (i =: 12.00

• 

5 

maksymalnym 

10. Wytrzymąłość. Zawiesie powinno przenieść bez odkształoeń trwałych i uszkodzeń obciątenie prób
ne równe 1260 kG. pr zyłożone kolejno do każdego olęgIla stropu osobno przez 10 min. 

11. Cecfiowanię. W mie jsou oznaozonym na rys. 1 i 2 należy umieśoić w sp osób trwały, a nie wpływają-
\ 

oy na wytrzymałość wyrobu. następująoe znaki I 
a) znak lub nazwę w;ytw6rui. 
b) znak BN. 

c) liczbę 630. 
d) numer wyrobu. 

12. Zaświadozenie o zgodqQśc1 Z normą. Do kaŻdej partii zawiesi, uznanej za 
normy, producent powinien wystawić zaświadczenie zawierająoe 0 0 najmniej: 

a) nazwę wytwórni , 
b ) datę produkcji j 

o) numery wyrobów , 
d ) wyniki badań, 
e ) znak kontroli tec M::l.osne~ . 

zeodną z w;ymaganiami 

13 . l'ostanowienia prze jś ci.o:;'1~ ,,- Do czasu ustanowieni a odpowi e dn1ej nOrm:;<! branżowe j, złączka d.o 

zaciskania lin stalowych 12 pc;" .l.nna być wykonywana zgodnie z hormą zakładową Przemysłu Okrętowego nr 

ZN-68/100964. 

KON I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BłI-74/3789-o3 

1, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/3789-oJ 

a) zwiększono wytrzymałość stropu. 

b) wprowadzono wykonanie z. złączlnulll do zaciskania lin stalOwychł 

c) dostosowano wyr6b do wymagali nowyoh Polskich NOl'lll. 

2. Odpowiedniki w no.rmaeh z~anicznm 

NRD TGL 23- 5761 - 1961 He1s ogo$chi rre f Ur Be l bocte 


