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NORMA BRANZOWA

BN-74
RARSPORTU | 3789-03

WODNEGO _
| URZADZENIA Zawiesia do todzi towarzyszgcych e
PLYWAJACE : BN-65/3789-03
Grupa katalogowa V 42
1. Przedmjot pormy, Prrzedmiotem normy s zawiesia do lodsi towarzyszgacych, stosowane na statkach
srbédlgdowych,

2s Normy zwiszane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogédlmego przeznaczenia. Gatunkl

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych
BN-63/3750-02 Sploty lin stalowych okr@towyeh 6-, 7- 1 8-iyiowych
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

3s Rodzgje, Rozréznia si¢ dwa rodzaje zawiesi:

A - z kretlikiem,
B - z ogniwem bez kretlika.

4, Odmiany, W zaleznosci od rodzaju ciegna rozréznia si¢ dwie odmiany'zawiesi:

1 - linowe,
2 - lancuchowe.

5, Przyklad oznaczenig zawlesia rodzaju A, odmiany 1, o drugosocl ciegien L= 1500 mm3

ZAWIESIE A1=1500 BN=74/3789~03

6, Wymiary, zestawienie czesel ] mgsa zgwiesl - wg rys. 1 1 2 oraz tablicy. Ci¢gna naleiy dobieraé
w ten sposéb, aby roéznica diugosci ciegien L w jednym zawiesiu nie byla wig¢ksza niz +1%.

?. Materiat, Ucho kretlika 1, Jarzme 2 - stal St4S wg PN-72/H-84020 lub inny material o nie gor-
szych wlasnoSciach wytrzymatoSciowych. Pozostale materialy wediug norm przedmiotowych.

8, Wykonanie, Ucha z kauszami w odmianie 1 powinny byé wykonane przez zaciSnigcie zlgczek do za-
ciskania lin 12, :
Dopuszcza si¢ zastgpienie zigczki przez splot ucha C 5/2X 100 wg BN-63/3750-02,
Kretlik zgodnie z rys. 3 (ucho) i rys. 4 (jarzmo) na str. 4. Klasa dokladnosci wykonania IT14 wg
PN-66/M~02139.

Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédigdowej we Wroctawiv
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Zeglugi Srédladowej i Stoczni Rzecznych dnia 18 stycznia 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr. 12/1974 poz. 34)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974, Wplyw do WN 7.2.74. Oddano do sktadu 23.3.74. Druk vkorczono w lipcu 74 Cena zt 3,60
Obj.0,70a. w. Nakled 1000+50Q egz. Zam. 1165/74
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BN=74/3789-03

Diugoéé nominalna ciggna, mm L 1200 1500 41800
h 670 820 970
Gléwne wymiary, mm okolo L 1000 1300 1600
I, 970 : 1270 1570
0
Do todzi towarzyszgcych o diugodci, m z:g %5 2:5
odmiana 1 593 5,6 5,8
rodzaj A
Masa zawiesla, kg okolo odmisna 2 1242 1545 18,3
rodz&j - odmiana 1 5,6 5,9 6,1
odmiana 2 13,1 15,8 18,5
nr rysunl liczba sztuk
Nr czedel nazwa czgécl lub normy
na ryse’ gse my rodzaj A rodzaj B
i2
odmiana 1 odmiana 2 odmiana 1 odmiana 2
1 Ucho rys, 3 1 1 = a
2 Jarzmo ; rys. 4 1 1 ’ - -
3 Lina 8,0"T 6X19|' Ao-Z/S"' PN_Gg/M_Bozog? 4 - L -
=IJ=g=-160
‘Laricuch techniczny KN 10 PN=67 /M..B4540 - 4 - &
5 Hak z uchem B-0 0,63 PN=70/M=84564 A - 4 -
6 Hak z uchem A=O 0,63 PN=70/M=84564 - 4 - 4
7 Szakla okrggla B 0,63 oc PN=67/W=89182 2 2 - -
8 Szakla podluzna B 0,63 oec PN-67/W=89184 o - i -
9 Ogniwo zbiezne G 0,8 PN=66/M=84711 - 4 - 8
10 Ogniwo zbieine H 0,8 PN=66/M=74711 -~ 4 - -
11 Kausza A8 oc PN=66/M=80247 8 - 8 -
Zigczka do zaciskania lin sta= 1) 8 _ 8 -
12 lowych 8
13 Nakretka okragia M16 PN =64/W=89195 1 1 - -
14 Kotek walcowy 5n6 X 25 PN-66/M=85021 1 1 - -
15 Ogniwo zbieine F 1,0 . PN =66/M=84711 - - 1 1
16 Ogniwo zbiezne E 0,8 PN =66/M=84711 - - 2 2
1) Wg p. 13, Postanowienia prze]jéciowe,
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9, Udswig zawiesig (dopuszczalne obcigienie robocze DOR) wynosi 630 kG (6,3 kN), przy maksymalnym
dopuszczalnym kgcie roszwarcla cliegien o= 120°,

10, Wytrzymatosé, Zawlesie powinno przeniesé bveg odksztalcen trwalych i uszkodmen obcigZenie préb-
ne réwne 1260 kG, przyioZone kolejno do kasdego clegna stropu osobno przes 10 mine.

11._Cechowanie, W misjsou ognacgonym na rys. 1 1 2 nalesy umiescié w sposdb trwaly, a nie wpiywajg-
oy na wytrzymatosé wyrobu, nastepujgce znakils
@) znsk lub nazwe wytwérni,

b) znak BN,

¢) liczbe 630,

d) numer wyrobu.

12, Zaswiadozepie o zgodnosSci z porma. Do kazde] partil zawiesl, uznane] s gpodng 2z wymaganiami
normy, producent powinien wystewlé zaSwiadczenie zawierajace co najmnie]:

a) nagwe wytwérni,

b) date produkecjii,

¢) numery wyrobdw,

d) wyniki badan,

e) znak kontroli technicsnei,

1%, Postanowienia przejsciowe, Do czasu ustanowienia odpowlednie] normy bdranzowej, zigczia do

zaciskania lin stalowych 12 povinna byé wykonyweana zgodnle z norm§ 2zakiadowg Przemysiu Ckretowego nor
ZN=-68/100964,

KONIZEC

INFORMACJE DODATKOWE do BH=74/3789-03

1, Istotne zmiany w stosunku do EN=£65/3780«03

a) zwigkszono wytrzymaloié stropug
b) wprowadzono wykonanie ze zisczkami do zaciskania 1in stalowychy
¢} dostosowano wyréb do wymagad nowyck Pelskich Norm,

2o Odpowledniki w normach zagranicanyth
NRD TGL 23=5761 = 19641 Helssgesechirrs f#r Beibecte



