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NORMA BRA Nt OWA 
BN-74 

-

ŚRODKI 3618-06 
TRANSPORTU Wyposażenie pojazdów samochodowych 

DROGOWEGO 
Klucze do świec zapłonowych 

Za miasl 
BN·67/36 18·06 

1. Przedmiot norWJ. Przedmiotem normy są kl ucze 
do świec zapłonowych pojazdów samochodowych. 

2. Rodzaje. Rozróżnia się, w zależności od r oz-
wartości S, trz~ rodzaje kluczy: 

o rozwartości S = 21 mm - 21, 
o rozwartości S = 26 mm - 26, 

Grupo kalalogowo V 2 6 

4. Pr zykład oznaczenia 
a) klucze do świec rodzaju 21 o długości 

150 =: 

RWAg 21 - 150 BN-74/ 3618-06 

b ) kluo za do świec rodzaju 19/21 : 

RWAg 19/ 21 BN-74/361 8-06 

L = 

o rozwartości S = 19 i 21 mm 1
) - 19/21 . 

}. Symbol RWAg wg PN-63/M-02815. 
5. Główne wymiarY w mm - wg rys . 1 i 2 oraz 

tabl. 1. 
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13618-06-ZI 
~ejsce cechowania 

1) Dla wyposażenia motocykli. 

Przemysłowy Instytut Motoryzac ji - Worszawo 
Ustanowiona przez Naczelnego Dy rek tora Zjed nocze nia P rzem y sł u Mo toryzacyjnego dnia 19 ma rca 19 74 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produ kc ji od dn ia 1 stycznia 197 5 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 20 /1 9 74 poz. 6 5 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 . Wpływ do WN 25 .3.7 4 . Odda no do składu 12 .4.74. Druk ukoń c l ono w pażd l ierniku 7 4. 
Obi.O.20 o. w. Noklad 3000 + 5000" Zomo 1493/74 

Cena .lI 1.2fJ 



2 BN-74/3618-06 

Tablica 1 

S L Dmax dmin 

21 +0 , 36 27,5 +0, 06 do uzgodni ania z wy- 19 

+0,46 
tw6rc!\ 

26 +0,08 35 

5. Materiał . Stal wg PN-66/H-84019, spełniająca 
wymagania p. 8. 

7. Wytrzymał@ść. Klucze , obciążone t r zykrotnie 
kontrolnym momentem dokr ęcania wg tabl. 2, powin
ny zachować pełną spr awnoś ć u~ytkową bez wykazy
wania uszkodzeń i trwałych odkształceń. Wzr ost ob
ciążenia do wlelkości maksymalnej powinien nastę
pować w sposób bezs t opowy. Trzpień, na którym ob
cią~a się klucze, powinien być wykonany w tole
ranc ji h8. 

Tablica 2 

Rozwartość Kontrolny moment 
klucza S dokręcania 

lIIllI kG· III N'm 

21 10 100 

26 18 180 

19/21 15 150 

8. CechowAA'.e. Na kluczu, VI miej scu oznaczonym 
na r:ysunku,należy umieścić co naj mniej: 

a) rozwartość klucza S, 
b) znak wytwórni, 

9. Powłoki ochronne. Klucze powinny być pokry
wane powłoką cynkową (Zn) o grubości co najmniej 
12 pm. Dopuszc za się powłokę niklową (Ni) o gru
bości warstwy miedzi i niklu co najmniej 10 rm. 
Po uzgodnieniu z zamawia jącym dopuszcza się 
powłoki ochronne (np. podwójne oksydowanie , 
forowanie, kadmowanie). 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucj a opracowująca normę - Przemyslo"Y Inst y

tut Motoryzacji, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w sto~unku do BN-67/3618-o6 
G::uniętc materiał 40n i wymagan ia, określające twardo ść 

kluczy. 

3. Normy związane 
PN - 66/H-84019 Stal węglowa konst rukc yjna wyższej jakoś

ci og61nego pr zeznaczenia. Gatunki 

PN -63/M-D2815 Klasyfikacja i znakowanie narzędzi i po

mocy rzemieślniczych . Dział "R" 

4 . Normy zagrani c ze 

Francja NF R 613-30 Cles pour bougies 

NRD TGL 39-331 Zuoeh6r fUr Krart rahrzeuge. ZUndkerzens

teckschlUs se l 

.2.. Autor proj ektu normy - inż. Mari an Popis .Przemysło

wy Instytut Hotoryzacji, 'Ilarsza>la . 


