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NORMA BRANZOWA

BN-71

SRODKI - - )
TRANSPORTU bos Linia waléw ' 372115
WODNEGO ozyska rufowe gwajakowe smarowane wodq ,
| REDZENI Tuleje mocowania wkiadek
gwajakowych

Grupa katalogowa V 44')

i. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg tuleje mocowania wkladek gwajakowych tozyska rufowego gwa-

jakowego smarowanego wodg, stosowane na statkach morskich.

2. Normy zwiazane
PN-70/H=-87026 Odlewnicze stopy miedzi. Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o srednicach 1 do 600 mm, Tolerancje
PN-68/M=-02138 Odchylki ksztaltu i1 polozenia. Wartosci liczbowe
BN=71/3721-14 Linia waléw., Lozyska rufowe gwajakowe smarowane wodg. Ogélne wymagania i badania

3. Typy. W zaleznosci od ksztaltu rozréznia éie dwa typy tulei:
- koilnierzowe - A,
- proste - B,

4, Przyklad oznaczenia tulei mocowania wkladek gwajakowych typu A dla watu z tulejg o Srednicy D; =
= 430 mm i diugosci. LQ): 1400 mm;

TULEJA MOCOWANIA WKLADEK GWAJAKOWYCH A 430/1400

BN=-71/3721-15
5. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy.
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n - liczba otworéw pod wkrety.
ny = liczba otworéw pod kolki.

i) Symbol wg SWW: 1059-12,
2) Diugoéé L kazdorazowo ustala konstruktor,
Centrum Techniki Okretowej w Gdansku )
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Okretowego dnia 29 wrzeénia 1971 r.
jako norma obowigzuijgca w zakresie produkcii

dla statkéw projektowanych po terminie obowiazywania
od dnia 1 stycznia 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4)
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Sre%si:?awalu z Dy Dy D, g d d, dy d, dg ed s
Dy
125 149 17 . 205 235
130 154 179 210 240
135 159 184 215 245
140 164 189 220 250
145 169 194 225 255
150 174 199 230 260
155 185 210 240 270
160 190 295 245 275
165 195 220 250 280
170 200 225 255 285
175 205 230 260 290
185 215 245 275 305 11 20,1 8 140 15
190 220 250 280 310
195 225 255 285 315
200 230 260 290 320
205 235 265 295 325
210 240 2170 300 330
215 245 et 305 225
220 250 280 310 340
225 255 285 315 345
230 260 230 320 350
235 271 301 331 361 1 e
240 276 306 336 366
245 281 311 344 37
250 286 516 346 376
260 296 331 361 394
265 301 336 366 396
270 306 341 371 401
219 311 346 376 406
280 316 351 381 411
285 521 356 386 416
295 331 366 396 426 14 24,2 10 200
305 344 376 406 436 20
315 351 386 416 446
Ja5 361 396 426 456
340 376 416 446 476
350 386 426 456 486
360 400 440 470 500
370 410 450 480 510
380 420 460 490 520
390 430 470 500 530
400 _-“246”‘A 480 510 540
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cd, tablicy

Srednica walu z
tulejg Dy Dy Dy Ds d dy ds dy dg ot} s
D4
420 460 510 540 570
430 470 520 550 580
440 480 530 560 590
450 490 540 570 600
460 500 550 580 610 1 a2 £
470 510 560 590 620
430 520 570 610 650
490 530 580 620 660
500 540 590 630 670
510 550 600 640 680
520 560 610 650 690
530 570 620 660 700
540 580 630 670 710
550 600 650 680 720
570 620 680 220 760
580 630 690 730 770 14 24,2 10 200
590 640 700 240 780
600 650 710 750 790
610 660 720 760 800
620 670 730 770 810
630 680 740 780 820 18 M16 25
640 690 750 790 830
650 700 260 800 840
660 710 770 810 850
670 720 780 820 860
680 730 790 830 870
690 740 800 840 880
200 750 810 850 890
710 760 820 860 900
720 270 830 870 910
740 790 860 9500 940
750 800 870 910 950
) ¥ przypadku gdy n <5 wymiar ¢ ustala konstruktor.

6. Material, Mosigdz M55 wg PN-70/H-87026. Na 2sdanie zamawiajgcego dopuszcza sie 1inny material o

nie gorszych wtasnosciach,

7. Wykonanie, Odlew obrobiony. Odchylki prostopadiodci i wspélosiowodocl wzgledem osi tulei powinny
odpowiadaé¢ szeregowi odchylek VI wg PN-68/M-02138, Gwinty metryczne zwykle w klasie $redniodoktadnej
wg PN-T0/M=-02113, Srednice D; powinny byé wykonane na podstawie wynikéw pomiaréw pochwy z uwzglednie-
niem zachowania wcisku przy polaczeniu z pechwg Zeliwng lub staliwng 0,03 < 0,06 mm,

8. Pozostale wymagania - Wwg BN=T1/3721-14.
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