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1, _WSTEP

a1, Przedmiot pormy, Przedmiotem normy sg o-
gbélne wymagania i badania dotyczgce lozysk rufo-

wych gwajakowych smarowanych wodg, 8tosowane na
statkach morskich.

l.2. Zakreg stosowanig pormy, Postanowienia nor-

my powinny byé stosowane w projektowaniu i pro-
dukcjl linii waldw z tozyskiem rufowym gwajekowym
W innych konstrukejach, zawlerajgoych slementy o=
Ljete zakresem postanowien niniejsze] normy powin-
ny byé speinione poszezegdlne postanowienia doty-
czgce tyeh elementdéw,.

1e3. Normy zwigzane
PN-65/D-01005 Struktura geometryczna powierzchni

drewna i tworzyw drzewnych. Chropowatosé, Pod-
stawowa terminologia, klasyfikacja i oznaczenie

PN-65/H-83100 Odlewy z 2eliwa szarego. Ogélne
wymagania i badania techniczne

PN-63/H~8%101 Zeliwo szars. Klasyfikacja

PN-63/H~83108 Badania wytrzymalosciowe Zeliwa

szarego. Préba statyczna rozoiggania
PN-63/H-8%109 Badania wytrzymalosciowe 2Zeliwa
szarego. Préba statyczna zginania
PN-63/H-83152 Staliwo weglowe, Gatunki
PN-61/H=-84020 Stal weglowa konstrukecyjna swykie]
Jakosci ogblnego przeznaczenia, Gatunki
PN-62/H-87950 Odlewy ze stopéw miedzi.
wynagania 1 badania

Ogblne

Pierscien typ A

PN-70/M~02113 Gwinty metryczne o &rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-68/M-02138 Odchytki kszbtaltu i polozenia.War-
tosei liczbowe

PN-62/H-04310 Préba statyczna rozcisgania metali

PN-63/H~83102 Badanias wytrzymaloéciowe zeliwa
szarego. Préba twardoéci sposobem Brinella

PN-64/H~83151 Odlewy ze staliwa weglowego 1 sto-

- powego konsirukcyjnego

BN-71/3721-15 Linia waléw, Loiyska rufowe gwaja-
kowe smarowane wodg. Tuleje mocowania wkladek
gwajakowych

BN=71/3721-16 ILinia waléw, Lozyska rufowe gwaje-
kowe smarowsne wodg., Wkladki gwajakowe

BN-71/3721-17 Linie waléw., Lozyska rufowe gwaja-
kowe smarowane wods., Listwy mocowania wkiadek
gwa jakowych

BN=71/3721-18 _Linia watéw, Bozyska rufowe gwaja-
Kowe Smarowane wodg. Pi_eré:cienie zabezpiecza~
Jace wkiladki gwajakOWe-f~

BN=71/3721-19 ILinis waibéw. Diawnice lozysk rufo-

wyech
2, WYMAGANIA

2:1s Konstrukeia, Rozwigzgnie konstrukcyjne
przedstawiono na rysunku przykl%dowo. Konstrukcja

tozyska powinna zepewniaé zabezpieczenie koikédw
wypadnieciem a Srub i wkretédw przed samoodkrece-
niem.

222 Wyniery w mm - wg rysunku i tablicy.
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Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Okretowego dnia 29 wrzesnia 1971 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkciji od dnia 1 stycznia 1973 r.
dla siotkéw projektowanych po terminie obowiazywania
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4)
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Sredni 4rednica 4rednica
r:&l‘uca D, D D waiu D, D, D, walu D, D, Dy
) 1 § 3 D D
100 125 | 149 174 225 260 | 296 331 450 500 | 540 | 590
105 130 | 154 179 230 265 | 301 336 60 510 550 600
110 135 | 159 184 235 270 | 306 341 470 a3 | s50 | 610
11 140 | 164 | 189 240 275 | 311 | 346
2 4 ! 480 530 | 570 620
1 1 1 1
120 145 69 94 245 280 | 316 35 prese = o 630
125 150 | 174 199 250 285 | 321 356 - 26 | goo | %0
2 331 366
130 155 | 185 210 260 95 c10 592 | ez co0
21 1 376
— = ok i > ke 205 | =8 520 580 | 630 690
140 165 | 1% | =20 =9 315 | 391 | 2% 530 590 | 640 | 700
145 170 | 200 225 290 325 | 361 396 = v oy p
150 175 | 205 | 230 300 340 | 376 | 416 550 610 | 660 | 720
6 426
155 185 | 215 245 310 350 | 38 " 50 | &0 | 130
1 22 250 20 60 | 400 | 440
160 90 0 b 3 3 570 €30 o 780
16 195 | 225 255 330 370 | 410 450
5 580 640 | 690 | 750
170 200 | 230 260 340 380 | 420 | 460
590 650 700 | 760
175 205 235 265 350 390 | 430 470
= 600 660G 710 7T0
180 210 | 240 270 360 400 | 440 480
610 670 | 720 | 780
185 215 245 275 370 420 | 460 510
620 680 | 730 | 790
190 220 | 250 280 380 430 | 470 520
740 | 800
195 225 | 255 | 285 | 3% 440 | 480 | 530 630 690
200 230 | 260 290 400 450 | 490 540 640 T00 750 810
205 235 | 271 301 410 460 | 500 550 650 710 | T60 820
210 240 | 276 306 420 470 | 510 560 660 720 | T70 | 830
215 245 | 281 N 430 480 | 520 570 670 740 | 790 | 860
220 250 | 286 316 440 490 530 580 680 750 800 870

22 2s Material elementédw tozyska powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom norm na te elementy. Pochwa Ze-
liwna - 7125 wg PN-63/H-83101, pochwa staliwna -
20LII wg PN-63/H-83152, nakretka pochwy - St4h wg
PN-61/H-84020, osiona staliwna nakretki pochwy
20LII wg PN-63/H-83152, oslona stalowa nakretki
pochwy - St3S wg PN-61/H-84020,

Dopuszcza si¢ wykonanie pochwy, nakretki pochwy
1 osiony nakre¢tki pochwy z innych materiatéw lecsz
o niegorszych wiasnosciach.

2.4, Wykonanie
2sk4e1s_ Odlewy

0dl p/ powinny speiniaé w za-
kresie wykonania wymagania 2.1, 2.2 1 2.8, a w
zakresie wad wystepujgcych na powierzchniach su-
rowych 1 nie wymagajgcych  naprawy - wymagania
2+.3¢1 dla klasy Wp3 wg PN-65/H-83100,
Niedopuszczalne s§ peknigcia na gorgco, nader-
wania, peknigcia na zimno, niespawy zabielenia na
powierzchniach obrobionych, wtrgcenia 2Zuzla 1lub
materiatédw formierskich, uszkodzenie mechaniczne,
niedolewy, a ponadto w odniesieniu do odlewu po-
chwy walu Srubowego, wszelkie inne wady powoduja-
ce nieszczelnosé przy prébie hydraulicznej.Napra-
wa tych wad jest niedopuszczalna.

2e4:1:2, Odlewy staliwne powinny speiniaé w za-
kresie wykonania wymagania 2.2 1 2.4 wg FPN-64/
H-83151. Budowa odlewéw powinna byé Soisia, jed-
norodna, wolna od wad ujawniajgcych sie przy ob-
rébece mechanicznej lub wykrywalnych przez ostuki-
wanie, Dopuszczalne sg drobne wady powierzchnliowe
nie majgce wpiywu na szczelnosé, wytrzymalosé 1
wyglad zewnetrzny odlewu,

Odlewy pochwy poddane prébie hydraulicznej nie
powinny wykazalé zadnej nieszczelnosSei,

8sl91s %, Odlewy mogieZne powinny spelniaé w za-~
kresie wykonania wymagania 2.24 2¢3, 2.5 1 2.6 a
w zakresie wad nie wymagajgeych naprawy i wyste-
pujgcych na powierzchni - wymegania 2.7.1 dla
klasy Wps3 w zakresie powierzchni surowych oraz
wymagania 2.7.2 dla klasy Wpo3 w zakresie powile-
rzchni obrobionych wg PN-68/H-87950,

@efel.%, Naprawa wad odlewéw pochwy mozliwoéé
i spos6b nasprawy wad niedopuszezalnych odlewdw
pochwy, w zaleznoSeci od ich rodzaju, ilosei, wy-
miaréw i rozmieszczenia, ustala wytwérea w uzgod-
nieniu z odbiorcs.

g2%:1.5, Obrobka cieplna odlewédw pochwy, Odlewy
pochwy powinny byé obrobione cieplnie tak, aby
naprezenia wewne¢trzne nie powodowaly odksztalcen
po obrébee mechanicznej.
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Setee FPowiepzchnie ogadsenia pochwy powinny hyé

wykonane jeko pasowane z tylnicg na weisk 0,06=
0,09 mm w odniesieniu do pochwy zeliwnej i 0,03=
0,06 mm w odniesieniu do pochwy staliwnes, przy
czym otwér w tylnicy powinien byé wykonany z to-
lerancjg nie wigkszg niz H8 dla érednic do 500 mm
lub H? dla srednic wigkszych niz 500 mm.Obrébka o-
stateczna powierzchni pasowanych z tylhicg powinna
byé przeprowadzona na podstawie wynikéw pomiarédw
na statku i z uwzgle¢dnieniem temperstury otocze-
nia piasty i pochwy w czasie pomiaréw dla ustale-
nia rozszerzalnosci liniowej.

Tolerancjea pasowania pochwy z kolnierzem gro=
dziowym powinna byé nie wieksza niz H8/h8.

Odchytki wspbéiosiowo$ci powierzehni osedzenia
pochwy wzgledem osi lozyska powinny odpowiadaé
szeregowl V odchylek roéwnolegtosci, a odchyzki
prostopadiosci powierzchni oporowych - szersgowi
VI wg PN-68/M-02138, Tolerancja wymiaru odleglob-
ol powierzchni oporowych nie wieksza niz +1,0 mm,
Dopuszcza 8i¢ po uprzednim uzgodnieniu niedzy za-
mawiajqeym i producentem, wykonanie powierzchni
osadzenia pochwy tylko w zakresie obrébki wstep-
nej. W tym przypadku naddatki na dalszg obrédbke
powinny wynosié¢ dle érednic i odlegtoéei powierz-
chni 20 mm,

4 Osadzenie tulei mocowania wkiadek -
kowych, Powierzchnie pochwy pasowane 2z tulejg po=-
winny byé wykonane z tolerancjg nie wig¢kszg niZ
H8 dla érednic do 500 mm lub z tolerancjg H7 dla
4rednic wigkszych niz 500 mm, a pasowane 2 tymi
powierzchniemi tulei mocowania wkladek gwajakowych
powinny byé wykonane na woisk zgodnie z wymagania-
niami BN-71/3721-15.

Saltolt, Powierzchnia Slizgowa ioiyska

2;4,4,3, Wkiadki gwajakowe, Powyzej poziomej
ptaszczyzny symetrii lozyska powierzchnie sSlizgo-
wg powinny tworzyé wkladki ze stojami o kierunku
wzdluznym wzgledem osi tozyska, natomiast ponlie]
tej piaszczyzny symetrii - wkladki ze siojami po-
przecznymi, przy c¢zym ich dilugosé nie powinna
byé wieksza niz 180 mnm, a styki czoiowe  powinny
by¢é rozmieszczone przestawnie tek, aby odlegrXoéé
stykéw w dwu sgsiednich wkladkach byla nie mrdej-
sza niz 410 mm,

Zestaw wkiadek powinien mieé w tulei luz wzdlud-

ny w obu kierunkach 1 + 1,5% diugosci tulei.

Holi ) 0 b ogt Luz
migdzy walem Srubowym i powierzchnig $lizgowg lo-
zyska powinien wynosi¢ 0,0045 = 0,005 Srednicy no-
minalnej walu Srubowego. Mimosrodowoéé powierzch-
ni élizgowe] wzgledem powierzchni osadzenia w
pochwie powinna byé skierowana w gére 1 wynosié
0,0022 + 0,0025 érednicy nominalej walu Srubowegoe
Odchylki kolowosci powierzchni slizgowej powinny
odpowiada¢ szeregowi X wg PN-68/M-02138,

S:%:5s Osadzenie ositony nakretki pochwy, Jezeldi

ostone nakretki pochwy jest mocowana do nakretki,
jeJ osadzenie powinno byé tak wykonane, aby kra-
wedZz osiony nie przekraczsta plaszczyzny nakretki
pe stronie tylnicy.

Sss6s Polgozenia, Kolki ustalajgce, wkrety 1

sruby stosowane w lozysku powinny mieé tak dobra-
ne diugosSci, aby po przykre¢ceniu konce ich gznaj-
dowaly si¢ 1 = 2 mm pod powierzchnig wyjscia,
Kolki powinny byé zabezpieczone przed wypadnie-
clem, a sruby i wkrety przed samoodkreceniem.,

2elte7s Wykonanie gwintéw, Gwinty powinny byé wy-

konane w klasie Sredniodoktadnej wg PN-70/M=C2113.
Gwinty wigksze niz 600 mm powinny speiniaé wymage-~
nia w zakresie tolerancji jak dla gwintéw o Sred-
nicy 600 mm wg PN-60/M~-02113.

22428, ChropowatosSé powierzchni

powierzchniami innych elementédw  konstrukeyjnych
toZzyska powinna by¢ nie wieksza niz w klasie 6,
pozostaiych powierzchni obrobionych nie wieksza
niz klasy 4. Chropowato$sé powierzchnl slizgowe]
Yozyska nie wieksza nii klesy D8 wg PN-65/D=01005.

2292¢ Wykonczenig, Powierszchnie niewspéipracujg-
ce i niespasowane elementow wykonanych ze stali,
staliwa lub Zeliwa nalezy pokryé zestawem malar-
skim:

AO5-02 powierzchnie bedgce pod dziataniem wody
morskie],

A05-01 powierzchnie zewnegtrzne pochwy,

AO06-01 powlerzchnie bedsce pod dziataniem atmo-
sfery morskiej.

Powierzchnie wspdipracujgce lub pasowane ele-
mentéw wykonanych ze stali, staliwa lub 2Zeliwa po-
winny byé zabezpieczone smarem nie powodujgcym ko=
rozjie

2,6, Cechowanie

pasowanych 2

2.651. Cechowanie pochwy., Jezeli w dokumentacji

nie podano inaczej, na powierzchni czolowej poch-
wy w czeécl dlawnicowej, nalezy umieScié nastepu-
jace trwaie znakis

a) znak wytwoércy,

b) rok wykonania,

¢) znak materialu,

d) numer wytopu,

e) numer fabryczny,

£) numer rysunku przyjetego do wykonania zamé-
wienia,

g) numer $wiadectwa odbioru Instytucji Klasyfi-

kacyjneJj,
h) znak kontroli technicznej producenta.

Pozostale e
jezeli w dokumentacji nie okreélono inaczej,
winny byé oznaczone trwalymi znakami
w 2.6.1 a), b), ¢), £), h).

po-
okreslonymi



4 BN=71/3721=14

2 PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

Zewnetrzne powierzchnie zabezpieczone smarem
wg 2.5 nalezy dla uchronienia od uszkodzen mecha-
nicznych, dodatkowo zabezpieczyé opakowaniem bez-
posrednim w postaci specjalnych do tego celu taém
lub papieru parafinowego a ponadto dla ochrony
podczas transportu powierzchnie te powinny byé
pokryte drewnianyn szalowaniem.

Réwniez drewnianym szalowaniem powinny byé za-
bezpieczone elementy o masie wigkszej niz 80 kg,
transportowane w odigczeniu od tozyska. Wszystkie
otwory na zewnetrznych powierzchniach walcowych
pochwy naleizy zabezpleczyé oczopami drewnianymi
lub wykonanymi z migkkiego tworzywa sztucznego.

W celu zabezpieczenia wktadek gwajakowych w lo-
zysku przed wysychaniem, oZysko powinno byé wy-
peinione nasyconymi wodg trocinami i szczelnie
zaclepione., W przypadku przechowywania lozyska
przez okres rrzekraczajgcy 2 tygodnie trociny za-
bezpieczajace wkiadkl powinny byé dosycane wodsg
co 4 dni przez otwér na powlerzchni pochwy, po
czym otwér ten powinien byé ponownie za$lepiony.

Elementy lzejsze transportowasne w odlgczeniu od
tozyska powinny by¢é¢ pakowane w sposdéb zapobiega-
jacy ich uszkodzeniu do skrzyn drewnianych, kté-
rych masa z zawartoscig nie powinna przekraczaé
80 kg

4, BADANTA
4,1, Rodzaje badah, Kazde lozysko powinno

poddane nastepujgcym badenioms

a) sprawdzenie zastosowania wymaganych materia-
16w 1 odlewow (2.3 i 2.441),

b) ogledziny zoewnetrzne (2¢4.1¢1, 2e4e712,
2elte103y 2elteltely 2e4e5y 2eheby 2e4:8y 2.5 i 2.6),

c¢) sprawdzenie wymiaréw (2.2, 2¢4.2, 2.4.3,
2olalty 24464 2.447),

d) sprawdzenie szczelnosci pochwy (2.4.1.1 1
2e44142)0

byé

4,2, Opig badan
4 rawdz e zastosow anyc 8=

teriatoéw i odlewéw polega na sprawdzeniu zgodnos—
ci z wymaganiami niniejszej normy przy czym w od-
niesieniu do pochwy sprawdzenie naleizy przeprowa-
dzié w zaleznosci od wymagen przepisédw Instytucii
Klasyfikacyjnej:

a) na podstawie dokumentu odbioru wydanego przes
Instytucje¢ KlasyfikacyJjna,

b) na podstawie wydanego przez kontrolg¢ tech-
niczng wytwércy dokumentu odbioru materialu.

Sprawdzenie zastosowania wymaganych materialdéw
pozostalych elementé4w nalezy przeprowadzi¢ na pod-
stawie dokumentéw odbioru tych elementéw wydanych

przez kontrole techniczng wytwércy. Odlewy Zeliw-
ne pochwy powinny byé poddane prébie rozciggsnia
wg PN-63/H-83108, oprébie zginania wg PN-63/
H-83109 oraz prébie twardoécl wg PN-63/H-83102,
Odlewy staliwne pochwy powinny byé poddane prébie
rozciggania wg PN-62/H-04310 na prébkach o Ared-
nicy nie mniejszej niz 10 mm,

gledziny WELE 16 gprawdzenie wymig
LOW., Szczegbdlowy sposéb ogledzin i sprawdzenia wy-
miaréw ustala wytwérca.

4 awdz ZC 5 c waiu Sru-
bowego, Pochwa powinna byé sprawdzona préba cié-
nieniowg wodng. Prébe naleizy przeprowadzié na od-
lewie po zskonczeniu obrébki mechanicznej woda
pod ciénieniem 2 kG/em® (0,2 MN/m®). Czas trwania
préby - 5 min, Podczas préby pochwa powinna byé
ostukiwana mtotkiem miedzianym o masie do 1 kg 1
diugosci trzonka 200 mm.

Wystapienie przeciekéw 1lub zwilgotnienie po-
wierzchni zewnetrznej pochwy jest niedopuszczalne.

4,2, Ocena wynikpw badan, Lozysko rufowe naleiy
uznaé¢ za zgodne z wymaganiami normy, jezeli przej-

dzie przez wszystkie badania wymienione w 4.1 =z
wynikiem dodatnim, Niedomesgasnia 1 usterki stwier-
dzone podczas badait mogg byé usuniete po czym lo-
zysko powinno byé przedstawione do ponownych ba-
dan, ktére sg ostateczne,

W przypadku ujemnego wyniku tych badat 2o%ysko
nalezy uznal za niezgodne z wymaganiami normy.

4.4, Zatwiadczen o_zgodnosei 2 a rufow
z_wypaganiamj normy, Na kazde 1ozysko producent
powinien wystawié zaswiadczenie zawierajgce:

a) nazwe wytwoérey,

b) nazwe odbiorcy,

¢) nazwe, wymlary gebarytowe i mase¢ loiyska,

d) numer rysunku wykonawczego,

e) numer fabryczny lozyska,

f£) znak materiaiu pochwy,

g) wyniki préb, badah i pomiaréw,

h) numer normy,

i) date odbioru,

j) potwierdzenie odbioru przez Instytucje Klasy-
fikacyjng.

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich norm PN lub
BN zestaw malarski do wykonczania nalezy stosowaé
wg dokumentu A=1971 "“Zbiér kart zunifikowanych
standardowych zestawéw malarskick" - wydanego
przez Centrum Techniki Okretowej, Branzowy Ofro-
dek Normalizacyjny - Gdansk, ul, Waly Piastow-
skie 1.

KONIETC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=T71/3721=14

Zgodnos$¢é normy z przepisami PRS

Norma jest zgodna z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw, Uzgodniono dnia 9 lutego 1971 r,.



