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NORMA

BRANZOWA

BN-86
7111-25

MATERIALY . " 2 .
TARTE Pakietowanie tarcicy iglastej AR
obrzynanej BN-76/7111-25
Grupa katalogowa 0921
1, WSTEF b) pakiet niepetny - pakiet z jednym czolem wyréwnanym

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wielkosci

pakietow tarcicy obrzynanej, sposob formowania pakietow
oraz ich przechowywanie i transport,

1,2, Okreélenia

1,2, 1, pakiet - jednostka tadunkowa uforrams -a v
ksztatcie prostopadioscianu z tar-i wdzaju
drewna, uszlywniona przektadk | Zwigzana co ijmniej
w dwoch miejscach,

Rozréznia sie:

a) pakiet petny - pakiet z dwoma wyrownanymi czotami

(rys. 1),
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Rys, 1, Pakiet petny

i drugim niepetnym (rys, 2),
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Rys, 2. Pakiet niepeiny

c) pakiet otwarty (transportowy) - pakiet z jednym czo-

tem wyrownanym | drugim nF;wyréwnanym (rys, 3%,
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Rys, 3, Pakiet otwarty

Zgtoszona przez Instytut Technologii Drewna
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 15 stycznia 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1986 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 2,10 Nakt4000+55 Zam. 704/86

Cena zt 54,00
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1,2, 2, stopka - okreslona ilo&¢ tarcicy jednakowej

bosci i szerokoéci, ufozona pionowo powierzchniami

gru-
jedna
czotem wyrownanym

na drugiej, z co najmniej jednym

(rys. 4).

J

[BN-86/7111-25-4]

Rys, 4. Stopka

1,2, 3, warstwa - okreslona iloé tarcicy jednakowej gru-
bosSci, utozona poziomo sztuka obok sztuki, stykajacej sig
ze sobg bokami, z wyrdéwnanymi czotami lub co najmniej

jednym czotem wyrdwnanym (rys, S).

[BN-86/7111-25-3]

Rys, 5, Warstwa

roz-

1,2, 4 przektadka - element usztywniajacy pakiet,
dzielajacy warstwy w pakiecie lub pakiety miedzy soba, wy-

konany z drewna w postaci listwy, taty lub krawedziaka,

1, 2, 5. podkitadka krawedziowa - katownik 2z  iworzywa

sztucznego zabezpieczajacy krawgdzie tarcicy przed uszko-

dzeniem w miejscach wigzania pakietu,

1.2, 6, opaski - tasmy z tworzywa sztucznego, tasmy sta-
lowe zabezpieczajace przed korozja lub drut o okreslonej

jakosci i érednicy, stulace do wigzania pakielu,

1,2 7. opakowanie - materiatl zabezpieczajgcy tarcice
przed wptywami atmosferycznymi,
2, PODZIAL
2. 1. Typy pakietéw. W zaleinosci od sposobu formowa-

nia pakietu rozréznia sie 3 typy:
- petny - F,
- niepetny - N,

- otwarty - O,

2.2, Wielkosci. W zaleinosci od przekroju rozréznia sig

3 wielkosci pakietow:
- mate - M,
L
- 4rednie - Sr,

= duge - D,

3, WYMAGANIA_

3, 1, Przygotowanie tarcicy do pakietowania, Wilgotnosé

tarcicy przeznaczonej do pakietlowania powinna byé zgodna
z wymaganiami norm przedmiotowych, Tarcica powinna byé

sklasyfikowana i rozsortowana wg wymagar norm przedmio-

towych, sprawdzona pod wzglgdem obrobki i wymiarow,
Tarcica przeznaczona na eksport powinna by¢ dodatkowo
przycieta prostopadle do podiuznej osi, oczyszczona z tro-
cin i waséw oraz oznaczona stemplem L orzet P, o wymia-

rach dostosowanych do przekroju tarcicy i klasy jakosci,

3,2, Wymiary pakietu

3,2 1, Wymiary przekroju poprzecznego w mm - wg
tabl, 1,
Tablica 1
Wymiary Odchytki
Typ Wiel-
kosé szero- WY S0— szero- WY S0
kosé koéé kosé kosé
F, N, O M 600 620 +25 +10
Sr 1125 600 +50 +10
D 1125 900 +50 *20
Za zgoda stron dopuszcza sie inne wymijary pakietow,

3,2, 2, Diugoéé pakietu zalezy od diugosci pakietowanej

tarcicy i wynosi:

-0,92:2,3m ze stopniowaniem co 0,1 m,

- 2,4:6,0miwyzej(w eksporcie 2,7+ 6,0} ze stop-
niowaniem co 0,3 m, dla pakietow formowanych z tarcicy
o dlugesciach handlowych i specjalnych zgodnie z zamowie-
niem,

- najwigksze] dlugosci tarcicy w danym pakiecie dla pa-

kietéw typu N i O uformowanych z tarcicy o dwéch, trzech
lub czterech roznych diugosciach,
3,2 3, Dobér wymiaréw, Wymiary gabarytowe pakietéw

powinny odpowiadaé wymiarom tadunkowym érodkdéw trans-
portowych z uwzglednieniem niezbednych luzéw manipula-
cyjnych, Zaleca sig¢ przyjmowac minimalna wielkos¢é luzu
manipulacyjnego réowna 60 mm, Frzy ustaleniu wymiarow
pakietu nalety brac pod uwagg typowe Srodki transportowe,

Dtugosé pakietu (L) w m, w zaleinosci od diugosci Srod-

ka transportowego, oblicza sig wg wzoru:
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w ktérym:
L, - dtugoéé tadunkowa pojazdu, m,
60
Li- 7 o0
nych, wynikajacych z przyjetego sposobu

- suma niezbgdnych luzéw manipulacyj-
roz-
mieszczania pakietdw na diugosci Srodka transpor-
towego, m,
n - liczba luzéow lub pakietéw,
Szerokosé pakietu (b) w mm, w zaleznosci od szerokoé-

ci $rodka transportowego, oblicza sig wg wzoru
b= — (2)

w ktérym:
B - szerokosé tadunkowa pojazdu, mm,
b1 - m + 60 - suma niezbgdnych luzéw manipulacy jnych
wynikajacych 2 przyjetego sposobu rozmieszczania
pakietéw na szerokosci sSrodka transportowego,
mm,

N - liczba luzow lub pakietow,

3,2, 4 Masa pakietu oraz liczba sztuk tarcicy w _ pakie-
cie, Masg pakictu oblicza sig mnozac miazszosc tarcicy

w pakiecie przez maseg (cigzar) 1 m3 drewna o okreslonej
wilgotnosci,
Crientacy jng masg (clgtar} 1 m3 drewna podstawowych

rodzajow drewna iglastego podano w tabl, 2,

Tablica 2
Rodza] drewna
Wilgotnosé, %
Sosna Swierk Jodta
15 = 20 580 520 550
powyie] 20 650 670 800
Masa pakietu nie powinna przekraczad udiwigu urza-

dzen przeladunkowych oraz tadownosci $rodkéw transportu
kolejowego i samochodowego, L.iczbg sztuk tarcicy w pa-
kiecie okreslonej wielkosci, w zaleinosci od jej grubosci

=1 £ I<8;

podano w Informacjach dodatkowych tabl,

3,3, Formowanie pakietu

3,3, 1, Zasady ogdlne, Fakiety powinny byé formowane z

tarcicy jednego rodzaju drewna ( sosna, éwierk, jodta jed-
n j lub kilku po sobie nastgpujacych diugosci, jednej gru-
bosci, jednakowe] szerokosci oraz jednej klasy jakost.i,
Za zgoda stron dopuszcza sig laczenie roznych grubosci,
szerokosci i klas jakosci w jednym pakiecie,
W pakiecie typu M lub C, w celu v;?aéc?yvergo zabezpie-
czenia tarcicy, najdluzsze sztuki nalezy ukladac¢ w gbérnych

warstwach pakietu,

3,3.2, Formowanie pakielu petnego, Fakiet formuje sie

z okreslonej liczby stopek | warstw tarcicy jednakowe] lub

roznej szerokosci i jednakowe] dlugosci

3, Formowanie pakietu niepeinego, Pakiet formuje

3,33,

sie z okreslone] liczby stopek | warstw tarcicy o jednako-
wej lub réznej szerokoéci oraz zrdéinicowanej dlugosci wg
3.2.2, przy czym poszczegblne warstwy moga byé formo-

wane z jednakowej lub réznej diugoéci tarcicy.

formuje

3, 3.4, Formowanie pakietu otwartego, Pakiet

sig z okreslonej liczby stopek | warstw tarcicy o jednako-

wej lub réznej szerokosci i zréznicowane] diugoéci,
3.3 Przekladki

3,3.5 1, Zasady stosowania przektadek, Przektadki sto-

suje sig w pakietach o wielkosciach D i ér-. ‘i pakietach M,
przekiadki stosuje sig przy pakietowaniu tarcicy o prze-
kroju 47 x 75 1 47 x 100 mm oraz tarcicy o grubosciach

19 = 45 mm i szerokosciach 75 + 150 mm,

3,3,5 2 Wymiary przektadek, Gruboéé przektadek sto-

sowanych do rozdzielania warstw tarcicy pomiedzy soba
powinna wynosié 19 + 22 mm, Szerokosé przektadek powin-

na wynosié¢ 30 + 40 mm, a ich ditugosé powinna byé réwna

szerokosci pakietu, Przektadki powinny stanowic jeden od-

cinek o diugoéci réwnej szerokosci pakietu,

3,3, 5 3, Sposdb ukladania przekladek, W pakietach wiel

koéci D i Sr przektadki nalezy ukladaé w dwéch warstwach
(poziomych); pierwsza warstwa na okoto 1/3  wysokoéci
pakietu pod druga lub trzecig warstwa tarcicy, druga - na
okoto 2/3 wysokoéci pakietu pod druga lub trzecia  dolng
warstwa pakietu,

W pakietach M nalezy stosowac przektadki w jednej

warstwie w potowie wysokoéci pakietu lub pod druga  albo

trzecia dolng warstwa pakietu, Liczba przektadek na jed-
nym poziomie powinna wynosic:

dwie - dla pakietu o dlugosci 0,9 + 2,3 m,

trzy - dla pakietu o dtugosci 2,4 + 3,9 m,

cztery - dla pakietu o dlugosci 4,2 m i wyZe],

Skrajne przektadki nalety uktadac w odleglosci 0,3 =
0,5 m od czét pakietu w zaleznoéci od diugosci i typu  pa-
kietu, pozostate w jednakowe]j odleglosci jedna od drugiej,

Za zgodg stron dopuszcza sig inne rozmieszczenie prze-

ktadek w pakiecie oraz inne ich wymiary,

3,3, 6, Opaski

3,3,6, 1, Stosowanie opaski. Do wigzania pakietéw na-
lezy uzywad tadmy z tworzyw syntetycznych np, propyleno-
wej lub tadmy stalowej do opakowari wg FN-73/M-92326,

Za zgodg stron dopuszcza sig stosowanie drutu zarzone-

go wg FPN-67/M-B80026, Wiazanie nalezy rozpoczaé od wy-

raownanego czola pakietu za przektadkami np, rys, 1, roz-
mieszczajac pozostate opaski réwnemiernie na cate] diu-
gosci, Srodkowe opaski moga by¢ umieszczone W niejscu

rozmieszczenia przektadek,
W celu zabezpieczenia krawedzi zewngtrznych sztuk tar-

cicy w pakiecie przed uszkodzeniami mechanicznymi, pr#
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wiazaniu pakietéw naleiy podkiadaé pod opaski podktadki
krawedziowe z tworzywa syntetycznego lub z blachy ocyn-

kowane],
.

3,3, 6.2 Liczba opasek, W pakietach typu P liczba opa-

sek powinna odpowiadaé liczbie przektadek rozmieszczo-
nych w jednej warstwie na catej diugosci pakietu,

W pakietach N i O liczbg opasek ustala sig w odniesieniu
do najkrétszej diugosci tarc{cy w pakiecie, zgodnie z prze-

widywang dla nich liczba przektadek wg 3. 3, 5, 3 (rys. 3).

3.4 Znakowanie, Kaidy pakiet przeznaczony na eksport
powinien mie¢ opis wykonany w sposéb trwaty farba uzywa-
na do stemplowania tarcicy - czerwier sygnalowa,

Znakowanie powinno byé wykonane przy utyciu szablonu
lub stempli o wysokosci cyfr 40 + 60 mm na dwdch powierz-
chniach bocznych pakietu w odleglosci 50 + 60 cm od zrdow-
nanego czola,

Znak na pakiecie powinien zawierac:

a) numer przedsigbiorstwa i zaktadu lub symbol produ-
centa,

b) przekrdj, diugos¢ i liczbe sztuk tarcicy,

c) dodatkowe wymagania podane przez odbiorce,

Przyktad znakowania pakietu niepetnego o przekroju tar-
cicy 38 x 200 mm dtugoéci5, 1 =+ 5,7 m o tacznej liczbie
80 sztuk, dostarczonego przez Zaktad HPrzemystu Urzewne-

go w Zagnarisku:

20/6 - 38 x 200 x 5,7 - 20
% 5,4 - 40
x 5,1 - 20

4, PRZECHOWYWAN IE

Tarcice w pakietach nalezy przechowywaé zgodnie z
Instrukcja suszenia na wolnym powietrzu, konserwacji | ma-

gazynowania materialow tartych,

TRANSPCRT

éi—

5.1, Wymagania ogdlne, Pakiety nalety tadowad do ¢rod-

kéw transportowych w ten sposdb, aby ich tadownoéé byta
maksymalnie wykorzystana, W jednej partii zaleca sig wy-
sytaé nie wigcej niz jeden rodzaj drewna, dwa przekroje
tarcicy lub jeden przekrdj w dwéch klasach jakosci, Pakie-

ty nalezy oddziela¢ od siebie poziomo, Do oddzielania po-

szczegblnych pakietéw w poziomie nalety uzywad przekta-
dek o gruboéci minimalnej 50 mm przy wysytce do  portdw
oraz 75 + 100 mm przy wysytce ladem lub innych podanych

w zleceniu zatadowczym,

5,2, Transport kolejowy i samochodowy, Utozenie i za-

bezpieczenie tadunku - wg przepiséw przewozowych poda-

nych w Informacjach dodatkowych,

KONIEC

INFCRMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Technologii

Drewna, Pozna#,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7111-25

a) zaktualizowano wymiary pakietéw | dostosowano je do
uzywanych $rodkéw transportowych oraz wymagarn odbior-
céw zagranicznych,
masy (ciezar 1 m3j

b) wprowadzono tablicg Sredniej

drewna podstawowych rodzajéw drewna iglastego, przy
okreslonej jego wilgotnosci,

c) wprowadzono tablice obejmujace liczbg sztuk tarcicy
w pakiecie okreslonej wielkosci w zaleznosci od jej gru-

boéci i szerokoéci,
d) wyeliminowano pakiety zespolone ( jako niestosowane),
e) wprowadzono nowy system zabezpieczania larcicy w
pakiecie,
f) wprowadzono aktualny i uproszczony sposéb znakowa-

nia pakietow,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do

pancerzenia kabli i opakowan

FN-67/M-00026 Druty okraglte ze stali niskoweglowej
ogdlnego przeznaczenia
Instrukcja suszenia na wolnym powietrzu, konserwacji ima-

gazynowania materialéw tartych z 1963 r, Parfstwowe

Wydawnictwo Rolnicze i Leéne

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych, Ustawa z dnia
15 listopada 1984 r, Prawo Frzewozowe (Dz, U, nr 53
poz, 272 z dnia 28 |istopada 1984 ¢, |

Regulamin Przedsigbiorstwa Folskie Koleje Pafstwowe o

tadowaniu | zabezpieczeniu przesytek towarowych ( Dz, T,

i Z.K, nr9 poz, 68/85).

4, Autorzy projektu normy - magr inz, Z. Andrzejowski -

Zrzeszenie Panstwowych Frzedsigbiorstw Przemysiu
Drzewnego, H. Balicki - Torurskie Frzedsigbiorstwo Frze-
mystu Drzewnego, mgr inz, J, Maszkiewicz - Zrzeszenie

Przedsiebiorstw Parstwowych Przemystu Drzewnego,

5, Liczba sztuk tarcicy w pakiecie okreslonej wielkosci,

w zaleznosci od jej grubosci - wg tabl, -1 = I-8,



Tablica I-1 F-r-zgyréj pakietu 600 x 600 mm dla tarcicy obrzynanej
Szerokos¢, mm
75 100 115 125 130 150 160 175 200 225 250 275
w stanie
Liczba suchym/mokrym
Grubosd sztuk liczba sztuk na szerokosé
tarcicy | na wyso
o KOAG nominalnal faktyczna
wysokosé | wysokosE
pakietu pakietu z 8 6 5 ] 4 4 3 3 3 2 2 2
przektad-
kami
16 38 608/654 | 646/692 304 228 190 190 152 152 114 114 114 x ” =
19 32 608/653 | 646/691 256" 192 160 160 128 128 96 96 96 x = =
et T
22 27 594/634 | 632/672 216 162 135 135 108 108 81 81 81 54 - =
25 24 600/7°%9 | 638/676 192 144 120 120 96 96 72 72 72 48 - =
32 19 6! 44 | 646/€82 154 114 95 95 76 76 57 57 57 38 = %
36 16 576/642 | 614/680 128 96 80 80 64 64 48 48 48 32 = =
38 16 608/642 | 646/680 128 96 80 80 64 64 48 48 48 32 = =
44 13 572/603 | 610/641 104 78 65 65 52 52 39 39 39 26 = >
47 13 611/643 | 649/681 104 78 65 65 52 52 39 39 39 26 & %
50 12 600/630 - 96 72 60 60 48 48 36 36 36 24 = =
83 9 567/594 = 72 54 45 45 36 36 27 27 27 18 18 18
75 8 600/629 ™ = 48 40 40 32 32 24 24 24 16 16 16
100 6 600/625 = \ - 36 30 30 24 24 18 18 18 12 12 12
Szerokosé w stanie suchymfmokrym, mm | 600/629 | 600/625 | 575/597 | 625/648 | 552/572 | 600/622 | 480/497 | 525/544 | 600/620 | 450/465 | 500/516 |[550/568

§Z-1114/98-Ng op amoxjiepop afoBwdoju|



Tablica I-2, Przekrd] pakietu 600 x 1125 dla tarcicy obrzynanej

Szerokosé, mm

75 100 115 125 138 150 160 175 200 225 250 275
w stanie
.| Liczba suchym/mokrym
Gruboéd sztuk liczba sztuk na szerokosci
tarcicy
na wy so-
MM | kosé
nominaldfaktyczna
na wy- |wysokosé
sokoéé |pakietu z 15 1 9 9 8 7 7 6 5 5 4 4
pakietu |przektad-
kami
16 38 608/654 | 646/692 570 418 342 342 304 266 266 228 190 = = .
19 32 608/653 | 646/691 480 352 288 288 256 224 224 192 160 = = -
22 27 594/634| 632/672 405 297 243 243 216 189 180 162 135 135 = =
25 24 600/638| 638/676 360 264 216 216 192 168 168 144 120 120 =t -
32 19 608/644| 646/682 285 209 171 171 152 133 133 M4 95 95 = S
36 16 576/642| 614/680 240 176 144 144 128 112 112 96 80 80 = =
38 16 608/642| 646/680 240 176 144 144 128 112 112 96 80 80 - =
44 13 572/603| 610/641 195 143 17 17 104 9 91 78 65 65 - =
47 13 611/643| 649/681 195 143 17 17 104 91 91 78 65 65 = =
50 12 600/630| 638/668 1€0 132 108 108 96 84 84 72 60 60 = 2
63 9 567/594| 605/632 135 99 81 81 72 63 63 54 45 45 36 36
75 8 600/629 | 638/667 120 88 72 72 64 56 56 48 40 40 22 32
100 6 600/625| 638/663 x 66 54 54 48 42 42 36 30 30 24 24
3 k tani i
Szerokos¢ w stanie suchym/mok- |, oo 1 o0 | 1100/1146] 1035/107| 1125/1167 1104/1145 |1050/1088 |1120/1160 [1050/1087 | 1000/1034 | 1125/1162 | 1000/1033 | 1100/1155

krym,

mm

T

S¢-1114/98~-Na op amoxiepop aloeuwdojul



Tablica |I-3, Frzekrdj pakietu 900x1125 mm

Szerokosé, mm

75 100 115 125 138 150 160 175 200 225 250 275
w stanie
. |Liczba suchym/mokrym
Grubelt sztuk liczba sztuk na szerokosci
tarcicy
B na wy so-
hodé nominal-| faktyczna
na wyso-4 wysokoéé
kosé pakietu z 15 " 9 9 8 7 7 6 5 5 4 4
pakietu | przektad-
kami
16 56 896/963 | 934/1004 840 616 504 504 448 392 392 336 = - = -
19 47 893/959 | 931/1000 708 517 423 423 376 329 329 282 235 - = -
22 40 £80/940| 918/981 600 440 360 360 320 280 280 240 200 200 - =
25 36 900/958 | 938/998 540 396 324 324 288 252 252 216 180 180 = =
32 28 896/949 | 934/990 420 308 252 252 224 196 196 168 140 140 = =
36 25 900/950 | 936/991 375 275 225 225 200 175 175 150 125 125 - =
38 23 874/922| 912/963 345 253 207 207 184 161 161 138 115 115 = -
44 20 680/928| 918/969 300 220 180 180 160 140 140 120 100 100 =
47 19 893/940| 931/981 285 209 171 171 152 133 133 14 95 95 - -
50 18 900/945| 938/986 270 198 162 162 144 126 126 108 90 90 7 2
63 14 882/924| 920/965 210 154 126 126 112 98 98 84 70 70 56 56
75 12 900/943( 938/984 180 132 108 108 96 84 84 72 60 60 48 48
100 9 900/938| 938/979 135 90 81 81 72 63 63 54 45 45 36 36
Szerokoéé w stanie suchym/mok-
M, L 1125/1179 [1100/1146 |1035/1075 | 1125/1167 |1104/1145 |1050/1091 |1120/1167 |1050/1087 |1000/1034 | 1125/1162 | 1000/1033 [ 1100/1135

SZ-1114/98-NZ op amoxiepop afsew.dou|



Tablica |I-4_Przekrd] pakietu 600 x 1125 dla tarcicy wagonowe]

SZ-11124/98-NE op amoxiepop aloewJou|

Szerokosé, mm
Grubos&é
tarcicy . 170 185 190 205 215 220 225 295
Liczba sztuk £
mm p w stanie suchym/mokr'ym
w stanie na wysokoAL liczba sztuk na szerokosci
suchym
nominalna wyso- | faktyczna wysokos¢
koéé pakietu pakietu z przektad-| 6 6 6 5 5 5 5 4
kami ;
24 23 552 /575 590/613 138 138 138 115 115 115 115 -
33 17 561/595 599/633 . 102 102 102 85 85 85 BS =
36 15 540/510 578/608 20 90 90 75 75 75 75 =
43 13 559/585 597/623 78 78 78 65 65 65 65 52
45 12 540/564 578/602 72 72 72 60 60 60 60 48
48 12 576/600 617/638 72 72 72 I 60 60 60 60 48
50 " 550/572 588/610 66 66 66 55 55 55 55 44
70 8 560/584 598/622 48 48 48 40 40 40 40 32
Szerokoié w stanie suchym/mokrym, mm 1020/1050 1110/1140 | 1140/1170 1025/1050 | 1075/1100 | 1100/1125 | 1125/1150 | 1180/1200
Tablica I-5, Przekrd] pakietu 900 x 1125 mm dla tarcicy wagonowej
Szerokoéé, mm
ir:‘?‘;éc 170 185 190 205 215 220 225 295
ey Liczba sztuk w stanie suchym/mokrym
mm - " .
& na wysokosc «liczba sztuk na szerokosci
w stanie
suchym nominaina wyso-| faktyczna wysokosd
koéé pakietu pakietu z przekiad- 6 6 6 5 5 5 5 4
kami
24 36 864/900 902/938 216 216 216 180 180 180 180 =
23 26 858/910 596,/948 156 156 156 138 138 138 138 2
36 24 B864/912 902/950 144 144 144 120 120 120 120 -
43 20 860/900 898,/938 120 120 120 100 100 100 100 80
45 19 B855/896 893/931 114 114 114 95 95 95 95 76
48 18 864/900 902/938 108 108 108 90 90 920 90 72
50 17 850/884 888,/922 102 102 102 85 85 8s 85 68
70 12 840/876 878/914 72 72 72 60 €0 60 60 48
Szerokosé w stanie suchym/mokrym, mm 1020/1050 1110/1140 1140/1170 1025/1050 1075/1100 1100/1125 | 1125/1150 1180/1200
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Tablica |1-6, Przekrdj pakietu 600 x 600 mm dla tat, krawedziakéw i belek

Grubogé

Szerokosé, mm

63

75

95

125

195

Liczba |nominalna 50 100 115 135 145 155 175 200 220 225 235 240 260

mm sztuk wysokosE
w stanie| na wy- |w slﬂni_e liczba sztuk na szerokosdé
suchym | sokoéé }suchym/
mokrym
12 9 7 6 5 5 4 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2 2
32 20 659 /- 240 180 140 = - - = = = - = L = = . » 3 L
38 16 627/~ 192 144 12 < i = . s 5 = i = = = o = < =
45 14 649/- 168 125 98 - - - - - - - - - - - - = = -
50 12 619/~ = 108 84 = = = 5 = 2 = e - = = = = = =
75 8 600,/ 640 x - 56 48 40 40 32 32 = = - = = 5 " = - -
95 6 570/600 - - = 36 30 30 24 24 24 18 18 18 - . ., " - 1
100 6 600/630 - - - - 30 30 24 24 24 18 18 18 - = - = = =
115 5 575/600 - - - . = 25 20 20 20 15 15 15 15 = . - = =
120 5 600/625 3 5 P = i = 20 20 20 15 15 15 15 10 10 = = ~
135 4 540/560 - - - = = = = 16 16 12 12 12 12 8 8 8 8 o
145 4 580/600 = = = = - - - - 16 12 12 12 12 8 8 8 8 8
155 4 620/640 = = - - - - - - - 12 12 12 12 8 8 8 8 8
175 3 525/540 v - - - < = = - - - 9 9 9 6 6 6 6 6
180 3 540/555 - - % < = - = g = = - 9 9 6 6 6 6 6
195 3 585/600 =2 & = > = i = - a = - 9 9 6 6 6 6 6
200 3 600/615 = - - = - - - - - u: - - 9 6 6 6 6 6
Szerokos¢é w stanie
suchym/mokrym, mm 600/~ 567/- |525/560 |570/600 | 500/525 | 575/600 | 500/520| 540,/560| 580/600| 465/480 | 525/540| 585/600| 600/615| 440/450| 450/460| 470/480| 480/490| 520/530
il
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Tablica |-7, Przekro] pakietu 600 x 1125 mm dla tat, krawgdzlakéw | belek

Szerokosé, mm
|
|
w stanie 78 [ s l 100 | 118 1 120 [ 125 l 135 ] 145 155 i 175 l 192 | 200 ] 220 l 225 I 238 | 240 l 260
Grubodé | Liczba suchym/mokrym
mm sztuk llczba sziuk na szerokodd
w stanie| na wy-
nominalna | faktyczna
h |
suchym |sokobc wysokoéd | wysokosé
w mm tpcznie z 15 " " 9 9 9 8 7 g 6 5 ] 5 5 4 4 A
przektad-
kami
75 8 600/640 | 610/659 120 a8 88 72 72 72 64 =6 &6 - - - - - - - -
95 6 570/600 | 589/619 80 66 66 54 54 54 48 42 42 36 30 - = - - - -
100 6 600/630 | 619 /649 90 66 66 54 54 K 54 48 a2 42 36 30 - - - - - -
115 5 575/600 | 594/619 75 55 55 45 4s 45 40 35 3s 30 25 - - - - - -
120 5 600,/625 | 619/644 75 55 55 45 a5 45 40 35 35 30 25 - - - - - -
135 4 540/560 | 559/579 60 aa 44 36 36 36 32 28 28 24 20 - - - - = =
145 & 580/600 | 599/619 60 a4 44 36 36 36 32 28 28 24 20 20 20 20 16 16 16
155 4 620/640 | 839/659 & a4 b 36 36 36 3z 28 28 24 20 20 20 20 16 16 16
-
175 3 525/540 | S44/559 - - 33 27 27 27 22 21 21 18 15 15 15 15 12 12 12
180 3 540/555 | 559/575 o - = = i = 24 21 21 18 15 15 15 15 12 12 12
195 3 5565/600 | 604/619 - = - - - - 24 21 21 18 15 15 15 15 12 12 12
200 3 600/615 | 619/634 - - - - - . 24 21 21 18 15 15 15 15 12 12 12
SzerokosE w staris suchym/mokrym,
Ao 1125/1200 | 1045/1100 | 1100/1155/1035/1080 | 1080/1125 | 1125/1170 |1080/1120 1015/1050) 1085/1125 | 1050/1085 | 975/1000 | 1000/1025 | 1100/1125| 1125/1150 | 940/960 | 960/980 | 1040/ 10860
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ablica 1-8, Przekrd] pakietu 900 x 1125 dla tat, krawedziakow i belek

Jablica -5, ¥Frzekr

Szerokosé, mm

75 95 100 | 1s K 120 | 125 | 135 [ 145 I 155 I 175 | 195 | 200 ] 220 225 J 235 | 240 [ 260
w slanie
Frdbode Liczba suchym/makrym liczba sziuk na szerokosci
tarcicy
sZiuk
m [ raw inaina | fakt .
w sianie Y= nominalna aktyczna
Sty sokosc | wysokodé |wysokosé
pakietu pakietu z 15 1" " 9 92 9 -] 7 7 -] 5 5 5 5 4 4 4
przektad-
kami
75 1" 825/880 | 863/920 165 121 121 99 99 99 88 77 77 = - - ~ - * - -
95 9 B35/900 | 893/940 - 99 99 81 81 a1 76 63 63 54 45 - - - - - -
.
100 8 800/840 | 838/880 - - 88 72 72 72 &4 56 56 48 a0 40 - - - - S
115 7 B05/840 | 843/880 = - - 63 63 63 56 49 49 42 35 3s 3s as e = =
120 7 840/875 | 878/915 - - - - 63 63 56 49 ] 42 s 3s 3s 35 28 28 -
135 & 810/840 | B48/ 880 H = = - = = 48 a2 a2 36 30 30 30 30 24 24 24
145 6 870/900 | 908/940 5 - - = - - - 42 42 36 30 a0 30 30 24 24 24
155 5 775/800 | B13/840 = - - - - - - - 3s 30 25 25 25 25 20 20 20
175 5 875/900 | 913/940 - - - - - - - - - 30 25 1 25 25 20 20 20
180 5 500/925 | 938/965 - - - - - - - - - = 25 25 25 25 20 20 20
195 4 780/800 | B18/840 = - - - - - - = - = 20 20 20 20 16 16 16
200 4 B00/820 | B36/H60 - - - - - - - - - - c, 20 20 20 16 16 16
i:‘*“"‘“‘ w stanie suchym/mokrym, | 15¢ /1200 [1045/1100 |1100/1155 |1035/1080 | 1080/1125 [ 1125/1170 [ 1080/1120 | 1015/1050| 1085/1120 | 1050/ 1085 | 975/1000 | 1000/1025 | 1100/1125| 1125/1150| 940/960 | 960/980 |1040/1060
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