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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
7111-25 

MATERIAŁY 

TARTE Pakietowanie tarcicy iglastej 
Zamiast 

obrzynanej BN-76/71 11 -25 

1,1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę w ielkoś c i 

pakietów tar c i c:; obrzynanej, sposób formow'ania pakietów 

oraz ich prze chowywanie i transport , 

1, 2, " pakiet - j ednostka ładunkowa uforr" n, ,, '- a \f 

kształ c ie prostopadłośc ianu z t ar '_; u dzaju 

drewna, us z tywniona przekła ,j~ , i zW lęzana co : d, jmniej 

w dwóch mi ejscach. 

Rozróżnia się: 

a ) pakiet pełny - pakiet z dwoma wyrównanymi 

(rys, 1) , 

czołami 

IBN-B6/7m-2S-11 

Rys, l , Pakiet pełny 

Grupa katalogowa 0921 

b ) paki et niepełny - paki et z jednym czołem wy równanym 

i drugim niepełnym ( r ys. 2), 

Rys. 2_ Pakiet niepełny 

c) pakiet otwarty (transportowy) _ pakiet z jednym czo

łem wyrównan y m i drugim ni~yrównanym ( r ys. 3 ' 

r--I~~------;I"~'----'----'F - -A 

IBN-OOI7111-25-31 

Rys. 3. Pakiet otwarty 

Zgłoszona przez Instytut Technologii Drewna 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 15 stycznia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1986 poz. 7) 

.j L-___________________________________________ ..J 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm.·W-wa Ark . wyd. 2,10 NakłAOOO+55 Zam. 704/86 Cena zł 54,00 
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~~ stop":!! - określona ilość tar c i cy jednakowej gru-, 
bości i szerokości, ułożona pionowo powierzchniami jedna 

na drugiej , z c o najmniej jednym czołem wyrównanym 

( rys. 4 ) . 

IBN -86/7111-25 -41 

Rys. 4. Stopka 

l, 2. 3. warstwa - określona i lość tar cicy jednakowej gru

bości, ułożona poziomo sztuka obok sztuki, stykajęcej się 

ze sobę bokami, z wyrównanymi czołami lub co najmniej 

jednym czołem wyrównanym (rys. 5). 

IBN 867'7~~1-25-51 

R ys. 5. Warstwa 

1 2 4 przekładka - element 'usztywniajęcy pakiet, roz

dzielaję cy warstwy w pakiecie lub pakiety' między sObę, wy

konany z drew na w postaci listwy , łaty lub krawędziaka. 

l. 2. 5. podkładka krawędziowa - kętownik z tworzywa 

sztucznego zabezpieczajęcy krawędzie tarcicy przed uszko

'dzeniem w miej scach więzania pakietu. 

l. 2. 6. opaski - taśmy z tworzywa sztucznego, taśmy sta

lowe zabezpieczajęce przed korOZję lub drut o określonej 

jakości i ś redni cy, służęce do więzania pakietu. 

.!.,_~~..7 . opakowanie - materiał zabezpieczajęcy 

przed wpływami atmosferycznymi. 

2. PODZIAL 

tarcicę 

2.1. Typy pakietów. W za l eżnośc i od sposobu formowa

nia pakietu rozróżnia się 3 typy: 

_ pełny - P, 

_ niepełny _ N, 

_ otwarty _ o. 

2.2. Wielkości. W za l eżności od przekroju rozróżnia się 

3 w i elkości pakietów: 

małe - M, 
, 

- średnie - Sr i 

- duże - D. 

3.1. Przygotowanie tar cicy do pakietowania. Wilgotność 

tarcicy przeznaczonej do pakietowania powinna być zgodna 

z yvymagan i ami norm przedmiotoV\y ch. Tarcica powinna być 

sklasyfikowana i rozsortowana wg wymagań norm przedmio_ 

towych, sprawdzona pod wzg l ędem obróbki wymiarów. 

Tar c i ca przeznaczona na eksport powinna być dodatkowo 

przycięta prostopadle do podłużnej osi, oczyszczona z tro_ 

cin i węsów oraz oznaczona stemplem L orzeł P, o wymia-

rach dostosowanych do przekroju tarcicy i klasy jakości. 

3,2, l, Wymi ary przekroju poprzecznego w mm wg 

tabl. 1. 

Tablica 1 

Wymiary Odchyłki I 
T yp Wiel-

kość szero- wyso- szero- wyso-

\ kość kość kość kość 

P,N,O M 600 600 ±25 ±10 

Śr 1125 '600 J ±SO ±.10 

D 1125 900 ±50 ±20 
---1 

Za zgodę stron dopuszcza się inne wymiary pakietów. 

3,2,2, Długość pakietu za leż y od długości pakietowanej 

tarcicy i wynos i: 

_ 0,9..;. 2,3 m ze stopniowaniem co O, 1 m, 

2,4.;. 6, O m wyżej ( w eksporcie 2, '7 + 6, O) ze stop

niowaniem co 0,3 m, dla pakietów formowanych z tarcicy 

o długościach handlowych i specjalnych zgodnie z zamówie-

niem, 

- npjwi'fkszej długości tarcicy w danym pakiecie dla pa

kietów typu N i O uformowanych z tarcicy o dwóch, tr z ech 

lub czterech różnych długościach. 

3,2 ·3 Dobó~miaró!:!,. Wymiary gabarytowe pakietów 

powinny odpowiadać wymiar'om ładunkowym środków trans_ 

portowych z uwzgl ędnieniem niezbędny ch luzów m a nipula-

cyjnych. Zaleca się przyjmować minimainę wielkość luzu 

manipulacyjnego równę 60 mm. Przy ustaleniu wym iarów 

pakietu należy brać pod uwagę typowe środki transportowe. 

Długość pakietu eL ) w m, w zależnośc i od długości środ

ka tr anspor towego, ob li c za s .ię wg w zoru: 

L ( 1) 
n 
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w któ r y m: 

Lw - długość ładunkowa poja z du, m, 

L 
60 , , 

1 - n ' 1000 - suma niezbędny ch lu zow manipulacy j-

n ych, wynikajęcych z przyj ętego sposobu roz-

mi eszczan i a pa ki e tów na długośc i ś rodka transpor-

towego, m, 

n - li czba luzów lub pakietów , 

Szerokość pakietu ( b ) w mm, w zależnośc i od szerokoś

c i środka transportow ego, obli c z a si ę wg w zoru 

b ( 2 ) 

w którym: 

B - s zerokość ł adunkowa pojazdu, mm, 

b
1 

- n ' 60 - suma niezbędny ch lu zó w manipulacy jnyc h 

wynikajęcych z pr zyjętego sposobu rozmieszczania 

paki e tów na szerokości '; rodka t ranspor towego, 

mm, 

n _ li czb a lu zó w lub pa kietó w , 

3,2,4" Masa pakietu oraz liczba sztuk tarcicy w pakie 

El!:. Masę paki e tu obli cza s ię mnożęc mięższość tarcicy 

w pakiec ie pr zez ma sę ( ci ężar ) 1 m
3 

drew na o określonej 
w i Igotności . 

I 

Crienta cy jnę ma sę (c i ęża r ) 1 m
3 

drew na podstawowych 

rod zajów drew na iglas t e go podano w tabl . 2. 

Tabli c a 2 

Rodzaj drew na 

Wilgotność, o/u r--
.so s na Św ierk Jodła 

15 -:- 20 5 8 0 520 550 

powyżej 20 650 670 800 

Masa pa k ietu n ie powi nna pr ze kraczać udźw igu urzę -

dzeń pr ze ł a dunkowych or az ładowności śr odków tran s portu 

ko lej oweg o i samochodowego. Liczbę sz tuk t a r c i cy w pa_ 

kiecie ok reś' l onej w iel kośc i , w za l eżnośc i od jej grubośc i 

poda n o w Infor m ac j ach dod a tkowych tabl , l-l l- C. 

~ormowan ie pa ki e tu 

3, 3, l, Zasa d y ogó lne, Faki e ty pow inny być formow ane z 

tar cicy jedneg o rod za j u drewn a (so s na, św i erk, jodła) jed

n j lub ki lku po sob i e nas t ępu jęcych dlu gości , jednej gru

bośc i , jedna k owej szerokośc i o r az jedn e j kla sy j akości, 

Za zgodę s tron d o pu szcza się łę czeni e rÓżnych grubo ści, 

szer okości i k las jakośc i w jedny m pa k iec i e. 

VV pakiec ie t ypu N lub C , w ce lu w ł aśc i :,,' e go zab ezp ie -

czenia t a r c icy , najd łuższe sz tuk i na l eży uk ł adać w górnych 

wa r s t w ach pak i etu, 

3 , 3,2. Formowani e pakie tu pe łnego, Pak i e t formu je s i ę 

z okreś lonej I i czb y s topek i wars tw ta r c icy jedna kowej lub 

różnej szerokoś c i i j ednakowej d ługo :;'c i . 

3,3,3, Formowanie pakietu niepelnego, Pakiet formuje 

się z określonej lic zby stopek i warstw tarcicy o jednako

wej lub różnej szerokośc i oraz zróżnicowanej długości wg 

3.2,2, przy czy m poszczególne warstwy mogę być formo_ 

wane z jednakowej lub różnej długoś c i tarcicy, 

3,3,4, Formowanie pakietu otwartego Pakiet formuje 

się z okreś lonej li c zby stopek i warst ; tarcicy o jednako

wej lub różnej szerokości i zrÓżnicowanej długości, 

3,3,5 Przekładki 

3,3, S, l, Zasady stosowania przekład~ Przekładki s t o

suje się w pakietach o wielkościach D i Śr, '/II pakietach M, 

pr zekładki stosuje się przy pakietowaniu tarcicy o prze

kroju 4·7 x 75 i 4·7 x 100 mm oraz tarcicy o grubościach 

19:- 45 mm i szerokośc iach 75 -:- 150 mm, 

3,3,5.2, Wymiary przekładek, Grubość przekładek sto-

sowanych do rozdzielania warstw tarcicy pomi t'0zy sobę 

powinna wynosić 19 ~ 22 mm, Szerokość przekładek powin-

na wynosić 30 -:- 40 mm, a ich długość powinna być równa 

szerokości pakietu, Przekładki powinny stanowić jeden od-

cinek o długości równej szerokości pakietu. 

3,3 5, 3, Sposób układania przekładek, W pakieta c h wieL

kości D i Śr przekładki należy układać w dwóch warst w ach 

( po z iomych) ; pierwsza warstwa na około 1/3 wy sokości 

pakietu pod drugę lub trzecię warstwę tarcicy , druga - na 

około 2/3 wysokości pakietu pod drugę lub trzecię dolnę 

warstwę pakietu, 

W pakietach M należy stosować przekładki w j ednej 

warstwie w pOłow ie wysokości pakietu lub pod drugę albo 

tr zecię dolnę warstwę pakietu, Liczba przekładek na jed

nym poziomie powinna wynosi ć : 

dw ie _ dla pakietu o długości 0,9 -:- 2,3 m, 

trzy - dl a pakietu o długośc i 2,1{· -:- 3 ,9 m, 

cztery _ dla pakietu o długości 4,2 m i wyżej, 

S krajne pr zekładki należy układać w odległośc i 0,3 -:-

0,5 m od czół pakietu w zależności od długo ści i typu pa_ 

ki e tu, po zostałe w jednakow ej odległości jedna od drugi e j, 

Z a zgodę s tron dopuszcza si ę inne ro zmieszcz en ie pr ze

kładek w pakiec ie ora z inne i c h w ymiar y . 

3,3. 6 , Opaski 

~6, l, :'.3 to sowanie opaski, Do w ię zania pakietów na

l eż y używać taśmy z t w or zy w s ynt e ty czn ych np. propy leno

wej lub taśmy s talowej do opakowa (, w g PN _ 73/ M_92 3 2 6, 

Z a zgodę s tron dopuszcza si ę s toso w ani e drutu ża r zone

go wg P N- 6 7/ M-8 0026, Wię zani e na l eży rozpoczęć od wy_ 

r ówn an ego czoła pa k ietu za przek ł adkami np. r ys. 1, roz 

mi eszcz aję c po zostałe opaski równ" o, ierni e na ca ł ej dłu

gośc i. Ó r odkowe opaski mogę być umi eszczone w " iejscu 

rozmi eszczenia przek ładek . 

V..; ce lu zabezpieczen ia krawędz i zewn y trznych sztu k ta r -

cicy w pa ki ec ie przed us z kod zeni ami m echan iczn ymi, pr 7 ' 
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więzaniu pakietów nal eż y' podkładać pod opaski podkładki 

krawędzi owe z tw orzywa syntetycznego lub z blachy ocyn

kowanej. 

3,3.6, 2, Liczba opasek. W pakietach typu P liczba opa_ 

sek powinna odpowiadać liczbie przekładek rozmi eszczo-

nych w jednej warstwie na całej długości pakietu. 

W pakietach N i O liczbę opasek ustala się w odniesieniu 

do najkrótszej długośc i tarc~cy w pakiecie, zgodnie z prz&

widywanę dla 'nich liczbę przekładek wg 3,3, 5,3 ( rys, 3 ) . 

3 4 Znakowanie. Każdy pakiet przeznaczony na eksport 

powinien mieć opis wykonany w sposób trwały farbę używa

nę do stemplowania tarcicy - czerw ień sygnałowa. 

Znakowanie powinno być wykonane przy użyciu szablonu 

lub stempli o wysokoścj cyfr 40 -;- 60 mm na dwóch powierz

chniach bocznych pakietu w odległości 50 -;- 60 cm od z r ów _ 

nanego czoła, 

Znak fla pakiecie pow inien zawierać: 

a ) numer przedsiębiorstwa i zakładu lub symbol produ-

centa, 

b) przekrÓj, długość i liczbę sztuk tarcicy , 

c ) dodatkowe wymagania podane przez odbiorcę, 

Przykład zna,;owania pakietu niepełnego o przekroju tar-

cicy 38 x 200 mm dh . .gości 5,1 -:- 5,7 m o łę cznej li czb ie 

80 sztuk, dostarczonego przez Zakład I-'rzemysłu Urzewne

go w Zagnańsku: 

20/6 - 38 x 200 x 5,7 - 20 

x 5,4 - 40 

x 5, 1 - 20 

4, PRZECHOWYWANIE 

Tar cicę w . pakietach należy pr zechowywać zgodnie z 

Instrukcję suszenia na wolny m pow ietrzu, konserwacji i ma. 

gazynowania materiałów tartych, 

5. TRANSPCRT 

5. l , W y magania ogóln'!:. Pakiety należy ładować do środ

ków transportowych w ten sposób, aby ich ładowność była 

maksymalnie wykorzystana, W jednej partii zaleca się wy_ 

syłać nie w ięcej niż jeden rodzaj drew na, dwa przekroje 

tarcicy lub jeden przekrój w dwóch klasach jakości, F'akie_ 

ty należy oddzielać od siebie poziomo, Do oddz ielani a po

szczegó lny ch pakietów w poziomie należy używać przekła-

dek o grubości minimalnej 50 mm przy wysy ł ce do portów 

oraz 75 .;. 100 mm przy wysyłce lędem lub innych podanych 

w zleceniu załadowczym, 

5 2 Transport kolejowy i samochodowy, Ułożeni e i za

bezpi eczeni e ładunku - wg przepi sów pr zew o z owych poda-

n ych w Informacjach dodatkowych, 

KONIEC 

INFORMA CJE DOD A TKOWE 

l. Instytu c ja opra cowuję ca normę - Instytut TechnOlogii 

Drewna, Poznań. 

~tne zmiany w stosunku do BN- 76/7111-25 

a ) zaktualizowano wy mi a r y pakietów i dostosowano je do 

używanych środków transportowych ora z wymagań odbior

ców zagrani cznych, 

b ) w prow adzono tab li cę średn iej masy (c i ężar 

drewna podstawowy c h rodzajów drewna iglastego, 

okreś lonej jego wi Igotności , 

3 
m ) 

przy 

c) w prowadzono tabli c e obejmujęce li czbę sztuk tarcicy 

w pakiecie okreŚlonej w ielko śc i w zależnośc i od jej gru-

bości i szerokości, 

d) wye l iminowano pakiet y zespo lone ( jako niestosowane) , 

e ) w prow adzono nowy system zabezpieczani a tarc icy w 

pakiecie, 

f ) wprowadzono aktua lny uproszczony sposób znakowa 

nia pakietów . 

3. Normy i dokumenty zw ię za ne 

PN-73/H-92326 Taśma s talowa w al c owana na z imno 

pan cer z enia k ab l i i opakowań 

do 

FN-67/M-80026 Druty okręgłe ze sta I i ni skowęg lowej 

ogó Inego przeznaczenia 

Instrukcja suszenia na w olnym pow ietr zu, konserwacji ima... 

gazynowania mater i a łów tart ych z 19 83 r. Pańs tw owe 

W y dawni ctwo Rolni cze i Leśne 

Prz episy o ładowaniu wagonów towarowych, U staWa z dnia 

15 listopada 19 84 r, Prawo F-rzewozowe ( O z, U, nr 53 

poz, 272 z dnia 28 li stopada 19 84. r, ) 

Regulamin Przedsiębiorstwa Polskie Ko leje Państwowe o 

ładowaniu i zabez pieczeniu pr zesy łek towa rowych ( Oz, T , 

i Z, K, nr 9 po z, 68/85) , 

4, Autorzy prOjektu normy - mg r inż, Z. A ndr ze jowski-

Zrzeszenie Państwowych F-r zeusi ęb ior stw Przemysłu 

Drzewnego, H, E:a li c ki - Toruńskie Fr zedsi ębiorstwo A"ze

mysłu , Drzewnego, mgr inż, J , '\lo szkiewi cz _ Z r zeszenie 

Pr zedsi ębior s tw Pa ńs tw owych Pr zemys łu Drzew n ego, 

5 Liczba sz tuk ta r c i cy w pakie c ie okreŚ lonej w i ", 'kO śc'i, 

w za l eżno ści od j ej grubośc i - wg tab l , l- l -:- 1- 8 , 



II 
I-

w stanie I 
I Gru~ość 

Liczba suchym/ mokry m 

sztuk 
tar c Icy na wy so 

I mm 
kość 

nomina lna fakt y czna 

wysokość wy sokość 

I paki etu pakietu z 
przekład-

kami 

I 
16 38 608/ 654. I 646/ 692 

1--

'"I''' f"l" , I 19 32 

ł-- -- r-

22 I 27 594/63 4 632/ 672 

-
25 I 24 600/~. "'S 638/676 

32 19 6L ,44 646/682 

36 16 576/642 614/ 680 

38 16 608/642 646/680 

44 13 572/603 610/ 641 
--

47 13 611/643 649/681 

50 12 600/630 -

63 9 567/ 594 -

75 8 600/629 -
-, 

100 6 600/ 625 - , 
Szerokość w stanie suchyrrytnokrym, rTlm I 

Tab I i ca l-l F'rzekrój pakietu 600 x 600 mm dl a tarcicy obrzyn<.nej 

Szerokość, mm 

75 I 100 115 125 138 150 160 175 200 225 

li czba sztuk na szerokość 

I I 

I 8 6 5 5 4 4 3 3 3 2 

304 228 190 190 152 152 11 4 114 114 x 

256 - 192 I 160 160 128 128 96 96 96 x 

I 216 I 162 135 135 108 108 81 81 81 Si!. 

192 144 120 120 96 9 6 72 72 72 48 

154 114 95 95 76 76 57 57 57 38 

128 96 80 80 64 64 48 48 48 32 

128 96 80 80 64 64 48 48 48 32 

104 78 65 65 52 52 39 39 39 26 

104 78 65 65 52 52 39 39 39 26 

96 72 60 60 48 48 36 36 36 24 

72 54 45 45 36 36 27 27 27 18 

- 48 40 40 32 32 24 24 24 16 

- 36 30 30 24 24 18 18 18 12 

600/ 629 600/625 575/ 597 625/ 648 I 552/ 572 . 600/622 l 480/~ 525/544 600/ 620 450/ 465 
-"--- ._----- ----'------_.~ 
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75 100 
w stanie 

Grubość 
Liczba suchym/mokrym 
sztuk 

tarcicy 
na wyso 

mm 
kość 

nominal faktyczna 
na wy_ wysokość 

sokość pakietu z 15 11 
pakietu przekład-

kami 

16 38 608/654 646/692 570 418 

19 32 608/ 653 646/691 480 352 

22 27 594/634 632/672 I 405 297 

25 24 600/ 638 638/676 360 264 

32 19 608/644 646/682 285 209 

36 16 576/642 614/680 240 176 

38 16 608/642 646/680 240 176 

44 13 572/603 610/641 195 143 

47 13 611/643 649/681 195 143 

50 12 600/ 630 638/668 l eO 132 

63 9 567/594 605/632 135 99 

75 8 600/ 629 638/667 120 88 

100 6 600/625 638/663 x 66 

Szerokość w stani e suchym/mok-
1125/ 1179 1100/ 1146 

krym, mm 

Tablica 1-2, Przekrój pakietu 600 x 1125 dla tarcicy obrzynanej 

Szerokość, mm 

115 125 138 150 160 175 

liczba sztuk na szerokości 

9 9 8 7 7 6 

342 342 304 266 266 228 

- 288 288 256 224 224 192 

.. 
243 243 216 189 18!) 162 

216 216 192 168 168 144 

171 171 152 133 133 114 

144 144 128 112 112 96 

144 144 128 112 112 96 

117 117 104 91 91 78 

117 117 104 91 91 78 

108 108 96 84 84 72 

81 81 n 63 63 54 

72 72 64 56 56 48 

54 54 48 42 42 36 

1035/1075 1125/116", 1104/1145 1050/ 1088 1120/ 1160 1050/ 1087 

200 225 

5 5 

190 -

160 -

135 135 

120 120 

95 95 

80 80 

80 80 

65 65 

65 65 

60 60 

45 45 

40 40 

30 30 

1000/ 1034 1125/ 1162 

250 

4 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

36 

22 

24 

1000/ 1033 

275 

4 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

" -

36 

32 

24 

1100/ 1155 

en 

:J 
O' , 
3 
O> 
n 
(;' 
c. 
o 
c. 
O> 

~ 
~ 
CD 

C. 
o 

~ 
l 
CD 
en 
""
-<J 

l .,., 
()1 



75 100 
w stanie 

Grubość 
L iczba suchym/ mokry m 

tarc icy 
sztuk 
na wy so 

mm 
kość 

nominal- faktyczna 
na wy so wy sokość 

kość pak i etu z 15 11 
pakietu przekład-

kami 

16 56 896/ 963 934/1004 840 616 

19 47 893/959 931/1000 708 517 

22 40 880/940 91 8/981 600 440 

25 36 900/958 938/998 540 396 

32 28 896/949 934/990 420 308 
r--' 

36 25 900/ 950 938/991 375 275 

38 23 874/922 912/963 345 253 

44 20 880/928 918/969 300 220 

47 19 893/940 931/981 285 209 

50 18 900/945 938/986 270 198 

63 14 882/924 920/965 210 154 

75 12 900/943 938/984 180 132 

100 9 900/93B 93B/979 135 90 

. .5zerokość w stanie suChym!mok-
1125/1179 1100/1146 

~~~mm ---- -- ----- -

Tabl i ca 1-3. Frzekrój pakietu 900xl125 mm 

Szerokość, mm 

115 125 1 138 I 150 I 160 I 
. 

liczba sztuk na szerokośc i 

9 9 8 7 7 

504 504 448 392 392 

423 423 376 329 329 

360 360 320 280 280 

324 324 288 252 252 

252 252 224 196 196 

225 225 200 175 175 

207 207 184 161 161 

180 180 160 140 140 

171 171 152 133 133 

162 162 144 126 126 

126 126 112 98 98 

108 108 96 84 B4 

Bl Bl 72 63 63 

1035/1075 1125/1167 1104/1145 1050/1091 1120/1167 

1751 200 I 225 

6 5 5 

336 - -

282 235 -

240 200 200 

216 180 180 

168 140 140 

150 125 125 

138 115 115 

120 100 100 

114 95 95 

108 90 90 

84 70 70 

72 60 60 

54 45 45 

1050/10B7 1000/1034 1125/1162 

I 250 I 

4 

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

56 

4B 

36 

1000/1033 

275 

4 

-
-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

56 

48 

36 

1100/1135 
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Tablica 1-4, Przekrój pakietu 600 x 1125 dla tarcicy wagono wej 

Szerokość, mm 

Grubość I I 165 I I I I I I 
-

tarc icy 170 190 205 215 220 225 295 
Liczba sztuk 

·w stanie suchy m/ mo'kr ym mIT' 
na wysokość 

w stanie liczba sztuk na szerokości 

suchy m -
nominalna wy so- faktyczna wysokość 

kość paki etLl pakietu z przekład 6 /' 6 6 5 5 5 5 4 
kami 

24 23 552/5'15 590/ 613 138 138 138 115 115 115 115 -

33 17 561 / 595 599/633 102 102 102 85 85 85 85 -

36 15 540/510 578/608 90 90 90 75 75 75 75 -

4·3 13 559 /585 597/ 623 78 78 78 65 65 65 65 52 

45 12 540/ 564 578/ 602 72 72 72 60 60 60 60 48 
i-- -48 12 576/ 600 617/ 638 72 72 72 6 0 60 60 60 48 

50 11 550/ 572 588/ 610 66 66 66 55 55 55 55 44 

70 8 560/ 584 59 8 / 622 48 48 48 40 40 40 40 32 

Szerokość w s tanie SU Chym/ mokrym, mm 1020/ 1050 1110/ 11 40 1140/ 1170 1025/ 1050 1075/1100 1100/1125 1125/ 1150 11 80/ 1200 
- ---- ----

Tabli c a l-S. P r z ekrój pakietu 900 x 11 25 mm dla tar c icy w agonow ej 

~---

~ . 3zerokość, mm ' 

,a r clcy Li czba sztuk w stanie SU Ch y m/ mokr y m 

mm . na wy sokość ·t · Ii c zb a s ztuk na szerokości w s tanie _____ . ____ ..,. __ . ___ ...., _____ ...., _____ -, _____ -,,..-____ -..,,..-____ _ 

su chym nominalna wyso-/ fakt y czna wy sokoś I I 
kość pakietu I pakietu z pr zek ład 6 6 6 5 5 5 5 4 

kami 

24 36 864/ 900 902/ 938 216 216 216 180 180 180 180 -

33 26 858/ 910 596/ 948 156 156 156 138 138 138 138 -
f---- -

36 24 864/912 902/ 9 50 144 144 144 120 120 120 120 -

43 20 8 6 0/ 900 898/938 120 120 120 100 100 100 100 8 0 

45 19 8 55/896 I 893/ 931 114 114 114 95 95 95 95 76 

48 18 864/ 900 902/ 938 108 108 108 90 90 90 90 72 

50 17 8 5 0/ 884 888 / 922 102 102 102 85 85 85 85 68 

70 12 840/ 876 878/ 914 72 72 72 60 60 60 60 48 

Szer okość w s tanie SU Ch y m/ mokr y m, mm 1020/ 1050 1110/ 1140 1140/ 1170 1025/1050 1075/ 1100 1100/1125 1125/ 1150 1180/ 1200 
------ --- - -- - - - --
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Tablica 1-6, Przekrój pakietu 600 x 600 mm d la la l, krawędziaków belek 

I . 
Szerokość , mm 

Grubość L iczba nominalna 50 63 75 95 100 115 125 135 145 155 175 195 
mm sztuk wy sokość 

w stanie na wy_ w stanie 
I i czba sztuk na szerokość 

suchy m sokość suchy m! 
mokry m 

r---
I 12 9 7 6 5 5 ~ 4 4 3 3 3 

32 20 659 / - 1 240 180 140 - - - - .- - - - -

38 16 627/ - 192 14-4 11 2 - • - - -- - - - -

45 14 649/ - 168 125 98 - - - - - - - - -

50 12 619 / - - 108 84 - - - - - - - - -

75 8 600/ 640 x - 56 48 40 40 32 32 - - - -

95 6 570/ 600 - - - 36 30 30 24 24 24 18 18 18 

100 6 600/ 630 - - - - 30 30 24 24 24 18 18 18 

115 5 575/ 600 - - - - 1 - 25 20 20 20 15 15 15 
1 

120 5 600/ 625 - - - - - I - 20 20 20 15 15 15 

135 4 540/ 560 - - - - - - - I 16 16 12 12 12 

--
145 4 580/ 600 - - - - - - - - 16 12 12 12 

155 4 620/ 640 - I - - - - - - - - 12 12 12 

175 3 525/ 540 - - - - - - - - - - 9 9 

180 3 540/ 555 - - " - - - - - - - - 9 

195 3 585/ 600 - I - - - - - - - - - - 9 

200 3 600/ 615 - - - - - - - - - - - -

Szerokość w sta nie 
600/ - 567/ - 525/ 560 570/ 600 500/ 525 575/ 60°1500/ 520 540 / 560 580/ 600 465/ 480 525/540

1 

58 5 /600 
suchy m/ mokr ym, mm I 

200 220 225 

3 2 2 

- - -

- - - . 
- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

15 - -

15 10 10 

12 8 8 

12 8 8 

12 8 8 

9 6 6 

9 1 6 6 

9 6 6 

9 6 6 

600/6151440/450 450/ 460 

235 240 

2 2 

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

8 8 

8 8 

8 8 

, 

6 6 

6 6 

6 6 

6 6 

470/ 480 480/490 

260 

2 

-

-

-

-

-

-

-

-
-1 

I -
I 

-

8 

8 

--
6 

6 

6 

6 

520/ 530 
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Grubość I Liczba 
mm sz tuk 

VJ stan ie na wy _ 
suchym sokoś ci 

75 

95 

100 6 

115 

120 

135 4 

145 4 

155 

175 

160 

w stani e 

SUChym/ mokr ym 

~ 

nom ina lna 
wysokość 

faktyc zna 
wy sokość 

łpczni e z 
przekład_ 

kam i 

600/ 640 1 6 10 / 659 

570/ 600 1 589 / 619 

600/ 630 1 619 / 649 

575/ 600 1 594/ 619 

600/ 625 1 619/ 644 

540/ 560 1 559 / 579 

580 / 600 1 599/ 619 

620 / 640 1 639/ 659 

525/ 540 1 544/ 559 

540/ 555 1 559 / 575 

75 95 100 

15 11 II 

120 88 88 

90 66 66 

90 66 66 

75 55 55 

75 55 55 

60 44 44 

60 44 44 

44 44 

33 

Tablica 1-7. Przekrój pakietu 600 x 1125 mm dl!! lat, kr!!wedzl!!k6w I belek 

Szerokość , mm 

200 250 225 .Joe .c~ ',.,11:. , , . , .. I ' , . 115 120 125 135 1;3 220 235 240 

Ilcz. ba sztuk na szerokość 

g g 7 6 5 5 s ' 4 4 4 

72 72 72 64, 56 56 

54 54 54 48 42 42 36 30 

54 54 54 48 42 42 36 30 

45 45 45 40 35 35 30 25 

45 45 45 40 35 35 30 25 

36 36 36 32 28 2 8 24 20 

36 36 36 32 28 28 24 20 20 20 20 16 16 16 

36 36 36 32 28 28 24 20 20 20 20 16 16 16 

27 27 27 2! 2 1 2 1 18 15 15 15 15 12 12 12 

24 21 2 1 16 15 15 15 15 12 12 12 

I-- -t- I ----l 
195 3 58 5 / 600 1 604/ 619 24 21 21 18 15 15 15 15 12 12 12 

~L~00/6151 6 1 9/634 1 - I - I - ~-t-- I - I 24 I 21 I 21 I 18 I 15 I 15 I 15 I '±~ 12 I 12 I 

1125/ 1150 9 40/ 960 'I 

I 

Szeroknść ...., S ierj~ ::uchym/ mokrym, 

1125/ 1200 1015/ 10so1 108 5 / 11251 1050/ 10851 975/ 1000 

I _ .. ----.1 
1000/ 102511100/ 1125 960/ 980 i 1040/ 1060 
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7 5 9 5 100 
w s i an ie 

Gru~ść Liczba SUChy m/ mokry m 
tarcIcy 

s z tuk mm 
w stani e 

na wy_ nom ina lna fak tyc zna 

suchym 
sokość wy so kość wysokość 

pak i etu pakietu z 15 11 11 

pr zekład_ 

kam i 

75 11 8 25/ 880 863/ 920 165 121 121 

95 9 " 55/ 900 893/ 94.0 - 99 99 

100 8 800/ 8 40 8 3 8 / 880 - - 8 8 

115 7 805/ 8 40 8 43/ 880 - - -

120 7 840/ 875 878/ 915 - - -

135 6 8 10/8 40 8 48 / 880 - - -
--- -

145 6 8 70 / 900 908/ 940 - - -

155 5 775/ 8 00 813/ 840 

-4 - -

175 875/ 900 913/ 940 5 - - -

I 
180 5 900/ 925 938/ 965 - - -

195 4 7 80/ 8 0 0 8 18 / 8 40 - - -
I 

200 

I 
4 800/820 8 38/860 - - -

Szerokość w stanie SU Chym/ mokrym, 
1125/ 12 00 1045/ 1100 1100/ 1 155 

mm I 

Tabli c a 1_8, Przekrój pakietu 900 x 1125 dl a lat , krawędziaków i belek 

5zerokość , mm 

115 120 125 13 5 145 155 175 195 

liczba sztuk' na szerokości 

9 9 9 8 7 I 7 I 6 5 I 

99 99 99 88 77 7 7 - -

8 1 8 1 81 76 63 63 54 45 

. 
72 72 72 64 56 56 4 8 40 

63 63 63 56 49 49 42 35 

- 63 63 56 49 49 42 35 

- - - 48 42 42 3 6 30 

- - - - 42 42 3 6 30 

- - - - - 35 30 25 

- - - - - - 30 25 

- - - - -+t 25 

- - - - - - - 20 

- - - - - - - -

103 5/ 1080 11080/ 112511125/ 1170 1080/ 1120 1015/ 1050 106 5 / 1120 1050/ 108 5 975/ 1000 

----

200 220 225 235 

5 5 5 4 

- - - -

- - - -

40 - - -

35 35 35 -

35 35 35 28 

30 30 JO 24 

30 30 30 24 

25 25 25 20 

25 25 25 20 

25 25 25 20 

20 20 2 0 16 

20 20 2 0 16 

1000/ 1025 1100/ 1125 1125/ 1150 940/960 

2ł:O 2 60 

4 4 

- -

- -

- -

- -

29 -

24 24 

24 24 

20 20 

20 20 

20 20 

16 16 

16 16 

960/980 1040/ 1060 

I 
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